Detaseal® hydroflow putty

VPS Prazisionsabformsilikon, knetbare Konsistenz
- schnellabbindend
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Vorbereiten des Abformlioffels

Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abforml&ffel (individuelle oder
konfektionierte Loffel aus Metall oder Hartplastik) auswahlen. Um ein Durchdriicken
der Abformung zu vermeiden, evtl. Stopps im Loffel mit Wachs oder lichthartendem
Kunststoff in nicht relevanten Bereichen der Abformung anbringen. Fur eine optimale
Haftung empfehlen wir, alle Loffel mit einer diinnen Schicht trayloc® A zu bestreichen
(Abb. 1). Ca. 3 Min. trocknen lassen.

Mischen und Dosieren

Das Dosieren erfolgt im Mischverhaltnis 1:1 mit den beiliegenden Dosierl6ffeln. Die
Anmischung wird durch Kneten, bis zum Erreichen einer homogen Mischung bzw.
einheitlichen Farbe, manuell durchgefuhrt (Abb. 2).

Vorgehensweise

Zu Beginn das angemischte Detaseal® hydroflow putty auf den Abformloffel
aufbringen und im Bereich der Zahnreihe deutlich muldenférmig ausformen (Abb.
3). Fur die Mischtechnik wird die so entstandene Vertiefung anschlieBend mit einem
Strang Detaseal® hydroflow lite oder -Xlite beschickt (Abb. 4). Nach intraoraler
Applikation von Detaseal® hydroflow kann der beschickte Loffel unter leichtem
Druck fur ca. 3-4 Sek. im Mund des Patienten in Position gebracht werden. Bis zum
Abbinden von Detaseal® hydroflow die Abformung drucklos fixieren (Abb. 5).

Desinfektion

Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser
abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann fur 15 Min. in 2% Glutaraldehyd
oder in handelstblichen, geeigneten Desinfektionslésungen erfolgen.

Modellherstellung

Die Abformung sollte nicht vor 30 Min. ausgegossen werden. Die Dimensionsstabilitat
ist fur 14 Tage gewahrleistet. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse der
Klassen Il und IV sowie handelstbliche Modellkunststoffe.

Loffelreinigung

Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen. Durch
Einlegen in Aceton oder Isopropanol 16st sich trayloc® A auf. Nur in gut beltfteten
Raumen verwenden. AnschlieBend Loffel wie tblich reinigen und desinfizieren.

Wichtige Verarbeitungshinweise

Vor der Abformung verwendete Losungen (z.B. Retraktionslésungen) kénnen die
Abbindereaktion beinflussen und mussen daher vollstandig entfernt werden.

Nicht mit kondensationsvernetzenden Silikonen verarbeiten.

Latex-Handschuhe und latexkontaminierte Oberflachen kénnen die Aushéartung von
Detaseal® hydroflow putty beeinflussen.

Keine Reste des Abformmaterials im Mund des Patienten belassen.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig — Flecken auf Kleidung vermeiden.
Als Korrekturmaterial oder Wash-Material empfehlen wir Detaseal®hydroflow lite
oder -Xlite.

Um ein Verblocken in starken Unterschnitten zu verhindern, kénnen diese zur
erleichterten Mundentnahme bei einzeitigen Abformungen vorab mit Detaseal®
antilock aufgefullt werden.

Sicherheitsdatenblatt beachten!

Sonstige Informationen:

Sili

konabformmaterialien sind millionenfach bewahrt, unerwinschte Wirkungen

sind bei sachgerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B.
Allergien, Irritationen kénnen jedoch grundséatzlich nicht ausgeschlossen werden.

Im

Zweifelsfall empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufuhren.

Nur far den dentalen Gebrauch durch geschultes Fachpersonal.
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Verarbeitungszeit

I 3 Min. 30 Sek. I

Min. 30 Sek. 2 Min.

Verweildauer im Mund

Abbindezeit

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-
bereiche:

M Vorabformung in der
Doppelabformtechnik
(Korrekturabformungen)

m Abformungen mit
Sandwich- /Doppel-
mischtechnik

I Situationsabformungen

Technische
Daten:

DIN EN ISO 4823 - Typ 0
B Mischvolumen:
2 x 250 ml Dosen
W Dosierung: 1:1
¥ Produktfarbe:
Base: griin
Catalyst: weiB

B Anmischzeit: ca. 30 Sek.

M Verarbeitungszeit:
ca. 1 Min. 30 Sek.*

B Abbindezeit:
ca. 3 Min. 30 Sek.*

M Verweildauer im Mund:
ca. 2 Min.

M Verformung unter
Druck: ca. 3 %

M Riickstellung nach
Verformung:
ca. 99,8 %

M Lineare MaB&nderung:
ca.0,2 %

M Verarbeitung:
Bei23°C+2°C, 50 +5%
rel. Luftfeuchtigkeit

W Lagerung:

25°C

77°F
15°C
59°F

ab Mischbeginn bei 23 °C +
2°C, 50 +5 % rel. Luftfeuch-
tigkeit. Hohere Temperaturen
verkurzen, niedrigere verlangern
die angegebenen Zeiten.

Bestell-

Information:
Detaseal® hydroflow putty
Standardpack 02727
2 x 250 ml Dosen

2 Dosierloffel

[0

*

Multipack 02728
4 x 250 ml Dosen

2 Dosierloffel

Detaseal® hydroflow lite
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen

12 Mischkantlen, gelb
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen

12 Mischkantlen, gelb

regular set 02741
fast set 02744
Detaseal® antilock

Standardpackung 03535

1 x 50 ml Kartusche
6 Mischkanulen, gelb
6 Intra Oral Tips, gelb

trayloc® A

17 ml Pinselflasche 03098
15 ml Sprayflasche 03392
Mischkanulen 02706

gelb, 48 St.



Detaseal® hydroflow putty

Silicone VPS a empreinte de précision, consistance malléable
- de prise rapide

Préparation du porte-empreinte

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié (des porte-
empreintes individuels, de métal ou de matiére plastique). Afin d’'éviter un contact
direct des dents avec le porte-empreinte, aux endroits d’empreinte insignifiants
munir le porte-empreinte des appuis en cire ou en résine photopolymérisable. Pour
I'obtention d'une bonne adhésion nous recommandons I'application d’une couche
mince de trayloc® A (Fig. 1). Laisser sécher pendant 3 minutes.

Mélange et dosage

Le dosage se fait a I'aide des mesures ci-jointes, au prorata de mélange de 1:1. Malaxer
la base et le durcisseur manuellement jusqu’a I'obtention d'une couleur uniforme
(Fig. 2).

Application

En premier lieu appliquer le matériau mélangé de Detaseal® hydroflow putty
sur le porte-empreinte en modelant le matériau aux endroits de dents en forme
d’auge profonde (Fig. 3). Ensuite appliquer une couche de Detaseal® hydroflow
lite / -Xlite dans I'enfoncement modelé (Fig. 4). Placer le porte-empreinte rempli
7 dans la bouche du patient et le positionner sous pression Iégéere dans le délai de 3 a
4 secondes. Ensuite fixer I'empreinte sans application de pression, jusqu’a ce que la
polymérisation de Detaseal® hydroflow soit achevée (Fig. 5).

4. Désinfection

Fig. 3 Rincer I'empreinte a I'eau courante tiéde aprés I'avoir 6ter de la bouche du patient.
La désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% ou dans
< une solution usuelle pendant 15 minutes.
SERNE

5. Fabrication de modéles

Ne pas couler le modéle le plus t6t des 30 minutes apres la prise de I'empreinte. La
stabilité dimensionnelle est garantie d'une durée de 14 jours. Les platres dentaires des
classes Il et IV, ainsi que les matieres synthétiques a modeler usuelles se recommandent
comme matériaux a modeler.

6. Nettoyage du porte-empreinte
Eliminer le matériau durci a I'aide d’un instrument sans pointe. Dissoudre le
trayloc® A par immersion du porte-empreinte dans d’acetone ou d'isopropanol
en prenant soin d'une bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme
d'habitude le porte-empreinte.

Fig. 5

Renseignements de travail importants

Eliminer complétement les solutions éventuellement utilisées (p. ex. les solutions de
rétraction) avant la prise du matériau, sinon la polymérisation puisse étre influencée.
Ne jamais mélanger le matériau avec de silicones a polymérisation par condensation.
Les gants en latex et les surfaces contaminées de latex pourraient influencer le
durcissement du Detaseal® hydroflow putty.

Ne laisser aucuns résidus du matériau a empreinte en bouche du patient.

Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de taches
sur les habits.

Pour I'empreinte de correction ou selon la technique de double mélange nous
recommandons 'application de Detaseal® hydroflow lite ou -Xlite.

Afin de permettre un retrait de la bouche plus facile en cas des empreintes monophase
et afin d’éviter des contentions, boucher les zones contre-dépouille avec Detaseal®
antilock.

m Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Informations complémentaires :

Les matériaux de prise d’empreinte ensilicone ont été éprouvés a de nombreuses reprises,
aucun effet indésirable n’est donc susceptible de survenir si |'utilisation est correcte. Des
réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations, ne peuvent cependant
pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous recommandons d'effectuer un test
d'allergie avant I'utilisation du matériau.

Réservé exclusivement a I'usage dentaire par un personnel qualifié.

1 min. 30 sec. 2 min.

Temps de manipulation Temps en bouche

3 min. 30 sec.

Temps de prise

Mode d’emploi

Champs
d’application:

M Empreinte préliminaire
selon la technique de
double empreinte
(empreinte de correction)

M Des empreintes selon la
technique de double
mélange / - en une
seule opération

B Empreinte de situation

Caractéristiques

techniques:

DIN EN ISO 4823 - Type 0

¥ Volume de mélange:
2 x 250 ml pots

W Dosage: 1:1

M Couleurs du produit:
Base: verte
Durcisseur: blanc

B Temps de mélange:
env. 30 sec.

B Temps de manipulation:
env. 1 min. 30 sec.*

B Temps de prise:
env. 3 min. 30 sec.*

B Temps en bouche:
env. 2 min.

u Déformation sous
pression: env. 3 %

 Restitution apres
déformation: env. 99,8%

B Changement
dimensionnel
linéaire: env. 0,2%

u Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.

W Stockage :

25°C

77°F —
15°C,
59°F L]

deés initiation du mélange a 23 °C +
2°C, 50 +5 % d'humidité relative.
Des températures élevées
accélerent, des températures
basses retardent les temps
indiqués.

Informations a

la commande:
Detaseal® hydroflow putty
Présentation standard 02727
2 pots a 250 ml

2 mesures

*

Présentation multi 02728
4 pots a 250 ml
2 mesures

Detaseal® hydroflow lite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange, jaunes
regular set 02741
fast set 02744

Detaseal® antilock

Pack standard 03535
1 x 50 ml cartouche

6 canules de mélange, jaune
6 embouts intra-oraux, jaune

trayloc® A
17 ml bouteille 03098
15 ml flacon 03392

vaporisateur

Canules de mélange
jaunes, 48 pcs. 02706



Detaseal® hydroflow putty

Silicona VPS para impresiones de precision, consistencia
moldeable - de fraguado rapido

1.

2.

Preparacion de la cubeta

Escoger una cubeta adecuada para la técnica de impresién correspondiente (cubetas
individuales o confeccionadas de metal o de plastico). Para evitar un contacto directo
de los dientes con la cubeta, a los sitios de impresién no relevantes hay que colocar
en la cubeta apoyos de cera o de resina polimerizada por luz. Para asegurar una
adhesion firme del material a la cubeta se recomienda aplicar a la cubeta una capa
fina del trayloc® A (Fig. 1). Dejar secarlo durante aprox. 3 minutos.

Mezcla y dosificacion
La dosificacion se efectua mediante las cucharas dosificadoras adjuntas en una
proporcion de mezcla de 1:1. Amasar la base y el endurecedor a mano hasta que se
obtenga un colorido uniforme (Fig. 2).

Aplicacion

Al principio aplicar el material mezclado de Detaseal® hydroflow putty sobre la
cubeta, a la hilera de dientes moldeando la masa en forma de embudo (Fig. 3). Ahora
aplicar una capa de Detaseal® hydroflow lite / -Xlite sobre la ranura moldeada
(Fig. 4). Colocar la cubeta llena en la boca del paciente y posicionarla dentro de 3 -4
segundos, ejerciendo una presién ligera. Ahora fijar la impresion sin aplicacién de
presiéon hasta que la polimerizacion de Detaseal® hydroflow sea acabada.

Desinfeccion

Bafar la impresién bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la
boca. Una desinfeccion subsiguiente puede realizarse durante 15 minutos en aldehido
glutérico al 2% 6 otras desolucidnes convenientes y usuales en comercio.

Confeccion de modelos

La impresion no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos. Se garantiza una
estabilidad dimensional durante 14 dias. Materiales recomendados son yesos dentales
de la clase lll y IV, asi como materiales sintéticos para modelos de uso corrientes en
el comercio.

Limpieza de la cubeta

Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado.

El trayloc® A se disuelve sumergiéndolo en acetona o isopropanol. Usarlo solamente
en habitaciones bién ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta como de
costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

Soluciones usadas antes de la impresién (p.ej. soluciones de retraccion) pueden
influenciar la reaccion del fraguado y deben ser retiradas por eso por completo.

No se debe trabajar con siliconas polimerizadas por condensacion.

Guantes de latex o superficies contaminadas con latex pueden influenciar el
endurecimiento de Detaseal® hydroflow putty.

No deje restos del material de impresion en la boca del paciente.

Materiales de impresiéon polimerizados son quimicamente resistentes — evite que
contacten con su ropa dejando manchas.

Para la impresion en una séla operacion segun la técnica de doble mezcla
recomendamos la aplicacion de Detaseal® hydroflow lite o -Xlite como material
de correccion.

Para evitar el bloqueo en socavaduras profundas, estas se pueden rellenar previamente
con Detaseal® antilock para facilitar después la extraccion de la boca de las tomas
de impresion de una fase

iObservar la ficha de datos de seguridad!

Otra informacion:

Los materiales de impresion de silicona han demostrado su eficacia en millones de
personas, si se aplican correctamente no cabe esperar efectos indeseados. No obstante,
por principio no se pueden excluir reacciones inmunolégicas, como p. ej. alergias o
irritaciones. En caso de duda, recomendamos que haga efectuar una prueba de alergia

antes de la aplicacion del material.

Soélo para uso dental por personal especializado.
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Tiempo de manejo

3

min. 30 seg. 2 min.

Tiempo en la boca

min. 30 seg.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

B Material para impresiones
preliminares en la técnica
de doble imprésion (para
la correccién)

M Impresiones segun la
técnica de doble mezcla/
- en una sola operacién

B Impresiones de situacion

Caracteristicas

tecnicas:

DIN EN ISO 4823 - Tipo 0

¥ Volumen de mezcla:
2 x 250 ml cajas

W Dosificacion: 1:1

1 Colores del producto:
Base: verde
Endurecedor: blanco

¥ Tiempo de mezcla:
aprox. 30 seg.

¥ Tiempo de manejo:
aprox. 1 min. 30 seg.*

B Tiempo de fraguado:
aprox. 3 min. 30 seg.*

B Tiempo en la boca:
aprox. 2 min.

m Deformacion bajo
presion: aprox. 3 %

¥ Reposicion tras
deformacion:
aprox. 99,8%

B Cambio dimensional
lineal: aprox. 0,2%

B Manejo: A 23 °C+2 °C,
50 + 5% humedad
relativa.

B Almacenamiento:

25°C

77°F —
e
59°F L)

a partir del inicio de la mezcla
a23°C+2°C,50+5%
humedad relativa. Temperaturas
mas elevadas acortan los
tiempos indicados, mas bajas los
prolongan.

*

Informacion

para el pedido:
Detaseal® hydroflow
putty

Presentaciéon normal 02727
2 cajas, c/u de 250 ml

2 cucharas dosificadoras

Presentacion multi 02728
4 cajas, c/u de 250 ml
2 cucharas dosificadoras

Detaseal® hydroflow lite
Presentaciéon normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Presentacién normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas de mezcla, amarillas

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

17 ml botella 03098
con pincel

15 ml botella 03392
de aerosol

Canulas de mezcla
amarillas, 48 pcs. 02706



Detaseal® hydroflow putty

VPS precision
- fast set

1.

Fig. 5

impression silicone, kneadable consistency

Tray preparation

Select a tray type suited for desired application (standard-size or custom, in metal
or hard plastics). To avoid teeth contact with the tray, place stops from wax or light-
curing resin into the tray at non-relevant areas of the impression. For optimal adhesion
of impression material, we recommend applying a thin layer of trayloc® A to tray
(Fig. 1). Let dry for approx. 3 minutes.

Mixing and dispensing
Dispense in a mixing ratio of 1:1, using the enclosed measuring scoops. Mix base and
catalyst thoroughly by manual kneading until a uniform colour is achieved (Fig. 2).

Using

First apply the mixed Detaseal® hydroflow putty onto the impression tray, giving
the teeth area a distinctly trough-like shape (Fig. 3). Then apply a layer of Detaseal®
hydroflow lite or -Xlite into the shaped depression (Fig. 4). Insert the filled tray
into patient’s mouth and position it within 3 — 4 seconds, under light pressure. Then
seat the impression without pressure, until Detaseal® hydroflow has set.

Disinfecting

After removing tray from the mouth, rinse impression under running, lukewarm water.
If desired, impression can then be disinfected by immersing into 2% glutaraldehyde
or other usual solutions for 15 minutes.

Pouring the model

We recommend waiting at least 30 minutes before pouring the model. The impression
will retain its dimensional stability for up to 14 days. All class Ill and IV dental plasters
and standard modelling resins can be used.

Cleaning the tray

After setting, material can be removed with a blunt instrument. Remaining film of
trayloc® A is dissolved by immersion in acetone or isopropanol (be sure to use only in
well-ventilated rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual manner.

Important working hints

Substances such as retraction liquids can adversely affect the setting reaction and
should therefore be thoroughly rinsed off before taking the impression.

Do not combine with condensation curing silicones.

Contact with latex examination gloves or other latex material may impair the setting
reaction of Detaseal® hydroflow putty.

Be sure to remove all traces of impression material from patient’s mouth.

Cured impression materials are chemically inert — spots on clothing should be avoided.
We recommend use of Detaseal® hydroflow lite or -Xlite as correction material in
the double mix technique for the one time impression.

In order to enhance easy mouth removal in case of one-step impressions and to
avoid blocking in strong undercuts, fill undercuts beforehand with Detaseal®
antilock.

Please follow the instructions of the safety data sheet!

Further information:

Silicone based materials are proven a million times. On condition of a proper application,
undesired effects are not to be expected. However, reactions of the immune system like
allergies, irritations, cannot be absolutely excluded. In case of doubt, we recommend to

ma

ke an allergy test before the application of the material.

Only for dental use by qualified personnel.

1

Working time

min. 30 sec. 2 min.

Time in mouth

3 min. 30 sec.

DETAX

GmbH &Co. KG

Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
Telefon: 07243/510-0-Fax: 07243/510-100

Setting time
Made in
Germany
& (e
Caution: Federal U.S. law restricts this device to sale by or 1Mo5
on the order of a dentist (or trained specialist personell). 08/2017

www.detax.de - post@detax.de

Instructions for use

Indications
for use:

M Preliminary impressions
for the double impression
technique

M Impressions with sand-
wich and double-mix
technique

M Situation impressions

Technical data:
DIN EN ISO 4823 - Type 0
B Mixed volume:
2 x 250 ml jars
B Mixing ratio: 1:1
¥ Product colour:
base: green
catalyst: white
B Mixing time:
approx. 30 sec.
B Working time:
approx. 1 min. 30 sec.*
M Setting time:
approx. 3 min. 30 sec.*
¥ Time in mouth:
approx. 2 min.
I Strain in compression:
approx. 3 %
M Recovery from
deformation:
approx. 99,8 %
M Linear dimensional
change: approx. 0,2 %
M Application:
At23°Cx2°C/
73°F+4°F 50 £ 5%

rel. humidity.
W Storage:
25°C N7
77°F Sel
15°C
59°F

*

from beginning of mixing at
23°C+2°C/73°F+4°F,50+5 %
rel. humidity. Increased tem-
perature accelerate, decreased
temperatures retard a. m. times.

Ordering

information:
Detaseal® hydroflow putty
Standardpack 02727
2 jars of 250 ml

2 measuring scoops
Multi packing 02728
4 jars of 250 ml

2 measuring scoops

Detaseal® hydroflow lite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow
regular set 02741

fast set 02744
Detaseal® antilock
Standard pack 03535

1 x 50 ml cartridge
6 Mixing cannulas, yellow
6 Intra-oral tips, yellow

trayloc® A

17 ml bottle

with brush

15 ml spray bottle

03098
03392

Mixing cannulas

yellow, 48 pcs. 02706



Detaseal® hydroflow putty

lpeun3noHHbIV crienoYHbIvi MaTtepuan VPS, nnactn4yHas

KOHCUCTeHUns

1.

puc. 3 4

puc. 4

puc. 5

— 6bICTPOTBEpAeroLNi

nO,quTOBKa OTTUCKHOMU J10XKKUN

BblbpaTb NOAXOASALLYIO OTTUCKHYIO NOXKY B COOTBETCTBUM C NMPUMEHSEMOW TEXHUKOW
BbINOSIHEHUS cnenka (MHAUBMAYarbHYIO UMK FOTOBYHO NOXKY U3 MeTanmna unv Teepaoi
nnacTtmaccsl). Ytobbl nsbexarbs NnpoaaBnMBaHUs OTTUCKA, B HE OYEHb 3HAYUMBbIX
obnacTsx cnenka noMecTUTb Ha NOXKY OrpaHNYMTENN 13 BOCKA UM CBETOOTBEPXAAEMON
nnactmaccel. ns onTMManbHOro CLUENneHns pekoMeHayeM Ha BCe JOXKW HaHOCUTb
TOHKUIA crov trayloc® A (puc. 1). OcTaBUTb NPOCOXHYTb Ha 3 MUHYT.

CmelunBaHune n Ao3npoBaHune

[o3upoBaHue BLINOMHAETCS B COOTHOLIEHWU cMecu 1:1 ¢ MOMOLbIO Mpunaraemblx
[03VPOBOYHBIX NOXek. CMelUrBaHWe BbINOSHAETCH NyTEM MepeMelLnBaHns Macchl
BPYYHYIO 4O NOMNyYeHUsi O4HOPOAHON CMecH POBHOIO LiBeTa (puc. 2).

CeHABNY-TEXHUKA

CHavana HaHecTu 3ameluanHblii Detaseal® hydroflow putty Ha crienoyHyto noxky u
yéTko cchopmoBaTb B 06rnacTy 3y6Horo B Buae rnotka (puc. 3). [nsi TexHUKe CMeLLunBaHus
BO3HUKLLIee yrnybrneHune 3atem 3anonHsietcsi xrytom Detaseal® hydroflow lite nnu
-Xlite (puc. 4). Mocne pa3melyeHue matepuana Detaseal® hydroflow B nonoctu pta
3aMOMHEHHYI0 JIOXKKY MOXHO NMErkMM HaxaTuem B TeveHue 3-4 CekyHp YCTaHOBUTb
B HYXXHOe nonoxeHue Bo pTy nauueHTa. [lo otBepxaeHus Detaseal® hydroflow
3adhukcmpoBaThb Crenok, He cospasasi AaBneHust Ha Hero (puc. 5).

He3unHpekynsn

OTTUCK nocre yaaneHns U3 poToBOI NOMOCTW MPOMbITh MO, NPOTOYHON TENNOBATOWM
BogoMn. MocneaytoLyto Ae3VHMEKLMIO MOXHO BbINONHUTL B TedyeHue 15 MUHYT B 2%-
HOM rnyTapasnbaeruae.

UzroroBneHue mogenun

OTTUCK Henb3s 3anuBath A0 ucTeyeHuss 30 MuHyT. CTabunbHOCTH pasMepoB
rapaHTMpoBaHa B TeyeHue 14 gHel. PekomeHgyemble matepuanbel ans mogenen -
AeHTanbHble runcel knaccos Il v 1V, a Takke umetownecs B npogaxe nnactmaccsl Ans
mMoaenen.

OuyucTtka rnoxek

3aTBepaeBlWIN MaTepuan yaanuTb MexaHU4eckuM nyTem C NMOMOLLbi0 TYnoro
MHCTpyMeHTa. Mpu NoMeweHun B aLeToH UNN CXOXUIA pacTBopuTens trayloc® A
pacTBopsieTcsl. Micnonb3oBaTb TOMbKO B MPOBETPMBAEMbIX MOMELLEHUSAX. 3aTeM MOXKY
NPOMbITb U Ae3NHMULMPOBATL 0BbIYHBEIM 06pPa3oM.

Ba)xHble YKa3aHus rno ripyuMmeHeHuro

PacTtBopbl, ucnonb3yemMble Nepes BbINOMHEHUEM OTTUCKA (HanpuMep, PETPaKLMOHHbIE),
MOTyYT BNUSITb HA PEaKLMIO CXBATbIBAHUS 1 MOITOMY X HEOGXOAUMO MOSTHOCTbLIO YAAMUTL.
He ncnonb3oBaTb BMeCTe C KOHAEHCALMOHHBIMU CuiikoHamu (K-cunvkoHamm).
MepuaTku 13 natekca MoryT BnuaThL Ha TBepaeHne Detaseal® hydroflow putty.
MonvmepHble crenoyHble Macchl XMMUYECKN YCTONUMBLI — U3beratb NSATEH Ha OAEXAE.
He ocTaBnsiTb BO PTY HUKaKMX OCTATKOB CREMOYHOr0 MaTepuarna.

B kauecTBe KoppurvpyioLlero Matepmana unv matepuana pekoMeHayeM UCTonb30BaTh
Detaseal® hydroflow lite vnu -Xlite.

Bo n3bexaHne GNOKUPOBKMU B CUSIbHLIX MOAHYTPEHUSX U AN OBnerYeHust n3BneyeHust
13 NONOCTM pTa NpY OAHOMOMEHTHbLIX OTTUCKax MUX MOXHO NnpeaBapuTeribHO 3anofHUTb
maTtepuanom Detaseal® antilock.

an/IHHTb BO BHMMaHWe AaHHble NacnopTa 6e3onacHoCTn MaTepmana!

[ononHuTensHas uHdopmaums:

MaTepuansl Ha OCHOBE CUNMKOHA TECTMPOBANUCL MHOMOE KONMMYeCTBO pas. Mpun

yCroBuK COBIOAEHNA MHCTPYKLMU MO NPUMEHEHWUIO HENPEABUAEHHBIE OCIOXHEHUS
ManoBeposiTHbl. OfHaKo, HEKOTOPbIE peakLM UMMYHHOW CUCTEMbI YernoBeka, Takme kak
anneprusl, "HaMBUAYarbHasi HENMEePEHOCUMOCTb OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB MaTepuarna, He
MOryT ObITb @GCOMTHO UCKMIOYEHBI. B COMHUTENBHBIX Crydasx Mbl pEKOMEHAYEM NPONTH

TECT Ha annepruio nepen npuMmeHeHmem marepuana.

Mcnonb3oBaTb TONbKO Afst CTOMAaTONOMMYeCckux Lenem 06y‘-IeHHbIM nepcoHanom.

1 munHyTa 30 cekyHA

Bpems 06paboTku

2 MUHYT

Bpems npebbiBaHWs B onoctun pta

3 MuHyT 30 cekyHA

Bpewmsi 3aTBepaeBaHus

WHCTPYKUVsi MO NPUMEHEHUIo

O6nactn
npUMeHeHUs:

W MpenBapuTensHOe CHATUE
CrENKOB MO TEXHUKE
[BOVHOrO CMeLUMBaHNS
(KoppeKTUpytoLLMe Crenku)

1 CHATUE CIEnKoB Mo TEXHWUKE
"coHABMY" 1 OBOVIHOIO
CMeLUnBaHNs

M CuTyaumMoHHble crenku

TexHu4yeckmne

XaPaKTepPUCTUKN.

DIN EN ISO 4823 - Tun 0

B CmewunBaeMbI o6beM:

2 x 250 mn (6aHkn)

M OosnpoBaHue: 1:1

M LUBeTt npoaykra:

Basza: 3enéHbiv
Kartanusatop: 6enbiii

M BpeMms cmeluMBaHUA:
Okono 30 cekyHA

1 Pa6oyee Bpemsi:

Okono 1 MuHyTa
30 cekyHa*

W Bpemsi cxBaTbIBaHUA:
Okono 3 MUHYT
30 cekyHA*

B Bpemsi npebbiBaHusA BO
pTy: OKOMO 2 MUHYT

= [Jedopmauus noa
naeneHuem: Okono 3 %

M Bo3BpauleHue B ucxogHoe
cocTosiHMe nocne
necdopmaumm:

Okorno 99,8 %

M JluHeiHOe n3MeHeHue
pa3mepos: Okono 0,2 %

M YcnoBus pa6oThbi:

Mpn 23 °C +2°C, 50 + 5%
OTHOCUTESbHas BNaXHOCTb
BO3ayxa

B XpaHeHue:

25°C

77°F
15°C
59°F

C Havana cMelumBanws npu 23 °C
+2°C, 50 + 5 % oTHOCHTenbHOI
BNaXXKHOCTU BO3ayxa. Bonee
BbICOKME Temnepartypbl
cokpallatoT, a 6ornee Hu3kue
YANUHAIOT YKasaHHOe Bpems.

*

Ungpopmaymns

AJ1A 3aKa3a.
Detaseal® hydroflow putty
CraHgapTtHas

ynakoBka
2 GaHkv no 250 mn

2 O031UPOBOYHbIE JTOXKU

02727

YBsenuyeHHasa
ynakoBka

4 6aHkm no 250 mn
2 [003VPOBOYHbIE FTOXKKM

02728

Detaseal® hydroflow lite
CraHgapTHas ynakoska

2 kapTpuaxa no 50 mn

12 cmecuTenbHbIX KaHomMb
XKENTOro LseTa
regular set
fast set

02730
02733

Detaseal® hydroflow Xlite
CraHgapTtHas ynakoBka

2 kapTpuaxa no 50 mn

12 cMecuTenbHbIX KaHoomMb
)KenToro LBeta

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A 03098

17 mn ByTbinoyka ¢
KMCTOYKON



Detaseal® hydroflow putty

Silicone per impronte di precisione, a base di "VPS",
consistenza malleabile - presa rapida

1. Preparazione del portaimpronta

Selezionare un portaimpronta (individuale oppure preconfezionato in metallo o
plastica rigida) adatto per la tecnica d'impronta impiegata. Per evitare che il materiale
si comprima troppo, posizionare degli stop con cera o materiale fotoindurente nelle
zone non rilevanti del portaimpronta. Per ottimizzare I'adesione consigliamo di
applicare su tutti i portaimpronte uno strato sottile di trayloc® A (Fig. 1) lasciandolo
asciugare per 3 min. circa.

Miscelazione e dosaggio
Il dosaggio avviene in rapporto 1:1 con l'aiuto dei cucchiai-misurino allegati. Impastare
con le dite fino ad ottenere una miscela omogenea ed un colore uniforme (Fig. 2).

Tecnica d'impronta

Per iniziare, posizionare il materiale Detaseal® hydroflow putty sul portaimpronta e
formare delle evidenti concavita nelle zone delle arcate dentali (Fig. 3). Successivamente
posizionare una porzione di Detaseal® hydroflow lite oppure Detaseal® hydroflow
Xlite a forma di cordone nelle concavita formate precedentemente (Fig. 4). Dopo
I'applicazione intra-orale di Detaseal® hydroflow il portaimpronta viene posizionato

16 nella cavita orale del paziente, esercitando per circa 3 - 4 secondi una leggera
pressione. Fino alla presa di Detaseal® hydroflow il portaimpronta rimane poi
posizionato in cavita orale senza applicare nessuna pressione (Fig. 5).
Fig. 3 4. Disinfezione
. Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto I'acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione pud avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.
X -
5. La colatura del modello
L'impronta non deve essere colata prima di 30 min. dopo il disinserimento dalla cavita
orale. La stabilita dimensionale & assicurata per 14 giorni. | materiali consigliati per
i modelli sono gessi dentali di classe Ill e classe IV e le resine per modelli usualmente
in commercio.
6. La pulizia del portaimpronta

Fig. 5

Togliere il materiale indurito meccanicamente con I'aiuto d'uno strumento non
tagliente. L'immersione in acetone o isopropanolo leggera scioglie facilmente i resti
di trayloc® A. Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire
e disinfettare i portaimpronte come d’abitudine.

Avvertenze importanti

Eventuali liquidi adoperati prima della presa dell'impronta (liquido da retrazione) devono
essere eliminati completamente per non pregiudicare la reazione di presa.

Non impiegare in combinazione con silicone a condensazione.

Guanti di latex e superfici contaminati con latex possono pregiudicare I'indurimento
di Detaseal® hydroflow putty.

Non lasciare residui del materiale per impronte in cavita orale.

I siliconi per impronte sono chimicamente resistenti — evitare di macchiare gli abiti.
Per la tecnica d'impronta bi-fasica in un unico tempo consigliamo Detaseal®
hydroflow lite oppure Detaseal® hydroflow Xlite come materiali di correzione.
Per evitare la ritenzione in presenza di forti sottosquadri, scaricarli prima con
Detaseal® antilock per facilitare la rimozione dal cavo orale nel caso di impronte
monofasi.

Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!

Ulteriori informazioni .

| materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non e possibile
tuttavia escludere completamente I'eventualita di reazioni immunitarie, come allergie o
irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima dell'utilizzo
del materiale.

Esclusivamente per uso odontoiatrico da parte di personale specializzato.

1 min. 30 sec. 2 min.

Tempo di lavorazione Permanenza in cavita orale

3 min. 30 sec.

Tempo di presa

Istruzioni per l'uso

Campo

d’impiego:

M Impronte preliminari
nella tecnica della
doppia impronta

 Impronte a doppia
miscelazione / tecnica
Sandwich

¥ Impronte studio

Dati tecnici:
DIN EN ISO 4823 - tipo 0
¥ Volume di
miscelazione:
2 x 250 ml barattoli
B Dosaggio: 1:1
1 Colore del prodotto:
Base: verde
Catalizzatore: bianco
B Tempo di
miscelazione:
30 sec. circa
B Tempo di lavorazione:
1 minuto 30 sec. circa*
¥ Tempo di presa:
3 min. 30 sec. circa*
¥ Permanenza in bocca:
2 min. circa
B Deformazione sotto
compressione: 3 % circa
B Recupero dopo
deformazione:
99,8 % circa
¥ Variazione dimen-
sionale lineare:
0,2 % circa
¥ Lavorazione:
a23°Cx2°C
50 + 5% umidita relativa
B Conservazione:
15°C

&
—,
59°F

77°F
dall'inizio della miscelazione a
23°C+2°C 50 +5 % umidita
relativa. Temperature piu alte
abbreviano e temperature
piu basse allungano i tempi
indicati.

Specifiche di

ordinazione:
Detaseal® hydroflow
putty

Confezione standard 02727
2 barattoli da 250 ml

2 cucchiai per dosaggio

Confezione multi 02728
4 barattoli da 250 ml
2 cucchiai per dosaggio

*

Detaseal® hydroflow lite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow
Xlite

Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle
regular set 02741
fast set 02744

Detaseal® antilock
Confezione standard 03535
1 x cartuccia da 50 ml

6 cannule di miscelazione,
gialle

6 puntali intraorali, gialli

trayloc® A

flacone con pennello

applicatore da 17 ml 03098

flacone vaporizzatore
0

da 15 ml 3392



Detaseal® hydroflow putty

Silicone em VPS para impressoes de precisao, consisténcia
moldavel - solidificacao rapida

Fig. 5

1. Preparacao da moldeira

Seleccionar uma moldeira adequada para a técnica de impressao correspondente (em
tamanho padréo ou personalizado, em metal ou plastico rigido). De forma a evitar o
contacto directo dos dentes com a moldeira, deve-se colocar dispositivos de bloqueio
em cera ou resina dental fotopolimerizavel nos locais de impressdao nao relevantes
da moldeira. De forma a assegurar uma aderéncia firme do material a moldeira, é
recomendavel a aplicacdo de uma camada fina de trayloc® A (Fig.1) na moldeira.
Deixar secar durante aprox. 1 - 2 minutos.

Mistura e dosagem

A dosagem realiza-se através de colheres doseadoras conjuntas, numa propor¢ao de
mistura de 1:1. Amassar manualmente a base e o endurecedor, até que se obtenha
uma cor uniforme (Fig. 2).

Aplicacao

Em primeiro lugar, aplicar o material misturado de Detaseal® hydroflow putty sobre
a moldeira na fila de dentes, moldando a massa em forma de funil (Fig. 3). Aplicar
entdo uma camada de Detaseal® hydroflow lite / -Xlite sobre a ranhura moldada
(Fig. 4). Inserir a moldeira revestida na boca do paciente e posiciona-la num espago
de 3 a 4 segundos, exercendo uma ligeira pressao. Fixar a impressao sem pressionar,
até a conclusdo da polimerizacdo de Detaseal® hydroflow putty.

4. Desinfeccao
Ap6s remover a impressdo da boca, lave sob &gua morna corrente. Podera ser realizada
uma posterior desinfec¢do da impressdo, submergindo-a durante 15 minutos em
glutaraldeido a 2%, ou em outras solucbes de desinfec¢do adequadas.

5. Confeccao de modelos
Recomendamos aguardar pelo menos 15 minutos antes de se proceder ao vazamento
da impressdo. A impressao mantera a sua estabilidade dimensional durante 14 dias.
Os materiais recomendados sdo gessos dentarios da classe Il e IV, bem como materiais
sintéticos para modelos standard.

6. Limpeza da moldeira

Retirar mecanicamente o material endurecido, com um instrumento ndo-pontiagudo.
O trayloc® A dissolve-se por submersdao em acetona ou solvente semelhante. Utilizar
somente em compartimentos bem ventilados. Em seguida, limpar e desinfectar a
moldeira da forma usual.

lnstrugoes lmportantes no manuseamento

As solucdes utilizadas antes da impressdo (p. ex. solu¢des para retrac¢do) podem

influenciar a reac¢do da colagem e devem ser, por isso, retiradas por completo.

N&o devem ser utilizados silicones polimerizados por condensacéo.

As luvas de latex, ou superficies contaminadas com latex, podem influenciar o

endurecimento de Detaseal® hydroflow putty.

N&o deixar restos do material de impressdo na boca do paciente.

Os materiais de impressao de enlaces cruzados sdo quimicamente resistentes — evite

o contacto com a sua roupa, para que nao deixem manchas.

Para a impressdo numa Unica operacdo e seguindo a técnica de mistura dupla, é

recomendavel a aplicagdo de Detaseal® hydroflow lite ou -Xlite como material de

correc¢ao.

B Para evitar o bloqueio em rebaixos acentuados e facilitar a retirada da boca, no caso
de moldagens monofasicas, pode encher-se primeiro com Detaseal® antilock.

B Observar fichas de seguranca!

Outras informacgoes:

Os materiais de impressao em silicone demonstraram a sua eficacia em milhoes de
pessoas. Quando correctamente aplicados, ndo sdo expectaveis efeitos indesejados.
Nao obstante, por norma nao se poderdo excluir reac¢des imunologicas, como p. ex.
alergias ou irritacdes. Em caso de duvida, recomendamos que solicite a realizacdo de
um teste de alergia antes da aplicacdo do material.

Uso exclusivo no setor dental por pessoal qualificad.

1 min. 30 sec. 2 min.

Tempo de utilizagdo Tempo na boca

3 min. 30 sec.

Tempo de solidificacdo

Instrucoes de utilizacdo

Campos de

utilizacao:

B Impressoes de acordo com
a técnica de mistura dupla
— numa Unica operacao

B Material para impressdes
preliminares na técnica
de impressao dupla (para
correccao)

M Impressdes de situacdo

Caracteristicas

técnicas:

DIN EN ISO 4823 - tipo 0
¥ Volume da mistura:
2 x caixas de 250 ml

® Dosagem: 1:1

I Cores do produto:
Base: verde
Endurecedor: branco

B Tempo de mistura:
aprox. 30 seg.

B Tempo de utilizacao:
aprox. 1 min. 30 seg.*

B Tempo de
solidificacao:

3 min. 30 seg.*

¥ Tempo na boca:
aprox. 2 min.

m Deformacao sob
pressao: aprox. 3 %

M Reposicdo apos
deformacao:
aprox. 99,8%

M Variacdo dimensional
linear: aprox. 0,2%

B Manuseamento:
A23°Cx2°C,50+5%
humidade relativa.

¥ Armazenamento:

25°C

77°F —
15°C
59°F s

* a partir do inicio da mistura a
23°C=+2°C, 50 = 5% humidade
relativa. Temperaturas mais
elevadas reduzem os tempos in-
dicados, mais baixas aumentam.

Informacées
para

encomenda:
Detaseal® hydroflow
putty

Embalagem standard 02727
2 caixas, c/u de 250 ml

2 colheres doseadoras

Embalagem multi 02728
4 caixas, c/u de 250 ml
2 colheres doseadoras

Detaseal® hydroflow lite
Embalagem standard

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas misturadoras,
amarelas

regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Embalagem standard

2 cartuchos, c/u de 50 ml

12 canulas misturadoras,
amarelas

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A 03098
garrafa de 17 ml

com pincel

Canulas misturadoras
amarelas, 48 pcs. 02706




Detaseal® hydroflow putty

VPS bazli hassas 06l¢ii silikonu, déviilebilir tutarlilik — fast set

1. Olgii kagiginin hazirlanmasi
Uygulama igin kullanilacak uygun 6lgi kasidi segilir. (standart veya 6zel boyda metal ya
da plastik). Dislerin 6l¢i kasigi ile temasini engellemek icin 6lciniin uygulanmadigi kasik
icerisindeki alanlara mum veya isikla sertlesen resin uygulanir. Olgii malzemesinin optimum
tutunmasini saglamak igin kasik igerisine ince bir tabaka trayloc®A uygulanmasi onerilir.
(Sekil 1). Yaklasik 3 dakika kurumasi icin beklenir.

2. Karigtirma ve Dozajlama

1:1 karigtirma oraninda sikin, kutu icerisinden ¢ikan 6lgt kasiklarini kullanin. Baz ve
katalizérii homojen bir renk saglayana kadar elle yogurarak karistirin (Sekil 2).

3. Prosediir
Once dlcii kasigina karistirimis Detaseal® hydroflow putty | uygulayin, dis bélgesine
belirgin oluk sekli verin (Sekil 3). Sonra Detaseal® hydroflow lite ya da — Xlite’
1sekillendirilmis gukurun icine bir katman uygulayin (Sekil 4). Dolu 6l¢l kasigini hastanin
agzina yerlestirin ve 3-4 dk, hafif basing altinda konumlandirin. Sonra Detaseal®hydroflow
putty sertlesene kadar, 6lgliyl basing uygulamadan oturtun (Sekil 5).

4. Dezenfeksiyon
Olgii kasig adizdan gikarilir ve 6lgii ilik su altinda yikanir. Eger istenirse dlgli 2%
glutaraldehyde veya dider aligilagelmis sollsyonlarla 15 dakika bekletilerek dezenfekte
edilebilir.
Sekil 3

5. Model Dokiimii

Modele dékmeden en az 30 dakika beklenmesini tavsiye ediyoruz. Olgli 14 giine kadar
N g boyutsal stabilitesini koruyacaktir. Tim sinif Il ve IV dental algilar veya standart modelaj
resinleri kullanilabilir.

6. Olgii kasiginin temizlenmesi
2 Olgii malzemesi sertlestikten sonra ucu keskin olmayan bir el aleti ile temizlenebilir. trayloc®A
Sekil 4 film tabakasinin temizlenmesi icin aseton veya basit temizleme ajanlari gibi ¢éziiciiler
icerisine batirilir. (Oda havalandirmasinin iyi oldugundan emin olunuz). Daha sonra 6lgu
kasigi alisilagelmis yontemlerle yikanip dezenfekte edilebilir.

Onemli ¢calisma ipuglari

W Retraksiyon likiti gibi maddeler Griiniin sertlesme reaksiyonuna kars! etki edebilir bu
sebeple 6lgli almadan 6nce iyice temizlenmelidir.

B C silikon olgilerle kombine kullaniimaz.

Sekil 5 | Latex eldivenler veya diger latex materyaller ile temasi durumunda Detaseal® hydroflow

putty sertlesme reaksiyonu bozulabilir.

m  Olgii materyali kalintilarinin tiimiiniin hasta agzindan gikarildigindan emin olunmalidir.

B Sertlesmis 6lci malzemesi kimyasal olarak etkisizdir- giysi Uzerine gelmesi 6nlenmelidir.

m  Tek asamal putty wash tekniginde tek adim 6lgli almak icin Detaseal® hydroflow lite
veya -Xlite diizeltme materyali olarak tavsiye edilir.

m  Guglu alt kesitlerde bir blokaji dnlemek igin bunlar tek zamanli kaliplarda agizdan kolay
alinmasi igin 6nceden Detaseal® antilock ile doldurulabilir.

B Emniyet veri sayfasini dikktatle okuyunuz!

Ek Bilgi:

Silikon bazli drtinler milyonlarca kez kendini kanitlanig materyallerdir. Dogru sekilde
uygulandiginda yan etki olusmasi beklenmez. Bunun yani sira, alerjik, irritasyon gibi
reaksiyonlar gésteren immun sisteme sahip kisilerde kesinlikle kullaniimamahdir. Sayet
bu 6zellikleri gosteren kisilerde kullaniimasi gerekirse Grini kullanmadan 6nce alerji testi
yapilmasini tavsiye ediyoruz.

Sadece dis hekimligi kullanimi igin.

1 dk 30 sn 2 dk
Caligsma siresi Agdiz igi sliresi
3dk 30 sn

Sertlesme sliresi

Kullanim Talimatlan

Endikasyonlari:

W Sandwich ve cift karistirma
teknigi ile dlguler.

m Cift 6l¢h teknigi icin
baslangig olcileri.

B Durum olgdleri.

Teknik veriler:

DIN EN ISO 4823 - Tip 0

m Karigtirma hacmi:
2x 250 ml kavanoz

B Karistirma orani: 1:1

m Uriin rengi:
baz: yesil
katalizér: beyaz

B Karnisgtirma zamani:
yaklasik 30 dk *

B Galisma zamani:
yaklasik 1 dakika 30 sn*

W Sertlesme siiresi:
yaklasik 3 dk 30 sn*

m Agiz icindeki siire:
yaklasik 2 dk*

W Basing altindaki gerilim:
yaklasik 3 %

B Deformasyon sonrasi
eski haline geri donme:
yaklasik 99,8 %

W Boyutsal degisim:
yaklasik 0.2 %

B Uygulama kosullan:
23°C+2°C/73°F+4°F,
50 + 5% nem

W Saklama:

2R
77°F — 0
o ?Jﬂf

* 23°C+2°C/73°F+4°F
50 + 5% bagil nemde karistirma
baslangicindan itibaren; artan
sicaklik streleri hizlandirir,
azalan sicaklik yavaslatir.
Siparis bilgileri

Siparis bllg[]lleri:
Detaseal® hydroflow putty

Standart paket 02727
250 ml 2 paket

2 6lgli kasig!

Multi paket 02728
250 ml 4 paket
2 olcu kasigi

Detaseal® hydroflow lite
Standart paket

50ml 2 kartus

12 karistirma kanulu, sari
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standart paket

50ml 2 karus

12 kanistirma kanuld, sari
regular set 02741
fast set 02744
trayloc®A

17 ml firgah sise 03098
15 ml sprey sise 03392

Karistirma kanulu 02706
48 adet, sari



