D [VOR GEBRAUCH SORGFALTIG DURCHLESEN]

ZIRKONIUMDIOXID-RONDE FUR DENTALE CAD/CAM-SYSTEME

Sicherheitshinweise:
Bitte vor Entnahme der Zirkoniumdioxid-Ronde aus der Packung die Gebrauchsanleitung sorgfaltig durchlesen.
Sie enthélt fiir die korrekte Verarbeitung des Materials und die Sicherheit von Patienten und Anwendern
unverzichtbare Informationen. SHOFU DISK ZR Lucent Supra Ronden werden nach hochsten Qualitatsstandards
gefertigt und gepriift. Damit dieses Qualitatsniveau auch bei der Verarbeitung sichergestellt bleibt, sind die
folgenden Angaben unbedingt zu beachten.
Allgemeine Hinweise zur Handhabung:
SHOFU DISK ZR Lucent Supra Ronden sind in vorgesintertem, weilgebranntem Zustand erhéltlich. Sie haben nur
eine begrenzte Stabilitat und Festigkeit und eine gewisse Restporositat. Daher sind sie mit Vorsicht zu handhaben
und in der Originalverpackung zu lagern.
Die Ronden vor StoRen und Vibrationen schiitzen. Verunreinigungen unbedingt vermeiden. Darauf achten,
die Restaurationen nur mit trockenen, sauberen Handen oder Handschuhen zu beriihren und keinesfalls mit
Flissigkeiten (z.B. Klebstoffe, Filzstiftfarben) in Kontakt kommen zu lassen. Kihlflissigkeiten verringern die
Transluzenz des Materials.
Lagerung:
Hohe Luftfeuchtigkeit und hohe Temperaturen vermeiden. Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Das Produkt
auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren und bei Lagerung und Handhabung sicherstellen, dass es nur
fir Zahnarzte oder Zahntechniker zugénglich ist.
Indikationen:
SHOFU DISK ZR Lucent Supra ist ein 3Y-TZP- und 5Y-PSZ-Zirkoniumdioxid zur Herstellung von festsitzendem
Zahnersatz. Das Material ist geeignet fiir vollanatomische Restaurationen und teil- oder voll verblendete Geriiste mit
vier oder mehr Einheiten.
Kontraindikationen:
Falls okklusal zu wenig Platz und/oder keine ausreichende vertikale Praparationswand vorhanden und somit die
Préparation fiir eine Vollkeramikrestauration kontraindiziert ist, muss ein anderes Material gewahlt werden.
Weitere Kontraindikationen sind Inlaybriicken, enossale Implantate und Wurzelstifte.
Das Produkt ist auch kontraindiziert bei Patienten mit bekannter Uberempfindlichkeit (z.B. Hautausschlag oder
-entzlindung) gegen dieses Material, mangelhafter Mundhygiene, Bruxismus, zu wenig Restdentin, Hypoplasie oder
einer ungeeigneten Praparation des zu tberkronenden Zahns.
Warnhinweis:
Bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen dieses Medizinprodukts mit anderen bereits im Mundraum
vorhandenen Medizinprodukten oder Materialien sind vom Zahnarzt bei der Wahl des Produkts zu berticksichtigen.
Dentalkeramik-Typ/Klasse:
Typ lliKlasse 5 (EN I1SO 6872:2015)
Physikalische Eigenschaften:
Warmeausdehnungskoeffizient (25 - 500 °C): 10,5 x 10°°K"!
VorsichtsmaRnahmen:
Beim Bearbeiten des Materials entsteht Staub, der Augen, Haut oder Atemwege reizen kann. Die Augen vor dem
Staub schiitzen und jeden Kontakt mit Schleimhauten vermeiden. Nach Gebrauch Hande waschen. Bei der Arbeit
nicht essen oder trinken, das Material nicht verschlucken und den Staub nicht einatmen. Beim Beschleifen lokale
Staubabsaugung verwenden und geeigneten Mund- oder Gesichtsschutz tragen.
Sicherheitsdatenblatter (SDB) sind erhéltlich unter https://www.shofu.com.
Nebenwirkungen:
Zu SHOFU DISK ZR Lucent Supra Zirkoniumdioxid-Ronden sind keine Risiken oder Nebenwirkungen bekannt.
Bei korrekter Verarbeitung und Anwendung dieses Medizinprodukts sind Nebenwirkungen sehr unwahrscheinlich.
Zirkoniumdioxid kann aber Reaktionen des Immunsystems (z.B. Allergien) oder lokale Parasthesien
(z.B. Geschmacksstdrungen oder Reizungen der Mundschleimhaut) auslosen. Patienten sollten sich bei
unerwiinschten Wirkungen sofort an ihren Zahnarzt oder Allgemeinarzt wenden.
Gebrauchsanleitung:
Vorsicht:
> SHOFU DISK ZR Lucent Supra muss in Pfeilrichtung eingesetzt werden (Oberseite = okklusale Seite W
> Bei allen Restaurationen auf Einhaltung der folgenden Kriterien achten:

Materialstarke Verbinderquerschnitt

Frontzahnbereich |2 12 mm?
Seitenzahnbereich | > 16 mm?

Enamel

Krone oder Briicke |2 0,8 mm
Veneer 20,4 mm
Krone oder Briicke | = 1,0 mm
Inlay oder Onlay  |=1,0 mm

Frontzahnbereich

Seitenzahnbereich

» Das Produkt nicht zur Herstellung von Briicken mit drei oder mehr verbindenden Zwischengliedern verwenden.

» Verblendkeramik auf Geriisten individuell aufbauen und formen.

» Restaurationen aus diesem Produkt nur mit geeigneten Zementen befestigen.

> Am Rand eine tiefe Hohlkehle oder eine abgerundete Stufe praparieren. Scharfe Kanten im Inzisal- und Randbereich
abrunden. Der Konvergenzwinkel der Axialflédchen sollte 5° bis 15° betragen.

> Das Produkt ausschlieBlich mit dentalen CAD/CAM-Frasgeréaten bearbeiten.

> Das Werkstiick nicht vor dem Endsintern mit Aluminiumoxidpartikeln, Glasperlen oder anderen Materialien abstrahlen.

> Griibchen und Fissuren bei Molaren sowie Briickenverbinder nicht in zu spitzwinkliger Keilform gestalten.

> Bei der Warmebehandlung vor dem Malbrand und beim Abkiihlen nach dem Malbrand auf eine Abkiihlphase von
mindestens 5 Minuten achten.

> Keine stark verfarbten Arbeitsmodelle verwenden.

> Trockenfrasen wird empfohlen.
Ronde gemaR der Betriebsanleitung des CAD/CAM-Frasgeréts einsetzen und korrekte Parameter einstellen
(siche &+). Dann die Bearbeitung starten.
Bei der Bearbeitung weder Kiihlflissigkeit noch Druckluft verwenden. Betriebsanleitung des Frasgeréts und
Parameter der CAD/CAM-Software beachten.
Die fertigen Frasteile mit geeigneten Werkzeugen vorsichtig von der Ronde abtrennen. Dann zu dicke Kanten
dunner gestalten und den Ansatzzapfen entfernen.

Sichtkontrolle:

Die Frasteile vor der Weiterverarbeitung auf folgende Fehler priifen:

- Glanzende Stellen an der Oberflache (Anzeichen fiir abgenutzten Fréser)

- Verfarbungen

- Abplatzungen (Anzeichen fiir falsches Frasverfahren und -werkzeug)

-Risse

- Fehlerhafte Restaurationen nicht weiterverarbeiten.

Endsintern:

Es eignet sich jeder géngige dentale Sinterofen, der zum Sintern von Restaurationen aus Zirkoniumdioxid

zugelassen ist. Wegen der geringen Warmeleitfahigkeit von Zirkoniumdioxid empfiehlt es sich, die Frésteile langsam

auf die nétige Temperatur aufzuheizen und ebenso langsam abzukiihlen (siehe Grafik ,Sintern®).

Empfohlenes Sinterprogramm:

Um 5-10 °C/Minute von Zimmertemperatur auf 1450 °C aufheizen. Fiir 7- oder mehrgliedrige Briicken sind 5 °C/

Minute zu empfehlen. Dann 120 Minuten bei 1450 °C halten und schlieRlich um 5-10 °C/Minute von 1450 °C auf

Zimmertemperatur abkiihlen.

Sintern:
1450 °C
Aufheizrate . f Abkilhlrate
5-10 °C/min Haltezeit 120 min 5-10 °C/min

Weiterverarbeitung der endgesinterten Restaurationen:

WICHTIG: Die gesinterten Werkstiicke zeigen erst nach dem Glasurbrand ihre endgiiltige Farbe. Sie sollten
moglichst nicht mehr von Hand beschliffen werden. Falls dies unvermeidlich ist, diirfen nur wassergekihlte
diamantierte Instrumente in der korrekten Abfolge verwendet werden. Die interdentalen Verbindungsstellen
idealerweise nicht polieren. An der Basis der Verbindungsstellen darf aus Stabilitatsgriinden (Sollbruchstellen)
prinzipiell nicht poliert werden. Bei Briickenpfeilern scharfe Kanten méglichst vermeiden bzw. abrunden.

Bei der Praparation von Pfeilerzahnen Folgendes vermeiden: tiefe Stufen, vorspringende Rénder, scharfe oder
gezackte Kanten, nicht-konische Stiimpfe, Unterschnitte, Fiihrungsnuten, Retentionslocher und spitzwinklige Ecken.
Beschleifen:

Zum Schutz der Antagonisten vor Abrasion und aus materialbedingten Griinden miissen beschliffene okklusale
Kontaktpunkte und -flachen nach der Einprobe hochglanzpoliert und/oder glasurgebrannt werden. Beim Beschleifen
gesinterter Restaurationen keinen zu starken Druck austiben.

Einzementieren:

Die Innenflachen der Restauration fiir mechanische Retention mit Al,Os der PartikelgroBe 50-100 um bei 0,2-0,3
MPa (2-3 bar) abstrahlen. Die abgestrahlten Innenflachen vor dem Zementauftrag mit Alkohol reinigen. Es sollten
selbstadhésive und adhasive Zemente auf dem neuesten technischen Stand verwendet werden.

Material: Zr0, 3Y-TZP und 5Y-PSZ
MaRe: @98 mm x 14/18/22 mm

DISQUE ZIRCONE POUR SYSTEMES CAD/CAM DENTAIRES

Notes de sécurité:
Veuillez lire attentivement ce mode d’emploi avant de sortir le disque en zircone de son emballage. Ce document
contient des informations importantes, essentielles pour assurer a la fois le traitement correct du produit et la sécurité
des patients et des manipulateurs. Les disques SHOFU ZR Lucent Supra sont fabriqués et testés selon les normes de
qualité les plus strictes. Afin de conserver ce niveau de qualité lors des traitements ultérieurs, les procédures décrites
ci-aprés doivent étre strictement respectées.
Notes concernant la manipulation:
Les disques SHOFU ZR Lucent Supra sont livrés a I'état pré-fritté. lls ont une stabilité et une résistance limitées et une
porosité résiduelle. Par conséquent, ils doivent étre manipulés avec soin et stockés dans leur emballage d'origine.
lls ne doivent pas étre soumis a des chocs ou a des vibrations. Toute contamination doit absolument étre évitée.
Assurez-vous que les restaurations ne soient manipulées qu'avec des mains seches et propres ou avec des gants.
En aucun cas, elles ne doivent étre contaminées par des liquides (tels des adhésifs ou des marqueurs). Le
refroidissement avec liquide réduit la translucidité du matériau.
Stockage:
Evitez I'humidité, les températures élevées et la lumiére solaire directe. Ce produit est & conserver hors de portée des
nourrissons et des enfants et & gérer de maniere appropriée pour éviter tout contact avec des personnes autres que
des professionnels dentaires.
Indication:
Le disque SHOFU ZR Lucent Supra est en dioxydes de zirconium 3Y-TZP et 5Y-PSZ utilisés pour la fabrication de
protheses dentaires fixes. Ce matériau convient & la fabrication de prothéses comportant une armature partiellement
ou totalement recouverte de quatre éléments ou plus.
Contrindications:
Si la dimension verticale est insuffisante, rendant la préparation impropre & une restauration tout céramique, un autre
matériau doit étre choisi. Les inlays, les implants endo-osseux et les tenons radiculaires constituent également d’autres
contrindications.
Ce produit est également contrindiqué chez les patients ayant des antécédents d’hypersensibilité (ex. éruption ou
inflammation cutanée), une mauvaise hygiéne buccale, un bruxisme, une dentine insuffisante, une hypoplasie ou
présentant une préparation inappropriée de la dent a restaurer.
Avertissement:
Les réactions croisées connues ou les interactions de ce dispositif médical avec d’autres produits médicaux ou matériaux
déja présents dans I'environnement buccal doivent étre pris en considération par le dentiste lors de la sélection de ce produit.
Typel/classe de céramique:
Type llIClasse 5 (EN ISO 6872:2015)
Propriétés physiques:
Coefficient d'expansion thermique (25 - 500 °C): 10,5 x 10-°K”!
Précautions:
Le traitement du matériau génére de la poussiére susceptible d'irriter les yeux, la peau ou les voies respiratoires.
Protégez les yeux et évitez tout contact avec les muqueuses. Apres utilisation, lavez-vous les mains. Lors de I'utilisation,
ne pas manger ni boire, ne pas ingérer et ne pas inhaler de poussiére. Utilisez une aspiration locale et un masque lors
du grattage.
Les fiches de données de sécurité (FDS) peuvent étre obtenues a I'adresse https://www.shofu.com
Effets indésirables:
Nous ne sommes pas conscients de tous les risques ou effets indésirables liés au disque en zircone SHOFU ZR Lucent
Supra. Si le matériau est correctement traité, les effets indésirables de ce produit médical sont trés peu probables.
Cependant, quand on utilise la zircone, il existe un risque de réaction du systeme immunitaire (allergie par ex.) ou une
paresthésie locale (par ex. un godt irritant ou une irritation muqueuse). Si vous étes informé de ce type de réaction,
merci de contacter votre dentiste ou un médecin.
Mode d’emploi:
Attention:
» Le disque SHOFU DISK ZR Lucent Supra est a placer dans le sens de la pointe de la fleche

(coté occlusal = vers le haut Engmel),

> Assurez-vous que les critéres suivants soient respectés pour toute restauration.

‘ ALIRE ATTENTIVEMENT AVANT USAGE ‘

Epaisseur Section de connexion
L. Couronne ou bridge |= 0,8 mm Zone antérieure |2 12 mm?
Zone antérieure —
Facette 20,4 mm Zone postérieure |= 16 mm?
L Couronne ou bridge | > 1,0 mm
Zone postérieure
Inlay ou onlay >1,0mm

> Ne pas utiliser ce produit pour I'élaboration de bridge incluant plus de 2 pontics.

» Lors de la phase céramique sur armature, procéder au montage et au modelage par élément individuel.

» Ne pas utiliser de ciment ordinaire pour connecter des restaurations réalisées avec ce produit.

» Les marges sont & préparer avec un chanfrein profond ou un épaulement arrondi. Les arétes et les angles vifs doivent
étre arrondis pour éviter tout ce qui présente un aspect tranchant. L'angle axial doit se situer entre 5 et 15 degrés.

» Ne pas usiner ce produit sur une autre unité que les centres d'usinage assistés par ordinateur réservés a usage dentaire.

> Ne jamais sabler a 'alumine, au verre ni autre matériau une restauration qui n'a pas subi son frittage final.

» Les puits & fissures sur dent postérieure ou zone de connexion des bridges ne doivent pas étre réalisés de fagon trop
cunéiforme.

» Inclure un recuit de cing minutes ou plus dans la cuisson de colorant et son refroidissement.

> Ne pas utiliser des modeéles de travail fortement colorés.

» L'usinage a sec est recommandé.

Fixer un disque conformément au mode d'emploi du systéme CAD/CAM et entrer la valeur définie (apparence [Sl=)

Démarrer 'usinage du disque.

N'utiliser ni liquide de refroidissement ni air comprimé pendant I'usinage. Suivre les instructions d'utilisation de la

machine ainsi que les parametres du Ioglmel

Extraire soigneusement les pieces finies a I'aide d’outils appropriés. Affiner ensuite les bords épaissis par la machine.

Inspection:

Avant de poursuivre, les piéces usinées doivent étre inspectées pour détecter les défauts éventuels suivants:

- Zones brillantes en surface (indiquant une fraise usée)

- Coloration

- Eclatement du matériau (procédure d’usinage et fraises utilisées)

- Fissures

- Une restauration défectueuse ne doit pas étre poursuivie.

Frittage final:

Le frittage peut s'effectuer dans tout four dentaire agréé pour le frittage de restaurations en zircone. Comme la

zircone est connue pour étre un mauvais conducteur thermique, il est recommandé de chauffer lentement jusqu’a la

température requise (voir le graphique de frittage) et de refroidir pareillement.

Programme de frittage recommandé:

Pente de température entre 5 et 10 °C / minute de I'ambiante a 1450 °C. On recommande 5 °C / minute pour le frittage

de bridges comportant 7 éléments ou plus. Maintien a 1450 °C pendant 120 minutes puis refroidissement jusqu'a la

température ambiante a raison de 5-10 °C / minute.

Frittage:

1450 °C

Pente de refroidissement
5-10 °C/minute

Pente de chauffe
5-10 °C/minute

Suite des opérations apres frittage:

IMPORTANT: Les éléments frittés n'atteindront leur teinte définitive qu'aprés la cuisson de glagage. Les éléments frittés
ne doivent pas, autant que possible, étre usinés manuellement. Toutefois, si c'est indispensable, procéder avec des
outils diamantés en bon état et refroidis par eau. Dans I'absolu, les connexions interdentaires ne sont pas a polir. En
principe, le polissage sous base de ces points doit toujours étre évité pour des raisons de stabilité (points de rupture
prédéterminés). Concernant les piliers, émousser les arétes vives qui doivent étre évitées dans la mesure du possible.
Lors de la préparation de pilier, éviter les configurations suivantes : épaulement profond, marge en J, aréte vive, bord
dentelé, pilier non conique, contredépouille, rainure de guidage, formation de rétention et tout angle vif.

Grattage:

Afin de protéger les antagonistes (abrasion) et pour des raisons techniques, les points de contact occlusaux et les
surfaces doivent étre polis aprés essai et/ou cuisson de glagage. Comme pour toute restauration frittée, ne pas
appliquer de force excessive lors du grattage.

Scellement:

La rétention mécanique dans I'intrados des restaurations s'obtient par sablage a I'alumine de grain entre 50 et 100 pm,
sous une pression de 29,0-43,5 psi (0,2-0,3 MPa). Nettoyer ensuite a I'alcool. Il est préférable d'utiliser un scellement
auto-adhésif ou un adhésif selon les technologies dentaires les plus modernes.

Zr0, 3Y-TZP et 5Y-PSZ
@98 mm x 14/18/22 mm

Maintien 120 min.

Matériau:
Forme:

O [ LEESZORGVULDIG VOOR GEBRUIK _|

SCHIJF VAN ZIRKONIUMDIOXIDE VOOR DENTALE CAD/CAM-SYSTEMEN

Veiligheidsaanwijzingen:

Lees deze gebruiksaanwijzing goed door voordat u de schijf van zirkoniumdioxide uit de verpakking haalt.

De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke informatie over de correcte bewerking van het materiaal en de veiligheid van
patiénten en gebruikers. SHOFU DISK ZR Lucent Supra-schijven zijn geproduceerd en getest volgens de hoogste
kwaliteitsnormen. Om dit hoge kwaliteitsniveau ook tijdens de bewerking te behouden, moeten de onderstaande stappen
altijd worden nageleefd.

Algemene gebruiksinstructies:

SHOFU DISK ZR Lucent Supra-schijven zijn gedeeltelijk gesinterd en witgebakken. Ze hebben een beperkte stabiliteit
en sterkte en een zekere mate van porositeit. Behandel ze daarom voorzichtig en bewaar ze in de originele verpakking.
Stel ze niet bloot aan schokken of trillingen. Zorg ervoor dat er absoluut geen contaminatie kan optreden. Raak de
restauraties alleen aan met droge en schone handen of handschoenen. Ze mogen in geen geval in aanraking komen met
vloeistoffen (zoals adhesieven of markeerstiften). Koelmiddelen zullen de translucentie van het materiaal verminderen.
Opslag:

Vermijd een hoge luchtvochtigheid en hoge temperaturen. Stel niet bloot aan direct zonlicht. Bewaar dit product buiten
bereik van kinderen en zorg er bij opslag en gebruik voor dat het alleen toegankelijk is voor dentale professionals.
Indicaties:

SHOFU DISK ZR Lucent Supra is een schijf van zirkoniumdioxide 3Y-TZP en 5Y-PSZ en wordt gebruikt voor het
maken van vaste protheses. Het materiaal is geschikt voor volledig anatomische restauraties en gedeeltelijk of volledig
opgebakken onderstructuren met vier of meer eenheden.

Contra-indicaties:

Bij onvoldoende occlusale ruimte en/of een verticale preparatiewand is de preparatie niet geschikt voor een volledig
keramische restauratie en dient u een ander materiaal te kiezen. Andere contra-indicaties zijn inlaybruggen, enossale
implantaten en wortelkanaalstiften.

Dit product is niet geschikt voor patiénten met bekende overgevoeligheid (bijv. huiduitslag of -ontsteking) voor dit
materiaal, een slechte mondhygiéne, bruxisme, onvoldoende dentine, hypoplasie of een onjuiste preparatie van het te
restaureren element.

Waarschuwing:

De tandarts moet bij de keuze voor dit product rekening houden met bekende kruisreactiviteit of interacties van dit
product met andere medische producten of materialen die al in de orale ruimte aanwezig zijn.

Type/klasse van het tandheelkundige keramische materiaal:

Type ll/klasse 5 (EN I1SO 6872:2015)

Fysische eigenschappen:

Uitzettingscoéfficiént (25 °C tot 500 °C): 10,5 x 10K

Voorzorgsmaatregelen:

Tijdens het werken met dit product kan stof vrijkomen dat irritaties aan de ogen, huid of luchtwegen kan veroorzaken.
Zorg ervoor dat er geen stof in aanraking komt met de ogen en vermijd elk contact met de slijmvliezen. Was uw handen
na gebruik. Zorg ervoor dat u tijdens het werken niet eet of drinkt en dat u geen stofdeeltjes inslikt of inademt. Gebruik
een lokaal afzuigsysteem en geschikte mond-/gezichtsbescherming tijdens het slijpen.

Veiligheidsinformatiebladen zijn verkrijgbaar op https://www.shofu.com.

Nadelige effecten:

Risico's of nadelige effecten door gebruik van de zirkoniumdioxideschijf SHOFU DISK ZR Lucent Supra zijn bij ons
niet bekend. Bij omgang met en gebruik van dit medische product volgens de voorschriften zijn nadelige effecten zeer
onwaarschijnlijk. Er bestaat bij gebruik van zirkoniumdioxide echter wel een kans op reacties van hetimmuunsysteem
(zoals allergieén) of lokale paresthesie (zoals verstoorde smaakgewaarwording of irritaties van de orale slijmvliezen).
Neem bij een nadelig effect of een reactie onmiddellijk contact op met uw (tand)arts.
Gebruiksaanwijzingen:

Let op:

> SHOFU DISK ZR Lucent Supra moet worden geplaatst in de richting van de pijl (bovenzijde = occlusale zijde W
» Zorg er bij alle restauraties voor dat aan de volgende criteria is voldaan.

Enamel

Wanddikte Connectorgebied

Front Kroon of brug 20,8 mm Front =12 mm?
Facing 20,4 mm Zijdelingse delen |= 16 mm?
Ki f bl 21,0

Zijdelingse delen foon o1 brug mm
Inlay of onlay =1,0mm

> Gebruik dit product niet voor het vervaardigen van bruggen met drie of meer pontics.

> Als u keramiek aanbrengt op het frame, kunt u de kroon individueel opbouwen en vormgeven.

> Bevestig restauraties van dit product alleen met geschikte cementen.

> Prepareer een rand met een diepe chamfer of afgeronde schouder. Scherpe hoeken in het incisale gebied en het
randgebied moeten worden afgerond. De convergentiehoek van de axiale viakken moet 5° tot 15° bedragen.

> Bewerk dit product alleen met een dentaal CAD/CAM-systeem.

> Bewerk het werkstuk niet met aluminiumdeeltjes, glasparels of ander materiaal, als het nog niet volledig gesinterd is.

> Prepareer pits en fissuren van molaren en brugverbindingen niet in een zeer scherpe wigvorm.

> Zorg bij de hittebehandeling voor het inkleuren en opbakken en bij het afkoelen na het inkleuren en opbakken voor een
afkoelfase van minstens 5 minuten.

> Gebruik geen sterk verkleurde werkmodellen.

> Wij adviseren de schijf droog te frezen.

Plaats een schiff volgens de gebruiksaanwijzing van het CAD/CAM-systeem en voer de gewenste waarde in (zie S»Q).

Start het systeem om de schijf te bewerken.

Tijdens deze stap mag geen koelmiddel of perslucht worden gebruikt. Houd u aan de gebruiksaanwijzingen van uw

freesmachine en de parameters van de CAD/CAM-software.

Haal de gefreesde delen voorzichtig uit de schijven met geschikte instrumenten. Maak te dikke kanten dunner en

verwijder het overtollige uitsteeksel.

Visuele inspectie:

Voordat de gefreesde werkstukken verder worden bewerkt, moeten ze worden onderzocht op de volgende fouten:

- Glimmende plekken op het oppervlak (indicatie voor versleten freesgereedschap)

- Verkleuring

- Materiaalsplinters (indicatie voor verkeerd freesproces en freesgereedschap)

- Scheuren

- Restauraties met fouten mogen niet verder worden bewerkt.

Definitieve sintering:

De werkstukken kunnen worden gesinterd in elke dentale sinteroven die is goedgekeurd voor het sinteren van restauraties

van zirkoniumdioxide. Vanwege de slechte warmtegeleiding van zirkoniumdioxide is het raadzaam om het werkstuk

langzaam tot de vereiste temperatuur te verhitten en ook weer langzaam te laten afkoelen (zie afbeelding ‘Sinteren’).

Aanbevolen stappen bij het sinteren:

Verhoog de temperatuur met 5-10 °C/minuut vanaf kamertemperatuur tot 1450 °C. Voor het sinteren van bruggen met 7

of meer eenheden adviseren wij 5 °C/minuut. Houd 1450 °C gedurende 120 minuten aan en koel dan af van 1450 °C tot

kamertemperatuur, waarbij u de temperatuur met 5-10 °C/minuut verlaagt.

Sinteren:
1450 °C
Opwarmfase " h Afkoelfase
5-10 °Clminuut | Houdid 120min. | 5 40 oG minuut

Verdere bewerking van de volledige gesinterde restauraties:

BELANGRIJK: De gesinterde configuraties krijgen hun definitieve kleur pas na het glazuurbakken. Indien mogelijk
moeten de gesinterde configuraties niet met de hand worden gefreesd. Als dit onvermijdelijk is, mogen alleen
watergekoelde, diamanten instrumenten in de juiste werkvolgorde worden gebruikt. Het beste is om de interdentale
verbindingen niet te polijsten. Aan de basis van deze verbindingen mag vanwege de stabiliteit (vooraf vastgestelde
breekpunten) in principe niet worden gepolijst. Bij pijlerelementen moeten scherpe hoeken indien mogelijk worden
vermeden of afgerond.

Vermijd bij het prepareren van gebitselementen het volgende: diepe schouders, J-vormige randen, scherpe of gekartelde
randen, niet-conische pijlerelementen, ondersnijdingen, geleidegroeven, retentiegaten en scherpe hoeken.

Slijpen:

Om de antagonisten tegen abrasie te beschermen en om materiaaltechnische redenen moeten beslepen occlusale
contactpunten en -opperviakken hoogglans gepolijst worden na het inpassen en/of glazuurbakken. Oefen niet te veel
kracht uit bij het slijpen van gesinterde restauraties.

Cementeren:

De inwendige oppervlakken van de restauratie moeten mechanische retentie verkrijgen door te stralen met Al,Os
(deeltjesgrootte 50-100 pm) bij 29,0-43,5 psi (0,2-0,3 MPa). Voordat het cement inwendig wordt aangebracht, moet het
gestraalde inwendige oppervlak met alcohol worden gereinigd. Het is raadzaam om zelfhechtend en adhesief cement te
gebruiken dat aan de nieuwste stand van de techniek voldoet.

Materiaal: Zr02 3Y-TZP en 5Y-PSZ
Vorm: @98 mm x 14/18/22 mm

[es) [ LEER CUIDADOSAMENTE ANTES DE USAR _ |

DISCO DE ZIRCONIO PARA SISTEMAS CAD/CAM DENTALES

Notas de seguridad:
Lea atentamente las instrucciones de uso antes de sacar la pieza (hecho de didxido de zirconio) de su embalaje.
Contienen informacion importante que es esencial para garantizar tanto el procesamiento correcto como la seguridad
de los pacientes y usuarios. Las piezas SHOFU DISK ZR Lucent Supra se fabrican y prueban de acuerdo con los mas
altos estandares de calidad. Para garantizar este nivel de calidad durante el procesamiento posterior, se deben cumplir
absolutamente los procedimientos descritos a continuacion.

Notas generales de manejo:

Las piezas hechas de SHOFU DISK ZR Lucent Supra se suministran en un estado de coccion blanca pre-sinterizada.
Tienen estabilidad y resistencia limitadas y una porosidad residual. Por lo tanto, deben manipularse con cuidado y
almacenarse en su embalaje original.

No deben estar sujetos a impactos o vibraciones. La contaminacién debe ser absolutamente evitada. Asegurese de

que las restauraciones solo se manejen con manos o guantes secos y limpios, y bajo ninguna circunstancia deben ser
contaminadas con liquidos (como adhesivos o rotuladores). Los refrigerantes reduciran la translucidez del material.
Almacenaje:

Evitar humedad y temperatura altas. Mantener alejado de la luz solar directa. Este producto debe mantenerse fuera del
alcance de los bebés y nifios, asi como almacenarse y manejarse de manera adecuada para que no entre en contacto
con nadie, excepto con los profesionales dentales.

Indicacioén:

SHOFU DISK ZR Lucent Supra es un diéxido de circonio 3Y-TZP y 5Y-PSZ utilizado para fabricar prétesis dentales fijas.
El material es adecuado para protesis que involucran una subestructura parcial o totalmente cubierta para cuatro o mas
unidades y una subestructura completamente cubierta para prétesis que involucran cuatro o mas unidades.
Contraindicaciones:

En el caso de que haya un espacio oclusal insuficiente y/o una pared de preparacion vertical, siendo la preparacion
contraindicada para una restauracion totalmente ceramica, se debe elegir un material alternativo. Los puentes inlay,

los implantes enddseos y los postes radiculares son otras contraindicaciones.

Este producto esta contraindicado para pacientes con antecedentes médicos de hipersensibilidad (por ejemplo, erupcion
cutanea o inflamacion de la piel) a este producto, con mala higiene bucal, bruxismo, dentina insuficiente y con hipoplasia
o preparacion inadecuada del diente para ser coronado con una restauracion.

Advertencia:

Al seleccionar este producto, el dentista debe tener en cuenta las reacciones cruzadas o las interacciones conocidas de
este dispositivo médico con otros productos o materiales médicos ya presentes en el entorno oral.

Tipo/clase de ceramica dental:

Tipo Il/Clase 5 (EN 1SO 6872:2015)

Propiedades fisicas:

Coeficiente de expansion térmica (25 - 500 °C): 10,5 x 10-°K"!

Precauciones:

El procesamiento del material provocara la liberacion de polvo que puede causar irritacion de los ojos, la piel o las vias
respiratorias. Mantenga el polvo del producto alejado de los ojos y evite cualquier contacto con la mucosa. Después del
uso, lavese las manos. Cuando lo use, no coma ni beba, no ingiera ni inhale particulas de polvo. Use succién local y
proteccion adecuada para la boca / cara durante el molido.

Las hojas de datos de seguridad (SDS) se pueden obtener en https://www.shofu.com.

Efectos adversos:

No conocemos ningun riesgo o efecto adverso relacionado con el disco SHOFU DISK ZR Lucent Supra Zirconia. Si se
procesa y utiliza correctamente, es muy poco probable que este producto médico tenga efectos adversos. Sin embargo,
cuando se usa zirconio, existe la posibilidad de reacciones del sistema inmunitario (como alergias) o parestesias
localizadas (como un sabor irritante o irritacion de la mucosa oral). Si experimenta algun efecto o reaccion adversa,
comuniquese con su dentista 0 médico de inmediato.

Instrucciones de utilizacion:

Precaucion:

> EI SHOFU DISK ZR Lucent Supra es para colocarlo en la direccion de la punta de la flecha (hacia arriba
» Asegurese de que los siguientes criterios estén asegurados para cualquier restauracion

= lado oclusal W E"i'"e').

Grosor Area de seccion transversal del conector
Redién Anterior Corona o puente |=0,8 mm Region Anterior |2 12 mm?
9 Veneer 20,4 mm Region Posterior |2 16 mm?
Corona o puente | 21,0 mm
Region Posterioripi
Inlay u onlay 21,0mm

» No use este producto para la fabricacion de puentes que incluyan 3 o més pénticos de conexion.

» Cuando cologue porcelana en una estructura, modele y de forma individualmente.

> No utilice cementacion ordinaria para conectar restauraciones hechas con este producto.

> Prepare un margen en chaflan profundo o un margen en hombro redondeado. Redondee los angulos de las esquinas de
Iaoporcico'Jn incisal y el margen para eliminar los angulos agudos. Ademas, asegurese de lograr un angulo del plano axial de

> No procese este producto con ningun aparato, excepto las unidades de disefio/fabricacion asistidas por computadora
destinadas a ser instaladas en laboratorios dentales.

> No aplique un arenado de particulas de alumina, perlas de vidrio u otros materiales a una pieza de trabajo que no haya
sido sometida a la sinterizacion final.

> No prepare fosas y fisuras de dientes molares o conexiones de puente en una forma de cufia extremadamente afilada.

> Incluya un proceso de recocido de cinco minutos 0 méas en el tratamiento térmico de coccion previa a la tincion y el
enfriamiento de coccion de la tincion.

> No utilice modelos de trabajo significativamente descoloridos.

» Se recomienda el molido en seco.

Afiada un disco de acuerdo con las instrucciones de funcionamiento del sistema CAD/CAM e ingrese el valor establecido

(mirar £&3+). Inicie el sistema para cortar y mecanizar el disco.

No se debe usar refrigerante ni aire comprimido durante el procesado. Observe las instrucciones para el uso de su

fresadora, asi como los parametros del software CAD/CAM.

Separe con cuidado las piezas fresadas acabadas de las piezas en bruto con las herramientas adecuadas. Luego,

adelgace los bordes que la maquina ha engrosado y retire la cubierta.

Inspeccién visual:

Antes de seguir procesando las monturas fresadas, se deben inspeccionar los siguientes fallos:

- Areas brillantes en la superficie (que indican una fresa desgastada)

- Decoloracion

- Descascarillado del material (debido a la estrategia de fresado y la fresa)

- Grietas

- Las restauraciones defectuosas no debe procesarse mas.

Sinterizado final:

La sinterizacion puede tener lugar en todos los hornos de sinterizacion dental comunes que estéan aprobados para

sinterizar restauraciones hechas de diéxido de zirconio. Dado que se sabe que el didxido de zirconio es un mal conductor

térmico, se recomienda calentar lentamente las monturas a la temperatura requerida (ver grafico de sinterizacién) y

enfriarlas igualmente lentamente.

Programa Sinter recomendado:

Aumentar la temperatura unos 5-10 °C/minuto desde la temperatura ambiente hasta 1450 °C. Se recomienda 5 °C/

minuto para el sinterizado de puentes de 7 o mas unidades. Mantener a 1450 °C durante 120 minutos, y luego enfriar

desde 1450 °C a la temperatura ambiente, disminuyendo la temperatura de 5-10 °C/minuto.

Sinterizado:

1450 °C

Rango de calentamiento| Tiempo de espera | Rango de enfriamiento
5-10 °C/minuto 120 min. 5-10 °C/minuto

Procesado adicional de las restauraciones finalmente sinterizadas:

IMPORTANTE: Las unidades sinterizadas solo alcanzaran su color final después de la coccion del glaseado. Si es posible,
las unidades sinterizadas no se deben fresar a mano. Sin embargo, si esto es inevitable, solo se pueden usar herramientas
de diamante refrigeradas por agua que funcionen correctamente. Idealmente, los puntos de conexion interdentales no
deben pulirse. En principio, el pulido basal de estos puntos siempre debe evitarse por razones de estabilidad (puntos de
ruptura predeterminados). Para los pilares, los bordes afilados deben evitarse y redondearse, si es posible.

Al realizar la preparacion del pilar, evite las siguientes configuraciones; un hombro profundo, un margen con salto, un filo
de cuchillo, una hoja de sierra, un pilar no cénico, un corte, una ranura guia, la formacién de un orificio de retencion y la
formacion de un angulo de esquina afilado.

Molido:

Con el fin de proteger a los antagonistas (abrasion) y por razones de ingenieria de materiales, los puntos y superficies
de contacto oclusales molidos, deben pulirse con alto brillo después de la prueba y / o cocerse con glaseado. No aplique
una fuerza excesiva al realizar el molido (no aplique una carga excesiva al moler restauraciones sinterizadas).
Cementado:

Las superficies interiores de la restauracion deben obtener retencion mecanica mediante arenado con 29,0-43,5 psi
(0,2-0,3 MPa) - Tamafio de particula de Al.0; 50-100 pm. Antes de aplicar el cemento internamente, la superficie
interior arenada debe limpiarse con alcohol. Es preferible utilizar cementacion autoadhesiva y adhesiva con tecnologias
dentales de dltima generacion.

Zr0, 3Y-TZP y 5Y-PSZ
@98 mm x 14/18/22 mm

Material:
Forma:

it [ LEGGERE ATTENTAMENTE PRIMA DELLUSO

DISCO IN OSSIDO DI ZIRCONIO PER SISTEMI DENTALI CAD/CAM

Indicazioni di sicurezza:
Prima di estrarre il disco in biossido di zirconio dalla confezione, leggere attentamente le istruzioni d'uso che
contengono le informazioni indispensabili per la corretta lavorazione del materiale e per la sicurezza di pazienti e
utilizzatori. | dischi SHOFU DISK ZR Lucent Supra vengono prodotti e testati secondo i piu alti standard di qualita.
Le indicazioni seguenti devono essere assolutamente rispettate affinché questo livello qualitativo sia garantito anche
durante la lavorazione del materiale.
Indicazioni generali per I'utilizzo:
| dischi SHOFU DISK ZR Lucent Supra sono disponibili allo stato presinterizzato, di colore bianco. Essi presentano una
stabilita e resistenza limitate ed una determinata porosita residua. Per questo motivo devono essere maneggiati con
cautela e conservati nella confezione originale.
Proteggere i dischi da colpi e vibrazioni. Evitare assolutamente contaminazioni. Assicurarsi di toccare i restauri solo
con mani o guanti asciutti e puliti e non farli entrare in contatto con liquidi (per es. adesivi, pennarelli). | liquidi di
raffreddamento riducono la traslucenza del materiale.
Conservazione:
Evitare umidita dell'aria e temperature elevate. Proteggere dai raggi diretti del sole. Tenere il prodotto fuori dalla portata
dei bambini e assicurarsi che sia accessibile solo a dentisti o odontotecnici, sia nella conservazione che nell'utilizzo.
Indicazioni:
SHOFU DISK ZR Lucent Supra € un biossido di zirconio 3Y-TZP e 5Y-PSZ per la realizzazione di protesi fisse. Il
materiale & indicato per restauri completamente anatomici e per strutture, parzialmente o completamente rivestite, con
quattro o piti elementi.
Controindicazioni:
Nel caso vi sia poco spazio a livello occlusale e/o una insufficiente parete verticale della preparazione, per cui la
preparazione non ¢ indicata per un restauro in ceramica integrale, si deve scegliere un altro materiale. Controindicati
sono anche ponti su inlay, impianti endossei e perni moncone.
II'prodotto & anche controindicato per pazienti che presentano ipersensibilita nota a questo materiale (per es. eruzioni o
infiammazioni cutanee), poca igiene orale, bruxismo, scarsa dentina residua, ipoplasia o una preparazione insufficiente
del dente da ricoprire.
Avvertenza:
Nella scelta del prodotto, il dentista deve prendere in considerazione le reazioni crociate note o le interazioni tra questo
e altri prodotti medicali o materiali gia presenti nel cavo orale.
Tipo/Classe di ceramica dentale:
Tipo ll/Classe 5 (EN I1SO 6872:2015)
Caratteristiche fisiche:
Coefficiente d’espansione termica (25 - 500 °C): 10,5 x 10-° K
Precauzioni:
La lavorazione del materiale produce polvere che potrebbe causare irritazione agli occhi, alla pelle o alle vie respiratorie.
Proteggere gli occhi dalla polvere ed evitare il contatto con le mucose. Dopo ['uso lavare le mani. Non mangiare o bere
mentre si lavora, non ingerire il materiale e non inalare la polvere. Durante la rifinitura utilizzare 'impianto d'aspirazione
locale e le adeguate protezioni per bocca e viso.
Le schede di sicurezza (SDS) sono consultabili sul sito web://www.shofu.com.
Effetti collaterali:
Non si conoscono rischi o effetti collaterali legati ai dischi in biossido di zirconio SHOFU DISK ZR Lucent Supra.
Se questo prodotto medicale viene lavorato ed utilizzato correttamente, &€ molto improbabile la comparsa di effetti
collaterali. Il biossido di zirconio puo tuttavia causare reazioni del sistema immunitario (per es. allergie) o parestesie
localizzate (per es. alterazioni del gusto o irritazioni della mucosa orale). In caso di comparsa di effetti collaterali
indesiderati, i pazienti devono rivolgersi immediatamente al proprio dentista o al medico generico.
Istruzioni d’uso:
ATTENZIONE:
> SHOFU DISK ZR Lucent Supra deve essere inserito nella direzione della freccia (parte superiore = lato occlusale W
> Per tutti i restauri assicurarsi che vengano rispettati i seguenti criteri:

Spessore del materiale Sezione dei connettori

Enamnl

) Corone oponti  {=0,8 mm Settore anteriore |12 mm?
Settore anteriore -
Faccette 20,4 mm Settore posteriore |= 16 mm?
. Coroneoponti  |=1,0mm
Settore posteriore
Inlay o onlay 21,0mm

> Non utilizzare il prodotto per realizzare ponti con tre o pit elementi intermedi.

> Stratificare la ceramica di rivestimento sulle strutture e modellare in modo individuale.

» Cementare i restauri eseguiti con questo materiale solo con cementi adatti.
> Sul bordo eseguire una preparazione con chamfer profondo o con spalla arrotondata. Smussare gli spigoli vivi nell'area
incisale e marginale. L'angolo di convergenza delle superfici assiali dovrebbe essere compreso tra 5° e 15°.

> Lavorare il prodotto esclusivamente con macchine fresatrici dentali CAD/CAM.

> Prima della sinterizzazione finale non sabbiare il manufatto con particelle in ossido d'alluminio, sfere di vetro o altri materiali.

> Non realizzare con forme a cuneo troppo decise le fosse e i solchi nei molari o i connettori dei ponti.

> Eseguire una fase di raffreddamento di almeno 5 minuti nel trattamento termico prima della cottura dei supercolori e nel
raffreddamento dopo la loro cottura.

» Non utilizzare modelli di lavoro fortemente pigmentati.

> Si consiglia di fresare a secco.

Inserire il disco come indicato nel manuale del sistema di fresatura CAD/CAM ed impostare i parametri corretti (vedi S+).

Poi avviare la lavorazione.

Durante la lavorazione non utilizzare né liquido refrigerante, né aria compressa. Attenersi alle istruzioni d'uso della

fresatrice e rispettare i parametri del software CAD/CAM.

Separare dal disco con cautela i pezzi fresati utilizzando utensili adeguati. Poi assottigliare i bordi troppo spessi e

rimuovere i supporti di inserimento.

Controllo visivo:

Prima di proseguire con la lavorazione controllare che sui pezzi fresati non siano presenti i seguenti difetti:

- Aree lucide sulla superficie (causate da frese usurate)

- Alterazioni cromatiche

- Fratture (dovute a una strategia di fresatura errata o ad un utensile sbagliato)

- Crepe

- Non proseguire con la lavorazione di restauri difettosi.

Sinterizzazione finale:

Per la sinterizzazione ¢ indicato qualsiasi forno di sinterizzazione, che sia omologato per la sinterizzazione di restauri

in biossido di zirconio. Visto che il biossido di zirconio presenta una bassa conduttivita termica, si consiglia di portare

lentamente i pezzi fresati alla temperatura necessaria e di eseguire anche un raffreddamento lento (vedi il grafico

"Sinterizzazione").

Programma di sinterizzazione consigliato:

Riscaldare dalla temperatura ambiente fino a 1450 °C con un incremento di 5-10 °C/min. Per ponti con 7 o pii

elementi si consiglia un incremento di 5 °C/min. Quindi mantenere alla temperatura di 1450 °C per 120 minuti ed infine

raffreddare da 1450 °C fino a raggiungere la temperatura ambiente con un decremento di 5-10 °C/min.

Sinterizzazione:

1450 °C
" o frmi Tempo di Decremento
Salita 5-10 *C/min mantenimento 120 min 5-10 °C/min

Successiva lavorazione dei restauri sinterizzati:

NOTA BENE: | pezzi sinterizzati assumono il loro colore definitivo solo dopo la cottura di glasura. Se possibile,

non devono pil essere rifiniti a mano. Se cio fosse inevitabile, utilizzare nella sequenza corretta soltanto strumenti
diamantati raffreddati ad acqua. Non lucidare i punti di connessione interdentale. Per motivi di stabilita (punti di rottura)
non si dovrebbe lucidare in linea di principio alla base dei punti di connessione. Nei pilastri di ponti evitare il pit
possibile spigoli vivi 0 eventualmente smussarli.

Nella preparazione dei denti pilastro evitare le seguenti configurazioni: spalle profonde, bordi sporgenti, spigoli vivi o
dentellati, monconi non conici, sottosquadri, scanalature, fori di ritenzione e angoli acuti.

Rifinitura:

Per proteggere gli antagonisti dall'abrasione e per motivi dipendenti dal materiale, dopo la prova in situ i punti e le
superfici di contatto occlusali che sono stati rifiniti devono essere lucidati a specchio e/o sottoposti a cottura di glasura.
Non esercitare troppa pressione durante la rifinitura dei restauri sinterizzati.

Cementazione:

Sabbiare le superfici interne del restauro per la ritenzione meccanica con ossido d’alluminio da 50-100 ym a 0,2-0,3
MPa (2-3 bar). Prima di applicare il cemento, pulire con alcol le superfici interne sabbiate. Utilizzare cementi adesivi e
autoadesivi di ultima generazione.

Zr0, 3Y-TZP e 5Y-PSZ
@98 mm x 14/18/22 mm

Materiale:
Dimensioni:

wl
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D READ CAREFULLY BEFORE USE |

ZIRCONIA DISK FOR DENTAL CAD/CAM SYSTEMS

Safety notes:

Please read the instructions for use carefully before taking the blank (made of zirconium
dioxide) out of its packaging. They contain important information that is essential to ensure
both the correct processing and the safety of patients and users. SHOFU DISK ZR Lucent
Supra blanks are manufactured and tested according to the highest quality standards.

In order to guarantee this level of quality during subsequent processing, the procedures
described in the following must be absolutely adhered to.

General handling notes:

Blanks made of SHOFU DISK ZR Lucent Supra are supplied in a pre-sintered white-fired
condition. They have limited stability and strength and a residual porosity. Therefore, they must
be handled with care and stored in their original packaging.

They must not be subjected to impact or vibration. Contamination must absolutely be avoided.
Make sure restorations are only handled with dry and clean hands or gloves, and under no
circumstances should they be contaminated with liquids (such as adhesives or marker pens).
Coolants will reduce the material’s translucency.

Storage:

Avoid high humidity and high temperatures. Keep away from direct sunlight. This product
must be kept out of the reach of infants and children as well as stored and managed in an
appropriate way so it does not to come into contact with anybody except dental professionals.
Indications:

SHOFU DISK ZR Lucent Supra is a zirconium dioxide 3Y-TZP and 5Y-PSZ used for
manufacturing fixed dental prostheses. The material is suitable for prostheses involving
partially or fully covered substructure for four or more units and fully covered substructure for
prostheses involving four or more units.

Contraindications:

In the event that there is an insufficient occlusal clearance and/or vertical prep wall, thereby
making the preparation contraindicated for an all-ceramic restoration, an alternative material
must be chosen. Inlay bridges, endosseous implants and root posts are other contraindications.
This product is contraindicated for patients with a medical history of hypersensitivity (e.g., rash
or skin inflammation) to this product, with poor oral hygiene, with bruxism, with insufficient
dentin, and with hypoplasia or inappropriate preparation of the tooth to be crowned with a
restoration.

Warning:

Known cross-reactions or interactions of this medical device with other medical products

or material already present in the oral environment must be taken into consideration by the
dentist when selecting this product.

Typelclass of dental ceramic:

Type ll/Class 5 (EN I1SO 6872:2015)

Physical properties:

Coefficient of thermal expansion (25 - 500 °C): 10.5 x 10-°K"!

Precautions:

Processing the material will result in the release of dust that may cause irritation of the eyes,
skin or respiratory passages. Keep product dust away from eyes and avoid any contact with
mucosa. After use, wash your hands. When using, do not eat or drink, do not ingest, and do
not inhale dust particles. Use local suction and suitable mouth/ face protection during grinding.
Safety Data Sheets (SDS) may be obtained from https://www.shofu.com.

Adverse Effects:

We are not aware of any risks or adverse effects related to SHOFU DISK ZR Lucent Supra.

If properly processed and used, it is highly unlikely that this medical product will have any
adverse effects. However, when using zirconia, there is a potential for reactions of the
immune system (such as allergies) or localized paresthesia (such as an irritating taste or
irritation of the oral mucosa). If you experience any adverse effect or reaction, please contact
your dentist or physician immediately.

Operation Instructions:

Cautions:

> The SHOFU DISK ZR Lucent Supra is to be placed in direction of the arrowhead (upside =

Enamel )

occlusal side () “f
> Make sure that following criteria are secured for any restoration.

Thickness Connector cross-section area
. . Crown or bridge | 2 0.8 mm|  |Anterior region | 2 12 mm?
Anterior region . -
Veneer 204 mm| |Posterior region | = 16 mm?
. . |Crown or bridge | = 1.0 mm
Posterior region
Inlay oronlay | =1.0 mm
» Do not use this product for fabrication of bridge restorations including 3 or more connecting

pontics.
> When building up porcelain on a frame, build up and shape individually.

» Do not use ordinary cementation to connect restorations made of this product.

» Prepare a deep chamfer margin or a rounded shoulder margin. Round the corner angles of
the incisal portion and the margin to eliminate sharp angles. In addition, be sure to achieve
an axial plane angle of 5°-15°.

> Do not process this product with any apparatus except computer-aided design/
manufacturing units intended to be installed in dental laboratories.

> Do not apply a blast of alumina particles, glass beads or other materials to a workpiece
that has not been subjected to final sintering.

> Do not prepare pits and fissures of molar teeth or bridge connections into an extremely
sharp wedge shape.

> Include an annealing process of five minutes or longer in the pre-stain-firing heat treatment
and the stain-firing cooling.

» Do not use significantly discolored working models.

» Dry milling is recommended.

Fix a disc according to the operating instructions of the CAD/CAM system and enter the set

value (look ©»g). Start the system to cut and machine the disc.

Neither coolant nor compressed air should be used during processing. Please observe the

instructions for the use of your milling machine, as well as the parameters of the CAD/CAM

software.

Please carefully separate the finished milled parts from the blanks using suitable tools.

Then, thin the edges that have been thickened by the machine and remove the tapping.

Visual inspection:

Before the milled mounts are processed further, they must be inspected for the following

faults:

- Shiny areas on the surface (indicating a worn milling cutter)

- Discoloration

- Material spalling (due to the milling strategy and milling cutter)

- Cracks

- Faulty restorations must not be processed further.

Final Sintering:

Sintering can take place in all common dental sintering furnaces that are approved for the

sintering of restorations made of zirconium dioxide. Since zirconium dioxide is known to be

a poor thermal conductor, it is recommended that you slowly heat the mounts to the required

temperature (see sintering graph) and cool them down equally slowly.

Recommended Sinter-Program:

Increase the temperature by 5-10 °C/minute from room temperature to 1450 °C. 5 °C/minute

is recommended for sintering of 7- or more unit of bridge restoration. Keep at 1450 °C for

120 minutes, and then cool from 1450 °C to room temperature, decreasing the temperature

by 5-10 °C/minute.

Sintering:
1450 °C
Rate of heating | Holding time | Rate of cooling
5-10 °C/minute 120 min. 5-10 °C/minute

Further processing of the finally-sintered restorations:

IMPORTANT: The sintered units will only achieve their final color after the glaze firing.

If possible, the sintered units should not be milled by hand. However, if this is unavoidable,
only water-cooled diamond-fitted tools in correct working order may be used. Ideally, the
interdental connection points should not be polished. In principle, the basal polishing of
these points must always be avoided for stability reasons (predetermined breaking points).
For abutments, sharp edges should be avoided and rounded, if possible.

When performing abutment preparation, avoid the following configurations; a deep shoulder,
a jumping margin, a knife edge, a saw blade, a non-tapered abutment, an undercut, a guide
groove, the formation of a retention hole, and the formation of a sharp corner angle.
Grinding

In order to protect the antagonists (abrasion) and for material engineering reasons, ground
occlusal contact points and surfaces must be either high-gloss polished after the try-in and/
or glaze-fired. Do not apply excessive force when performing grinding (do not apply an
excessive load when grinding sintered restorations).

Cementation:

The interior surfaces of the restoration should obtain mechanical retention by means of
blasting with 29.0-43.5 psi (0.2-0.3 MPa) -Particle size of Al203 50-100 um. Before the
cement is applied internally, the blasted interior surface should be cleaned with alcohol.

Itis preferable to use self-adhesive and adhesive cementation with state-of-the-art dental
technologies.

Material: ~ ZrO; 3Y-TZP and 5Y-PSZ
Shape: @98 mm x 14/18/22 mm



BHVMATEIbHO NPOYECTb NEPE[ NPUMEHEHVEM ‘
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LMPKOHMEBbIN OUCK AN CTOMATONOMMYECKUX CAD/CAM-CUCTEM

Yka3zaHus no 6e3onacHocTu:
BH1UMaTenbHO 03HaKOMbTECh C JaHHON MHCTPYKLEi Nepe/ M3BNeYeHneM 3aroToBKM (M3 AUOKCHAA LiUPKOHNS) 3
yNakoBKM. VIHCTPYKLNS COAEPXMT BaXHYI0 MH(OPMaLni0, KoTopas NOMOXeT 06ecneynTb NpaBUbHOCTbL 06paboTki 1
6e3onacHocTb NaumeHToB 1 nonb3osateneit. 3arotoBkm SHOFU DISK ZR Lucent Supra u3rotoneHbl 1 NnpoBepeHb!
B COOTBETCTBUY C BbICOYaMLUNMM CTaHAapTaMu ka4ecTBa. YTo6bl rapaHTMPOBaThb AaHHbI yPOBEHb ka4yecTBa B Xoae
[nanbHeuwei o6paboTku, cnegyet cTporo cobniogate NpoLeaypbl, ONUCaHHbIE HUXE.
O6wure npaBuna obpalyeHus:
3arotosku u3 SHOFU DISK ZR Lucent Supra nocTtaensioTcs B BUAE NPeABAPUTENBHO CNEYEHHBIX UCKOB,
npoLUeALMX CUMbHbI 06xmr. OHM 06nagalT orpaHnyeHHo CTabUnbHOCTBIO U MPOYHOCTbIO, @ TaKXKe 0CTaTOYHON
nopucTocTbH. B ¢BA3M € 3TM, Heo6x0AMMO 0BpaLLaTLCS C HUMIM OCTOPOXKHO U XPaHUTb B OPUrMHAMNBHOI YNaKoBKe.
Henb3s noaeepratb 1x BO34eUCTBIIO YAAPOB 1 BuOpaumu. AGCOMIOTHO He AonyckaeTcs KoHTamuHaums. PaboTatb
C pecTaBpaLusiMi cnefyeT TONbKO CYXUMU 1 YNCTbIMI pykamu 6o B nepyaTkax, H1 B KOeM Cnyyae He AonyckaTb
X 3arps3HeHs XNAKOCTAMK (Hanpumep, agreauBamu 1 Mapkepamu). OxnaxaatLyme CpeAcTBa CHKaT
nonynpo3payHocTb MaTepuana.
XpaHeHue:
He nonyckaTb BO3AeNCTBUSA BbICOKOW BNIaXXHOCTM 1 BbICOKUX TeMnepaTyp. bepedb 0T BO3feiCcTBUS NpsIMOro
COMHEYHOro cBeTa. XpaHWTb AaHHbI NPOAYKT BAAnM oT AeTeil 1 He JonycKaTb ero KoHTakTa ¢ kem-nnbo kpome
npodeccroHanbHbIX CTOMAaTONOrOB.
MokasaHus:
SHOFU DISK ZR Lucent Supra - 310 anokcug uupkonns 3Y-TZP n 5Y-PSZ ans n3rotoBnerns HeCbEMHbIX 3yBHbIX
npote3oB. MaTepuan npeagHasHaueH ANs NpOTE30B, COAEPXKALLMX YACTU4HO UMM NONHOCTLIO NOKPLITYIO CYBCTPYKTYPY
ANs 4eTbIpéx N Gonee aNeMeHTOB W NOMHOCTbIO NOKPLITYI0 CY6CTPYKTYpY ANS NPOTE30B C YeTbipbMs UNK Gonee
anemMeHTamu.
MNpoTuBoNoOKasaHus:
Ecnu okknto3voHHbIN 3a30p HegocTaToueH /i 06nacTb NpenapupoBaHns MMEET BEPTUKAmbHYI0 CTEHKY,
4TO lenaeT eé HenpuroHo AN LieNbHOKepaMUYeCKoit pecTaBpaLui, crieayeT BbibpaTb anbTepHaTUBHbIA MaTepuarn.
Qpyrumu NpoTBONOKA3aHNAMY SIBISIOTCA MOCTbI Ha BKIAAKaX, BHY TPUKOCTHbIE UMMNAHTATbI 1 KOPHEBbIE WITU(TEI.
[laHHbIit NpoAYKT NPOTUBONOKA3aH NaLMeHTam ¢ NOATBEPX/AEHHOM NOBbILLEHHON YYBCTBUTENLHOCTLIO (Hanp., Cbifb
WNW BOCNaneHue KoXu) K aToMy NpoayKTY, C HeJ0CTaTO4HOI UrneHoit NoNocTy pTa, GpyKCU3MOM, HeA0CTaTOHbIM
[IEHTVHOM 1 C rUnonnasmeil N HenpasnMbHbLIM NpenapupoBaHinem 3yba, 3akpbiBaeMoro pectaspaLmeit.
MpeaynpexaeHue:
Ipu BbIGOPE faHHOrO NPOAyKTa CTOMATONOT JOMKEH NPUHMMATL BO BHUMAHNE 3BECTHbIE NEPEKPECTHbIE peakLiny
UMW B3aUMOLIENCTBUS MeXAY NPOAYKTOM M ipYrMI MENLIMHCKUMI U3fenusimi nubo matepuanom,
4»(9 NPUCYTCTBYIOLWM B NOMOCTH pTa.

un/knacc 3y60TexHU4Yeckon KepamMmmnKku:
Tun ll/knacc 5 (EN ISO 6872:2015)
®dusnyeckme cBONCTBA:
KoachdpmumeHT Tennosoro paciumpenus (25 - 500 °C): 10,5 x 10K
Mepbl NpeJOCTOPOXHOCTHU:
Mpu 0bpaboTke MaTepnana BblaenseTCs NbiNb, KOTOPast MOXET NPUBECTY K Pa3fipaxeHnto rnas, Koxu unu
AbixaTenbHblx NyTeit. He gonyckaiiTe nonagaxus Nbinu 0T U3AeNUs B rnasa i Ha cnusucTbie. Nocne ncnonb3oBaHus
nomoiTe pyku. Bo Bpemsi NpUMEHEHNs HeNb3si NPUHMMATh MULLY, HANWTKW, FMOTaTh U BAIXATb YaCTULbI NbIAN.
Vcnonb3yiTe 0TCOC 1 NOAXOASLME CPEACTBA 3alLMTbI NONOCTY PTa/nuLa Bo BpeMs LWANKDOBKN.
Macnopta 6esonactoctn (SDS) MoxHO 3anpocuTb Ha caiiTe https://www.shofu.com.
HexenaTtenbHble 3 ekThbl:
Ham Hen3BecTHO 0 kakux-nbo puckax unu HexenatenbHbix 3ddekTax, CBA3AHHBIX C LIMPKOHNEBBIMI ANCKaMU
SHOFU DISK ZR Lucent Supra. Mpu npaBunbHoit 06paboTke 1 NpUMEHEHUN BEPOSTHOCTb HEXenaTenbHbIX
3(pheKTOB ANst AAHHOTO MEANLIMHCKOTO U3Aenus kpaithe mana. OAHako npu MCNoNb3oBaHUN AMOKCUAA LIMPKOHMS
MeeTCs BEPOSTHOCTb BO3HUKHOBEHUS peaKLinii CO CTOPOHbI MIMMYHHOI CUCTEMbI (HanpuUMep, annepruit unum
nokanbHoit napecTesnn (Hanpumep, pasapaxatoLyuil BKYC Uni pasapaxeHne CnusucToit nonocTu pta). Ecnny Bac
BO3HUK HeXenaTenbHbli 3dekT Unn peakLus, HemeaneHHo obpaTUTeck K BalleMy CTOMAToNory unu TepanesTy.
Yka3zaHus no pa6ore:
BHumaHue!
» [inck SHOFU DISK ZR Lucent Supra yknazbiBaeTcs B HanpasmneHni CTpenkyt (Bepx = CTOPOHa OKKIHo3uu
» Y6equtech, 4T ANs Kaxnoit pecTaBpaLi CObMAAITCS CreaytLLne KpuTepum.

TonwuHa lNonepeyHoe ceyeHne coeanHeHns

Enamel

i

OBRACTS NEDEaHHX 3V60B KopoHka unu moct 20,8 Mm OBnactb nepesHux 3y60B| = 12 Mm?
pea ¥ Buhunp 20,4 MM OBnactb 6oKoBbIX 3y60B | = 16 MM?
KopoHka unn moct 21,0 Mm
O6nacTb 60okoBbIX 3y60B P
Bknagaka unu Haknagka | = 1,0 mm

» He ucnonbayitte AaHHbIA NPOAYKT ANs M3rOTOBMEHNS MOCTOBUAHBIX NPOTE308 C 3 1 Gonee NPOMEXYTOUHLIMY 3BEHBAMM.

> INpn HaHECEHMM KepaMUKV Ha Kapkac HapalLyBaHme 1 Npuaaxie opMbl BLIMOMHSIOTCS MHAMBUAYaNbHO.

» He ncnonbayiTe 06bl4HblEe LIEMEHTbI A5 (hUKcaLmi pecTaBpaLyil U3 AaHHOTO NpoAyKTa.

» Otnpenapupyite HU3Kuit xxeno6oobpasHbiit kpail U 3akpyrnéHHbIN nnevesoit yctyn. Ckpyrnute yrnbl obnactv
pexyLLero kpas W kpaesble 06nacTy, 4tobbl ybpate ocTpble yrmbl. Kpome Toro, Aobeiiteck yrna oceBoro HaknoHa 5-15°.

» He obpabartbiBaitte AaHHbI NpoayKT kakmu-nubo Apyrumm annapatamu kpome cuctem CAD/CAM, npeaHasHaueHHbIX
ans 3y6otexHunyeckux nabopatopuit.

» He nopigepraitTe 3aroToBky, He MPOLLEALLYI0 OKOHYATENLHOrO CriekaHus, NeckocTpyiHol o6paboTke YacTuLamm okcuaa
AnOMUHIS, CTEKNAHHBIMM LApUKaMM W [PYTUMI MaTepuanamu.

> He npunasaiite siMkam v hccypam MOASIPOB U COEAMHEHMI MOCTa CIMLLKOM 3a0CTPEHHYIO KTMHOBUAHYIO (hopMy.

» BinioumnTte hasy oCTbIBaHWUS ANUTENBHOCTLIO NATb MM Gonee MUHYT B NpoLieslypy TennoBoit 06paboTkv nepen obxura
OKPaCKM 1 OXMaxaeH!s nocne o6xura okpacku.

> He ucnonbayitte paboyne MoSENM ¢ CUMbHBIMI U3MEHEHUSIMY LiBETA.

> PexomerzyeTcs cyxoe (peseposarie.

3achukeupyinTe ANCK COrNacHo MHCTPYKLMM No akcnnyatauuu cuctembl CAD/CAM v BBeuTe 3afaHHOe 3HaueHne

(cm. ©=Q). 3anycTute cuctemy Ans dpeseposky 1 06paboTkm aucka.

He ncnonbayitte oxnaxpatolLme cpeacTBa U CxaTblil BO3AYX BO Bpems 06paboTku. Cobniopaiite MHCTPYKLMIO NO

aKcnnyaTtayum Balero pe3epHoro cTaHka, a Takxe napameTpsl nporpamMmsl CAD/CAM.

OCTOPOXHO OTAENUTE FOTOBLIE OTGPE3EPOBAHHBIE YaCTH OT 3aroTOBOK CneLnanbHLIMIN MHCTPYMEHTaMM.

3atem 06T0uMTE Kpas, yTONWEHHLIE Nocne 06paboTki MaLNHOM, W yAaNUTe NepembIYKy.

BusyanbHbI KOHTPONb:

Mepen aanbHeiwelt 06paboTkoit hpe3epoBaHHbIX AeTaneit ux Heo6XoAMMO 0CMOTPETb Ha HaNNune creaytoLmx

U3bAHOB: - BecTALLMeE Y4aCTKN NOBEPXHOCTY (YKa3bIBAIOT HA M3HOC (DPe3bl) - UISMEHEHME LiBETa - pacTpeckuBaHue

maTepuana (13-3a pexuma dppesepoBanus 1 ppesbl) - TpeLmHbl - ledekTHble pecTaBpaLuyi fanbHeiilueit 0bpaboTke

He noanexar.

OKoOHuYaTenbHOEe cnekaHue:

CnekaHue MOXeT NpOU3BOAUTLCA B NoBbIx CTaHAapTHbIX 3y60TeXHM‘-{eCKVIX nevax, pa3p8LLIéHHbIX Ang cnekaHusa

pecTaBpayui U3 4Uokcuaa LMPKoHUS. Kak M3BeCTHO, AMOKCUA LIMPKOHUS SBNSIETCS NNOXUM NPOBOAHUKOM Tenna,

No3TOMY PeKOMEHAYEeTCS MeANEHHO HarpeBaThb (Ppe3epoBaHHble AeTani A0 HYXHON TeMnepaTypbl (CM. rpaduk

CcrekaHus) 1 oxNaxaaTh UX MeANEHHO 1 PaBHOMEPHO.

PeKOMeHHOBaHHaﬂ nporpamMmmMa cnekaHus:

Moselwaiite Temnepatypy Ha 5-10 °C B MUHYTY C KOMHaTHOI Temnepatypsl 4o 1450 °C. CkopocTb 5 °C B MUHYTY

PEKOMEHAYEeTCS ANs CnekaHust MOCTOBUAHBIX NPOTe30B U3 7 1 6onee 3BeHbeB. [oaaepxuBaitTe Temnepatypy

1450 °C B TeyeHue 120 muHyT, 3aTem oxnaauTe ¢ 1450 °C o KOMHATHOM TeMNepaTypbl, CHUXas TeMnepaTypy Ha

5-10 °C B MUHyTY.

CnekaHue:

1450 °C

CkopocTb HarpeBa | Bpems Bbiaepxkkn | CkopoCTb Harpesa
5-10°C B MUHYTY 120 MuH. 5-10°C B MUHYTY

[AanbHeiwan o6paboTka pecTaBpauuii Nocrie OKOHYaTeNbHOrO CNeKaHus:
BAXHO: cneuéHHble 6noku JOCTUralT CBOEro OKOHYATENBHOrO LiBETA MWL NOCKE Fy3ypPOBOYHOrO 0BXMra.
Mo BO3MOXHOCTY He cneayeT (pe3epoBaTh creyéHHble 6rioku BpyuHyto. OfHaKo, ecnu 3Toro Henb3s nsbexats,
paspeLaeTcs MICNonb3oBaTh TOSIbKO MHCTPYMEHTbI C aliMasHbIM HanblIEHUEM U BOAAHBIM OXNaXAeHUeM B
npasunsHoM paboyem nopsake. B uaeane He cneayet nonuposath Mex3y6GHbIe TOUKN CoefnHeHns. B yensx
obecneyerus cTabunbHOCTU cneayeT cerfa usberats G6asanbHol NONMPOBKY 3TUX TOYEK (3aAaHHbIE TOUKI
FlaspyLueHwﬂ). Mo BO3MOXHOCTU He fjonyckaiiTe 0CTPbIX kpaés y abaTMEeHTOB 1 3aKkpyrnaiTe ux.

pv npenapuposaHui abaTMEHTOB He jonyckaitTe CneayILNX CUTYaLMiA: HU3KOE NNEYO, HEPOBHBIiA Kpait, 0cTpas
KpOMKa, 3a3y6peHHble kpas, abaTMeHT 6e3 CyxeHus, NoAHyTPeHMe, HanpaBnsioLas kaHaska, 06pasoBaHre
EﬁTeHLlVIOHHOI'O oTBepcTUs v 06pasoBaHme OCTPOro yrna Haknoxa.

nudoBka:
[ins 3awuThl 3y60B-aHTaroHMCTOB (OT UCTUPaHWS) U N0 COOBPaXeHNsIM MaTepuanoBeeHns TOUKM 1 NOBEPXHOCTH
OKKMIO3MOHHOIO KOHTaKTa AOMKHbI NoABepratbCa aepkaanoﬁ NONMpoBKe nocne npumepkn niunu rnasypoBoYHOMY
obxury. He npunaraiite Ype3amepHoro ycunus npu Wnudoeke (He fonyckainTe YpeaMepHoil Harpy3aki npu wWnndoske
CneyéHHbIX pecTaspaLi).
®dukcauums:
[insi BHYTPEHHMX NOBEPXHOCTEI pecTaBpaLyv He0BX0AMMO [OBUTLCS MEXaHUYECKON PETEHLUN NYTEM
NeckocTpyiHoit 06paboTku ¢ faBneHnem 2%,0-43,5 psi (0,2-0,3 MMa) -pasmep yactuy Al:0; 50-100 mkm. Mepea
HaHeCceHneMm LemMeHTa Ha BHYTPeHHWe NOBEPXHOCTU NoCIe NecKoCTpysa ux HeOﬁXO,E[MMO OYUCTUTb CMIMPTOM.
I'Ipennoqrmenbno necnonb3oBaTh Camoagre3nBHble U NPOCTble aAre3vnBHbIE LEMEHTbI 1 COBPEMEHHbIE
CTOMATONorn4eckue TeXHONOrnu.

Marepuan:  ZrO, 3Y-TZP n 5Y-PSZ
dopma: @98 mMm x 14/18/22 Mm

‘ NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM ‘

O

KRAZEK Z TLENKU CYRKONU DO STOMATOLOGICZNYCH SYSTEMOW CAD/CAM

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa:
Przed wyjeciem bloczka (wykonanego z dwutlenku cyrkonu) z opakowania nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
Zawiera wazne informacie, niezbedne dla zapewnienia zaréwno prawidtowego przetwarzania, jak i bezpieczenstwa
pacjentow i uzytkownikéw. Bloczki SHOFU DISK ZR Lucent Supra sg wykonane i testowane zgodnie z najwyzszymi
standardami jako$ci. W celu zagwarantowania tego poziomu jako$ci podczas pézniejszego przetwarzania nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ opisanych ponizej procedur.

Ogolne uwagi dotyczace postepowania:

Bloczki wykonane z SHOFU DISK ZR Lucent Supra sa dostarczane wstepnie spiekane, wypalane na biato. Majg one
ograniczona stabilno$¢ i wytrzymato$¢ oraz porowatos¢ resztkowa. Z tego powodu nalezy postugiwac si¢ nimi ostroznie
oraz przechowywac w oryginalnym opakowaniu.

Nie wolno naraza¢ ich na uderzenia ani wstrzasy. Nalezy bezwzglednie unika¢ zanieczyszczenia. Nalezy zapewnic,

aby uzupetnienia protetyczne byty dotykane wytacznie suchymi i czystymi rekami lub rekawiczkami i w zadnym wypadku
nie powinny by¢ zanieczyszczone ptynami (takimi jak materiaty adhezyjne lub markery). Czynniki chtodzace zmniejszg
przeziernos¢ materiatu.

Przechowywanie:

Unika¢ wysokiej wilgotnosci i wysokich temperatur. Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Produkt ten nalezy
trzyma¢ w miejscu niedostepnym dla niemowlat i dzieci, jak rowniez przechowywac i postepowac z nim w odpowiedni
sposob, tak aby nie miato stycznosci z nikim innym niz personel dentystyczny.

Wskazanie do stosowania:

SHOFU DISK ZR Lucent Supra to dwutlenek cyrkonu 3Y-TZP i 5Y-PSZ stosowany do wykonywania statych protez
dentystycznych. Materiat nadaje si¢ do wykonywania protez obejmujacych czesciowo lub catkowicie przykryta podbudowe
na cztery lub wiecej punktow oraz catkowicie przykryta podbudowe na protezy obejmujace cztery lub wigcej punktow.
Przeciwwskazania:

W przypadku niewystarczajacej przestrzeni okluzyjnej i/lub pionowej $ciany preparacyjnej, co tym samym sprawia,

Ze preparacja jest przeciwwskazana do petnoceramicznego uzupetnienia protetycznego, konieczny jest wybor
alternatywnego materiatu. Mosty wktadowe, implanty $rodkostne i wktady korzeniowe sg innymi przeciwwskazaniami.
Ten produkt jest przeciwwskazany do stosowania u pacjentéw z nadwrazliwo$cia (np. wysypka lub stanem zapalnym
skory) na ten produkt w wywiadzie, ze stabg higiena jamy ustnej, bruksizmem, niewystarczajaca iloscig zebiny oraz
niedorozwojem lub niewtasciwym opracowaniem zeba przeznaczonego do uzupetnienia protetycznego korong.
Ostrzezenie:

W przypadku wyboru tego produktu lekarz stomatolog musi uwzgledni¢ znane reakcije krzyzowe lub interakcije tego
wyrobu medycznego z innymi produktami medycznymi lub materiatami juz obecnymi w $rodowisku jamy ustnej.
Typ/klasa ceramiki dentystycznej:

Typ Il/klasa 5 (EN 1SO 6872:2015)

Wtasciwosci fizyczne:

Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (25 - 500°C): 10,5 x 10K

Srodki ostroznosci:

Przetwarzanie materiatu prowadzi do uwolnienia pytu, ktéry moze spowodowac podraznienie oczu, skéry lub drég
oddechowych. Nalezy chroni¢ oczy przed pytem produktu oraz unika¢ stycznosci z btong $luzowa. Po uzyciu nalezy
umyc rece. Podczas stosowania nie je$¢ ani nie pi¢, nie potykac ani nie wdychac czastek pytu. Podczas szlifowania
nalezy stosowac¢ miejscowe odsysanie i odpowiednig ochrone ust/twarzy.Karty charakterystyki substancji (SDS) mozna
uzyskaé od https://www.shofu.com.

Dziatania niepozadane:

Nie sg nam znane zadne zagrozenia ani dziatania niepozadane zwigzane z krazkiem SHOFU DISK ZR Lucent Supra
Zirconia. W przypadku prawidtowego przetwarzania i stosowania bardzo mato prawdopodobne jest, ze ten produkt
medyczny spowoduje dziatania niepozadane. Jednak w przypadku stosowania tlenku cyrkonu istnieje mozliwo$¢
wystapienia reakcji uktadu immunologicznego (takich jak alergie) lub miejscowych parestezji (takich jak zaburzenia
smaku lub podraznienie btony $luzowej w jamie ustnej). W przypadku wystapienia dziatania niepozadanego lub reakcji
nalezy niezwlocznie skontaktowac si¢ ze stomatologiem lub lekarzem.

Instrukcja obstugi:

Uwaga:

» Produkt SHOFU DISK ZR Lucent Supra nalezy umiescic¢ w kierunku ostrza strzatki (gora = strona okluzyjna
» Nalezy upewnic sie, ze dla kazdego uzupetnienia protetycznego sa zapewnione nastepujace kryteria.

Enamel
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Grubos¢ Pole przekroju poprzecznego tacznika
Obszar przedni erona lub most 20,8mm| [Obszar przedni[= 12 mm?|
P Licowka 204mm| |Obszarboczny [= 16 mm?|
Obszar boczny Korona lub most 21,0 mm
Wkiad lub naktad koronowy | = 1,0 mm

> Nie uzywac tego produktu do wytwarzania mostéw obejmujacych 3 lub wiecej przeset faczacych.

» W przypadku odbudowy porcelany na szkielecie nalezy odbudowywac i ksztattowac indywidualnie.

> Nie uzywa¢ zwyktego cementu do mocowania uzupetnien protetycznych wykonanych z tego produktu.

» Opracowac krawedz z glebokim stopniem typu chamfer lub zaokraglonym stopniem w ksztatcie schodka. Zaokraglic katy narozne
czesci siecznej i krawedz w celu wyeliminowania ostrych katow. Ponadto nalezy upewni¢ sig, ze kat ptaszczyzny osiowej wynosi
5°-15°.

> Nie przetwarza¢ tego produktu przy uzyciu zadnego innego urzadzenia poza komputerowo wspomaganymi urzadzeniami
do projektowania/wytwarzania, przeznaczonymi do zainstalowania w laboratoriach dentystycznych.

> Nie przedmuchiwac obrabianego przedmiotu, ktory nie zostat poddany koricowemu spiekaniu, czastkami tlenku glinu,
peretkami szkta ani innymi materiatami.

» Nie opracowywac bruzd i szczelin zgbdw trzonowych lub potaczen mostowych w bardzo ostry ksztatt klina.

> Nalezy uwzgledni¢ proces wyzarzania trwajacy pie¢ minut lub dluzej podczas obrébki cieplnej przed wypalaniem barwienia
oraz chfodzeniu po wypalaniu barwienia.

> Nie uzywac znacznie odbarwionych modeli roboczych.

» Zaleca sig frezowanie na sucho.

Przymocowac krazek zgodnie z instrukcjg obstugi systemu CAD/CAM i wprowadzi¢ warto$¢ zadana (patrz =)

Uruchomi¢ system w celu przyciecia i obrébki maszynowej krazka.

Podczas przetwarzania nie nalezy stosowa¢ ani czynnika chtodzacego ani sprezonego powietrza. Nalezy przestrzega¢

instrukcji obstugi posiadanej frezarki, jak rowniez parametréw oprogramowania CAD/CAM.

Nalezy doktadnie oddzieli¢ odpowiednimi narzedziami wykoriczone wyfrezowane czesci od bloczkéw. Nastepnie $cieni¢

krawedzie, ktore zostaty pogrubione przez urzadzenie i usunaé zaczep.

Kontrola wzrokowa:

Przed dalszym przetwarzaniem frezowanych czgsci nalezy je skontrolowa¢ pod katem nastepujacych btedow:

- Blyszczace obszary na powierzchni (wskazujace na zuzyty frez) - odbarwienie - tuszczenie sig materiatu (ze wzgledu

na strategie frezowania i frez) - peknigcia - wadliwe uzupetnienia protetyczne nie moga by¢ dalej przetwarzane.

Spiekanie konncowe

Spiekanie mozna wykonywaé we wszystkich powszechnie stosowanych stomatologicznych piecach do spiekania, ktore

sq zatwierdzone do spiekania uzupetnien protetycznych wykonanych z dwutlenku cyrkonu. Poniewaz dwutlenek cyrkonu

jest znany jako staby przewodnik ciepta, zaleca sig powolne ogrzewanie frezowanych czesci do wymaganej temperatury

(patrz wykres spiekania) i rownie powolne ich chfodzenie.

Zalecany program spiekania:

Zwiekszac temperature o 5-10 °C/minute od temperatury pokojowej do temperatury 1450 °C. Do synteryzacji mostow

7- lub wigcej punktowych zalecane jest 5 °C/minute. Trzyma¢ w temperaturze 1450 °C przez 120 minut, nastepnie

ssch_lo?(zié z temperatury 1450 °C do temperatury pokojowej, obnizajac temperaturg o 5-10 °C/minute.
piekanie:

1450 °C

Szybkos¢ ogrzewania | Czas przetrzymania | Szybko$¢ chtodzenia
5-10°C/minute 120 min. 5-10°C/minute

Dalsze przetwarzanie uzupetnien protetycznych po koncowym spiekaniu:

WAZNE: Spiekane elementy uzyskaja koricowy kolor dopiero po wypalaniu glazury. W miare mozliwo$ci nie nalezy
frezowa¢ spiekanych elementéw recznie. Jesli jednak jest to nieuniknione, mozna stosowa¢ wytacznie narzedzia
diamentowe chtodzone woda w odpowiedniej kolejnosci roboczej. Najlepiej bytoby, gdyby punkty potaczen
migdzyzebowych nie byty polerowane. Z zasady nalezy zawsze unika¢ podstawowego polerowania tych punktow ze
wzgledu na stabilno$¢ (wezesniej okreslone punkty ztamania). W przypadku tacznikow nalezy w miare mozliwosci unika¢
ostrych krawedzi i zaokraglic.

W przypadku przygotowywania tacznika nalezy unika¢ nastepujacych konfiguracii: gteboki stopien w ksztatcie schodka,
krawedz skokowa, ostra krawedz, zabkowana krawedz, niestozkowy tacznik, podcienie, rowek prowadzacy, utworzenie
otworu retencyjnego i utworzenie ostrego kata naroznego.

Szlifowanie:

W celu ochrony zebdw przeciwstawnych ($cieranie) oraz ze wzgledow inzynierii materiatowej nalezy wypolerowac
wyszlifowane okluzyjne punkty kontaktowe i powierzchnie na wysoki potysk po przymiarce i/lub wypaleniu glazury. Nie
uzywa¢ nadmiernej sity podczas szlifowania (nie przyktada¢ nadmiernej sity podczas szlifowania spiekanych uzupetnien
protetycznych).

Cementowanie:

Powierzchnie wewnetrzne uzupetnienia protetycznego powinny uzyskac retencje mechaniczng poprzez przedmuchanie
przy 29,0-43,5 psi (0,2-0,3 MPa) - wielko$¢ czastek Al.03 50-100 um. Przed natozeniem cementu od wewnatrz

nalezy oczysci¢ przedmuchang powierzchnig wewnetrzng alkoholem. Preferowane jest wykorzystanie materiatéw
samoadhezyjnych i adhezyjnych do cementowania przy uzyciu najnowocze$niejszych technologii dentystycznych.

Materiat: Zr0; 3Y-TZP i 5Y-PSZ
Ksztalt: @98 mm x 14/18/22 mm

‘ A SE CITI CU ATENTIE INAINTE DE UTILIZARE ‘

[ ro/

DISC DE ZIRCONIU PENTRU SISTEMELE DENTARE CAD/CAM

Observatii privind siguranta:
Va rugam s4 cititi instructiunile de utilizare cu atentie, inainte de a indeparta blocul (confectionat din dioxid de zirconiu)
din acest ambalaj. Ele contin informatii importante care sunt esentiale pentru a asigura atat prelucrarea corectd a
materialului cat si siguranta pacientilor si utilizatorilor. Blocurile SHOFU DISK ZR Lucent Supra sunt fabricate si testate
conform celor mai ridicate standarde de calitate. Pentru a garanta acest nivel de calitate in timpul prelucrarii ulterioare,
procedurile descrise in cele ce urmeaza trebuie sa fie respectate intocmai.
Observatii generale privind manipularea:
Blocurile confectionate din SHOFU DISK ZR Lucent Supra sunt livrate in stare presinterizata, in stadiul de ardere alba.
Ele au stabilitate si rezistenta limitata si o porozitate reziduala. De aceea, ele trebuie manipulate cu grija si pastrate
in ambalajul lor original. Nu este permis ca ele sa fie supuse la impact sau vibratie. Trebuie evitata orice contaminare.
Asigurati-va ca restaurarile sunt manipulate numai cu maini uscate si curate sau cu manusi si nu este permisa in niciun
caz contaminarea lor cu lichide (asa cum sunt substantele adezive sau creioanele de marcare). Agentii de récire vor
reduce transluciditatea materialului.
Depozitarea:
A se evita umiditatea fnalta si temperaturile fnalte. Feriti de lumina solara directé. Acest produs trebuie ferit de accesul
copiilor, pastrat si manipulat in mod adecvat, astfel incat sa nu vina in contact cu nimeni in afara profesionistilor stomatologi.
Indicatie:
SHOFU DISK ZR Lucent Supra este un dioxid de zirconiu 3Y-TZP si 5Y-PSZ utilizat pentru fabricarea protezelor dentare fixe.
Materialul este adecvat pentru restaurari anatomice totale si schelete acoperite partial sau total, cu patru sau mai multe unitati.
Contraindicatii:
In eventualitatea unei insuficiente a spatiului ocluzal si/sau a peretelui vertical al preparatiei, ceea ce face ca preparatia
sé fie contraindicatd pentru o restaurare in intregime din ceramicé, trebuie ales un material alternativ. Alte contraindicatii
sunt puntile pe baza de inlay-uri, implanturile endoosoase si pivoturile radiculare.
Acest produs este contraindicat la pacientii cu antecedente medicale de hipersensibilitate (de exemplu, eczemé sau
inflamatie cutanatd) la acest produs, cu igiena orald slaba, cu bruxism, cu dentind insuficientd si cu hipoplazia sau
prepararea inadecvata a dintelui pe care se aplica o lucrare de restaurare.
Avertizare:
Interactiunile cunoscute sau interactiunile acestui dispozitiv medical cu alte produse sau materiale medicale deja
prezente in mediul oral trebuie luate in considerare de catre medicul stomatolog atunci cand selecteaza acest produs.
Tipul/clasa de material ceramic dentar:
Tipul ll/Clasa 5 (EN ISO 6872:2015)
Proprietati fizice:
Coeficient de expansiune termica (25 - 500 °C): 10,5 x 10-°K!
Precautii:
Prelucrarea materialului va avea ca rezultat eliberarea prafului care poate cauza iritatia ochilor, pielii sau céilor respiratorii.
Feriti ochii de praful produsului si evitati orice contact cu mucoasa. Dupa utilizare, spalati-va pe maini. Cand utilizati
produsul, nu méncati si nu beti, nu ingerati materialul si nu inhalati particulele de praf. Utilizati aspiratorul local si o
protectie adecvaté pentru gura/fata in timpul slefuirii.
Fisele cu date de securitate (Safety Data Sheets, SDS) se pot obtine de la https://www.shofu.com.
Efecte adverse:
Nu cunoastem niciun risc sau efect advers legat de discurile din dioxid de zirconiu de la SHOFU DISK ZR Lucent Supra.
Daca este prelucrat si utilizat in mod adecvat, efectele adverse ale acestui produs medical sunt foarte improbabile.
Oricum, atunci cand se utilizeaza dioxid de zirconiu, exista posibilitatea unor reactii ale sistemului imunitar (de exemplu,
alergiile) sau paresteziile localizate (de exemplu, tulburari gustative sau iritatia mucoasei orale). Daca sesizati un efect
advers sau o reactie adversa, va rugam sa contactati imediat medicul dvs. stomatolog sau medicul dvs.
Instructiuni de operare:
Atentionare: ernamet
» Produsul SHOFU DISK ZR Lucent Supra trebuie aplicat in directia varfului sagetii (in sus = fata ocluzala W 1 ).
> Verificati ca pentru orice restaurare sa fie asigurate urmatoarele criterii:

Grosimea Zona sectiunii transversale a conectorului

[Regiunea anterioara [ 12 mm?|
|Regiunea posterioara [> 16 mm?|

Coroana sau punte |>0,8 mm
Fateta =0,4 mm
Coroana sau punte | = 1,0 mm
Inlay sau onlay >1,0mm

Regiunea anterioara

Regiunea posterioara

> Nu utilizati acest produs pentru confectionarea restaurarilor prin punti cu 3 sau mai multe unitéti de legatura.

» Cénd se aplica portelanul pe un schelet, aplicati-| si modelati-l in mod individual.

» Nu utilizati materiale de cimentare obisnuite pentru a fixa restaurarile confectionate din acest produs.

» Preparati o margine in bizou profund sau o margine cu prag rotunjit. Rotunjiti unghiurile colturilor din zona incizald si cele
marginale, pentru a elimina unghiurile ascutite. In plus, asigurati-va ca ati obtinut un un unghi de convergenta a planurilor
axiale de 5°-15°.

> Nu prelucrati acest produs cu niciun aparat, cu exceptia dispozitivelor de design/fabricare asistaté de calculator, destinate
pentru instalare in laboratoarele dentare.

» Nu aplicati un jet de particule de oxid de aluminiu, bile de sticla sau alte materiale pe o piesa de lucru care nu a fost
supusa sinterizarii finale.

» Nu pregatiti fosetele si fisurile molarilor sau conexiunile de punte in forma de pana foarte ascutita.

» Includeti o etapa de racire de cinci minute sau mai mult in tratamentul la cald dinaintea arderii de colorare si in faza de
racire de dupa arderea de colorare.

> Nu utilizati modele de lucru colorate intens.

» Se recomanda frezarea uscata.

Fixati un disc conform instructiunilor de operare a sistemului CAD/CAM si introduceti parametrii corecti (vezi (S5 Q).

Porniti sistemul pentru a sectiona si prelucra discul.

A nu se utiliza niciun agent de racire si nici aerul comprimat in timpul prelucrarii. V& rugdm s& urmati instructiunile de

utilizare ale masinii dvs. de frezare precum si parametrii programului CAD/CAM.

Va rugam sé separati cu grijé partile frezate terminate de blocuri, utilizand instrumente adecvate. Apoi subtiati marginile

care au fost ingrosate de masina si indepartati soclul.

Inspectarea:

Inainte de continuarea prelucrérii partilor frezate, acestea trebuie inspectate privind urméatoarele defecte:

- zone stralucitoare pe suprafata (indica un cutit de frezare uzat)

- colorare

- sfaramarea materialului (datorita alegerii gresite a procedurii de frezare si cutitului de frezare)

- crapaturi

- restaurarile defectuoase nu se prelucreaza in continuare.

Sinterizarea finala:

Sinterizarea poate avea loc in toate cuptoarele obisnuite de sinterizare dentard, care sunt aprobate pentru sinterizarea

restaurarilor confectionate din dioxid de zirconiu. Deoarece dioxidul de zirconiu este cunoscut ca fiind un conductor

termic slab, se recomanda sa incalziti partile frezate incet, pana la temperatura necesara (a se vedea graficul de
sinterizare) si sé le raciti la fel de incet.

Programul de sinterizare recomandat:

Cresteti temperatura cu 5-10 °C/minut, de la temperatura camerei la 1450 °C. 5 °C/minut sunt recomandate pentru

sinterizarea restaurdrilor prin punti cu 7 sau mai multe unitéti. Mentineti la 1450 °C timp de 120 minute si apoi réciti de la

1450 °C la temperatura camerei, scazand temperatura cu 5-10 °C/minut.

Sinterizarea:

1450 °C

Rata de incélzire | Timp de mentinere Rata de récire
5-10°C/minut 120 min. 5-10°C/minut

Continuarea prelucrarii restaurarilor cu sinterizare finalizata:
IMPORTANT: Pértile sinterizate vor capata culoarea lor finala numai dupa arderea de glazurare. Daca este posibil,
partile sinterizate sa nu fie frezate manual. Totusi, daca acest lucru este inevitabil, se pot utiliza numai instrumente
diamantate récite cu ap, in ordinea corecta de lucru. In mod ideal, punctele de conexiune interdentara nu se lustruiesc.
In principiu, trebuie evitata intotdeauna lustruirea lustruirea la baza zonelor de legatura din motive de stabilitate (puncte
predestinate pentru fracturare). La dintii stalpi trebuie evitate si rotunjite muchiile taioase, daca este posibil.
Cand se efectueaza prepararea dintilor stalpi, evitati urmétoarele configuratii: praguri profunde, margini retentive, muchii téioase
sau n ferdstrau, bonturi fara conicizare, praguri subminante, santuri de conducere, orificii de retentie si colturi in unghi ascutit.
Slefuirea:
Pentru a proteja antagonistii (abrazie) si din motive de ingineria materialelor, punctele si suprafetele de contact ocluzal
frezate trebuie lustruite la nivel inalt dupa proba si/sau supuse arderii de glazurare. Nu aplicati o forta excesiva atunci
céand efectuati frezarea (nu aplicati o incércare excesiva atunci cand frezati restaurarile sinterizate).
Cimentarea:
Suprafetele interioare ale restaurrii trebuie s& dobandeascé retentie mecanica prin sablare cu 29,0-43,5 psi (0,2-0,3 MPa),
dimensiunea particulelor de Al2O3 50-100 um. Inainte de aplicarea cimentului in interior, suprafata interioara sablata trebuie
curatatd cu alcool. Este de preferat sé se utilizeze cimenturi autoadezive si adezive impreund cu tehnici dentare actuale.

Zr0, 3Y-TZP si 5Y-PSZ
@98 mm x 14/18/22 mm

Material:
Dimensiuni:

[ LAS NOGA FORE ANVANDNING |
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ZIRKONIA-SKIVA FOR DENTALA CAD/CAM-SYSTEM

Sakerhetsinformation:
Lés noga igenom bruksanvisningen innan du tar ut skivan (framstalld av zirkoniumdioxid) ur forpackningen.
Bruksanvisningen innehaller viktig information som &r nddvandig for att sakerstélla bade korrekt bearbetning
och sékerheten for patienter och anvandare. SHOFU DISK ZR Lucent Supra skivorna &r tillverkade och testade i
dverensstammelse med hogsta kvalitetsstandarder. For att garantera den hér kvalitetsnivan under den paféljande
bearbetningen maste procedurerna som beskrivs i det foljande iakttas.
Allmén hanteringsinformation:
Skivorna som &r framstallda av SHOFU DISK ZR Lucent Supra tillhandahalls i ett forsintrat, vit-brant tillstand.
De har begransad stabilitet och styrka och en restporositet. Av den anledningen maste de hanteras varsamt och férvaras
i sin originalférpackning.
De far inte utsattas for stotar eller vibrationer. Kontamination maste tvingande undvikas. Sakerstall att
tandrekonstruktionerna enbart hanteras med torra och rena hander eller handskar och under inga omsténdigheter
kontamineras med vatskor (som t.ex. adhesiver eller markpennor). Kylmedel reducerar materialets translucens.
Forvaring:
Undvik hog luftfuktighet och hoga temperaturer. Far ej utsattas for direkt solljus. Produkten maste forvaras oatkomligt for
barn samt aven forvaras och hanteras pa ett sadant satt sa att ingen utom den avsedda tandvardspersonalen kan komma
i kontakt med produkten.
Indikation:
SHOFU DISK ZR Lucent Supra ar en zirkoniumdioxid 3Y-TZP och 5Y-PSZ avsedd att anvandas for tillverkning av fast
dental protetik. Materialet &r lampligt for protetik som omfattar partiellt eller helt tackt understruktur for fyra eller fler led,
och helt tckt understruktur for protetik som omfattar fyra eller fler led.
Kontraindikationer:
Om det inte finns mojlighet for tillrécklig avverkning ocklusalt/incisalt, och/eller det foreligger en otillracklig vertikal
preparationsvagg och preparationen darmed blir kontraindicerad for helkeramisk rekonstruktion, maste ett annat material
véljas. Andra kontraindikationer fér materialet ar inlaggsbroar, tandimplantat och rotstift/pelare.
Den har produkten ar kontraindicerad for patienter med pavisad hypersensitivitet (t.ex. hudrodnad eller hudinflammation)
mot den hér produkten; dalig munhygien; bruxism; ofillrackligt dentin eller hypoplasier samt vid oldmplig preparation av
stodtand for fast protetik.
Varning:
Kénda korsreaktioner eller interaktioner mellan den har medicintekniska produkten och andra medicintekniska produkter
eller material som redan finns i den orala miljon, maste Gvervagas av tandlakaren vid val av produkten.
Typ/klass av dental keram:
Typ Il/klass 5 (SS-EN I1SO 6872:2015)
Fysikaliska egenskaper:
Termisk expansionskoefficient (25-500 °C): 10,5 x 10-°K"!
Forsiktighetsatgarder:
Bearbetning av det har materialet leder till att damm frigdrs som kan orsaka irritation av 6gon, hud och andningsvagar.
Se till att damm fran produkten inte kommer i kontakt med slemhinna. Tvétta handerna noga efter varje anvandning.
Atinte, eller drick inte under anvéndningen. Undvik fortaring och inandning av dammpartiklar. Anvénd lokalt utsug och
lampliga mun- och ansiktsskydd under slipningen.
Sékerhetsdatablad (SDS) kan hamtas pa https://www.shofu.com.
Biverkningar:
Vid dags dato finns inga kanda risker eller biverkningar relaterade till SHOFU DISK ZR Lucent Supra Zirconia skivan.
Vid korrekt bearbetning och anvéndning &r det hdgst osannolikt att den har medicin tekniska produkten orsakar nagra
biverkningar. Vid anvandning av zirkonia finns emellertid mojlighet for reaktioner fran immunsystemet (sasom allergier)
eller lokala parestesier (sasom en irriterande smak eller irritation av munslemhinnan). Om du upplever en eventuell
biverkning eller reaktion ber vi dig att omedelbart kontakta din tandlékare eller lakare.
Anvéandningsinstruktioner:
Forsiktighet:
> SHOFU DISK ZR Lucent Supra ska placeras i pilhuvudets riktning (ovansida = ocklusal sida W E"i"'" ).
» Sékerstall att foljande kriterier galler for alla tanderséttningar.

Tjocklek Connector tvarsnittsyta

[Anteriora omradet |> 12 mm?|
[Posteriora omradet|> 16 mm?|

Kronaeller bro |2 0,8 mm
Skalfasad 20,4 mm
Krona ellerbro | 21,0 mm
Inlagg eller onlay | = 1,0 mm

> Produkten far inte anvéandas for framstalining av brokonstruktioner med 3 eller fler hangande led i foljd.

> Nar porslin byggs upp pa ett skelett ska uppbyggnad och formning géras individuellt.

» Anvand lampliga cement for fastsattning av rekonstruktioner som ér tillverkade av den har produkten.

> Preparera en djup chamfer eller en avrundad skuldra. Runda alla hornvinklar pa den incisala delen och kanten fér att
eliminera skarpa vinklar. Se dessutom till att uppna ett axialt plan med en vinkel pa 5°-15°.

> Den hér produkten far inte bearbetas med annan apparatur &n CAD/CAM-enheter som &r avsedda att installeras i dentala
laboratorium.

> Blastra aldrig med aluminiumpartiklar, glasparlor eller andra material pa ett arbetsstycke som inte genomgatt slutlig
sintring.

> Preparera inte gropar eller fissurer med extremt skarp kilform pa pre-/molarer eller hangande led.

> lakttag en avkylningsfas pa fem minuter eller léngre vid varmebehandlingen fore férgbranningen och vid avkylningen efter
fargbranningen.

» Anvand aldrig signifikant missfargade arbetsmodeller.

> Vi rekommenderar torr frésning.

Sétt fast en skiva enligt CAD/CAM-systemets driftinstruktioner och ange installningsvérdet (se (3»C). Starta systemet

for att skara till och bearbeta skivan.

Varken kylmedel eller tryckluft far anvandas under bearbetningen. F6lj noga bruksanvisningen for frasmaskinen och de

angivna parametrarna i CAD/CAM-programvaran.

Separera varsamt den fardigfrasta delen fran skivan med hjalp av Iampliga verktyg. Tunna dérefter kanterna som har

gjorts tjockare av maskinen och ta bort forbindelsedelen mellan skivan och den frasta delen.

Okularbesiktning:

Innan de frésta delarna bearbetas ytterligare maste de granskas avseende féljande fel: - Glansiga omraden pa ytan

(visar pa ett slitet frasverktyg) - Missfargning - Materialflisning (beror pa frasningsstrategin och frasverktyget) - Sprickor -

Felaktiga rekonstruktioner far inte bearbetas ytterligare.

Slutsintring:

Sintring kan utfdras i alla vanligt férekommande dentala sintringsugnar som ar godkéanda for sintring av rekonstruktioner

tillverkade av zirkoniumdioxid. Eftersom zirkoniumdioxid &r kant att vara en dalig varmeledare rekommenderar vi att du

hettar upp de frasta delarna langsamt till den 6nskade temperaturen (se sintringskurvan) och kyler ner dem lika langsamt.

Rekommenderat sintringsprogram:

Oka temperaturen med 5-10 °C/minut fran rumstemperatur till 1450 °C. 5 °C/minut rekommenderas for sintring av broar

pa 7 eller fler led. Bibehall vid 1450 °C i 120 minuter och lat sedan svalna fran 1450 °C till rumstemperatur genom att

sénka temperaturen med 5-10 °C/minut.

Anteriora omradet

Posteriora omradet

Sintring:
1450 °C
Uppvarmningshastighet . . Nedkylningshastighet
5-10 *Clminut Halltd 120 min. 510 °C/minut

Ytterligare bearbetning av de slutsintrade rekonstruktionerna:

VIKTIGT: De sintrade enheterna uppnar sin slutliga farg forst efter glansbranning. Om méjligt ska de sintrade enheterna
inte frasas for hand. Om detta emellertid ar oundvikligt, far enbart vattenkylda diamantverktyg anvandas i korrekt
arbetsfoljd. | idealfallet ska connectoromradet inte poleras. | princip maste grundpolering av connectoromradet alltid
undvikas av stabilitetsskal (connectorn svagaste punkten). For stédtanderna ska skarpa kanter undvikas och om méjligt
avrundas.

Undvik fljande vid preparation av stodtander: djup skuldra; ojamn kant; knivskarp kant, hackig kant, en icke-avsmalnande
preparation, underskar, styrspar, skapande av retentionshal och skarpa hérnvinklar.

Slipning:

For att skydda antagonisten (abrasion) och av materialtekniska orsaker, maste slipade ocklusala kontaktpunkter och ytor
antingen hégglanspoleras efter inprovningen eller glansbrannas. Anvand inte dverdriven kraft vid slipningen (anvand inte
éverdriven kraft vid slipning av de sintrade rekonstruktionerna).

Cementering:

Innerytorna pa rekonstruktionen ska uppna en mekanisk retention genom bléstring med 29,0-43,5 psi (0,2-0,3 MPa)
-partikelstorlek Al203 50-100 um. Den blastrade innerytan ska rengéras med alkohol innan cementet appliceras inuti
rekonstruktionen. Vi rekommenderar anvéndning av sjélvadhesiv cementering enligt modernaste dentala teknik.

Zr0, 3Y-TZP och 5Y-PSZ
@98 mm x 14/18/22 mm

Material:
Form:

AIABAXTE NMPOZEKTIKA MPIN ANO TH XPHIH ‘

el

AIZKOZ ZIPKONIAZ I'|A OAONTIATPIKA ZYZTHMATA CAD/CAM

Inpeia ac@aleiag:

MapakahoUpe d1aBaaTe TPOTEKTIKA TIG 0dnYieG XpraNG TTpoToU agaipéaeTe T0 dioko (kataokeuaapévo amé dlogeidio

Tou {Ipkoviou) amo Tn auckeuaaia. MMepiéxouv anpavTiké TAnpoopieg Tou eivai anapahms%vlu v e§ao@aiion

G owoTAg dladikaaiag kal TN acpaAeiag Twv agBeviv kar Twv xpnotwy. O1 diokor SHOFU DISK ZR Lucent Supra

eival kaTaokeuaouévol kal dokiuaapévol aUpewva e Ta uwnAdTepa aTavTap molotnTag. la va eyyunBolue autd

T0 eMiTTed0 TOIOTNTAG KATA TNV £TTaKkOAouBn Siadikaaia Ba amraiteital n amdAuTtn TPOTHAWGN OTIG dIAdIKATiES TTOU

TEPIYPAPOVTAI TTAPAKATW

levikd onpeia XeipiopoU:

Ta keva Tou @TicvovTal amé dioko SHOFU DISK ZR Lucent Supra mapadidovral g€ Tpo-TTupocuawuaTwpévn

Aeukr) otrtr katéoTaan. ‘Exouv peiwpévn o1abepdtnTa kal 10XU Kal UTTOAEITOUEVO TTOPWOEG. ZUVETTWG Ba TTPETTEN var

ugioTavTal XEIPIoNO UE TTPOCOXT Kal va amobnkelovTal aTv apyIkf Toug CUCKeuaaia.

Ae Ba Tpémel va ugioTavTal xTutmuata f dovioeig. Mpémel va amogedyetal amoéAuta n empdAuvan. Oa mpétel va

egaoaliCetal 61 o1 aTToKATACTACEIG B TAvVOVTal PE OTEYVA Kal KaBapd xépia Ay yavTia Kai yia kavéva Aéyo de Ba Tpéel

Val ETMHOAUVOVTaI HE Uypa (6TTwG GUYKOAANTIKG A papkaddpoug). Ta péoa wugng Ba peiwaouv TV Slagaveia Tou UAIKOU.

Atmofnkeuon:

AmogUyeTe TNV uYnAf uypaaia kai Tig uynAég Bepuokpaaies. KpatmaTe pakpid améd Ty apeon nAiakr akTivoBoAia. Auté To

UAIKG Ba TTpETTEl va kpaTeiTal pakpI aTmo Ta Bpépn kai Ta TaIdIa 6TTwWG ETTIONG va aTToBNKEUETA Kl Va UQIOTATAI XEIPIOHO

yé T%V Kgm)\)\n)\o TPOTIO WOTE VA NV EPXETAI O” ETTAQ HE OTTOIOVAATIOTE AAAO EKTOG OTTO ETTaYYEAUATIEG TNG OBOVTIATPIKAG.
voeIgn:

0 diokog SHOFU DISK ZR Lucent Supra eivai d10¢gidio Tou {ipkoviou 3Y-TZP kai 5Y-PSZ mmou xpnaoipotoieital yia v

KATAOKEUR AKivATWY 030VTIATPIKWY TTPOTBETIKWY pyaTIwY. To UAIKG XPNOIHOTIOIEITAI YIa TNV KATAOKEUN aKivnTwy

0dovTIaTPIKWY TTPOTBETIKWY aTToKaTaoTaoewy. To UAIKG givar kataAAnAo yia TTPoaBETIKEG aTTOKATATTACEIG TTOU

TepIAapPAvOUV PEPIKWG 1 OAIKWG KaAuPuévn uTTodopN Yia 4 A TTEPIOTOTEPEG HOVADEG Kal Yia KaAUpPEvn uTTodoun TToU

TepIhappavel TE0TEPEIS I TEPITTOTEPEG OVADES.

AvTevdeigeig:

ZTNV TIEPITITWAN KATA TNV OTT0ia dEV UTIAPXEI ETTAPKNAG HATNTIKOG SlaywpIoHOG Kal/f KABETO TapaoKeUATHEVO

TOiYWHa, KABITTWVTAG TV TIAPACKEUN AVTEVOEIKVUOHEVN VIO OAOKEPAUIKN ATTOKATAGTACH, £va EVAAAAKTIKG UAIKO Ba

Tpémel va emAéyeTal. EvBeTeG yEQUPEG, EVD00OTIKA EpQUTEUPATA KaI pICIKOi A§oVeG eival AAAeG avTevDEigeIg.

AuTé To TIPOi6V avTevdEikvuTal yia aoBeveig pe 1aTPIKO I0TOPIKG uTrEPEUaITBNGiag Enx gcavenpa i deppatikn

@Aeypovi)) 0° QUTO T0 TTPOIOV, PE KK GTOPATIK LYIEIVA, PE Bpougiapd, pe averapkr odovTivn kar pe utomrAaaia f

QVETTOPKN TTapackeun Tou dovTiol Trou Ba dexBei Tnv amokaraaTaon.

Mpogidotmoinon:

VwaTég SiaoTaupolpeveg avridpaatig § aAANAETIBPATEIS QUTAG TG IATPIKMAS GUTKEUNG ME AAA 1aTPIKA TTpoidvTa )

UAik& 10N uTrdipxovTa evidg TG aTopaTikig KOIAGTNTaG Ba TpETTEl va AauBavovTal uTrdyn amoé Tov 0dovTiatpo dtav

€mAEYEl QUTO TO TTPOIGV.

TOmog/KaTnyopia TOU 05OVTIATPIKOU KEPAMIKOU:

Type ll/Class 5 (EN ISO 6872:2015)

Duoikég 1810TNTEG:

TuvteheaTng Beppikiig dlaaToArg (25-500 °C): 10,5 x 10K

I'Ipocpu)\dgal(;:

H emme¢epyaaia Tou uAikoU 0dnyei 0TV ameAeUBEPWaN TKOVNG TTOU UTTOPET VO TTPOKAAEDEI EPEBITUO TWV HATIWY,

TOU BEPUATOG I TWV AVATIVEUOTIKWY 0dWwv. KparAaTe Tn okévn Tou TPoibvTog HaKpIG atré Ta uaTia Kal aTro@UyeTe Kabe

emagn pe Tov BAevvoyovo. Metd T xprion TAUVETE Ta xépia. OTav XpNOIHOTIOIEITE, NV TPWTE f TIVETE, NV KATATTIVETE

Kal YNV €I0TIVEETE CwpATIOIO TG OKOVNG. XPNOILOTIOIEITE TOTTIKA CUCTANATA ATTOPPOPNANG TPOaTaTia GTOHATOG/

TIPOCWTIOU KATA TOV TPOXITHO.

DONa dedopévwy agaAeiag (SDS) ptopei va amoktnBouv amd To https://www.shofu.com.

AvemOUunTEG EMISPACEIG:

Ae yvwpicoupe omolovdrToTE Kivouvo fi avemBupnTn emidpaan mou va axetifetal e 1o dioko SHOFU DISK ZR Lucent

Supra Zirconia. Eav iy emegepyaaia kai n xprion yivel owaTd, eival ToAu atribavo ot auté 1o 1aTpIKG TPOi6Y Ba éxel

omolodnToTE avemBupnTn emidpaan. MapdAa autd 6Tav xpnaipotoleite {ipkovia, utrdpxel mBavoTnTa avridpdoewy

TOU AVOOOTIOINTIKOU UG TAUATOS (‘0TTwG aAAepyieg) i) TomikA TapaioBnaia (dTwg epeBIaTIKN yelon A epeBITHOG

ToU aTopaTIKOU BAevvoydvou). Edv Tapouaidoete kamolo avemBipnTo amotéAeapa fj avTidpaon, TapakaAoUpe va

ETTKOIVWVATETE PE TOV 0J0VTIATPO GG f TOV 1aTpd 0ag dpeaa.

0dnyieg xpriong:

Mpoooxn:

» O SHOFU DISK ZR Lucent Supra Ba mpéTrel va TotroBeTeital kamé m gopd Tou BEAog (Emévw = paonTikr Em@Aveia W 1 ).

> E¢ao@ahioTe 611 Ta mapakdtw kpimpia TAnpolvTal yia kGBe amokardoTaan.

Maxog ‘ Aiatopny nsp|oxr’]g‘ cuvééopo‘u
) , | Z1e@avn A yépupa | 20,8 mm NpdoBia mepioxn | = 12 mm?

Mpdadia mepiox Oyn 204mm| [OmioBia mepioyn [= 16 mm?|
. . |Z1e@dvn A yépupa | 21,0 mm

OmioBia mepioxf ‘EvBeto f emévBeTo| = 1,0 mm

> Mn Xpna1LOTIOIEITE QUTO TO TIPOIOV Yia TNV KATAOKEUN YEQUPWY TTOU TrepIAaBAvoLV 3 f TIEpIToOTEPX EVDIaHETT
YEQUPLATAL.

> Orav kTidete TV TTOPaEAGVN TTAVW GTO GKEAETO KTIOTE Kall SIOOPPWATE PEHOVWHEVA.

» Mn xpnoipoToieite guvnBITUEVEG KOViEG yIa val GUVOETETE ATTOKATAOTACEIS KATAOKEUAOPEVES AT QUTO TO TTPOIGV.

> MapaokeuaaTe éva BaBl Aogotounpévo opio A éva aTpoyyuleupévo 6pio BaBpou. XTpoyyuAeUaTE TG YwVieg TG KOTITIKAG
TIEPIOXNG kabug kai To 6pio yia va egaAeiyete Ta ofuaiyua dpia. ETriong eGaogahioTe v emiteugn agovikou emimédou
ywviag amé 5°-15°

» Mnv emegepyadeaBe autd To Tpoidv pe omroiadrTrote GAAn CUOKEUN €KTOG Ao Hovadeg cad/cam TTou TTpoopidovTal yia
£yKaTAOTAOT) O€ 0DOVTOTEXVIKA EPYATTAPIAL.

» Mnv e@apudCete appoBoAn owparidiwv aloupivag, uahoopaipidiwy 1 GAAwY UAIKWY Ot éva KOPPATI Epyaaiag TTou Sev
£X€ UTTOOTE] TTUPOCUCTWHATWOT).

» Mnv Tapaokeuadete oTiEG Kal aYITUEG YORQiwV 1} GUVOETAPES YeQUPWY pE TIOA OZeiEg TPNVOEIDEIG YwVieg.

» ZupmepiAauBavete pia diadikaaia avotrmang TEVTE AETTwV N peyaAltepn kard TNV TpO-XpWHATIOHOU-6TITNO BeppIKA
Karepyaaia kai Tnv wign g 6TIMang xpwHaTiopou.

» Mn xpnoipoTToiEiTe anpavTika SUCXPWHIKA kpayeia epyaaiag .

AcgahioTe 1o Sioko GUMgWva e TIG 0BNyieg Xpriang Tou guaThpatog CAD/CAM kai opioTe Tnv i (BAETE ().

ZeKIVAOTe To 0UCTNHA YO KOTIN KAl ETTECEPYATia TOU dioKoU.

OUTE YUKTIKG 0UTE GUPTTIEOEVOG aépag Ba TTpETel va XpnaolpoTolgital katd Tn diadikacia. MapakaloUue TpoaEgTe Tig

0dnyieg xpAong Tou KOTITIKOU Unxavnuarog aag, kabwg Kai Tig Tapapétpoug Tou Aoyiauikos CAD/CAM.

MNapakaAoUpe va dlaxwpioETe TTPOTEKTIKA Ta TEAEIWPEVA KOPPEVA TURPATA aTTd TOug SITKOUG XPNOIHOTIOIWVTAG Ta

KaTaAANAa epyaleia. X oUVEKEID AETITUVETE TIG AKPEG TTOU TTaX OvBnkav Ao 1o Pnxavnua Kal agaipéaTe TO KATTAKI.

OTTIKOG £AEyXOG:

MpotoU Ta ppedapiopéva kopudria uroaTolv epaiTépw Siadikaaia, Ba Tpémel va eAeyxBolv yia Ta TapakaTw

o@ahuarta - fuaAhioTepég EMIPAVEIES (TTOU anuaivel EAATTwATIKA QPEla KOTTAG) — Auapwia — YAIKS Tou

Bpupparietal (eaitiag Tou oXediaopUoU KOTING Kal TG gpECag KoTmg) - Pwypeg — Or amokataaTaoelg ye apdApata dev

Ba TpéTel va UTTOKEIVTaI O€ TIEPaITEPW diadikaaia.

TeAIKI TTUPOOUCOWHATWON:

H mupocucowpdTtwan pmopei va yivel ue 6Aoug Toug 0dovTiaTpIKoUg @OUPVOUG TTUPOCUTCWHATWANG TTOU Eival

€YKEKPIUEVOI YIO TNV TTUPOCUCOWHATWAT ATTOKATAOTATEWY B10geIdiou Tou {ipKoviou. E@daov To diogeidio Tou

gpkoviou eival yvwaTo 0TI gival kakog aywydg Tng Beppdtntag, va Bepuaiveral apyd Ta KoupaTia atny emuunTh

eppokpaaia (BAETTE T0 ypd@nua TUPOCUCCWUATWONG) KAl Va Ta YUXETE ETTIONG APYA.

ZUVIOTWHEVO TTPOYPAHHA TTUPOCUCOWHATWONG:

AutnaTe Tn Beppokpaaia kata 5-10 °C/Aemté amd ) Bepuokpacia dwuartiou atoug 1450 °C. 5 °C/Aem16 GuvigTdral

YO TTUPOCUTOWHATWON 7- 1} TIEPITOOTEPWY HOVASWY ATTOKATAOTATEWY YEQUPWY. AlatnpriaTe aToug 1450 °C yia 120

AemTd, ka1 aTn ouvExEIa wuypdveTe amé Toug 1450 °C o€ Beppokpaaia dwpartiou, peiwvovTag Tn Beppokpaaia kata

5-10 °C/AemT6.

NMupoouoowudTwon:
1450 °C
PuBudg Bépuavang | Xpbévog kpatnang Pubudg wigng
5-10 °C/minute 120 min. 5-10 °C/minute

MepaiTépw emedepyacia TwV TEAIKE TTUPOCUCOWHATWHEVWY ATTOKATACTACEWV:
ZHMANTIKO: O1 TupocuOoWHATWHEVES HOVADES Ba ATTOKTATOUV TO TEAIKO TOUG XPWHA HOVO PETE TNV l')ﬂTr]GH
epuaAwong. Edv eival Suvato ol TUPOTUCOWHATWHEVEG HOVADES Oev Ba TTpETTEl va ppe¢apovTal Pe To Xépl. MapoAa
auTé €AV auTO dev eival EQIKTO OVO pyaleia e TOTTOBETNHEVA DIAUAVTIO, YUXOUEVA HE VEPO KAl O€ KAAM KATaaTaon
Aeiroupyiag Ba mpémel va xpnoipomrololvral. 13avikd Ta anueia peaodoviag ouvdeang de Ba pémel va yuahifovral.
Amé Bean apxig, 1o yudhiopa Baong autmv Twv onpeiwv Ba TTPETTEI TTAVTA va aTOPEUYETAl yia Adyoug aTaBepoTnTag
(mpokaBopiopeva anpeia Bpauang). Ma Ta opiypara, Ta o§uaixua 6pia Ba TPETEl va amopelyovTal Kal va
amoaTpoyyuleUovTal edv eival duvaro.
‘Otav TpaypaToToIEITAI N TAPACKEUN EVOG OTNPiyHATOG, Va atmogelyovTal ol akéAoubeg Siapoppwatig, Babu Badpo,
éva avpalo 6pio, akpo Aemridag, odovtwtr AeTrida, éva un kéAoupo aTAPIyua, pia uTTooKaQr, pia 0dnyog alAaka,
0 OXNUATIOUOG OTTAG TUYKPATNGNG KAl 0 OXNUATIOPOG OEeiag ywviag.
Tpoxiopog:
Mo va ipoaTareuBolv o1 aviaywviaTég (amoTpiBi) kai yia gnxavikolg Aégoug TOU UAIKOU, OI TPOXITPEVEG HATNTIKES
ETmagég kal eMeaveies Ba TpETrel va eival TOAD yUaNGEVEG HETA aTrd T BOKIA kai/) TV OTITNON EQUAAWANG.
Mnv epapp6lete uTrepBoAikeg SUVALEIG OTAV TTPAYUATOTIOIETE TOV TPOXITHO (UNV epapuoleTe utrepBoAik popTian dTav
TPOYI(ETE TTUPOCUCTWHATWHEVEG ATTOKATACTATEIS).
OuvK()AAngn: i i o . i . i i 86

| EOWTEPIKES ETTIPAVEIES TNC ATTOKATAGTAGNG Bl TTPETTEI VO ATTOKTOUV UNXAVIKH GUYKPATNON PETW apuoBOAnang pe
ieon 29,0-4%,5 psi (O,Z-O,S?VIPa) — pe péyeBog awpaTdiwy Al203 50-100 pum. Mpiv TV EQapuoyn TG Koviag ETWTEPIKA,
o1 appoPOANpEVEG EOWTEPIKEG ETTIQAVEIES Ba TTpETEN va kaBapiovTal pe aAkoOAn. Eival TipoTiunTéo va xpnoipoToleiTe
autooUYKOAAOULEVES ) GUYKOAAOUpEVES KovieG uwnAfg odovTiaTpikAg TEXvoAoyiag.

YAIKo: Zr0, 3Y-TZP and 5Y-PSZ
Alaotaceig: @98 mm x 14/18/22 mm

Pt/

DISCO DE ZIRCONIA PARA SISTEMAS DENTARIOS CAD/CAM

Notas de segurancga:

Leia as instrugbes de uso cuidadosamente antes de tirar a pega em bruto (de diéxido de zirconio) da embalagem.

Elas contém informacdes importantes essenciais para assegurar o processamento correto e a seguranga de pacientes e
usuarios. As pecas em bruto SHOFU DISK ZR Lucent Supra sao fabricadas e testadas de acordo com os mais elevados
padrdes de qualidade. Para garantir este nivel de qualidade durante o processamento subsequente, os procedimentos a
sequir descritos devem ser estritamente observados.

Notas gerais sobre o manuseio:

As pegas em bruto fabricadas em SHOFU DISK ZR Lucent Supra sao fornecidas em estado pré-sinterizado, calcinado
branco. Elas tém uma estabilidade e resisténcia limitadas e uma porosidade residual. Por isso, elas devem ser
manuseadas com cuidado e guardadas na embalagem original.

As pegas ndo devem ser sujeitas a impactos ou vibragdes. A contaminagao deve ser absolutamente evitada.

As restauracdes sempre devem ser manuseadas apenas com maos ou luvas secas e limpas e nunca podem ser
contaminadas com liquidos (como adesivos ou marcadores). Os liquidos refrigerantes reduzem a translucidez do material.
Armazenamento:

Evitar umidade e temperaturas altas. Manter afastado da luz solar direta. Este produto deve ser mantido fora do alcance
de bebés e criangas, além de devidamente armazenado e gerenciado para que apenas os profissionais do setor dentario
tenham contato com ele.

Indicagao:

SHOFU DISK ZR Lucent Supra é um didxido de zirconio 3Y-TZP e 5Y-PSZ usado para a fabricagéo de proteses
dentarias fixas. O material é indicado para préteses envolvendo subestrutura parcialmente ou totalmente coberta para
quatro ou mais unidades e subestrutura totalmente coberta para préteses envolvendo quatro ou mais unidades.
Contraindicagoes:

No caso de haver uma folga oclusal insuficiente e/ou parede vertical do preparo, fazendo com que o preparo seja
contraindicado para uma restaurag&o totalmente em ceramica, é preciso escolher um material alternativo. Pontes inlay,
implantes endo-6sseos e nucleos radiculares sao outras contraindicagées.

Este produto é contraindicado para pacientes com um histérico médico de hipersensibilidade (por ex., irritagéo ou
inflamacao da pele) a este produto, com uma higiene oral insuficiente, bruxismo, dentina insuficiente e hipoplasia ou
preparo inadequado do dente a coroar com uma restauragéo.

Aviso:

As reacdes cruzadas ou interagdes conhecidas deste dispositivo médico com outros produtos médicos ou material ja
presente no ambiente oral devem ser consideradas pelo dentista ao selecionar este produto.

Tipo/classe de ceramica dentaria:

Tipo ll/classe 5 (EN 1S06872:2015)

Propriedades fisicas:

Coeficiente de expans&o térmica (25 - 500 °C): 10,5 x 10-°K*

Precaugoes:

O processamento do material resulta na liberagéo de poeira, que pode causar irritagéo dos olhos, pele ou das vias respiratorias.
Manter a poeira do produto afastada dos olhos e evitar o contato com as mucosas. Lavar as méos depois da utilizagao.
Durante a utilizagéo, ndo comer ou beber, ndo ingerir e ndo inalar particulas de poeira. Ao desgastar, usar aspiragao local
€ uma mascara facial adequada.As fichas de dados de seguranca (FDS) podem ser obtidas em https://www.shofu.com.
Efeitos adversos:

Nao temos conhecimento de riscos ou efeitos adversos relacionados com o disco de zircénia SHOFU DISK ZR Lucent
Supra. Se este produto médico for devidamente processado e usado, sera altamente improvavel a ocorréncia de efeitos
adversos. Contudo, ao usar zirconia, existe um potencial para reagdes do sistema imunolégico (como as alergias) ou
parestesia localizada (como um sabor irritante ou a irritagdo da mucosa oral). Se sentir algum efeito ou reagao adversa,
contate imediatamente o seu dentista ou médico.

Instrugoes de operacgao:

Cuidado: eramel

» 0 SHOFU DISK ZR Lucent Supra deve ser colocado no sentido da ponta da seta (lado de cima = lado oclusal W "i"'“ ).

» Certifique-se de que os seguintes critérios sdo cumpridos para qualquer restauragao.

[ LERCOMATENGAO ANTESDEUSAR |

Espessura Area da secéo transversal do conector
Regiio anterior 00702 0U ponte|2 0,8 mm [Regiao anterior [ 12 mm?|
9 Faceta 20,4 mm| |Regido posterior|> 16 mm?|
Regido posterior Coroa ou ponte| = 1,0 mm
Inlay ou onlay |>1,0 mm

> Néo usar este produto para fabricar restauragdes de ponte incluindo 3 ou mais ponticos de ligagéo.

> Ao formar porcelana numa estrutura, forme e molde individualmente.

> Fixar as restauragdes fabricadas com este produto apenas com os cimentos adequados.

> Preparar uma margem de chanfro profundo ou uma margem de ombro arredondado. Arredondar os angulos em canto da parte
incisal e da margem para eliminar arestas afiadas. Além disso, deve ser assegurado um angulo em plano axial de 5°-15°.

> N&o processar este produto com aparelhos que ndo sejam unidades de design/fabricacéo assistidas por computador
destinadas a ser instaladas em laboratérios dentarios.

» Nao aplicar um jato de particulas de alumina, pérolas de vidro ou outros materiais em uma pega de trabalho que nao
tenha sido sujeita a sinterizagao final.

> Nao preparar fossulas e fissuras de dentes molares ou ligagdes em ponte em cunhas extremamente afiadas.

» Durante o tratamento térmico antes calcinagao de pré-pigmentagéo e no resfriamento apds a calcinagéo de pigmentagao,
incluir uma fase de resfriamento de, pelo menos, cinco minutos.

> Nao usar modelos de trabalho significativamente despigmentados.

» Recomendamos a fresagem a seco.

Fixar um disco de acordo com as instrugdes de operagao do sistema CAD/CAM e introduzir o valor definido (ver (5»S).

Ligar o sistema para cortar e usinar o disco.

Durante o processamento ndo podem ser usados liquidos refrigerantes nem ar comprimido. Observar as instrugées de

uso da fresadora e os pardmetros do software CAD/CAM.

Separar cuidadosamente as pegas fresadas acabadas das pegas em bruto com ferramentas adequadas. A seguir, alisar

as arestas que foram engrossadas pela maquina e retirar o suporte.

Inspecgao visual:

Antes de continuar a processar as pegas fresadas, eles devem ser inspecionados quanto aos seguintes defeitos:

- areas brilhantes na superficie (indicando uma fresadora desgastada)

- descoloragéo

- lascamento de material (devido a estratégia de fresagem e a fresadora)

- fissuras

- as pegas com defeito ndo podem continuar a ser processadas.

Sinterizagao final:

A sinterizagao pode ser feita em qualquer forno de sinterizagao dentaria comum aprovado para a sinterizagao de

restauragdes de dioxido de zirconio. Como o dioxido de zirconio é conhecido por ser um mau condutor térmico,

recomenda-se que as pegas sejam aquecidas lentamente até a temperatura necessaria (ver grafico de sinterizagéo) e

que também sejam resfriadas lentamente.

Programa de sinterizagao recomendado:

Aumentar a temperature de 5 a 10 °C/minuto a partir da temperatura ambiente até 1450 °C.5 °C/minuto é recomendado

para sinterizag&o de 7- ou mais unidades para confecgao de pontes.Manter a 1450 °C por 120 minutos, e resfriar

posteriormente de 1450 °C até a temperatura ambiente, diminuindo a temperatura por 5-10 °C/minuto.

Sinterizagao:

1450 °C

Taxa de aquecimento| Tempo de espera | Taxa de resfriamento
5-10 °C/minuto 120 min 5-10 °C/minuto

Continuacao do processamento das restauragées com a sinterizagao final:

IMPORTANTE: as unidades sinterizadas s6 alcangam a cor final depois da calcinagéo para brilhar. Se possivel, as unidades

sinterizadas ndo devem ser fresadas a mao. Contudo, se isso for inevitavel, so podem ser usadas ferramentas

diamantadas refrigeradas a agua, em perfeito estado. Idealmente, os pontos de unido interdental ndo devem ser polidos.

A principio, o polimento basal destes pontos sempre deve ser evitado por motivos de estabilidade (limites de resisténcia

predeterminados). Para os pivés, as arestas afiadas devem ser evitadas e arredondadas, sempre que possivel.

Durante a preparagao de pivés, evitar as seguintes configuragdes: ombro profundo, margem abrupta, bordas e arestas

afiadas ou irregulares, pivo ndo conico, reentrancias, um entalhe guia, a formagao de um furo de retengao e a formagéo

de um angulo de canto agudo.

Desgaste:

Para proteger os antagonistas (abrasao) e por motivos de engenharia de material, depois da prova na boca, os pontos e

as superficies de contato oclusal desgastados devem ser polidos com alto brilho e/ou calcinados para brilhar.

Nao aplicar forga excessiva ao desgastar (ndo aplicar uma carga excessiva ao desgastar restauragdes sinterizadas).

Cimentagao:

As superficies interiores da restauragao devem obter uma retengao mecénica através de jateamento com 29,0-43,5 psi

(0,2-0,3 MPa) - tamanho de particulas de Al203 50-100 um. Antes de o cimento ser aplicado internamente, a superficie

interior jateada deve ser limpa com alcool. De preferéncia, deve ser usada cimentagéo autoadesiva e adesiva, que esteja

em conformidade com as mais recentes tecnologias dentarias.

Material: Zr0, 3Y-TZP e 5Y-PSZ
Formato: @98 mm x 14/18/22 mm
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S

en Consult instructions for use

de Gebrauchsanweisung lesen

fr Consulter les instructions d'utilisation
nl  Raadpleeg de gebruiksaanwijzing

es Consulte las instrucciones de uso

it Consultare le istruzioni per 'uso

ru CMOTPUTE MHCTPYKLMK NO 3KCRNyaTaLum
pl  Zapoznaé sie z instrukcja uzytkowania
ro A se consulta instructiunile de folosinta
sv Las instruktionerna for anvandning

el XupBouAeurteite TIg 0dNYiEG XpHONG

pt Consultar as instrugdes de utilizagao

en Enlargement/Shrinkage factor

de Ausdehnungs-/Schrumpfungsfaktor
fr  Facteur d'agrandissement/réduction
nl Vergrotings-/krimpfactor

es Factor de ampliacion/contraccion

it Fattore d'espansione/contrazione

ru - KoadpduumeHT paclumpenns/ycaakin
pl  Wspdtczynnik rozszerzalno$ci/skurczu
ro  Factor de extindere/contractie

sv  Expansions-/krympningsfaktor

el XuvteAeoTng d1aaToAAG/oUTTOARG
pt Fator de expanséo/retragéo

i
AN
u

W Enimel

en Keep away from sunlight

de Vor Sonneneinstrahlung schiitzen

fr Eviter la lumiére solaire

nl  Stel niet bloot aan zonlicht

es Mantener alejado de la luz solar

it Proteggere dai raggi del sole

ru  bepeyb OT BO3AENCTBMUA COMHEYHOrO CBETA
pl  Chroni¢ przed $wiattem stonecznym

ro  Feriti de lumina solara

sv  Skyddas mot solljus

el Kpathote pakpia amé my aueon nAiakr akTivoBohia
pt Mantenha afastado da luz solar

en Direction of a disk

de Einsetzrichtung der Ronde

fr Sens du disque

nl Richting van de schijf

es Direccion del disco

it Direzione d'inserimento del disco
ru HanpaBneHMe BpalleHns aucka
pl  Kierunek krazka

ro Directia unui disc

sv  Skivans riktning

el AigtBuvan Tou diokou

pt Sentido de um disco

en Keep Dry

de Vor Nésse schiitzen

fr Conserver au sec

nl Drooghouden

es Mantener en seco

it Proteggere dall'umidita
ru XpaHVITb B CyXOM MecTe
pl  Chroni¢ przed wilgocig
ro Pastrati in conditii uscate
sv  Skyddas mot vata

el KpatiaTte aTeyvo

pt Mantenha seco

en Batch code

de Chargencode
fr Code du lot

nl  Batchcode

es Codigo de lote
it Numero di lotto
ru  Kop naptum

pl  Kod partii

ro  Cod lot

sv  Satskod

el Kwdikdg maptidag
pt Cadigo de lote

%

en Use-by date

de Verfallsdatum

fr Autiliser avant le
nl Houdbaarheidsdatum
es Caducidad

it Utilizzare entro

ru  Wenonb3osarb o
pl  Uzyé¢ przed datq
ro Data de expirare
sv Anvand fore datum
el Huepopnvia Angng
pt Data de validade

en Manufacturer
de Hersteller

fr  Fabricant

nl  Fabrikant

es Fabricante

it Fabbricante

ru  [MpoussoauTens
pl  Wytwoérca

ro Fabricatde

sv Tillverkare

el  KartaokeuaoTig
pt Fabricante

| EC [REP]

en Authorized representative in the European Community
de Bevollmachtigter in der Européischen Gemeinschaft
fr  Représentant officiel en communauté européenne

nl Gemachtigde vertegenwoordiger in Europa

es Representante autorizado en la Comunidad Europea
it Rappresentante autorizzato nella Comunita Europea
ru  ABTOpWU30BaHHbI NpefcTaBuTens B EBponeiickom

pl  Autoryzowany przedstawiciel we Wspélnocie

ro Reprezentant autorizat in Comunitatea Europeana
sv Auktoriserad representanti EU

el Eykekpipévog avrimpdowmog otnv Eupwmaikr

pt Representante autorizado na Comunidade Europeia




