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HeraCeram Saphir Gebrauchsanweisung

Klassifizierung nach DIN EN ISO 6872: Typ I; Klasse 1

Zweckbestimmung: HeraCeram Saphir ist eine Verblendkeramik fiir klassische Aufbrennkeramiklegie-
rungen mit einem WAK-Bereich (a25-500°C) zwischen 13,5-14,9 pym/mK. Nur zur Anwendung durch
zahnarztliches bzw. zahntechnisches Fachpersonal bestimmt.

Kontraindikationen:
e Bruxismus

¢ Bei bekannter oder vermuteter Allergie gegen Bestandteile der Keramik ist die Verwendung dieses
Produkts kontraindiziert.

Gerustvorbereitung: die Geristoberflaiche mit ca. 125 pm Strahlkorund (Al,O3) abstrahlen und
anschlieBend sorgfaltig reinigen (z. B. Dampfstrahler).

Der Oxidbrand und die anschlieBende Oxidentfernung erfolgen entsprechend der Gebrauchsanwei-
sung der jeweiligen Dentallegierung.

Verblendung von NEM-Geriisten: Fir einen zuverlassigen Metall-Keramik-Verbund auf NEM-Gertis-
ten empfehlen wir die Verwendung des NP-Primers. Der NP-Primer wird in einer sehr diinnen, gleich-
maBigen Schicht auf das Gerist aufgetragen. Brandflihrung siehe Brenntabelle.

Opakerauftrag: Zum Abdecken und zur Basisfarbgebung wird der Opaker ebenfalls gleichméaBig diinn
aufgetragen und gebrannt. Sollte der Opaker nicht vollstandig decken, wird dieser Arbeitsschritt noch
einmal wiederholt.

Dentin-Schneiden-Schichtung: die Keramikverblendung wird in einer 2-Schicht-Technik oder, je nach
gewtinschtem dsthetischen Anspruch, mit zusatzlichen Individualmassen gestaltet.

Hinweis: Beim Beschleifen von Keramikmassen sollte, um ein Einatmen des Keramikstaubes zu ver-
meiden, ein Mund- und Augenschutz getragen und mit einer Objektabsaugung gearbeitet werden.

Glanzbrand: Der Glanzgrad der Keramikoberflache kann Uber die Temperatur und die Haltezeit auf
Endtemperatur beim Glanzbrand gesteuert werden. Daher dienen die Angaben zur Glanzbrandtempe-
ratur und Haltezeit nur der Orientierung, die dem jeweilig gewiinschten Ergebnis gegebenenfalls ange-
passt werden missen. Ebenso ist es moglich, HeraCeram Saphir mechanisch zu polieren. Fir die
Endpolitur haben sich unsere Signum® HP-Pasten bestens bewahrt.

Farbzuordnungstabelle

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 G2 C3 C4 D2 D3 D4

Pastenopaker POA1 [POA2 |POA3 |POA35|POA4 (POB1 [POB2 (POB3 [POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Chromadentin CDA1 |CDA2 |CDA3 (CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 [CDD4

Dentin DA1 [DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 |(DB2 |DB3 |[DB4 [DCi (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |[DD3 |DD4
Schneide S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelon-/ MD1 |MD1 |SD2 (SD2 (SD2 |MD2 |MD2 |MD3 (MD3 [MD2 [SD1 |SD2 |SD2 |MD1 [MD3 |MD1
Sekundérdentin

Value VL1 [vL2 VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 [VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opalschneide S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Schultermasse |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM




Allgemeine Brenntabelle

WICHTIGER HINWEIS: Die angegebenen Brenntemperaturen sind Richtwerte. Abweichungen davon
sind wegen unterschiedlicher Ofenleistungen méglich und miissen gegebenenfalls angepasst werden.

NP-Primer' | 1. 2. 1. 2. 1.Dentin | 2.Dentin | Malfarbe | Korrektur | Schulter

Pasten- Pasten- Schulter | Schulter Glanz COR LM

opaker opaker HM HM
Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Trocknen min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Vorwdrmen min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperaturanstieg | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Endtemperatur °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Haltezeit min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuum Start °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuum Stop °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

"nur bei Verblendung von NEM-Keramikaufbrennlegierungen

Chemische Zusammensetzung:
Siliziumdioxid (SiO,), Kaliumoxid (K,0), Aluminiumoxid (Al,O3), Natriumoxid (Na,0), Cer(IV)-oxid (CeO,),
Calciumoxid (CaO), Bortrioxid (B,O3), Lithiumoxid (Li,O), anorganische Farbkorper.

Technische Daten:
Dentin / Chromadentin / Schneide / Transpa / Mamelon-/Sekundérdentin / Value /
Opalschneide/ Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C  +10°C
Korrektur / Schulter LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C = 10°C
Schulter HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 ym/m*K
TG 560°C  +10°C
Pastenopaker:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C

Sicherheitshinweise:

Uberempfindlichkeiten gegen das Produkt oder seine Bestandteile kdnnen im Einzelfall nicht ausge-
schlossen werden — Inhaltsstoffe sind im Verdachtsfall beim Hersteller zu erfragen. Bei vermuteter
Allergie ist vor der Behandlung ein Allergietest empfohlen. Die angegebenen Daten entsprechen unse-
rem besten Wissen und beruhen auf internen Untersuchungen. Dieses Produkt nicht verschlucken oder
einnehmen. Berlihrung mit den Augen vermeiden. Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit
viel Wasser spuilen und Augenarzt aufsuchen. GemaB EU Medizinprodukte-Verordnung sind Anwen-
der/ Patienten verpflichtet, schwerwiegende Ereignisse mit einem Medizinprodukt dem Hersteller und
der zustandigen Behorde des Landes, in dem sie auftraten, zu melden.

Bitte beachten Sie die Informationen auf dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt!
Bei Riickmeldungen zum Produkt bitte immer Chargenbezeichnung angeben.
Chargenbezeichnung [LoT]: Siehe Hinweis auf Verpackung.
Stand: 2019-03
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HeraCeram Saphir Instructions for use

Classified according to DIN EN ISO 6872: Type |, class 1

Purpose: HeraCeram Saphir is the veneer ceramic for conventional bonding alloys in a CTE range
(a25-500°C) of 13.5-14.9 pm/mK. For intended use only by dental technicians.

Contraindications:

e Bruxism

e Use of this product is contraindicated in case of known or suspected allergy to components of the
ceramic.

Framework preparation: Blast the framework surface with approx. 125 pm of blasting corundum
(Al,05) and then clean carefully (e.g., using a steam jet).

The oxidation firing and the subsequent oxide removal are performed in accordance with the instruc-
tions for use of the respective dental alloy.

Veneering NEM frameworks: For reliable metal-ceramic bonding on NEM frameworks, we recom-
mend using NP primer. The NP primer is applied to the framework in a very thin, even layer. For the
firing procedure, see the firing chart below.

Opaquer application: The opaquer is likewise applied in an evenly thin layer and fired to cover the
framework and to provide base colouration. This step can be repeated if the opaquer does not cover it
completely.

Dentine/Incisal layering: The ceramic veneer is designed in a two-layer technique or, depending on
the desired aesthetic requirements, with additional individual materials.

Note: Wear a face mask (to prevent inhalation of ceramic dust) and eye protection when grinding
ceramic materials and work with a suction device.

Glaze firing: The degree of glazing is defined by the final firing temperature and the amount of holding
time. For this reason, the specifications for the glaze firing temperature and holding time are for orienta-
tion only and may need to be adjusted to achieve the required result. It is also possible to polish
HeraCeram Saphir mechanically. Our Signum® HP pastes have proven themselves ideal for final polish-
ing.

Colour Mapping Table

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Paste Opaquer |POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 |POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Chroma dentine [CDA1 [CDA2 |CDA3 |CDA35|CDA4 [CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 [CDC1 (CDC2 [CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4
Dentine DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 |(DB2 |DB3 |DB4 [DC1 (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4
Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelon MD1 |MD1 |SD2 (SD2 (SD2 |MD2 |MD2 |MD3 (MD3 [MD2 [SD1 |SD2 |SD2 |MD1 [MD3 |MD1
secondary
dentine
Value VL1 (VL2 VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Opal incisal S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Shoulder 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
ceramics HM/LM




General firing chart

IMPORTANT NOTE: The firing temperatures given below are reference values. Deviations are possible
due to different oven outputs and may need to be adapted.

NP-Primer'| 1st Paste | 2nd Paste | 1st HM 2nd HM 1st 2nd Gloss Correction | LM
Opaquer | Opaquer | Shoulder | Shoulder | Dentine Dentine Stain COR Shoulder

Starting temperature | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Drying min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Pre-heating min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperature rise °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Final temperature | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Holding time min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vacuum start °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vacuum stop °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1Only when veneering non-precious metal ceramic bonding alloys

Chemical composition:
Silicon dioxide (SiO,), potassium oxide (K,0), aluminium oxide (Al,O3), sodium oxide (Na,O), cerium (IV)
oxide (CeO,), calcium oxide (CaO), boron trioxide (B,O3), lithium oxide (Li,O), inorganic pigments.

Technical data:
Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelon secondary dentine / Value /
Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C +10°C
Correction / Shoulder ceramics LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C  +10°C
Shoulder ceramics HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 560°C = 10°C
Paste Opaquer:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pum/m*K
TG 510°C = 10°C

Safety instructions:

Hypersensitivities to the product or its components cannot be excluded in all cases. If in doubt, contact
the manufacturer regarding the ingredients. In case of suspected allergy, an allergy test is recom-
mended prior to treatment. The specified data are correct to the best of our knowledge and are based
on internal testing. Do not swallow or consume this product. Avoid contact with eyes. In case of con-
tact with eyes, immediately rinse thoroughly with plenty of water and consult an eye doctor. According
to the EU Medical Devices Regulation, users / patients are obliged to report serious events with a
medical device to the manufacturer and to the competent authority of the country in which they
occurred.

Note the information on the safety data sheet.
When contacting us regarding the product, please always indicate the batch number.
Batch code [LoT]: See note on packaging.
Dated: 2019-03



HeraCeram Saphir Mode d’emploi

Classification selon la norme DIN EN ISO 6872 : Type |, classe 1

Destination : HeraCeram Saphir est la céramique de recouvrement pour alliages conventionnels sur
une plage CTE (a 25 a 500°C) comprise entre 13,5 et 14,9 uym/mK. Ne doit étre utilisé que par des
prothésistes dentaires aux fins prévues.

Contre-indications :

e Bruxisme

e [utilisation de ce produit est contre-indiquée en cas d’allergie connue ou suspectée a des compo-
sants de la céramique.

Préparation de I'armature : Sabler la surface de I'armature avec du corindon de sablage (Al,O3) d’env.
125 pm, puis nettoyer soigneusement (par ex. a I’aide d’un jet de vapeur).

La cuisson d’oxydation et I’élimination des oxydes qui s’ensuit se font conformément aux instructions
d’utilisation de I'alliage dentaire concerné.

Recouvrement d’armatures en alliage non précieux : Pour une liaison fiable entre le métal et la
céramique sur des armatures en alliage non précieux, nous recommandons I'utilisation d’un apprét non
précieux. Celui-ci est appliqué sur I'armature en une trés fine couche réguliere. Pour la procédure de
cuisson, voir le tableau ci-dessous.

Application de 'opaqueur : L'opaqueur est également appliqué en une fine couche réguliére. Il est
cuit pour recouvrir I'armature et fournir ainsi la coloration de base. Cette opération peut étre répétée si
I’opaqueur ne recouvre pas entierement I’'armature.

Stratification dentine/incisal : Le recouvrement en céramique est congu selon une technique bicouche
ou, en fonction des exigences esthétiques requises, avec des matériaux individualisés supplémen-
taires.

Remarque : Lors du meulage des matériaux en céramique, il convient de porter un masque et une
protection oculaire, tout en utilisant un dispositif d’aspiration (afin d’éviter Iinhalation de poussiere de
céramique).

Cuisson de glacage : Le degré de glagcage de la surface céramique peut étre déterminé par la tempé-
rature et le temps de maintien a la température finale pendant la cuisson de glagage. Par conséquent,
les spécifications relatives a la température et au temps de maintien de la cuisson de glagage ne sont
fournies qu’a titre indicatif et il peut s’avérer nécessaire de les ajuster pour obtenir le résultat souhaité.
Il est également possible de polir mécaniquement la céramique HeraCeram Saphir. Nos pates Signum®
HP se sont avérées idéales pour le polissage final.

Tableau de correspondance des teintes

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Opaqueur pate  [POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Dentine chroma |CDA1 |CDA2 |CDA3 |CDA3,5 CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentine DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4
Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Dentine MD1 [MD1 |[SD2 |SD2 sb2 |mMb2 (MD2 |MD3 (MD3 (MD2 [SD1 ([SD2 |SD2 |(MD1 |[MD3 |MD1

secondaire pour
mamelon

Masses Value VL1 |vL2 (VL3 |VL4 VL4 VL1 (VL2 |VL3 (VL4 VLT (VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4
Opale incisal S S1 S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2

Masses 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
d’épaulement
HM/LM




Tableau général des cuissons

REMARQUE IMPORTANTE : Les températures de cuisson indiquées ci-dessous sont des valeurs de
référence. Des écarts sont possibles en raison de la puissance, inégale, délivrée par les fours utilisés,
ce qui requiert un ajustement.

NP-Primer | 1er 2nd 1er 2nd 1ere 2nde Colorant | Masse de | Epaule-
opaqueur | opaqueur | épaulement| épaulement] dentine dentine de glacage | correction | ment LM
pate pate HM HM COR
Température de °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
départ
Séchage min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Préchauffage min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Augmentation de la | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
température
Température finale | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Temps de maintien | min 1 1 1 1 1 1 1 05at 1 1
Début du vide °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Fin du vide °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

Uniguement pour le recouvrement cosmétique d’alliages céramique en métaux non-précieux

Composition chimique :
Dioxyde de silicium (SiO,), oxyde de potassium (K,0), oxyde d’aluminium (Al,O;), oxyde de sodium
(Na,0), oxyde de cérium (IV) (CeO,), oxyde de calcium (CaO), trioxyde de bore (B,O3), oxyde de lithium

(Li,O), pigments inorganiques.

Données techniques:
Dentine / Dentine chroma / Incisal / Transpa / Dentine secondaire pour mamelon /
Masses Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C = 10°C
Correction / Masses d’épaulement LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C  +10°C
Masses d’épaulement HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C = 10°C
Opaqueur pate:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pum/m*K
TG 510°C = 10°C




Consignes de sécurité :

Une hypersensibilité au produit ou a ses composants ne peut pas étre totalement exclue. En cas de
doute, interroger le fabricant sur les ingrédients employés. En cas de suspicion d’allergie, il est recom-
mandé de faire un test d’allergie avant le traitement. A notre connaissance, les données indiquées sont
exactes et reposent sur des essais internes. Ne pas avaler ni consommer ce produit. Eviter tout contact
avec les yeux. En cas de contact avec les yeux, rincer immédiatement et soigneusement avec beau-
coup d’eau, puis consulter un ophtalmologiste. Conformément au réglement de I’'UE sur les dispositifs
médicaux, les utilisateurs / patients doivent notifier les incidents graves liés a un dispositif médical au
fabricant et a I'autorité compétente du pays dans lequel ils sont survenus.

Prendre connaissance des informations figurant dans la fiche de données de sécurité.

Pour toute prise de contact au sujet du produit, merci de nous indiquer systématiquement le numéro
de lot.

Désignation du lot [totl: Voir I'inscription sur I'emballage.

Mise a jour de 'information: 2019-03



HeraCeram Saphir Instrucciones de uso &

Clasificacion con arreglo a DIN EN ISO 6872: Tipo |, clase 1

Uso previsto: HeraCeram Saphir es una ceramica de revestimiento para aleaciones tradicionales, con
un CTE (a25-500°C) de entre 13,5 y 14,9 um/mK. Para uso exclusivo de protésicos dentales.

Contraindicaciones:

e Bruxismo

e El uso de este producto esta contraindicado si existe o se sospecha una alergia a los componentes
de la ceramica.

Preparacion de la estructura: Chorrear la superficie de la estructura con 125 pm aprox. (Al,O3) y, a
continuacion, limpiar cuidadosamente (p. €j., con un sistema de vapor).

La coccién de oxidacion y la subsiguiente eliminaciéon del éxido se realizan segun las instrucciones
de uso de la correspondiente aleacién dental.

Recubrimiento de estructuras de MNP: Para una unién de metal-ceramica fiable sobre estructuras
de metales no preciosos recomendamos utilizar NP Primer. EI NP Primer se aplica a la estructura
mediante una capa muy fina y uniforme. Para el procedimiento de coccién, consulte mas adelante la
tabla de coccion.

Aplicacion del opaquer: El opaquer se aplica en una capa fina y uniforme, y se cuece para cubrir la
estructura y proporcionar una coloracion basica. Este paso puede repetirse si el opaquer no cubre
completamente la estructura.

Estratificacion dentina/incisal: El recubrimiento ceramico se estratifica mediante la técnica de dos
capas 0, segun los requisitos estéticos deseados, con materiales adicionales para la caracterizacion.

Importante: Utilice mascarilla, proteccion ocular y un extractor de polvo durante el repasado de los
materiales cerdmicos (para evitar la inhalacién del polvo ceramico).

Cocciodn de glaseado: El nivel de glaseado se define a través de la temperatura final y del tiempo de
mantenimiento. Por lo tanto, tanto las especificaciones para la temperatura de coccién del glaseado,
como el tiempo de mantenimiento son orientativas y, posiblemente, deban ajustarse para obtener el
resultado requerido en cada caso. HeraCeram Saphir también puede pulirse mecanicamente. Nuestras
pastas Signum® HP han demostrado ser ideales para el pulido final.

Tabla de correspondencia de colores

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Opagquer en pasta| POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Dentina Chroma |CDA1 |CDA2 |CDA3 |CDA3,5 (CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentina DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelones MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
dentina

secundaria

Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4

Opalescencia S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
incisal

Ceramicas de 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
hombro HM/LM




Tabla de coccion general

NOTA IMPORTANTE: Las temperaturas de coccidén que se indican a continuacién son valores de
referencia. Pueden producirse variaciones debido a los diferentes rendimientos de los hornos y, posi-
blemente, las temperaturas deban adaptarse.

NP-Primer' | 1.er 2.0 1er 2.0 1.a dentina| 2.a dentina | Glaseado | Correccién | Hombro
opaquer  |opaquer | hombro hombro COR LM
enpasta |enpasta [HM HM
Temperatura inicial | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Tiempos de secado | min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Tiempos de min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
calentamiento previos|
Aumento de la °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
temperatura
Temperatura final °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Tiempo de min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
mantenimiento
Inicio del vacio °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Fin del vacio °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1Solo al revestir aleaciones para ceramica de metales no preciosos

Composiciéon quimica:

Didxido de silicio (SiO,), 6xido de potasio (K,0), éxido de aluminio (Al,O3), 6xido de sodio (Na,0), éxido
de cerio (IV) (CeO,), éxido de calcio (CaO), triéxido de boro (B,Os), éxido de litio (Li,O), pigmentos
inorganicos.

Datos técnicos:
Dentina / Dentina Chroma / Incisal / Transpa / Mamelones dentina secundaria / Value /
Opalescencia incisal / Opalescencia transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C +10°C
Correccion / Ceramicas de hombro LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C  +10°C
Ceramicas de hombro HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 560°C = 10°C
Opaquer en pasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pum/m*K
TG 510°C = 10°C




Indicaciones de seguridad:

No puede descartarse la hipersensibilidad al producto o a sus componentes en casos aislados. En
caso de duda, consulte los componentes con el fabricante. Si se sospecha una alergia, se recomienda
realizar una prueba de alergia antes del tratamiento. Los datos indicados se corresponden a nuestros
mejores conocimientos y estan basados en investigaciones internas. El producto no debe ingerirse ni
consumirse. Evitese el contacto con los ojos. En caso de contacto con los ojos, enjudguelos inmedia-
tamente a fondo con abundante agua y consulte a un oftalmélogo. De acuerdo con la normativa
europea de regulaciéon de productos sanitarios, los usuarios/pacientes estan obligados a notificar los
acontecimientos adversos graves con productos sanitarios al fabricante y a la autoridad competente
del pais en el que se hayan producido.

Tenga en cuenta la informacion de la correspondiente ficha de datos de seguridad.
Si desea ponerse en contacto con nosotros en relacion al producto, indique siempre el codigo de lote.
Cédigo de lote [Lo: Véase la indicacién en el envase.

Revisién: 2019-03
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HeraCeram Saphir Istruzioni per 'uso ™

Classificato secondo la norma DIN EN ISO 6872: Tipo 1, classe 1

Scopo previsto: HeraCeram Saphir & la ceramica per rivestire le leghe convenzionali con un coeffi-
ciente di dilatazione termica (CTE) (a 25-500°C) compreso fra 13,5 e 14,9 um/mK. Destinato all’uso
solo da parte di odontotecnici.

Controindicazioni:

e Bruxismo

e |'uso di questo prodotto € controindicato in caso di allergia nota o sospetta verso uno dei compo-
nenti della ceramica.

Preparazione delle strutture: Sabbiare la superficie della sottostruttura con 125 pm di corindone per
sabbiatura (Al,O3) e quindi pulire accuratamente (ad es. usando un getto di vapore).

La cottura per ossidazione e la successiva rimozione dell’ossido vengono eseguite secondo le istru-
zioni per I'uso della rispettiva lega dentale.

Realizzazione di faccette dentali su strutture in metallo non prezioso: Per un’adesione affidabile
tra metallo e ceramiche su sottostrutture in metallo non prezioso, si consiglia di utilizzare il primer NP.
Il primer NP viene applicato alla sottostrutture in uno strato molto sottile e uniforme. Per la procedura
di cottura, vedere la tabella relativa seguente.

Applicazione dell’opaco: Anche I'opaco viene applicato in uno strato uniformemente sottile e cotto
per coprire la sottostruttura e fornire una colorazione di base. Questo passaggio puo essere ripetuto se
I’opaco non copre completamente la struttura.

Stratificazione dentina/incisale: |l rivestimento ceramico viene realizzato con una tecnica a due strati
o, in funzione del risultato estetico desiderato, con ulteriori materiali specifici.

Nota: Indossare una maschera facciale (per evitare I'inalazione di polvere di ceramica) e with proteg-
gere gli occhi durante la rifinitura di materiali ceramici e quando si utilizza un dispositivo di aspirazione.

Cottura di glasura: |l livello di glasura della superficie ceramica puo essere regolato mediante la tem-
peratura e il tempo di mantenimento alla temperatura finale durante la cottura di glasura. Per questo
motivo, le impostazioni indicate per la temperatura e il tempo di mantenimento durante la cottura di
glasura fungono solo da valori indicativi, da adattare in funzione del risultato che si desidera ottenere
caso per caso. E anche possibile lucidare meccanicamente HeraCeram Saphir. Le nostre paste
Signum® HP hanno dimostrato un’efficacia ideale di lucidatura finale.

Tabella di mappatura dei colori

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Opaco inpasta [POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Chroma dentina (CDA1 |CDA2 [CDA3 [CDA35|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 (CDC1 |CDC2 (CDC3 [CDC4 [CDD2 |CDD3 |CD D4

Dentina DA1 [DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1 (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4

Masse incisali S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Dentina MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
secondaria per

mamelloni

Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4

Masse incisali S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
opalescenti

Masse marginali | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM




Grafico dei dati generali di cottura

NOTA IMPORTANTE: Le temperature di cottura riportate di seguito sono valori di riferimento. In base
alla potenza e al tipo di forno sono possibili variazioni, quindi potrebbe essere necessario adattare i
valori.

NP-Primer'| 10 opaco |20 opaco |1amassa |2amassa |1omassa |20 massa |Colorante |COR Massa
in pasta in pasta spalla HM | spalla HM | dentina dentina lucido Correzione | spalla LM

Temperatura iniziale | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Tempo di asciugatura| min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Tempo di pre-riscaldo| min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Incremento della °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
temperatura
Temperatura finale | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Tempo di min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
mantenimento
Inizio vuoto °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Fine vuoto °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1Solo per il rivestimento di leghe metallo-ceramica contenenti metalli non preziosi

Composizione chimica:

Diossido di silicio (SiO,), ossido di potassio (K,0), ossido di alluminio (Al,O3), ossido di sodio (Na,0),
ossido di cerio (IV) (CeO,), ossido di calcio (Ca0), triossido di boro (B,03), ossido di litio (Li,O), pigmenti
inorganici.

Dati tecnici:
Dentina / Chroma dentina / Masse incisali / Transpa / Mamelon secondary dentine / Value /
Masse incisali opalescenti / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 ym/m*K
TG 500°C  +10°C
Correction / Masse marginali LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 ym/m*K
TG 480°C = 10°C
Masse marginali HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
Opaco in pasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C
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Avvertenze di sicurezza:

Le ipersensibilita al prodotto o ai suoi componenti non possono essere escluse in tutti i casi. In caso di
dubbio, contattare il produttore in relazione agli ingredienti. Se si sospetta un’allergia, si consiglia di
eseguire un test antiallergico prima di effettuare il trattamento. | dati specificati sono corretti per quanto
a nostra conoscenza e si basano su test interni. Non ingerire questo prodotto. Evitare il contatto con gli
occhi. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare immediatamente abbondantemente con molta
acqua e consultare un’oculista. Secondo il Regolamento UE sui dispositivi medici, gli utenti e/o i
pazienti hanno I'obbligo di segnalare al produttore e alle autorita competenti locali i casi gravi legati a
un dispositivo medico avvenuti nel relativo paese.

Rispettare le informazioni riportate sulla scheda dei dati di sicurezza.
Nel corso di qualsiasi contatto in relazione al prodotto, si prega di indicare sempre il numero di lotto.
Designazione lotto [tot}: Vedere le indicazioni sulla confezione.

Aggiornamento al: 2019-03



HeraCeram Saphir Instrucoes de uso

Classificagé@o conforme a DIN EN ISO 6872: Tipo |, classe 1

Objetivo: A HeraCeram Saphir € uma ceramica para revestimento de infra-estruturas em ligas conven-
cionais com uma faixa do CET (a25-500°C) entre 13,5-14,9 um/mK. Para uso exclusivo por técnicos
em protese dentaria.

Contraindicacgoes:
e Bruxismo
e O uso do produto é contraindicado em caso de suspeita de alergia a componentes da ceramica.

Preparo da estrutura: Jateie a superficie da estrutura com aprox. 125 pm de 6xido de aluminio (Al,O3)
e, em seguida, limpe cuidadosamente (por exemplo, usando um jato de vapor).

A oxidacao de queima e a remogéao subsequente do éxido séo realizadas de acordo com as instru-
¢Oes para o uso da respectiva liga metalica.

Revestimento das estruturas em ligas metalicas nao nobres: Para uma liga ndo nobre confiavel
para metaloceramica, recomendamos o uso do NP Primer. O NP Primer é aplicado na estrutura em
uma camada muito fina e homogénea. Sobre o procedimento da queima, veja a tabela de queima
abaixo.

Aplicacao do opaco: O opaco também ¢é aplicado em uma camada fina e homogénea e queimado
para cobrir a estrutura e para proporcionar uma coloragdo de base. Este passo pode ser repetido se o
opaco nao cobrir a estrutura completamente.

Aplicacao da dentina/incisal: A ceramica pode ser aplicada na técnica de duas camadas ou, con-
forme a necessidade estética, com a adi¢gdo de materiais individuais.

Observacao: Use uma mascara (para evitar a inalagdo de p6é ceramico) e protecao para os olhos ao
desgastar materiais de ceramica, e trabalhe com um dispositivo de sucgéo.

Queima de glaze: A caracteristica final do glaze é controlada através da temperatura final da queima
e o tempo de espera. Por este motivo, as especificacdes para a temperatura de queima do glaze e o
tempo de espera servem apenas como referéncia e devem ser ajustados de acordo com o resultado
desejado. HeraCeram Saphir também pode ser polida mecanicamente. As nossas pastas Signum® HP
conferem um excelente resultado para o polimento final.

Tabela de correspondéncia de cores

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Opacos em pasta [ POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4

Dentinacroma |CDA1 |CDA2 |CDA3 |CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentina DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Incisais S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Dentina de MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMp2 (MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDi1
mamelo, dentina

secundéria

Valor VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4

Opal incisais S S1 S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2

Ceramicas de 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
ombro HM/LM
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Tabela geral de queima

OBSERVAGAO IMPORTANTE: As temperaturas de queima indicadas abaixo sdo valores de referén-
cia. Podem ocorrer desvios devido a diferenca de poténcia dos fornos, o que pode exigir uma adapta-

cao.
NP-Primer' | 10 Opaco |20 Opaco |10 Ombro |20 Ombro |1adentina | 2a dentina | Gloss Stain | Massa de | Ombro LM
empasta |empasta [HM HM correcéo
COR

Temperatura inicial | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Tempo de secagem | min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Tempo de pré- min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
aquecimento

Taxa de aquecimento | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura final °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Tempo de espera min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Inicio do vacuo °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Final do vacuo °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

' Apenas para revestimentos em ligas de ceramica e metal ndo precioso

Composicao quimica:
Diéxido de silicio (SiO,), 6xido de potassio (K,0), 6xido de aluminio (Al,O3), 6xido de sédio (Na,O),
oxido de cério (IV) (CeO,), 6xido de célcio (Ca0), triéxido de boro (B,03), 6xido de litio (Li,O), pigmentos

inorganicos

Dados técnicos:
Dentina / Dentina croma / Incisais / Transpa / Dentina de mamelo dentina secundaria / Valor /
Opal incisais / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C = 10°C
Massa de correcao / Ceramicas de ombro LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C = 10°C
Ceramicas de ombro HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 ym/m*K
TG 560°C = 10°C
Opacos em pasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 ym/m*K
TG 510°C = 10°C




Instrugcoes de seguranca:

Em alguns casos, pode ocorrer hipersensibilidade ao produto ou aos seus componentes. Em caso de
duvida, entre em contato com o fabricante com relagdo aos ingredientes. Em caso de suspeita de
alergia, recomenda-se um teste de alergia antes do tratamento. Os dados especificados estéo corretos
de acordo com os melhores conhecimentos de que dispomos e se baseiam em resultados de testes
internos. N&o ingira ou consuma este produto. Evite o contato com os olhos. Em caso de contato com
os olhos, enxague-os imediatamente muito bem com agua abundante e consulte um médico oftalmo-
logista. De acordo com a Regulagdo para Dispositivos Médicos da UE, os usuarios/pacientes sdo
obrigados a relatar os eventos sérios ao fabricante e a autoridade competente do pais onde tais even-
tos ocorram.

Observe as informagoes na ficha de dados de seguranca.
Ao entrar em contato conosco com relagéo ao produto, sempre informe o nimero do lote.
Designacéo do lote [LoT]: Vide observagdo na embalagem.

Ultima revisdo: 2019-03
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HeraCeram Saphir Gebruiksaanwijzing @O

Classificatie conform DIN EN ISO 6872: Type |, klasse 1

Beoogd gebruik: HeraCeram Saphir is het veneerporselein voor conventionele legeringen met een
warmte-uitzettingscoéfficiént (a25-500 °C) van 13,5-14,9 pm/mK. Uitsluitend bedoeld voor gebruik
door tandtechnici.

Contra-indicaties:

e Bruxisme

¢ Bij een bekende of vermoede allergie voor de keramiekbestanddelen is het gebruik van dit product
contra-geindiceerd.

Voorbereiding structuur: Zandstraal het oppervlak van de onderstructuur met 125 pm aluminium-
oxide (Al,O3) en reinig vervolgens zorgvuldig (bijv. met een stoomreiniger).

De oxidebak en de aansluitende oxideverwijdering dienen te worden uitgevoerd conform de aanwijzin-
gen van de legeringfabrikant.

Opbakken van niet-edelmetalen onderstructuren: Voor een betrouwbare hechting tussen metaal en
keramiek op niet-edelmetalen onderstructuren adviseren wij het gebruik van NP-Primer. Deze worden
in een zeer dunne, gelijkmatige laag op de onderstructuur aangebracht. Zie de algemene baktabel voor
de bakprocedure.

Aanbrengen opaker: Er wordt ook een gelijkmatige, dunne laag opaker aangebracht en opgebakken
om de onderstructuur af te dekken en een basiskleur te geven. Deze stap kan worden herhaald als de
opaker niet volledig dekkend is.

Dentine/Incisaal opbouw: De keramische veneer wordt opgebouwd met een 2-laags techniek of,
afhankelijk van de esthetische wensen, met additionele individuele massa’s.

Opmerking: Draag bij het beslijpen van keramische materialen een mondmasker (om inademing van
keramisch stof te voorkomen) en oogbescherming en gebruik een afzuiger.

Glazuurbakken: De gradatie van glazuren van het keramische oppervlak kan worden geregeld middels
de temperatuur en de houdtijd. De opgegeven instellingen voor glazuurbaktemperatuur en houdtijd
gelden daarom alleen als richtlijn en kunnen per keer worden bijgesteld voor het gewenste resultaat.
HeraCeram Saphir kan ook mechanisch worden gepolijst. Onze Signum® HP-pasta’s hebben zich
bewezen als ideaal finaal polijstmateriaal.

Kleurtabel

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Pasta-opaker POA1 |POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 [POD4
Chromadentine (CDA1 |CDA2 [CDA3 [CDA35|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 (CDC1 |CDC2 (CDC3 [CDC4 [CDD2 |CDD3 |CD D4

Dentine DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4
Incisaal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelon MD1 [MD1 |[SD2 |SD2 sb2 |mMb2 (MD2 |MD3 (MD3 (MD2 [SD1 ([SD2 |SD2 |(MD1 |[MD3 |MD1

secundair dentine!

Value VL1 (VL2 VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Opaal incisaal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
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Schouder-massa
HM/LM




Algemene baktabel

BELANGRIJKE OPMERKING: De hieronder vermelde baktemperaturen zijn referentiewaarden. Afwij-
kingen zijn mogelijk als gevolg van verschillen in ovenvermogen en waarden moeten mogelijk worden
aangepast.

NP-Primer'| 1e Pasta | 2e Pasta | 1e HM- 2e HM- 1e dentine | 2e dentine | Glansstain | Correctie- | LM-
opaker opaker schouder | schouder COR schouder

Starttemperatuur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Drogen min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Voorverwarmen min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperatuur-stijging | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Eind-temperatuur | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Houdtijd min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vacutimstart °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vacuiimstop °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1Alleen bij niet-edelmetalen keramische bindingslegeringen

Chemische samenstelling:
Siliciumdioxide (SiO,), kaliumoxide (K,O), aluminiumoxide (Al,Os), natriumoxide (Na,O), ceriumoxide
(IV) (Ce0y,), calciumoxide (CaO), boriumtrioxide (B,0,), lithiumoxide (Li,O), anorganische pigmenten.

Technische data:
Dentine / Chromadentine / Incisaal / Transpa / Mamelon- secundair dentine / Value /
Opaal incisaal / Opaal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C +10°C
Correctiemateriaal / Schoudermassa LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Schoudermassa HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
Pasta-opaker:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C = 10°C

Veiligheidsinstructies:

Overgevoeligheden voor het product of de bestanddelen kunnen niet in alle gevallen worden uitgeslo-
ten. Neem bij twijfel contact op met de fabrikant over de bestanddelen. Bij een vermoedelijke allergie
wordt geadviseerd een allergietest uit te voeren voorafgaand aan de behandeling. De vermelde gege-
vens zijn juist naar ons beste weten en gebaseerd op interne testresultaten. Dit product niet inslikken
of opeten. Aanraking met de ogen vermijden. Bij contact met de ogen direct grondig spoelen met
overvloedig water en een oogarts raadplegen. Volgens de EU-verordening inzake medische hulpmid-
delen zijn gebruikers/patiénten verplicht om ernstige voorvallen met een medisch hulpmiddel te mel-
den aan de fabrikant en aan de bevoegde autoriteit van het land waar deze zich hebben voorgedaan.

Raadpleeg de informatie op het veiligheidsinformatieblad.
Vermeld altijd het partijinummer als u contact met ons opneemt met betrekking tot het product.
Partijnummer [ot: Raadpleeg de verpakking. Status: 2019-03
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HeraCeram Saphir Bruksanvisning ¢

Klassificerad enligt DIN EN ISO 6872: typ I, klass 1

Anvindningsomrade: HeraCeram Saphir ar det keramiska fasadmaterialet for traditionella bondnings-
legeringar med ett CTE-intervall (a25-500 °C) p& 13,5-14,9 um/mK. Far endast anvandas av tandtek-
niker for avsedda dndamal.

Kontraindikationer:
e bruxism

¢ Anvandning av produkten &r kontraindicerad om patienten har kénd eller missténkt allergi mot inne-
hallsamnena i keramen.

Forberedelse av skelettkonstruktioner: Blastra skelettets yta med ca 125 pm korund (Al,Oz) och
rengér sedan noga (t.ex. med angstrale).

Oxidbranningen och den efterféljande oxidborttagningen utférs enligt instruktionerna for respektive
tandlegering.

Fasadarbeten pa NEM-skelett: For tillforlitlig keramisk bondning pa NEM-skelett rekommenderar vi
NP-primern. NP-primern appliceras i ett mycket tunt, jamnt skikt p& skelettet. Information om bran-
ningen finns i branningstabellen nedan.

Applicering av opakgoérare: Aven opakgdraren appliceras i ett tunt, jamnt skikt och branns for att
skydda skelettkonstruktionen och ge en basfargning. Detta steg kan upprepas om opakgdéraren inte
técker ordentligt.

Dentin-/incisalskiktning: Det keramiska fasadmaterialet byggs upp med en tvaskiktsmetod eller,
beroende pa de estetiska 6nskemalen, med extra individuella material.

Obs! Vid slipning av keramiska material ska skyddsmask (for att undvika inandning av keramikdamm)
och skyddsglasdgon bédras samt utsug anvandas.

Glasyrbranning: Under glasyrbranning kan graden av glans pa den keramiska ytan justeras med slut-
temperaturen och halltiden. De instaliningar som anges for glasyrbranningens temperatur och halltid ar
darfor endast vagledande och ska justeras enligt det nskade resultatet for varje enskilt fall. HeraCeram
Saphir kan ocks& poleras mekaniskt. Vara Signum® HP-pastor har visat sig vara mycket effektiva for
slutpolering.

Fargkombinationstabell

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Opakgorare, POA1 |POA2 |POA3 |POA35[POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
pasta

Chromadentin CDA1 |CDA2 |CDA3 (CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentin DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelon, MD1 (MD1 [(SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
sekundért dentin

Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4
Opal incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Skulderkeramik
HM/LM
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Allman branningstabell

VIKTIG ANMARKNING: Bréanningstemperaturerna nedan &r vagledande. Avvikelser kan férekomma pé
grund av varierande ugnseffekt och anpassningar kan behdva géras.

NP-Primer'| 1:a opak- |2:aopak- |1:aHM- [2:aHM- | Primart Sekundért | Glansfarg- | Korrektur | LM-skuldra

gorare, gorare, skuldra skuldra dentin dentin ning COR

pasta pasta
Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Torktid min 3 [ 6 4 3 5 5 5 4 4
Forvarmning min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperaturdkning | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Sluttemperatur °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Halltid min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumstopp °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1Endast vid brénning pa keramiska bondningslegeringar av oadla metaller

Kemisk sammansattning:
kiseldioxid (SiO,), kaliumoxid (K;0), aluminiumoxid (Al,Os), natriumoxid (Na,O), cerium(lV)oxid (CeO,),
kalciumoxid (Ca0), bortrioxid (B,Os), litiumoxid (Li,O), oorganiskt pigment.

Teknisk data:
Dentin / Chromadentin / Incisal / Transpa / Mamelon, sekundéart dentin / Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C = 10°C
Korrektion / Skulderkeramik LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Skulderkeramik HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
Opakgorare, pasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C
Sédkerhetsanvisningar:

Overkéanslighet mot produkten eller dess innehallsimnen kan inte helt uteslutas. Fraga tillverkaren om
innehallsdmnena ifall du ar oséker. Vid missténkt allergi rekommenderas ett allergitest fére behand-
lingen. De angivna uppgifterna &r baserade pa var egen kunskap och pa resultat fran interna tester.
Produkten far inte svéljas eller konsumeras pa annat s&tt. Undvik kontakt med 6gonen. Vid kontakt
med 8gonen, spola genast noga med mycket vatten och kontakta dgonlékare. Enligt EU:s férordning
om medicintekniska produkter ska anvandare/patienter anmaéla allvarliga incidenter med medicin-
tekniska produkter till tillverkaren och till den behdriga myndigheten i respektive land.

Se informationen i sékerhetsdatabladet.
Ange alltid lot-beteckningen om du kontaktar oss angdende den har produkten.
Batchnummer [tot: Se uppgift pa férpackningen.

Version: 2019-03
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HeraCeram Saphir Brugervejledning

Klassificeret i henhold til DIN EN ISO 6872: Type |, klasse 1

Formal: HeraCeram Saphir er deekporcelzenen til konventionelle bindingslegeringer i et CTE-omrade
(@25-500°C) pa 13,5-14,9 um/mK. Til beregnet brug kun af tandteknikere.

Kontraindikationer:
e Bruxismus

¢ Brug af dette produkt er kontraindiceret i tilfeelde af kendt eller formodet allergi over for komponenter
i den anvendte porceleen.

Forberedelse af skeletkonstruktioner: Sandblaes rammeoverfladen med ca. 125 pym bleesekorund
(Al,O4) og renger derefter omhyggeligt (f.eks. ved anvendelse af en dampstrale).

Oxideringsbraendingen og den efterfolgende oxidfjernelse udferes i overensstemmelse med instruk-
tionerne for anvendelse af den respektive dentale legering.

NEM-rammer til veneering: For palidelig metal-keramisk binding p& NEM-rammer anbefaler vi at
bruge NP-primer. NP-primeren paferes rammen i et meget tyndt og jeevnt lag. Oplysninger om braen-
dingsproceduren findes i breendingsdiagrammet herunder.

Pafering af dackfarve: Daekfarven péferes ligeledes i et jaevnt tyndt lag og braendes for at dackke ram-
men og give basisfarvning. Dette trin kan gentages, hvis deekfarven ikke daekker helt.

Dentin/incisal lagdannelse: Dakporcelaenen designes med en to-lags-teknik eller, athzengigt af de
onskede eestetiske krav, med yderligere individuelle materialer.

Bemeerk: Brug en ansigtsmaske (for at undgé indanding af keramisk stev) og gjenbeskyttelse ved
slibning af keramiske materialer og arbejde med en sugemekanisme.

Glasurbraending: Graden af glasurpabreending defineres ved den endelige breendingstemperatur og
leengden af holdetid. Af denne arsag er specifikationerne for glasurens braendingstemperatur og holde-
tid kun til orientering, og det kan veere nadvendigt at foretage justeringer for at opna det enskede
resultat. HeraCeram Saphir kan ogsé poleres mekanisk. Vores Signum® HP-pastaer vist sig at veere
ideelle til slutpolering.

Farvekorttabel

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Dakfarvepasta |POA1 |POA2 [POA3 |POA35|POA4 (POBT [POB2 [POB3 |POB4 |POC1 |POC2 (POC3 [POC4 |POD2 |POD3 |POD4

Chroma dentin  (CDA1 |CDA2 (CDA3 [CDA35|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 (CDC1 |CDC2 (CDC3 [CDC4 [CDD2 |CDD3 |CD D4

Dentin DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 [(DD2 |DD3 |DD4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Mamelon sekun- (MD1 [MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
der dentin

Value VL1 (VL2 VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Opal incisal S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Skulderporcelen |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM
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Generelt breendingsdiagram

VIGTIGT! De nedenfor angivne braendingstemperaturer er referenceveerdier. Afvigelser skyldes mulig-
vis forskellige effektive ovntemperaturer og skal muligvis tilpasses.

NP-Primer' | 1. Daek- 2. Deek- 1. HM- 2. HM- 1.dentin |2.dentin | Glans- Rettelse | LM-skulder
farvepasta |farvepasta | skulder skulder farvning COR
Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Torring min. 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Forvarmning min. 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperaturstigning | °C/min. 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Endelig temperatur | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Holdetid min. 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumstop °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Kun ved facadebelzegning med keramiske bindelegeringer med ikke-gedle metaller

Kemisk sammenseaetning:
Siliciumdioxid (SiO,), kaliumoxid (K,0O), aluminiumoxid (Al,O3), natriumoxid (Na,0), cerium (IV) oxid
(Ce0y), calciumoxid (CaO), bortrioxid (B,O3), lithiumoxid (Li,O), uorganiske pigmenter.

Teknisk data:
Dentin / Chroma dentin / Incisal / Transpa / Mamelon sekundaer dentin / Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C +10°C
Rettelse / Skulderporcelzen LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C +10°C
Skulderporcelaen HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Dezekfarvepasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C

Sikkerhedsanvisninger:

Overfolsomheder over for produktet eller dets komponenter kan ikke udelukkes i alle tilfaelde. Hvis du
er i tvivl, bor du kontakte producenten af ingredienserne. | tilfeelde af formodet allergi anbefales en
allergitest forud for behandlingen. De angivne data er korrekte efter vores bedste overbevisning og
viden og er baseret pa intern afprovning. Dette produkt ma ikke sluges eller indtages. Undga kontakt
med gjnene. Skyl straks grundigt med rigeligt vand og kontakt en gjenleege ved kontakt med gjnene.

Bemaerk oplysningerne pa sikkerhedsdatabladet. Ifelge EU’s direktiv med medicinsk udstyr er brugere/
patienter forpligtet til at indberette alvorlige utilsigtede haendelser med medicinsk udstyr til fabrikanten
og til den kompetente myndighed i det land, hvor de opstod.

Nar du kontakter os vedrgrende produktet, skal du altid angive batchnummeret.
Batchbetegnelse [Lot: Se bemzerkning pa emballagen.

Ajourfart: 2019-03
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HeraCeram Saphir Bruksanvisning

Klassifisert i samsvar med DIN EN ISO 6872: Type |, klasse 1

Tiltenkt bruk: HeraCeram Saphir er fasadekeramikken for konvensjonelle bindingslegeringer med et
CTE-omrade (025-500 °C) pa 13,5-14,9 um/mK. Kun til bruk av tannteknikere.

Kontraindikasjoner:
® Bruksisme

¢ Ved kjent eller mistenkt allergi mot de keramiske ingrediensene er bruken av dette produktet kon-
traindisert.

Klargjering av struktur: Sandblas rammeverkets overflate med ca. 125 ym blasesand (Al,O3) og ren-
gjer deretter skansomt (f.eks. med dampstrale).

Oksidasjonsbrenning og etterfalgende oksidfjerning utferes i overensstemmelse med instruksjonene
for den respektive tannlegeringen.

Laminering av NEM-strukturer: For palitelig keramisk binding pad NEM-metallstrukturer anbefaler vi &
bruke NP-primer. NP-primeren paferes strukturen i et sveaert tynt, jevnt lag. Se fremgangsmater for
brenning i tabellen nedenfor.

Pafering av opaker: Opakeren paferes tilsvarende i et jevnt, tynt lag som deretter brennes for & dekke
strukturen og gi grunnleggende farge. Gjenta dette trinnet dersom opakeren ikke dekker fullstendig.

Dentin-/fortannlag: Den keramiske fasaden bygges opp i en tolagsteknikk eller, avhengig av estetiske
onsker, med ekstra individuelle sammensetninger.

Merk: Ved sliping av keramiske materialer ber det brukes maske (for & unnga innanding av keramikk-
stov) og @yevern, samt en stovuttrekker.

Glasurbrenning: Glasurnivaet pa keramikkoverflaten kan reguleres via temperaturen og holdetiden pa
endelig temperatur under glasurbrenning. Innstillingene som er indikert for glasurbrenningstemperatur
og holdetid tjener derfor kun som en veiledning som ma justeres etter ensket resultat i hvert tilfelle.
HeraCeram Saphir kan ogsé poleres mekanisk. Vare Signum® HP-pastaer har vist seg & veere ideelle for
endelig polering.

Fargekartleggingstabell

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Pastaopaker POA1 |POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 [POD4

Kromadentin CDA1 |CDA2 |CDA3 (CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentin DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Fortann S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelon-/ MD1 (MD1 [(SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
sekundzrdentin

Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4

Opal-incisal S S1 S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2

Skulderkeramikk
HM/LM
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Generell brenningstabell

VIKTIG MERKNAD: Brenntemperaturene angitt nedenfor er referanseverdier. Variasjoner kan fore-
komme grunnet varierende ovnkraft, og kan kreve tilpasning.

NP-Primer' | 1. pasta- | 2. pasta- | 1. 2. 1.dentin |2.dentin | Glansfarge | Korrige- LM-skulder
opaker opaker HM-skulder| HM-skulder| rings-COR

Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Torking min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Forhandsoppvar- min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
mingstid

Temperaturgkning | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Endelig temperatur | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Holdetid min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumstopp °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Kun ved bruk pa uedle metallkeramiske metall-legeringer

Kjemisk sammensetning:
Silikondioksid (SiO,), kaliumoksid (K,0), aluminiumoksid (Al,03), natriumoksid (Na,0), cerium-IV-oksid
(Ce0y), kalsiumoksid (CaO), bortrioksid (B,O3), litiumoksid (Li,O), uorganiske pigmenter.

Tekniske data:
Dentin / Kromadentin / Fortann / Transpa / Mamelon- sekundardentin / Value / Opal incisal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C  +10°C
Korreksjon / Skulderkeramikk LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Skulderkeramikk HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
Pastaopaker:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C = 10°C

Sikkerhetsinstruksjoner:

Overfolsomhet overfor produktet eller dets komponenter kan ikke utelukkes i alle tilfeller. Kontakt pro-
dusenten hvis du har spersmal om ingrediensene. Ved mistenkt allergi anbefales en allergitest for
behandlingen. Dataene som er oppgitt er sé langt vi kjenner til korrekte og basert pa interne tester. Ikke
svelg eller innta dette produktet. Unngé kontakt med gynene. | tilfelle det kommer i kontakt med gynene
skyll umiddelbart grundig med rikelig med vann og tilkall legen. | henhold til EUs medisinske forskrifter
er brukeren / pasienter palagt a rapportere alvorlige hendelser med en medisinsk enhet til produsenten
og til den kompetente myndighet i landet der de skjedde.

Merk informasjonen pa sikkerhetsdatabladet.
Hvis du tar kontakt med oss vedrerende produktet, angi alltid batchnummeret.
Batchnummer [tot: Se merknad p& pakningen.

Redaksjonen avsluttet: 2019-03
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HeraCeram Saphir Kayttéohjeet ™

Luokitus standardin DIN EN ISO 6872 mukaan: tyyppi I, luokka 1

Kaytto: HeraCeram Saphir on paallystyskeramiikka perinteisiin sidosseoksiin. Sen CTE-alue on (a25-
500°C) vélilla 13,5-14,9 pm/mK. Tarkoitettu vain hammasteknikoiden kayttéon.

Kontraindikaatiot:

® bruksismi

e Mikéli potilaalla on tunnettu tai epailty allergia keramiikan ainesosille, tdméan tuotteen kaytté on
vasta-aiheista.

Rungon valmistelu: Hiekkapuhalla runkorakenteen pintaa noin 125 pm:n korundilla (Al,O5) ja puhdista

sitten varovasti (esim. hoyrypaineella).

Oksidointiaktivointi ja sitd seuraava oksidin poisto on suoritettava asianomaisen hammasseoksen
ohjeiden mukaisesti.

NEM-runkojen paallystaminen: Luotettavaan NEM-runkojen metallikeramiikkasidoksen tekemiseen
on suositeltavaa kayttdd NP Primer -tuotetta. NP Primer -tuotetta levitetdédn runkoon erittdin ohut,
tasainen kerros. Katso polttotoimenpidetta varten polttokaavio jéljempaa.

Varitahnan levittdminen: Varitahnaakin levitetdan tasaisen ohut kerros ja poltetaan rungon peittami-
seksi ja perusvérin aikaansaamiseksi. Tama vaihe voidaan toistaa, jos véritahna ei peita runkoa koko-
naan.

Hammasluu/etuhammaskerrokset: Keraaminen péaallyste on suunniteltu kaytettavaksi kaksikerros-
menetelmassa tai esteettisten vaatimusten mukaan yksiléllisten lisdmateriaalien kanssa.

Huomaa: Kayta hengityssuojainta ja suojalaseja jauhaessasi keraamisia materiaaleja (keramiapdlyn
sisddnhengittdmisen estamiseksi) ja kayta imulaitetta.

Lasitteen poltto: Keramiapinnan lasitustasoa voidaan sadadelld 1ampétilalla ja loppuldmpdtilan pito-
ajalla lasituksen polton aikana. Lasitteen polttolampétilan ja pitoajan asetukset ovat vain viitteellisia, ja
niitd on kenties muutettava halutun tuloksen saavuttamiseksi. HeraCeram Saphir -tuote voidaan myds
kiillottaa mekaanisesti. Signum® HP -tahnamme ovat osoittautuneet erittéin tehokkaiksi loppukiillotuk-
sessa.

Varikarttataulukko

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Peitevédritahna  |POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 (POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4

Chroma, CDA1 |CDA2 [CDA3 [CDA3,5|CDA4 |CDB1 [CDB2 (CDB3 [CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 (CDC4 (CDD2 |CDD3 |CDD4
hammasluu

Hammasluu DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 |(DB2 |DB3 |(DB4 [DCt (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4

Inkisiivi S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Toissijainen MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
puhkeavien
hampaiden
hammasluu
Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4

Opaali inkisiivi S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2

Olkapéaékeramia |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM
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Yleinen polttokaavio

TARKEA HUOMAUTUS: Seuraavassa ilmoitetut polttoldmpétilat ovat ohjeellisia. Erilaiset polttouunien
tehot voivat aiheuttaa tarpeen poiketa annetuista arvoista.

NP-Primer’ | 1. véritahna| 2. véritahna 1. HM- 2. HM- 1. ham- 2. ham- Kiiltosdvy- | Korjaus LM-olka-
olkapaa olkapaa masluu masluu tys KOR paa
Aloituslampdtila °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Kuivaus min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Esildmmitysaika min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Lampétilan nousu | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Loppuldmpdtila °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Pitoaika min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumin aloitus °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumin lopetus | °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1Vain paallystettdessé epéjaloja seoksia

Kemiallinen koostumus:
Piidioksidi (SiO,), kaliumoksidi (K;0), alumiinioksidi (Al,O3), natriumoksidi (Na,O), cerium(lV)oksidi
(Ce0y), kalsiumoksidi (Ca0), booritrioksidi (B,Os), litiumoksidi (Li,O), epaorgaaniset pigmentit.

Tekniset tiedot:
Hammasluu / Chroma, hammasluu / Inkisiivi / Transpa / Toissijainen puhkeavien hampaiden
hammasluu / Value / Opaali inkisiivi / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C +10°C
Korjaus / Olkapaakeramia LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C +10°C
Olkapaakeramia HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Peitevéritahna:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C
Turvaohjeet:

Yliherkkyyksia tuotteelle tai sen komponenteille ei voida sulkea pois kaikissa tapauksissa. Jos olet
epavarma, kysy ainesosista valmistajalta. Mikali allergiaa epéilldan, on suositeltavaa tehda allergiatesti
ennen hoitoa. limoitetut tiedot pitdvat paikkansa tietojemme mukaan ja perustuvat siséisiin testeihin.
Tuotetta ei saa niella tai syoda. Véltettava aineen joutumista silmiin. Jos tuotetta paasee silmiin, huuh-
tele heti runsaalla vedelld ja ota yhteys silmalaakarin. EU:n laakinnallisten laitteiden asetusten mukaan
kayttajilla/potilailla on velvollisuus ilmoittaa 1aékinnéllisiin laitteisiin liittyvéat haittatapahtumat valmista-
jalle tai toimivaltaiselle viranomaiselle maassa, joissa tapahtumat sattuivat.

Noudata kayttéturvallisuustiedotteen tietoja.

Kun otat meihin yhteytté tuotteen vuoksi, iimoita aina erdanumero.

Eran numero [Lo1]: Katso huomautus pakkauksessa.
Painos: 2019-03
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HeraCeram Saphir Odnyieg xpnong

Katnyoplotoitnke cbupwva pe 1o rpotutto DIN EN ISO 6872: Totog I, taén 1

MpoPAemtépevn: HeraCeram Saphir eival Ta KepAUIKA LAIKA €TTIKAALYNG yla Se0PO pPe CLUUBATIKA
KPAUATA PETAANOKEPAUIKAG, HE OLVTEAEOTH BepuIkng SlaotoAng ebpoug CTE (a25-500°C) 13,5-14,9
um/mK. H xpron mpoopidetatl povo amod oSoVIOTEXVITEG.

Avtevéeigelg:

e Bpou€lopog

® H xprion autol Tou TIPOIOVTOG aVTEVOEIKVUTAL O TIEPITITWAN YVWOTHG 1} LTIOTITELOUEVNG AAAEPYIAG
OTA CUOTATIKA TOU KEPAMLKOU.

Mpoetolpacia okeAetol: AppoBoAroTe TNV eTIHAVEIA TOU OKEAETOU pe TEPiTIov 125 um appoBoAn
kopoLvdlou (Al,Oz) Kat oTn ouvExela, KaBaPIoTE TIPOCEKTIKA (TT.X. XPNOLHOTIOVTAG aTpo - steamer).

H o&eidwon Kal n petémnelta amopdkpuvon ofeldiwv ektedolvTal cOPPWVA PE TIG 0dnyieg Xprong Tou
avTioTolou 0SoVTIaTPIKOU KPAUATOG.

EmikaAvpn odovrtootoiiwv NEM (un mMOAOTIHWV HETAAAWV): MNa a&otioto Seopd PETAAOL pe
KEPAUIKO 0€ OKEAETOUG PN TIOAUTIHWY PETAAAWY, CLVIOTOUWE va xpnotottoijoete To NP Primer. To NP
Primer edpappoleTal TTAvw oTo OKEAETO 0€ TIOAD AETTTO, opoldpopdo otpwpa. lMNa tn diadikacia otrTn-
ong, avatpeETe OTOV TTIAPAKATW TTIVAKA OTTTHOEWV.

Edappoyn Opaque (adiadavelag): H adiaddavela opaque edappoletal opoiwg oe €va opoldpopda
AETITO oTpWHA Kat yivetal n O1TTNon Tou wote va KAALdBOel 0 OKEAETOG Kal va S0Bei N XpwHATIKN aTto-
Soon amo tn Baon. Autd 1o Bripa ptopei va emmavaAndBei edv n adiaddvela dev KAAOYEL TO OKEAETO
TIANPWG.

Emiotpwon Odovtivng / Adapavtivng: H kepapikn emikdAvdn eival oxedlacpévn yla TEXVIK dVo
OTPWUATWYV 1), avaloya pe TIG ETIIOLUNTEG ALOONTIKEG ATIAITNOELG, HE TIPOOOETA EEATOUIKELUEVA LAIKA.
Znueiwon: Oopdte pdoka TIPOCWTIOL (Yla TNV artoduyr EIOTIVONG KEPAUIKAG OKOVNG) Kal TipooTtacia
HATIOV KATA TOV TPOXIOUO TWV KEPAUIKWY LAIKWV Kal epyAlETTE JE CUOKELH avappoOdnong.

‘Onttnon otiABwong (glaze): O Babuog oTiABwong kabopiletal amd tnv TEAKN Beppokpacia oTrTnong
Kal Tov xpovo Ttapapovig. MNa 1o Adyo autd, ol TipodlaypadEg yia tn Beppokpaacia Kal To Xpovo Ttapa-
HoVAG Katd TN oTiABwon eival pévo eVOEIKTIKEG KAl UTIOPEL va XPELAOTEL va pUBULOTOULV yla va eTTITELXOEL
TO armattolpevo amotéleopa. Eival emtiong duvath n pnxaviki otizBwon tou HeraCeram Saphir. Ot
maoteg pag Signum® HP €xouv amodelyBei 16avikeg yla Tnv TeAKN oTiABwon.
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Mivakag avtiotoixiong XpwHATWV

Al A2 A3 A3,5 Ad B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Paste opaque POA1 [POA2 [POA3 [POA3,5|POA4 |POB1 |POB2 |POB3 |POB4 |POCT |POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
(Adlagpavela o
Tiaota)
Chroma Dentin  (CDA1 |CDA2 |CDA3 [CDA3,5|CDA4 |CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 [CDC2 |CDC3 |CDC4 [CDD2 |CDD3 |CDD4
(Evrova
XPWHATIKN
odovrivn)
Dentine DA1 [(DA2 [DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
(0dovtivn)
Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
(ASayavtivn)
Mamelon MD1 (MD1 [(SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MD1
Sevtepoyevic
obovtivn
Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VLA1 VL2 |VL3 |vL4 VL2 |VL3 |VL4
OnahiCousa S S S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2
adapavtivy
Avxevika 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
Kepapika HM/LM

Meviko ypadnua ‘Ontnong

ZHMANTIKH ZHMEIQZH: O1 6eppokpacieg 6TITNoNG TIou avaypddovTal aKoAoUBwG eival EVOEIKTIKEG.
O1 amokAioelg gival SuvaTtég Aoyw SLadoPETIKWY POVPVWV OTITNONG KEPAUIKWY KAl UTIOPEL va XpelaoTel

va TIPOCaPHOCTOLV.

NP-Primer' | 1n Nacta | 2n Ndota | 1n 2n mn 2n Glaze MopBwaon | Auxevikn
opaque opaque Auvxevikii | Avxevikrp | OSovtivn [ OSovtivn | Xpwotikég | COR LM
HM HM stains
universal

Oeppokpacia évapéng| °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
TTéEYVWpPa Aerta 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
MpoBéppavan Aerrta 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Augnon Beppokpaiag | °C/Aemtd | 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Tehiki Beppokpacia | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Xpovog dlakpdtnong | Aemta 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
"Evapén kevold °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Awakortr} kevoo °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Mdvo KaTd TNV ETOTPWON KEPAUIKWY GUYKOAANTIKWY OUCLWV HN TIOAUTIHWY HETAAAWY

Xnuikn ocbvOeon:

Alo€eidlo Tou Tuprtiou (SiO,), o&eidlo Tou kaAiou (K,0), ofeidio Tou apythiov (Al,O3), 0&eidlo Tou vatpiov
(Na,0), o&eidto touv dnuntpiov (IV) (CeO,), o&eidio Tou aoPeatiov (CaO), Tplo&eidio Touv Bopiouv (B,0s),
0&eidlo Tou ABiou (Li,O), avopyavesg XPWOTIKEG.
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Texvika XapakTnpLloTIKA:

Dentin (o8ovTivn) /Chromadentin / Incisal (AdapavTtivn)/ Transpa (Atadpaveia)/ Mamelon kat
Secondary Dentin (emappata & devtepoyeviig Odovtivn/ Value/ Opal Incisal (OmaAiovoa
adapavTtivn) /Opal Transpa (OmaAifovca diapaveila)/ Enhancer / Mask/ Gingiva (o0Aa)/
Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C = 10°C
Correction (AlopBwTikn pada) / Avxevika kepapika LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C = 10°C
Avxevika kepaptka HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 560°C = 10°C
Paste Opaquer (adiadavela o€ taota):
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 um/m*K
TG 510°C = 10°C
0dnyieq acpaleiag:

Ol uTtepevalobnoieg oTo TIPOIOV i 0TA CLCTATIKA TOU &€V PTIOPOLV VA ATIOKAELOTOUV OE OAEG TIG TIEPL-
TITWOELG. Z€ TIEPITTTWOoN apdIBOAIAG, ETIKOWVWVNOTE PE TOV KATAOKELATTH 600V adopd TA CUCTATIKA. 2€
TIEPITITWON LTIOTITELOPEVNG AAAEPYIAG, CLUVIOTATAL Va yiveTal pia SOoKIUR yla TNV aAAepyia Tipv armo tn
Beparteia. Ta ocuykekplyéva dedopéva gival owotd oOPPwWVA e TIG KAAUTEPES YVWOELG pag Kat Baoilo-
VTal 0e eOWTEPLKEG SOKIPEG. Mnv Kkatartieite o0TE KATAVAAWOETE AQUTO TO TIPOIdvV. AttoduyeTe TNV
emtadn Pe Ta PATIA. 2€ TIEPITITWOoN eTAPnG YE TA PATLA, EETTAUVETE APECWG KAAA e AdBovo vepd Kal
oupBouAeuTeite €vav opBaipiatpo. Z0pdwva pe Tnv Odnyia yia ta latpotexvoloyikd Npoidvta tng EE,
Ol XPNoTeG/ XproTeg LTIoXPeoLVTAL va avadpEpouv Ta coapd cupBAavta TIou OxeTi(ovTal Ye Ta lATPOTE-
XVOAOYIKA TIPOIOVTA OTOV KATAOKELAOTH KAl OTNV appodia apxr TG XWwPeag otnv oTtoia cuveRnoav.

2nuelnote TIG TIAnpodopieg oto deAtio dedopevwy aodaleiag.

‘Otav emkowwveite padi Hag OXETIKA PE TO TIPOIOV, TIAPAKAAOVME va avadEPETe TTAVIOTE Tov aplBpo
NG TapTidag.

KaBoplopdg maptidag [tot): Aeite Tn onueiwon otn cuokevacia.

Hpepopnvia teAevtaiag avabewpnong: 2019-03
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HeraCeram Saphir Navod k pouziti &

Klasifikace podle normy DIN EN ISO 6872: Typ |, tfida 1

Zamysleny: HeraCeram Saphir je fazetovaci keramika pro tradi¢ni slitiny z nahradnich kovd, jejichz
rozsah CTE (a25-500°C) se pohybuje od 13,5 do 14,9 pm/mK. Uréeno pouze pro zubni techniky.

Kontraindikace:

® Bruxismus

¢ V pfipadé znamé alergie na keramické slozky nebo pfi podezfeni na ni je pouzivani tohoto vyrobku
kontraindikovano.

Priprava konstrukce: Povrch konstrukce opiskujte pfiblizné 125 pm korundu (Al,O3) a poté jej opatrné

ocistéte (napriklad proudem pary).

Vypalovani oxidu nasledované odstranénim nezadoucich oxidl se provadi ve shodé s pokyny k pou-

zivani pfislusnou dentalni slitiny.

Fazetovani konstrukci z nahradnich slitin: Chcete-li dosahnout spolehlivého spojeni keramiky a kovu

na konstrukcich z nahradnich kovd doporucujeme pouzivat NP primer. NP primer se na konstrukci

nanasi ve velmi tenké a rovnomérné vrstvé. Postup vypalovani naleznete nize v tabulce vypalovani.

Naneseni opakniho materialu: Opakni material se rovnéz aplikuje v rovhomérné vrstvé a vypaluje.
Takto se pokryje konstrukce a vznikne barevny zaklad. Tento krok Ize opakovat, dokud opakni material
zcela nepokryje konstrukci.

Dentinové/incizalni vrstveni: Keramické fazety se vytvari nanaSenim dvou vrstev nebo v zavislosti na
pozadovaném estetickém vysledku také s dodate€nymi individualnimi hmotami.

Poznamka: Pfi brouseni keramickych materialt noste masku a ochranné bryle a pouZivejte odsavani
prachu (abyste nevdechli keramicky prach).

Vypalovani glazury: Urovei glazovani keramického povrchu Ize regulovat prostfednictvim teploty a
doby prodlevy pfi kone¢né teploté béhem vypalovani glazury. Nastaveni pfedepsana pro teplotu vypa-
lovani glazury a dobu prodlevy proto slouzi pouze jako voditko, které je nutné v kazdém pfipadé upres-
nit podle pozadovaného vysledku. Keramiku HeraCeram Saphir Ize rovnéz mechanicky lestit. Nase
pasty Signum® HP se dokonale osvédgily pfi kone¢ném lesténi.

Mapovaci tabulka barev

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Pastovy opakni |POA1 [POA2 |POA3 |POA35|POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
materidl

Chroma dentin  (CDA1 |CDA2 [CDA3 [CDA35|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 (CDC1 |CDC2 (CDC3 [CDC4 [CDD2 |CDD3 |CD D4

Dentin DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4
Incize S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Sekunddrni MD1 [MD1 |[SD2 |SD2 sb2 |mMb2 (MD2 |MD3 (MD3 (MD2 [SD1 ([SD2 |SD2 |(MD1 |[MD3 |MD1

dentin vybézku
skloviny u fezaku

Value VL1 |vL2 (VL3 |VL4 VL4 VL1 (VL2 VL3 (VL4 VLT (VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opalescentni S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
incize

Schtidkova
keramika HM/LM

S}
N
=3
w
w
ES
S
o
=3
N
~
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VsSeobecna vypalovaci tabulka

DULEZITA POZNAMKA: NiZe uvedené teploty vypalovani slouZ pouze jako voditko. Vzhledem k riiz-
nym vykonlm peci mohou vznikat odchylky a je mozné, ze budou potfebné Upravy.

NP-Primer' | 1. pastovy | 2. pastovy |1.HM 2.HMm 1.dentin | 2.dentin | Lesklé Korekce | LM schii-
opakni opakni schiidek | schiidek zbarveni | COR dek
materidl | materidl

Pocatecni teplota °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Sudeni min. 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Predbézny ohrev min. 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Nariist teploty °C/min. {100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Konecna teplota °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Doba prodlevy min. 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Zatatek odsavani °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Ukonceni odsavéani | °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

' Pouze pro slitiny kovl bez obsahu zlata

Chemické slozeni:
Oxid kremigity (SiO,), oxid draselny (K;0), oxid hlinity (Al,Os), oxid sodny (Na,O), oxid ceriCity (CeO,),
oxid vapenaty (CaO), oxid bority (B,O3), oxid lithny (Li,O), anorganické pigmenty.

Technicka data:
Dentin / Chroma dentin / Incize / Transpa / Sekundarni dentin vybézku skloviny u fezaku /
Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C +10°C
Korekce / Schiidkova keramika LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C +10°C
Schidkova keramika HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Pastovy opakni material:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C +10°C

Bezpeénostni pokyny:
Precitlivélost na vyrobek nebo jeho soucasti nelze v Zzaddném pfipadé vyloucit. Mate-li pochybnosti,
zeptejte se vyrobce na konkrétni slozeni. V pfipadé podezreni na alergii doporu¢ujeme pred pouzitim
provést test na alergii. Uvedené Udaje odpovidaji nasemu nejlep$imu védomi a jsou zaloZeny na vysled-
cich internich testU. Tento vyrobek nepolykejte ani nepozivejte. Zabrarite vniknuti do oéi. Pokud vyrobek
vnikne do o¢i, dikladné je ihned vyplachnéte velkym mnozstvim vody a vyhledejte o¢niho Iékare. Podle
smérnice EU o zdravotnickych prostfedcich jsou uZivatelé/pacienti povinni hlasit zavazné udalosti tyka-
jici se zdravotnického prostfedku vyrobci a pFislusnému organu zemé, ve které k nim doslo.
Vezméte na védomi informace v pfislusném bezpecnostnim listu.
Pokud nas budete chtit ohledné vyrobku kontaktovat, vzdy uvadéjte Cislo Sarze.
Oznadeni $arze [LoT]: Viz Gidaje na obalu.

Datum revize: 2019-03
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HeraCeram Saphir Hasznalati utasitas @

Besorolas a DIN EN ISO 6872 nemzetkdzi norma szerint: |. tipus, 1. osztaly

Szandékolt: A HeraCeram Saphir egy leplezékeramia olyan hagyomanyos fémétvozetekhez, amelyek
CTE intervalluma (a25-500°C) 13,5-14,9 pm/mK koz6tt talalhaté. Csak fogtechnikusok altali hasznélatra
szolgal.

Ellenjavallatok:

e Fogcsikorgatas

* A keramia OsszetevSkkel szembeni ismert vagy feltételezett allergia esetén a termék hasznalata
ellenjavallt.

A vaz el6készitése: Csiszolja le a vaz felszinét korulbelll 125 pm csiszolékorunddal (Al,O3), majd
Svatosan tisztitsa meg (pl. gézsugar segitségével).

Az oxidacios kiégetést és az azt kovetd oxideltavolitdst az adott fogdszati Otvozet hasznalati
utasitédsainak megfelel6en kell elvégezni.

Nem nemesfém vazak leplezése: Megbizhaté fém-keramia kotés elérése érdekében a nem nemesfém
vazak esetében az NP-Primer hasznalatat javasoljuk. Az NP-Primer a vazon nagyon vékony, egyenletes
rétegben kerll alkalmazasra. Az égetési eljarashoz lasd az alabbi égetési tablazatot.

Opaker alkalmazasa: A vaz fedéséhez és a szinezés alapozasahoz ugyanolyan egyenletesen vékony
rétegben felvitt és kiégetett opaker alkalmazhat6. Ezt a lépést a kivant fedés eléréséig tObbszor
ismételni lehet.

Dentin/metsz6 rétegezés: A keramia leplezést kétrétegl technikaval készitsik, az esztétikai
kivanalmak flggvényében. Szlikség szerint tovabbi egyedi dsszetevok is alkalmazhatok.

Megjegyzés: A kerdmia alapu anyagok csiszoldsakor maszkot (a keramiapor belélegzésének
megakadalyozasa érdekében) és védbészemuiveget kell viselni, és porelszivot kell hasznalni.

Zomancégetés: A keramiafelllet fényezési szintje a zomancégetés soran az égetési hémérséklet és a
végsé égetési hémérséklet idStartamanak beadllitdsa révén szabalyozhatd. Tehat a zomancégetés
hémérsékleti és idétartam beadllitdsai csak Utmutatasul szolgdlnak, ezeket esetlegesen a kivant
eredmény flggvényében be kell allitani. A HeraCeram Saphir emellett manudlisan is fényezhetd. A
Signum® HP pasztaink idedlisnak bizonyultak a végsé fényezéshez.

Szinegyeztetési tablazat

Al A2 A3 A35 M4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Paszta opaker POA1 [POA2 [POA3 [POA3,5|POA4 |POBT |POB2 |POB3 |POB4 |POCT |POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Chromadentin CDA1 [CDA2 |CDA3 |CDA35|CDA4 (CDB1 [CDB2 (CDB3 (CDB4 [CDC1 |[CDC2 (CDC3 [CDC4 |CDD2 [CDD3 |CDD4
Dentin DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Metszd S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelon-/ MD1 (MD1 [(SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
Szekunder
dentin-
Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4
Opal metsz6 S1 S1 S2 S2 S4  [S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Széli keramia 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM
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Altalanos kiégetési tablazat
FONTOS MEGJEGYZES: Az alabb lathatd égetési homérsékletek referenciaériékek. Eltérések
adddhatnak a kiilonb6z6 teljesitményl kemencék miatt, ezért szliikség lehet mdédositasokra.

NP-Primer' | Els6 Paszta| Mésodik | Els6 Széli | Masodik | Els6 Mésodik | Mézszi- | Javité COR | Széli
opaker Paszta keramia | Széli Dentine Dentine nezék kerdamia
opaker HM keramia HM
HM

Kezdd hémérséklet | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Szaritas perc 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Elémelegités perc 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Homérséklet- °C/perc {100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
emelkedés
Végs6 homérseklet | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Benntartési id6 perc 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Kezdeti vakuum °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Végs6 vékuum °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 csak keramiahoz kézheté nem-nemesfém Gtvozetek leplezésekor

Kémiai 6sszetétel:

Szilicium-dioxid (SiO,), kalium-oxid (K,0), aluminium-oxid (Al,Os), natrium-oxid (Na,0), cérium (IV)-oxid
(Ce0,), kalcium-oxid (Ca0), bor-trioxid (B,O,), litium-oxid (Li,0), szervetlen pigmentek.

Miiszaki adatok:

Dentine / Chromadentin / Metsz6 / Transpa / Masodlagos dentin-kiemelkedés / Value / Opal
metsz6 / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C  +10°C
Javité / Széli keramia LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Széli keramia HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 560°C  +10°C
Paszta alapu alapozéfesték:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 um/m*K
TG 510°C = 10°C

Biztonsagi el6irasok:

A termékkel vagy annak 6sszetevével szembeni tulérzékenység nem zarhaté ki minden esetben. Ha
kétségei merlilnek fel, az 0sszetevékkel kapcsolatos kérdésekkel forduljon a gyartdhoz. Allergia gyanuja
esetén a kezelés el6tt ajanlatos allergiatesztet végezni. A megadott adatok legjobb tudasunk szerint
helyesek, és belsé vizsgalatokon alapulnak. A terméket ne nyelje le, illetve ne fogyassza el. Kerlilje az
anyag szembe jutasat. Ha a termék a szembe kerlil, azonnal 6blitse le b6 vizzel, és keressen fel egy
szemorvost. Az EU orvostechnikai eszkdz6kre vonatkozé szabalyozasa értelmében a felhasznaloknak
és/vagy a betegeknek az eszkdzzel kapcsolatosan bekdvetkezett minden jelentésebb eseményrdl
értesitenilk kell a gyartot, valamint az érintett orszagban miikodé illetékes hatésagot.

Kérjuk, olvassa le a biztonsagi adatlapon talalhaté informaciokat.

Amikor a termékkel kapcsolatban hozzank fordul, mindig jeldlje meg a tételszamot.

Tételszam [to: Lasd a csomagolason talalhaté megjegyzést. Kiadas datuma: 2019-03
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HeraCeram Saphir Lietosanas instrukcija @

RaZotaja specifikacija saskana ar DIN EN ISO 6872: | tips, 1. klase

Paredzetais: HeraCeram Saphir ir veniru keramikas materials tradicionaliem sakauséjumu savienoju-

miem CTE diapazona (a25-500°C) no 13,5-14,9 um/mK. Paredzets tikai zobarstniecibas tehniku lieto-

Sanai.

Kontrindikacijas:

e Bruksisms

o Siizstradajuma lieto$ana ir kontrindic&ta gadijuma, ja ir zinams vai ir aizdomas par alergiju pret kera-
mikas sastavdalam.

Karkasa sagatavos$ana: apstradajiet pamatnes virsmu apm. 125 pm korunda parklajuma (Al,Oz) un
péc tam uzmanigi notiriet (pieméram, izmantojot striklu).

Oksidacijas apdedzinasana un sekojosa oksidu attifiSana tiek veikta saskana ar attieciga zobarstnie-
cibas sakauséjuma lieto$anas instrukcijam.

NEM karkasu veniru izgatavosana: noturigam metala-keramikas savienojumam NEM karkasos
izmantojam lietot NP praimeri. NP praimeris tiek uzklats uz karkasa loti plana, vienmeriga karta. Infor-
macijai par apdedzinasanas proceduru skat. zemak redzamo diagrammu.

Opaka uzklasana: ari Opaks tiek uzklats vienmerigi plana karta un apdedzinas karkasa parklasanai,
veidojot pamata tongéjumu. So darbibu var atkartot, ja Opaks to neparklaj pilniba.

Dentina/incizialas kartas veidoSana: venira keramikas materialu veido divu slanu tehnika vai, atka-
riba no estétiskajam vélmem, lietojot atseviSkas papildsastavdalas.

Piezime: slipgjot keramiskos materialus vai stradajot ar atsukSanas ierici, lietojiet sejas masku (lai izvai-
ritos no keramikas putek|u ieelpo$anas) un acu aizsarglidzek|us.

Glazuras apdedzinasana: keramiskas virsmas glazuras limenis ir atkarigs no temperaturas un noturé-
$anas laika. Tade| minétas apdedzinasanas reZima un noturé$anas laika specifikacijas ir tikai orientéjo-
§as, un tas var but nepiecieSams pielagot atbilstosi velamajam rezultatam. HeraCeram Saphir var pulét
arm mehaniski. Ir pieradits, ka musu Signum® HP pastas ir |oti efektivas galigajai pulésSanai.

Krasu saskanosanas tabula

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Necaurspidiguma | POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
pasta

Hromatiskais CDA1 |CDA2 [CDA3 [CDA3,5|CDA4 |CDB1 (CDB2 (CDB3 [CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 (CDC4 (CDD2 |CDD3 |CDD4
dentins

Dentins DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Incizialais S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Paugura MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
sekundarais

dentins

Apjomamasa |VL1 |VL2 |[VL3 (VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
(Value)

Opala incizialais |S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2

Kaklina keramika | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM
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Visparéeja apdedzinasanas tabula
SVARIGA PIEZIME: Talak minétas apdedzinasanas temperatiiras ir atsauces vértibas. Dazadu krasns

jaudu de| ir iespéjamas novirzes, un tas var but nepiecieSams pielagot.

NP-Primer’ | 1. Necaur- | 2. Necaur- | 1. HM 2.HM 1.dentins |2.dentins | Spiduma | Korekcijas | LM kaklin§

spidiguma | spidiguma | kaklind kaklind krasa COR

pasta pasta
Sakuma temperatira | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Zavesana min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
leprieksgjas min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
sildi$anas laiks
Temperaturas °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
paaugstinasanas
Galeja temperatira | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Noturésanas laiks min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuuma sakums °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuuma °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790
partrauk$ana

1 tikai tad, ja veniram izmanto necélmetalu keramikas sakauséjumus

Kimiskais sastavs:
silicija dioksids (SiO,), kalija oksids (K,0), aluminija oksids (Al,O3), natrija oksids (Na,O), cérija (IV)
oksids (CeO,), kalcija oksids (CaO), borona trioksids (B,03), litija oksids (Li,O), neorganiski pigmenti.

Tehniskie dati:

Dentins / Hromatiskais dentins / Incizialais / Transpa / Paugura sekundarais dentins /

Apjoma masa (Value)/ Opala incizialais / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva /

Increaser:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C +10°C
Korekcija/ Kaklina keramika LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Kaklina keramika HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Necaurspidiguma pasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C
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Drosibas instrukcijas:

paaugstinata jutiba pret produktu vai ta sastavdalam nevar tikt izslégta. Saubu gadijuma sazinieties ar
razotaju, lai iegtu informaciju par sastavdalam. Alergijas aizdomu gadijuma pirms lietoSanas ieteicams
veikt alerdijas testu. Sniegtie dati atbilst masu riciba esosajiem faktiem un ir balstiti uz iek$&jo parbauzu
rezultatiem. Nenorijiet un neédiet $o produktu. lIzvairieties no izstradajuma nonak$anas saskaré ar
acim. Ja izstradajums nonak saskareé ar acim, nekavéjoties skalojiet tas ar lielu tdens daudzumu un
konsultgjieties ar acu arstu. Ka noteikts ES regula par medicinas iericem, lietotajiem/pacientiem ir pie-
nakums par nopietniem starpgadijumiem saistiba ar medicinas iericém zinot razotajam un kompeten-
tajai iestadei valsti, kura starpgadijums ir noticis.

Nemiet véra informaciju droSibas datu lapa.

Sazinoties ar mums, lai iegutu informaciju par So izstradajumu, vienmeér noradiet partijas numuru.

Partijas apziméjums [toT: skatit Zimi uz iepakojuma.

Teksta parskatiS8anas datums: 2019-03
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HeraCeram Saphir Naudojimo instrukcija @

Klasifikuota pagal DIN EN ISO 6872. | tipas, 1 klasé

Skirtas: ,HeraCeram Saphir” — tai keraminé laminaté jprastiems suriSimo lydiniams, kuriy CTE riba
(a25-500 °C) 13,5-14,9 pm/mK. Skirta naudoti tik danty technikams.

Kontraindikacijos:
e Bruksizmas
o Sis produktas netinka naudoti, jei yra zinoma arba jtariama alergija keramikos komponentams.

Karkaso paruosimas: nupoliruokite karkaso pavir§iy mazdaug 125 pm poliravimo korundu (Al,Og) ir
tuomet atsargiai nuvalykite (pvz., naudodami gary srove).

Oksidavimo degimas vykdomas ir véliau oksidas Salinamas pagal atitinkamo odontologinio lydinio
instrukcijas.

NEM karkasy laminavimas: siekiant patikimo metalo ir keramikos sukibimo NEM karkasuose, reko-
menduojame naudoti NP grunta. Ant karkaso uzdedamas labai plonas, lygus NP grunto sluoksnis.
Informacijos apie degimo proceddra Zr. toliau esancioje degimo lenteléje.

Opako tepimas: norint padengti karkasa ir suteikti pagrindui spalva, opakas taip pat tepamas tolygiai
plonu sluoksniu ir degama. Sj veiksma galima kartoti, jei opakas jo visiSkai neuzdengia.
Dentino/kandamojo krasto sluoksniai: keraminé laminaté yra dviejy sluoksniy metodas arba, atsi-
zvelgiant | pageidaujamus estetinius poreikius, su papildomomis medziagomis.

Pastaba: Slifuojant keramines medziagas bitina naudoti kauke, akiy apsauga ir i$siurbimo jtaisg (kad
nebity jkvepiama keramikos dulkiu).

Glazuros degimas: keraminio pavirSiaus glaziravimo laipsnj galima nustatyti pagal galutine degimo
temperatura ir iSlaikymo joje trukme. Todél nurodytos glaziros degimo temperaturos ir iSlaikymo nuos-
tatos yra tik rekomendacinés, jas gali tekti pareguliuoti, siekiant gauti reikiama rezultata. ,HeraCeram
Saphir” taip pat galima poliruoti mechaniskai. Musy ,Signum® HP*“ pastos puikiai tinka galutiniam
poliravimui atlikti.

Spalvy atitikimo lentelé

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Pastinis opakas |POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4

Chromatinis CDA1 |CDA2 [CDA3 [CDA3,5|CDA4 |CDB1 (CDB2 (CDB3 [CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 (CDC4 (CDD2 |CDD3 |CDD4
dentinas

Dentinas DAl [(DA2 [DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Emalés S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Antrinis MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMp2 (MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDi1
mamelony

dentinas

Value masés VL1 (VL2 VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Opalinés emalés |S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Krasting 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
keramika HM/LM
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Bendroji degimo lentelé

SVARBI PASTABA. Pateiktos degimo temperaturos yra atskaitinés vertés. Dél skirtingos krosnies
galios galimi nuokrypiai, todél gali tekti jas pritaikyti.

NP-Primer’ | 1-asis 2-asis 1-asis HM | 2-asis HM | 1-asis 2-asis Blizgus Korekcija | LM krastas

pastinis pastinis kratas kratas dentinas | dentinas | dazai COR

opakas opakas
Pradiné temperatira | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
DZiovinimas min. 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Pakaitinimas min. 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperatiiros °C/min. {100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
pakilimas
Galutiné temperatiira | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
1$laikymo trukmeé min. 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumo pradzia °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumo pabaiga | °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Tik dengiant netauriyju metaly keramikos apdailai skirtus lydinius

Cheminé sudétis:

silikono dioksidas (SiO,), kalio oksidas (K,0), aliuminio oksidas (Al,Os), natrio oksidas (Na,0), cerio (IV)
oksidas (Ce0,), kalcio oksidas (CaO), boro trioksidas (B,03), li¢io oksidas (Li,O), neorganiniai pigmen-
tai.

Techniniai duomenys:
Dentinas / Chromatinis dentinas / Emalés / Transpa / Antrinis mamelony dentinas /
Value masés / Opalinés emalés / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C +10°C
Pataisymas / Krastiné keramika LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C +10°C
Krastiné keramika HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Pastinis opakas:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C

Saugos instrukcijos:

negalima atmesti padidéjusio jautrumo produktui arba jo komponentams galimybeés. Jei abejojate, dél
sudedamujy daliy susisiekite su gamintoju. Jei jtariama alergija, prieS pradedant gydyma rekomenduo-
jama atlikti alergologinj testa. Nurodyti geriausi mums zinomi duomenys, pagristi musy paciy atliktais
bandymais. Nenuryti ir nevalgyti Sio produkto. Saugokite, kad nepatekty j akis. Produkto patekus j akis,
nedelsdami kruopsciai iSskalaukite dideliu kiekiu vandens ir kreipkités j akiy gydytoja. Atsizvelgiant j ES
medicinos jrenginiy reglamenta, naudotojas / pacientai privalo informuoti apie rimtus su jrenginiu susi-
jusius jvykius gamintojui ir atitinkamai Salies, kuriose jvyko jvykis, atsakingai institucijai.

|sidémeékite informacija saugos duomenu lape.

Kreipdamiesi j mus dél produkto, visuomet nurodykite partijos numer;.

Partijos Zyma [toT]: 7r. pastabg ant pakuotés. Perzitros data: 2019-03
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HeraCeram Saphir Instrukcja obstugi

Sklasyfikowano zgodnie z norma DIN EN SO 6872: typ |, klasa 1

Zamierzony: HeraCeram Saphir jest ceramika do wykonywania uzupetnier ceramicznych na wszyst-
kich konwencjonalnych stopach metali w zakresie wspodtczynnika rozszerzalnosci termicznej (CTE)
(a25-500°C) 13,5-14,9 pm/mK. Do uzytku wytacznie przez technikéw dentystycznych.

Przeciwwskazania:

® Bruksizm

e Stosowanie tego produktu jest przeciwwskazane w przypadku stwierdzonej lub podejrzewanej aler-
gii na sktadniki materiatéw ceramicznych.

Przygotowanie podbudowy: Nalezy wypiaskowa¢ powierzchnie podbudowy przy uzyciu tlenku glinu
(Al,03) 0 grubosci ziarna ok. 125 pm, a nastepnie ostroznie wyczysci¢ (np. uzywajac wytwornicy pary).
Wypalanie oksydacyjne i nastepujace po nim usuwanie tlenkéw nalezy wykonywaé zgodnie z instruk-
cja uzycia odpowiedniego stopu dentystycznego.

Licowanie podbudéw NEM: Do sporzadzenia niezawodnego wigzania ceramiki z metalem na podbu-
dowach NEM zalecamy stosowanie primera NP. Primer NP nakfada sie na podbudowe bardzo cienka,
réwnomierng warstwa. Informacje na temat procedury wypalania mozna znalez¢ w ponizszej tabeli.

Naktadanie opakera: Opaker rowniez naktada sie réwnomierng, cienka warstwa, a nastepnie wypala.
Pokrywa on podbudowe i zapewnia kolor z gtebi. Etap ten mozna powtérzy¢, jesli opaker nie pokryje
catkowicie podbudowy.

Warstwy materiatu zebinowego/siecznego: uzupetnienia ceramiczne formuje sie technika dwuwar-
stwowa lub, w zaleznosci od pozadanego rezultatu estetycznego, z zastosowaniem mas do charakte-
ryzaciji.

Uwaga: W trakcie obrobki materiatdw ceramicznych konieczne jest noszenie maski (aby zapobiec
wdychaniu pytu ceramicznego), okularéw ochronnych oraz stosowanie wyciagu.

Wypalanie glazury: Poziom potysku powierzchni ceramicznej mozna regulowac za pomoca tempera-
tury i czasu przetrzymania w ostatecznej temperaturze podczas wypalania glazury. W zwigzku z tym
zalecenia dotyczace temperatury i czasu przetrzymania stuza wytacznie jako ogdélne wytyczne, ktére
moga wymagac korekty w celu uzyskania pozadanego rezultatu w indywidualnym przypadku. Materiat
HeraCeram Saphir mozna réwniez polerowaé¢ mechanicznie. Nasze pasty Signum® HP doskonale
sprawdzaja sie podczas korncowego polerowania.

Tabela kolorow

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Opaker w pascie [POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Zgbina Chroma (CDA1 |CDA2 (CDA3 [CDA35|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 (CDC1 |CDC2 [CDC3 [CDC4 [CDD2 |CDD3 |CD D4

Zgbina DA1 [DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1 (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4

Brzeg sieczny S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Zgbina MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMp2 (MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDi1
mamelonowa

wtérna

Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4

Brzeg sieczny S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Opal

Ceramika na 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
stopien HM/LM

40



Ogélna tabela wypalania

WAZNA UWAGA: Podane ponizej temperatury wypalania sa wartosciami referencyjnymi. Mozliwe sa
odchylenia w zaleznosci od réznej mocy wyjsciowej pieca i konieczne moze by¢ dostosowanie tempe-

ratury.

NP-Primer’ | 1. opaker |2.opaker |1.masa 2. masa 1.zgbina |2.zgbina |Masa Masa Masa

w pascie |w pascie |schodkowa|schodkowa nablysz- | korekcyjna | schodkowa
HM HM czajgca COR LM

Temperatura °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
poczatkowa
Suszenie min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Wstepne min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
podgrzewanie
Przyrost temperatury | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
koricowa
Czas przetrzymania | min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Wiaczenie prozni °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Wytaczenie prézni | °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Tylko w przypadku licowania stopéw metali nieszlachetnych

Sktad chemiczny:
Dwutlenek krzemu (SiO,), tlenek potasu (K,0), tlenek glinu (Al,O3), tlenek sodu (Na,0), tlenek ceru (1V)
(Ce0y), tlenek wapnia (Ca0), tréjtlenek boru (B,Os), tlenek litu (Li,O), pigmenty nieorganiczne.

Dane techniczne:
Zebina / Zebina Chroma / Brzeg sieczny / Transpa / Zgbina mamelonowa wtérna / Value /
Opal Zebina / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C = 10°C
korekta/ Ceramika na stopien LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C = 10°C
Ceramika na stopien HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C = 10°C
Opaker w pascie:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C = 10°C
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Instrukcje bezpieczenstwa:

Nadwrazliwos$¢ na produkt lub jego sktadniki nie moze by¢ wykluczona we wszystkich przypadkach. W
razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z producentem w kwestii sktadnikéw. W przypadku podej-
rzenia alergii przed leczeniem zalecane jest wykonanie testu uczuleniowego. Podane dane sg zgodne
z nasza najlepsza wiedzga i sg oparte na wewnetrznych badaniach. Nie potyka¢ ani nie spozywac pro-
duktu. Unika¢ kontaktu z oczami. W przypadku stycznosci produktu z oczami nalezy natychmiast
doktadnie przemy¢ oczy duza iloscig wody i skonsultowac¢ sie z lekarzem okulista. Zgodnie z rozporza-
dzeniem UE dotyczacym wyrobéw medycznych uzytkownicy / pacjenci sa zobowiagzani do zgtaszania
powaznych zdarzen zwigzanych z wyrobem medycznym producentowi i wtasciwemu organowi kraju,
w ktérym zdarzenia te miaty miejsce.

Nalezy zapoznac sie z informacjami w karcie charakterystyki.
Kontaktujac sie z nami w sprawie produktu, nalezy zawsze podawac¢ numer serii.
Oznaczenie serii [LoT: Patrz informacja na opakowaniu.

Wersja: 2019-03
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HeraCeram Saphir Upute za uporabu

Klasificirano u skladu s DIN EN ISO 6872: Tip |, klasa 1

Svrha: HeraCeram Saphir je keramika za oblaganje tradicionalnih vezivnih legura s koeficijentom toplin-
skog Sirenja (a25 - 500°C) od 13,5 — 14,9 pm/mK. Uporaba je dopustena samo specijalistima iz pod-
ru¢ja dentalne medicine i dentalne tehnike i to za namijenjenu svrhu.

Kontraindikacije:

® bruksizam

¢ U slu¢aju poznate alergije ili sumnje na alergiju na keramicke sastojke, uporaba ovog proizvoda je
kontraindicirana.

Priprema konstrukcije: Pjeskarite povrsinu konstrukcije aluminij oksidom od 125 ym (Al2 O3) i potom
ju pazljivo ogistite (npr. pomocu parnog Cistaca).

Pecenje oksida nakon kojeg slijedi uklanjanje oksida izvodi se sukladno uputama za uporabu kori-
Stene zubne legure.

Fasetiranje konstrukcija od neplemenitih legura: Za pouzdano vezivanje na NEM konstrukcijama
preporu¢amo koriStenje NP primer vezivnog sredstva. NP primer nanosi se na konstrukciju u veoma
tankom, ravnomjernom sloju. Postupak pecenja opisan je u Tablici s opéim podacima za pecenje u
nastavku.

NanosSenje opakera: Za pokrivanje i dobivanje temeljne boje, nanosi se tanak sloj opakera i potom se
pece. Postupak treba ponoviti ukoliko konstrukcija nije u cijelosti prekrivena nakon prvog pecenja opa-
kera.

Slojevanje dentinskog/incizalnog podrucja: Za keramicko oblaganje koristi se tehnika s 2 sloja ili
ovisno o zeljenim estetskim rezultatima, s dodatnim kerami¢kim materijalima za individualizaciju.

Napomena: Prilikom obrade eramickih materijala obavezno nosite zastitnu masku i zastitu za oci, te
koristite ekstraktor prasine. |zbjegavajte udisanje keramicke prasine.

Pecenje glazure: Stupanj glaziranja definira se temperaturom i vremenom drzanja na zavr$noj tempe-
raturi tijekom pecenja glazure. Iz tog razloga specifikacije za temperaturu pecenja glazure i vrijeme
drzanja sluze samo za orijentaciju i mozda ih je potrebno prilagoditi kako bi se postigao Zeljeni rezultat.
HeraCeram Saphir moze se polirati i mehanicki. Pokazalo se da su nase paste Signum® HP vrlo ucin-
kovite za zavr$no poliranje.

Tablica za odabir boja

Al A2 A3 A3,5 Ad B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 C4 D2 D3 D4
Opaquer u pasti [POA1 |POA2 |POA3 [POA35|POA4 |POB1 |POB2 |[POB3 |POB4 |POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Chroma dentin  [CDA1 |CDA2 (CDA3 [CDA3,5|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4
Dentin DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mamelon MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMp2 (MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MD1
Sekundarni
dentin
Value VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4
Opal Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Vratna keramika |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM
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Tablica s op¢éim podacima za pecenje

VAZNA NAPOMENA: Navedene temperature peéenja sluze kao referentne vrijednosti. Odstupanja su
moguca zbog razlika medu keramic¢kim peéima pa je mozda potrebno podesiti neke temperature.

NP-Primer | 1. opaquer | 2. opaquer | 1. HM 2.HM 1.dentin |2.dentin | Glazura Korektura | LM vratna
u pasti u pasti vratna vratna COR

Pocetna temperatura | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Sudenje min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Predzagrijavanje min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Povecavanje °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
temperature

Zavr$na temperatura | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Vrijeme drZanja min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Potetak vakuuma | °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Zavretak vakuuma | °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

' samo kad se oblazu neplemenite vezivne legure za metal-keramiku

Kemijski sastav:
silicijev dioksid (SiO,), kalijev oksid (K,0), aluminijev oksid (Al,O3), natrijev oksid (Na,0), cerijev (IV)
oksid (CeO,), kalcijev oksid (CaO), borov trioksid (B,O3), litijev oksid (Li,O), neorganski pigmenti.

Tehnicki podaci:
Dentin / Chroma dentin / Incisal / Transpa / Mamelon Sekundarni dentin / Value /
Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C +10°C
Korektura / vratna keramika LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C +10°C
Vratna keramika HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Opaquer u pasti:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C +10°C

Sigurnosne upute:

Preosijetljivost na ovaj proizvod ili njegove komponente moze se pojaviti u pojedina¢nim slu¢ajevima — u
slu€aju sumnje molimo kontaktirajte proizvodaca vezano uz informacije o sastojcima. U slu¢aju sumnje
na alergiju, prije tretmana se preporucuje obaviti testiranje na alergiju. Navedeni podaci sastavljeni su
prema nasem najboljem znanju i utemeljeni su na internim istrazivanjima. Ne gutajte i ne jedite ovaj
proizvod. Izbjegavajte dodir s o¢ima. Ako ovaj proizvod dode u kontakt s o€ima, temeljito isperite oi s
mnogo vode i potrazite savjet oftalmologa. Pogledajte informacije na listu s podacima o tehnickoj sigur-
nosti. Sukladno Uredbi EU-a o medicinskim proizvodima, korisnici/pacijenti obavezni su prijaviti zna-
Cajne dogadaje vezane uz medicinski proizvod proizvodacu kao i nadleznom tijelu zemlje u kojoj su se
dogodili.

Ako nas zelite kontaktirati vezano uz ovaj proizvod, molimo uvijek navedite oznaku serije.

Oznaka serije [toT]: Vidjeti napomenu na pakiranju. Revizija: 2019-03
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HeraCeram Saphir Instructiuni de utilizare

Clasificat conform DIN EN ISO 6872: Tipul I, clasa 1

Scop: HeraCeram Saphir este un material ceramic de placare destinat aliajelor cu adeziune conventio-
nald, avand un interval CTE (a25-500°C) de 13,5-14,9 um/mK. A se utiliza doar de catre tehnicieni
dentari.

Contraindicatii:

e Bruxism

e Utilizarea produsului este contraindicata in cazul unor alergii cunoscute sau suspectate la compo-
nentele ceramicii.

Pregatirea scheletului: Sablati suprafata cadrului cu aprox. 125 ym de corindon (Al,O) apoi curatati
cu atentie (de ex. folosind un jet de aburi).

Coacerea prin oxidare si eliminarea ulterioara a oxidului sunt efectuate in conformitate cu instructiunile
de utilizare al respectivului aliaj dentar.

Cadre NEM de placare: Pentru o lipire buna metal-ceramica pe cadre NEM, recomandam folosirea
amorsei NP. Amorsa NP este aplicata pe cadru intr-un strat foarte subtire si uniform. Pentru procedura
de coacere, consultati diagrama aferenta de mai jos.

Aplicarea opacului: Opacul este aplicat, de asemenea, intr-un strat subtire uniform si este aprins
pentru a acoperi cadrul si pentru a asigura o colorare de baza. Acest pas poate fi repetat daca opacul
nu il acopera complet.

Straturi dentina/incizale: Fatetarea cu ceramica se executa printr-o tehnica in doua straturi, sau in
functie de cerintele estetice dorite, folosind materiale individuale suplimentare.

Va rugam sa retineti: Cand prelucrati materiale ceramice trebuie sa purtati masca si ochelari de pro-
tectie pentru ochi si sa folositi un aspirator de praf (pentru a preveni inhalarea de praf ceramic).

Coacerea glazurii: Nivelul de glazurare a suprafetei ceramice poate fi stabilit cu ajutorul temperaturii si
al timpului de mentinere la temperatura finald, in cursul procesului de ardere a glazurii. Prin urmare,
valorile indicate pentru temperatura de ardere a glazurii si timpul de mentinere au doar rol orientativ, ele
trebuind ajustate in functie de rezultatul dorit pentru fiecare caz in parte. HeraCeram Saphir poate fi
supusa, de asemenea, lustruirii mecanice. Pastele noastre Signum® HP s-au dovedit ideale pentru
lustruirea finala.

Tabelul de corespondenta a culorilor

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Opac pastd POA1 |POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 [POD4

Dentina CDA1 |CDA2 [CDA3 [CDA3,5|CDA4 |CDB1 (CDB2 (CDB3 [CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 (CDC4 (CDD2 |CDD3 |CDD4
cromaticd

Dentina DAl |DA2 |DA3 |[DA35 [DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |(DB4 [DCt [DC2 |DC3 |DC4 |DD2 [DD3 |DD4
Incizal S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Mamelon dentina[MD1 [MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
secundar

Value VL1 (VL2 VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Opal Incizal S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Prag ceramica 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM
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Diagrama generala coacere

NOTA IMPORTANTA: Temperaturile de coacere de mai jos sunt valori de referinta. Sunt posibile deviatii
din cauza puterilor diferite ale cuptoarelor si este posibil sa trebuiasca adaptate.

NP-Primer' | Primul Al doilea | Primul Al doilea | Prima A doua Colorant | COR Umar LM
opac pastd | opac pasta | umdr HM [ umar HM | dentind dentind lucios corectie
Temperatura initiala | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Timp uscare min. 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Timp preincalzire min. 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Crestere temperatura | °C/min. 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura finala | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Timp mentinere min. 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Start vid °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Stop vid °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

' Numai in cazul fatetarii cu adeziune ceramica pe metale non-pretioase

Compozitie chimica:
Dioxid de silicon (SiO,), oxid de potasiu (K,0), oxid de aluminiu (Al,03), oxid de sodiu (Na,0), oxid de
ceriu (IV) (Ce0,), oxid de calciu (Ca0), trioxid de bor (B,03), oxid de litiu (Li,O), pigmenti anorganici.

Date tehnice:
Dentina / Dentina cromatica / Incizal / Transpa / Mamelon dentina secundar / Value /
Opal Incizal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C +10°C
Corectie/ Prag ceramica LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Prag ceramica HM/LM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
Opac pasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C = 10°C

Instructiuni privind siguranta:

Hipersensibilitatile la produs sau la componentele sale nu pot fi excluse in toate cazurile. Daca aveti
dubii, contactati productorul cu privire la ingrediente. in cazul suspectarii unei alergii, se recomanda
un test antialergic inaintea inceperii tratamentului. Datele specificate sunt corecte Tn masura
cunostintelor noastre si se bazeaza pe teste interne. Nu inghititi si nu consumati produsul. Evitati con-
tactul cu ochii. in caz de contact cu ochii, clititi imediat cu multd apa si consultati un medic oftalmolog.
in conformitate cu Regulamentul UE privind dispozitivele medicale, utilizatorii/pacientii au obligatia de
a raporta evenimentele grave care implica un dispozitiv medical atat producatorului, cat si autoritatii
competente din tara in care a avut loc evenimentul.

Retineti informatiile de pe fisa tehnica de securitate.
Daca ne contactati cu privire la produs, indicati intotdeauna numarul de lot.
Denumire lot [toT: VA rugdm s& consultati ambalajul.
Actualizat: 2019-03
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HeraCeram Saphir Kullanma talimati

DIN EN ISO 6872 standardina gore siniflandirnimistir: Tip I, sinif 1

Amag: HeraCeram Saphir 13,5-14,9 ym/mK CTE araligindaki (a25-500°C) konvansiyonel metal- por-
selen uygulamalarina yonelik vener porselenidir. Sadece dis teknisyenlerinin kullanimina yoneliktir.

Kontraendikasyonlar:

® Bruksizm

e Seramik bilesenlerine karsi bilinen veya sliphelenilen bir alerji olmasi durumunda, Grindn kullanimi
kontrendikedir.

Altyapi hazirhgi: Altyapi yiizeyini yaklasik 125 pm kumlamaya yoénelik aliminyum oksit (Al,O3) ile kum-

layin ve ardindan 6zenle temizleyin (6rnegin hava piskurtme cihazi ile).

Oksidasyon firinlamasi bunu takip eden oksit giderimi, ilgili dis alasiminin kullanim talimatlarina uygun

sekilde gerceklestirilir.

Degersiz metal (NEM) altyapilarinin venerlenmesi: NEM altyapilarinda glivenilir metal-porselen bond

islemi icin, NP primer kullanimi 6nerilmektedir. NP primer altyapi Uizerine ¢ok ince ve esit dagiimis bir

katman halinde uygulanir. Firinlama prosediri icin, asagidaki firnlama cizelgesine bakin.

Opaker uygulamasi: Opaker de benzer sekilde, esit bicimde dagilmis ve ince bir katman halinde uygu-
lanir ve altyapiyr kaplamak ve baz kolorasyonu saglamak Uzere firinlanir. Opakerin yiizeyi tamamen
kaplamamasi halinde bu adim tekrarlanabilir.

Dentin / insizal tabakalama : Porselen veneer, iki katmanli teknikle veya aranan estetik gereksinimlere
gore, ilave ve bagimsiz malzemelerle tasarlanir.

Not: Porselen malzemelerin tesviyesi sirasinda yliz maskesi (porselen tozunun solunmasini engellemek
icin) ile koruyucu gozliik takin ve bir hava saksini kullanin.

Glaziir firnlama: Glazir isleminin derecesi, son firinlama sicakligi ve bekletme siresinin miktar tara-
findan belirlenir. Bu nedenle, glazir firnlama sicaklidi ve bekletme suresine yonelik teknik ozellikler,
yalnizca oryantasyon amaclidir ve gerekli sonucun elde edilmesi i¢in yeniden ayarlanmasi gerekebilir.
HeraCeram Saphir Grininin mekanik olarak parlatiimasi da mimkutndur. Signum® HP pastalarimiz,
son parlatma igin ideal olduklari kanitlanmig Urtinlerdir.

Renk egleme tablosu

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Opaker pasta POA1 |POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Kroma Dentin CDA1 |CDA2 |CDA3 (CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentin DA1 [DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1 (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4

insizal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Mamelon ikincil [MD1 |MD1 [SD2 |[SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
dentin

Value VL1 (VL2 VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Opal insizal S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
BKole porseleni |1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
HM/LM
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Genel firnlama cgizelgesi

ONEMLI NOT: Asagida verilen firnlama sicakliklari, referans degerleridir. Farkli firn dzelliklerine gére
sapmalar olabilir ve sicakliklarin uyarlanmasi gerekebilir.

NP-Primer' | 1. Opaker | 2. Opaker |1.HM kole | 2. HM kole | 1. Dentin | 2. Dentin | Makyaj ilave LM kole
pasta pasta Korreksiyon|
COR
Baslama sicakli§i °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Kurulama dk 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
On Isitma dk 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Sicaklik artisi °C/dk 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Son sicaklik °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Tutma siiresi dk 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakum baslangici °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakum bitigi °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Sadece degerli metal icermeyen seramik yapistirma alasimlari kaplanirken

Kimyasal bilesim:
Silikon dioksit (SiO,), potasyum oksit (K;0), aliminyum oksit (Al,O3), sodyum oksit (Na,O), seryum (IV)
oksit (CeO,), kalsiyum oksit (CaO), bor trioksit (B,O3), lityum oksit (Li,O), anorganik boya 6zleri.

Teknik veri: .
Dentin / Kroma Dentin / Insizal / Transpa / Mamelon ikincil dentin / Value / Opal insizal /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C = 10°C
diizeltme / BKole porseleni LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C = 10°C
BKole porseleni HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C = 10°C
Opaker pasta:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C = 10°C

Giivenlik talimatlar::

Uriine veya bilesenlerinden birine karsi hipersensitivite, tim vakalarda kapsam disi birakilamaz. Stiphe-
lenmeniz halinde, igerikler konusunda Ureticiyle iletisime gegin. Alerji siiphesi olmasi halinde, kullanim-
dan 6nce bir alerji testi yapilmasi 6nerilir. Belirlenen veriler bilgimiz dahilinde dogrudur ve dahili test
islemlerine dayanmaktadir. Uriinii yutmayin ve yemeyin. Gézle temasindan sakinin. Gézlerle temas
etmesi durumunda, gézleri derhal bol su ile yikayin ve bir géz doktoruna basvurun. AB Medikal Cihazlar
Dizenlemesi’ne gére kullanicilar / hastalar bir tibbi cihaz nedeniyle yasadiklar ciddi durumlari cihaz
Ureticisine ve olayin yasandigi Ulkedeki yetkili merciye bildirmek zorundadirlar.

Givenlik veri sayfasindaki bilgilere 6zen gosterin.
Uriin hakkinda bizimle iletisim kurdugunuzda, liitfen her zaman parti numarasini belirtin.
Parti isareti [or: Ambalaj tizerindeki nota bakin.

Revizyon tarihi: 2019-03
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HeraCeram Saphir VHCTpyKLMS No npUMEHEHNIO

Creundukauus B cootBeTcTBMM co ctaHgapTom DIN EN ISO 6872: Tun |, knacc 1

Llenb: HeraCeram Saphir — 310 0611L0BOYHAsA Kepamumka, NpUMeHsieMast A TPaauUMOHHbIX CBS3Y-
IOLLMX CrnyiaBoB ¢ KoadhduumeHToM Tennosoro pacwmperus (KTP) (a25-500 °C) 13,5-14,9 mkm/MK.
[N NpUMEHEHNS! MO Ha3HAYEHWIO TOMbKO 3YBHLIMU TEXHUKaMU.

MpoTuBonoka3saHus:

® OPYKCU3M.

e [lpuMeHeHne JaHHOro MpofyKTa MPOTUBOMOKA3aHO B Cly4Yae W3BECTHON Wiy npegrnonaraemon
annepruy Ha KOMMOHEHTbI KEPaMUKN.

MoparoToBka Kapkaca: BbinonHuTe neckocTpyiiHyto 06paboTKy MOBEPXHOCTY Kapkaca C MOMOLLbO
kopyHga (Al,O3) ¢ pa3amepom YacTul, okono 125 MKM, a 3aTeM TLaTeNbHO O4YUCTUTE ee (Hampumep,
NnapoCTPyHbIM CrIOCO6GOM).

OKMCNUTENbHDbIA 0GXWUr C nocnefywwnMm yganeHnem okKcuaa BbINOJSIHAETCA B COOTBETCTBUU C
NHCTPYKLUMAMU MO NPUMEHEHNO COOTBETCTBYOLLENrO CTOMATONIOrM4eCcKoro cniasa.

O6nuuyoBKa KapkacoB U3 He6naropogHbix metannoB (NEM): [Ins HageXHOro ceasbiBaHUSI Kepa-
MUKW C MOBEPXHOCTBIO KapKacoB 13 HeGnaropoAHbIX METaNIOB Mbl peKoMeHayeM rcronb3osatb NP
Primer. NP Primer HaHOCUTCSA Ha Kapkac npoTe3a 04eHb TOHKUM, POBHbIM cnoeM. Npouenypy obxura
CM. B Tabnuue obxxura Huxe.

HaHeceHune onakepa: OnaKep HaHOCKTCS TaKM e CNOCOO6OM — TOHKMM POBHbIM CfiloEM — U 06Xu-
raeTca gnsa 06ﬂI/ILJ,OBKVI n npunaaHna OCHOBHOIO LBeTa KapKacy. Ecnmn onakep NMoKpbiBaeT Kapkac He
MONHOCTbLIO, ,U,aHHbIVI 3Tan MO>XHO NOBTOPUTb.

MopenupoBaHue aeHTUHa/pexyllero Kpas: Kepamuyeckas o6nmuUoBKa BbINMOMHAETCA MO MeTogy
[OBYCNOMHOMO HapalvBaHus nméo, B 3aBUCUMOCTW OT 3CTETUHECKMX MPEArnoYTeHnid, fLOMOMHUTENBHO
NCMNOMb3YOTCS MHANBYAYANIbHO NOA06PaHHbIE KOMMOHEHTI.

Mpumeyanue: Mpy WNNdOBKE KEPAMNYECKNX MATEPVANIOB CriedyeT HafeBaTh 3allUTHYIO Macky (ansi
NPenoTBPaLLEHNs BAbIXaHNS KepaMUYECKO Mblav) U 3alnTHbIE OYKU 1 paGoTaTh C acrnmpaLlyioHHON
yCTaHOBKOA.

Ma3ypoBOYHbIA 0GXKMUI: YPOBEHb Ma3ypoBaHNs KepamMnyecKoi MOBEPXHOCTU MOXHO 3apaTb npu
NMOMOLLIM TEMMNEPATYPbI 1 BPEMEHW BbIAEPXKKM MPY KOHEYHOIN TeMrnepaType BO BPeMsi rMa3ypoBOYHOIrO
ob6xura. MNoatomy creupdmrKaLmm TeMnepaTypbl U BPEMEHW BbIGEPXKKY O rMa3ypoBOYHOIO 06Kura
ABNAOTCSH OPUEHTUPOBOYHBIMI 1 MOTYT TpeboBaTb KOPPEKLMN OIS JOCTUXKEHUS XKENAEMOro pesyrb-
TaTa B KaXK[oOM KOHKpeTHOM cnyyae. HeraCeram Saphir Takxke MOXXHO NMofmMpoBaTb MEXaHNYECKMM CMo-
cobom. [lokazaHo, 4To Hawm nactbl Signum® HP ngeansHo noaxogsT Anst (MHULLHOIO MONMPOBaHUS.
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Ta6nuua KapTupoBaHuUs LBETOB

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
Onakosas nacta (POA1 |POA2 (POA3 [POA3,5|POA4 |POB1 (POB2 |POB3 |POB4 (POC1 |POC2 [POC3 [POC4 [POD2 [POD3 |POD4
XpomageHTuH CDA1 |CDA2 |CDA3 [CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

JleHTuH DAl |DA2 |DA3 |[DA35 [DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |(DB4 [DCt [DC2 |DC3 |DC4 |DD2 [DD3 |DD4
Kepamuka S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
peXxyLLero Kpas

BTOPMYHbINA MD1 |MD1 |SD2 (SD2 (SD2 |MD2 |MD2 |MD3 (MD3 [MD2 [SD1 |SD2 |SD2 |MD1 [MD3 |MD1

MaMesoH-AEeHTUH

Banblo kepamuka VL1 (VL2 |VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |vL4
(Value)

Onanosas S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Kepamuka

PeXyLLero kpas

Mneyesble 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
Kepamnyeckue

maccbl HV/LM

O6wasna tabnuua o6xxura

BAXKHOE MNMPUMEYAHME: lNpuBeneHHble HKe TemnepaTypbl o6ura sBASKOTCA CRpaBOYHbIMU.
M3-3a pasHbIx MOLLHOCTEN NeYeit AN 06XXnra BO3MOXKHbI OTKITOHEHUS, 1 MOXXET TPE60BaTLCSH KOPPEK-
ums.

NP-Primer’ | 1-51 2-9 1-5 2-9 1-11 LEHTWH| 2-if BEHTWH| MsHeL KoppekTu- | Mneyesas
onakoBasi |onakopas |nnedesas |nnevesas POBOYHbIIA | Macca LM
nacra nacra macca HM | macca HM marepuan
COR

HauanbHas °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Temneparypa
Cywka MUH 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
MpenBapuTenbHblii | MUH 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Harpes
CkopocTb Harpesa | °C/MuH 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
OkoHyaTenbHas °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Temneparypa
Bpemsi BblaEpXKKM MUWH 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Havano nogauv °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Bakyyma
MpekpatLexe °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790
nogayu Bakyyma

T TONbKO ANst 06NNLIOBKIN CBSA3YIOWUX KEPAMUYECKNX CMIaBoB At He6NaropoAHbIX MeTanos

XumMmuyeckuii cocTas:

LOunokeng kpemHus (SiO,), okeunp, kanus (K;0), okeng antomuHus (Al,Oz), okeng Hatpus (Na,O), okeunpg,
uepus (IV) (CeO,), okeung kanbums (CaO), Tpuokeug 6opa (B,03), okeug nutus (Li,O), HeopraHnyeckune
MUrMeHTBbI.
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TeXHU4eCcKue AaHHble:

OentuH / XpomapeHTuH / Kepamuka pexyuiero kpas / Transpa / Bropu4Hbiii
MamenoH-aeHTuH / Banbio kepamuka (Value) / OnanoBasi kepamuka pexyuiero kpas /
Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 500°C  +10°C
Koppekuus / MnevyeBble Kepammyeckue maccbl LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 pm/m*K
TG 480°C  +10°C
MneyeBble Kepamuyeckne maccbl HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
OnakoBas nacra:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C = 10°C

WHCcTpyKuun no 6e3onacHocTu:

MHorga npopyKT WanM ero KOMMOHEHTb! BbI3bIBAOT MMNepYyBCTBUTENBHOCTL. ECNM y Bac BO3HUKAU
COMHEHNSA OTHOCUTENBHO MHIPEQVEHTOB, 06paTuTeCch K nponssoauTento. Mpn nogo3peHnun Ha Hanu-
Yne anneprum pekoMeHOyeTCcsa NPOBECTU anfeprn4yeckyro nNpoby nepen BMelaTenbCcTBOM. [JaHHble
npuBefeHbl Ha OCHOBaHUM AOCTYMHON HaM UHMOPMaLUn 1 Pe3ynbTaToB BHYTPEHHUX UCMbITaHui. He
rnoTaTb U He NpUHMMaTbL NPOQYKT B nully. M36erante nonagaHus B rnasa. [pu nonagaHum B rnasa
cnefnyeT HeMeLNEeHHO Y TLATeNbHO MPOMbITL X 60NbLUNM KONNYECTBOM BOAbI 1 06paTUTLCH K odTanb-
mMorsory. B cooTBeTcTBUM C pernameHToM EBpocoto3a 0 MeanLMHCKMX U3[ennsx, nons3osarenn unm
rnaymeHTbl 06a3aHbl cOObLLaTh O CePbE3HbIX NMPOUCLLECTBUSAX, CBA3AHHbIX C UCMOSIb30BaHNEM Meau-
LIMHCKOrO N3LENUsi, N3roTOBUTENSIM 1 B KOMIMETEHTHbIE OpraHbl CTPaHbl, B KOTOPOI BO3HMKNA AaHHas
cuTyaums.

Ob6paTtnTe BHMMaHVe Ha nHopMauumio, cogep kallytocsi B nacnopte 6€30nacHOCTU.

Ecnu Bbl XOTWTE CBA3ATLCS C HAMU MO BOMPOCcaMm, CBA3aHHbIM C NPOLYKTOM, BCerga ykasblsaiite HoMep
napTuy npogykTa.

Homep naptun [LoT: cm. Ha ynakoBke.

Darta pegakumun gokymenTa: 2019-03
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HeraCeram Saphir AME AHAEHM

DIN EN ISO 687201 [} & & /: Type |, Class 1

X sll2tME AL} 0]01(HeraCeram Saphir)2 13.5-14.9 um/mKe| CTE

QERHARE 2ol A8t HEYE ZALICH X7 |SAEEH0]

27| Mg

e 0|ZO|(bruxism) At

o B MEEO CHSIo] B2 7|7} UL U8 Hez ojMElE B2 Ol MEQ AE
%

zgYa EH| &Y Zoelm EHE o 125 ume| LR O|LHALO,) R SEEtA RIS
HAGAAIR (of: AR ME ALS).

et &4 2 ol o2 AEe MAH EHUE, 2 RS EF ol AAS LMol et ARYE LICH
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o
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FOIE 7204

A= =
UStH TEELICH A ZFd IHHE ofglo] AM REE HEFAAL
oo x| (Opaquer).?.l CEQUECNT Z2 WAoR UG A ZXE F AM g #o=2
M, ZHUAIE 7t24F T Ho|A HBHE WA Lot 2™ T2 2 35| ntAZE|X| ot B2 o] &

UEAE By £ L

EIEl/ °|A|'0|’&| YEY: B THE Two-layerBl =2 7222 C|xtelsti& Lot 22l #stE A0l
M zof [[Pﬂl- 7bHQI 7 =RHES o|8¢E £ &L

Fo| EKH MzES dote m (=X ETIe] HUS 97| flsl) etHotAI e & E5HHIE 38 =,
MM FHHIE OI%oP04 At MAIR.

2H0I= &8 &Y: 2R0IE Yol A 2EE 3<_I-Z>E"—1°._| 24 2% Yo7 AlZte 2 #HEL o
O

g

2{8t O|R 2 ST0|= AR E ol M2 AP°’° 7H0|E B Y ¥, Hote ATE YoM THo| ZeE
+E QA&LICh SllEkMI At 0]04(HeraCeram Saphlr) 7Aoo 2 Adotste " 7S ELICH EAtS
Signum® HP HO|AE £ 2|5 2d0tof O|&4 %0l Zdo 2 QB =& LICH

MA B E

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

HO|AE 2% (POAT |POA2 |POA3 |POA35 [POA4 (POB1 |POB2 |POB3 [POB4 [POC1 [POC2 |POC3 |POC4 [POD2 [POD3 |POD4

JZ20t @El |CDA1 [CDA2 |CDA3 [CDA35|CDA4 [CDB1 [CDB2 [CDB3 [CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 [CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

HIEl DAl |[DA2 [DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 (DB3 |DB4 |DC! |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
QlAtol™ S1 S1 s2 |s2 S4  |S1 S1 S2 |S4 |[s1 S3 |S3 |S3 |[st s2 |s2
ot EEl |Mp1 [MD1 [SD2 [SD2 |SD2 |MD2 |MD2 [MD3 [MD3 [MD2 |SD1 |SD2 [SD2 |MD1 |MD3 |MD1

S VL1 |vL2 (VL3 |VL4 VL4 VL1 (VL2 |VL3 (VL4 VL1 (VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

L QIAtoIH [S1 S1 S2 |S2 S4  |S1 S1 S2 |S4 |[s1 $3 |S3 [s3 |[s1 s2  |s2
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QHIAO| AM RE

B2 A% O XIBE A4 EEEE HI USULCH CHE BLIA SR Q5o HATH U Y 4
lom, ZHo| Wy + ALt

NP-Primer' | 1xt H|O| |2XF H[O| [1XtHM [2&FHM | 1&F BIEl 2%t EIEl [ AEQI | Z2M LM &C
AE QU AE Q| & &0 (COR)
AlE 22 °c 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Fak = 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
ol = 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
2 a8 °c/e 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
3B 2T °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
CHZ| Alzh = 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
T3 AlE °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
T3 ™Mx| °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

THITIES Metel 2 g HiLIo>d Alodiet sl

shatsy g

O|&t3tH 4 (SiOy), ASHE & (K, 0), M3t AR O|E (AL,O,), MSILIEE (Na,0), &3HAIE (IV) (CeOy), £t3t
L& (Ca0), Aitsts 4 (B,0,), EIEASE (LiL0), F7] =,

7 ciolE)

Bl 220 BEY QIAOIE) ERATH/ DFIE BIEl MIZICIZI RIE) YR/ ©F QlAOI o8 EdA
/RI#K | oA/ FXIF Q13 IR:

CTE (25-500°C) 12,9 £ 0,4 pm/m*K
TG 500°C =+ 10°C
FHM /LM &0 =X:
CTE (25-400°C) 12,5 +0,4 pm/m*K
TG 480°C  +10°C
HM & T=Xi:
CTE (25-500°C) 12,9 +0,4 pm/m*K
TG 560°C = 10°C
HOo|AE 24:
CTE (25-500°C) 13,2 £ 0,4 ym/m*K
TG 510°C = 10°C
oFF XIEl:
ME e 7 8 §0+| CHSH Dol HhS 8 2 E Aol HiA g TE A&LICH oldlo| Qe A, Mo
CHaH M= 3|AM 2ol5tAAQ. SBE 7|7 QAE 7R, B MEZS A7 Mo 27| EHAEE H
ZELc BAIE ClolE{E2 E*Ar Z|Mo| X[ A E e %rm LH$ Al ZAntol|l 7|Z st &Lt of
MES 47HL AHIEHR| OFUAIR. Eofl BX| T2 sHAAIR. ol B2 BRols, A O 22
Mlo{LHT ot} ofAtol|H| AMEHEHAIAIR. EU °|§7l7| ?Won [E}EEH ANERERH=E |§7I7|9.+ A
SCHEE MHS MZEA £ dhst Z 70| 2H8 7|ghol 218 o|F 7t U&LICh

= I:l
B MEoi e FAtol BolE M=, g4 HHiI(batch) ?'ji% EAISt0] FHAIR.
Hi X|(batch) ZE Al [ot: Z& Ao 7|KHALE S R ESHAAIL.

4rEH: 2019-03
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HeraCeram Saphir Navod na pouzitie G©

Klasifikacia podla normy DIN EN ISO 6872: typ |, trieda 1

Ugel: HeraCeram Saphir je fazetovacia keramika pre klasické napalovacie zliatiny s rozsahom CTE
(a25-500°C) od 13,5 do 14,9 ym/mK. Uréené na pouzitie vyhradne zubnymi technikmi.

Kontraindikacie:

e Bruxizmus

¢ V pripade znamej alergie alebo podozrenia na alergiu na zlozky tejto keramiky je pouzitie tohto pro-
duktu kontraindikované.

Priprava konstrukcie: Opracujte povrch konstrukcie pieskovanim pomocou pieskovacieho korundu
(Al,05) s velkostou zfn priblizne 125 ym a potom ho dékladne ocistite (napriklad pridom pary).

Oxidaéné vypalovanie a nasledné odstranenie oxidu sa vykonava v sulade s pokynmi na pouzitie
prisludnej dentalnej zliatiny.

Fazetovacie NEM konstrukcie: Na spolahlivd vazbu zliatiny a keramiky na NEM konétrukciach odpo-
ru¢ame pouzit podkladovy adhézny pripravok NP primer. Podkladovy adhézny pripravok NP sa aplikuje
na konstrukciu vo velmi tenkej rovnomernej vrstve. Informacie o postupe vypalovania najdete v tabulke
vypalovania uvedenej nizSie.

Aplikacia krycieho materidlu: Kryci opaker material sa podobne aplikuje v rovhomerne tenkej vrstve
a vypaluje sa, aby prekryl skelet a poskytoval zakladné sfarbenie. Ak kryci material neposkytne Uplné
prekrytie, tento krok mozno zopakovat.

Dentinové/incizalne vrstvenie: Keramicka fazeta sa zhotovuje dvojvrstvovou technikou alebo v zavis-
losti od pozadovanych estetickych poziadaviek s doplnkovymi individualnymi materialmi.

Poznamka: Pri briseni keramickych materidlov treba nosit tvarovd masku (na zabranenie vdychnutiu
keramického prachu) na ochranu o¢i a pouzivat odsavacie zariadenie.

Vypalovanie glazury: Pozadovana Uroven glazirovania sa dosahuje nastavenim finalnej teploty vypa-
[ovania a doby udrziavania pri tejto teplote. Z tohto dévodu su Specifikacie teploty vypalovania glazary
a doby udrziavania pri tejto teplote len orientaéné a méze byt potrebné upravit ich tak, aby sa dosiahol
pozadovany vysledok. HeraCeram Saphir mozno letit aj mechanicky. Nase pasty Signum® HP umoz-
fuju velmi G€inne dosiahnut finélne vylestenie.

Tabulka mapovania farieb

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Pastovy kryci POA1 |POA2 |POA3 |POA35[POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
materidl

Chromadentin CDA1 |CDA2 |CDA3 (CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentin DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
Incizal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Vyvyseny MD1 (MD1 [(SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
sekundarny

dentin

Materidl Value  [VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 (VL2 VL3 (VL4 VLT (VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opalescentna S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
incizélna

Korunkova 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
keramika HM/LM
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VsSeobecna tabulka vypalovania

DOLEZITA POZNAMKA: Niz$ie uvedené teploty vypalovania predstavujl referenéné hodnoty. Su
mozné odchylky z dévodu rozli¢nych vykonov peci a teploty méze byt potrebné prisposobit.

NP-Primer’ | 1. pastovy | 2. pastovy |1. 2. 1.dentin | 2.dentin | Lesklé Korekcia | Korunkova
kryci kryci korunkova | korunkova sfarbenie | COR keramika
opaker opaker keramika | keramika LM
HM HM

Poiatocnd teplota | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
SuSenie min 3 [ 6 4 3 5 5 5 4 4
Predohrev min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Nérast teploty °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Findlna teplota °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Doba udrziavania min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
teploty
Zatiatok podtlaku | °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Koniec podtlaku °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 iba pri fazetovani keramickych tmeliacich zliatin z inych ako cennych kovov

Chemické zlozenie:

oxid kremicity (SiO,), oxid draselny (K,0), oxide hlinity (Al,O3), oxid sodny (Na,0), oxid cericity (CeO,),
oxide vapenaty (Ca0), oxid bority (B,O3), oxide litny (Li,O), anorganické pigmenty.

Technické udaje:

Dentine / Chroma dentine / Incisal / Transpa / Mamelon secondary dentine / Value /

Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C  +10°C
Correction / Shoulder ceramics LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Shoulder ceramics HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 560°C  +10°C
Paste Opaquer:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 um/m*K
TG 510°C = 10°C

Bezpecénostné pokyny:

Precitlivenost na tento produkt alebo jeho zlozky nemozno vo vSetkych pripadoch vylugit. V pripade
pochybnosti poziadajte vyrobcu o informacie o zloZzkach. V pripade podozrenia na alergiu sa pred lie¢-
bou odporuca vykonat test na alergiu. Uvedené udaje su spravne podla nasich najlepSich znalosti a su
zaloZené na internom testovani. Tento produkt neprehitajte ani nejedzte. Zabrarite kontaktu s osami. V
pripade kontaktu s o€ami okamzite d6kladne vyplachnite velkym mnozstvom vody a vyhladajte oSet-
renie u o&ného lekara. Podla nariadenia EU o zdravotnickych poméckach sU pouZivatelia/pacienti
povinni nahlasovat zavazné udalosti tykajuce sa zdravotnickej pomécky vyrobcovi a prislusnému
organu krajiny, v ktorej sa vyskytli.

Precitajte si informacie uvedené na karte bezpe¢nostnych udajov.

Ked nas budete kontaktovat v suvislosti s tymto produktom, vzdy uvedte Cislo Sarze.

Oznadenie Sisla $arze [tot: Pozrite si poznamku na baleni. Datum revizie: 2019-03
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HeraCeram Saphir  WHcTpykuum 3a ynorpebda

Knacudmkaumsa cbrnacHo DIN EN ISO 6872: Bug |, knac 1

MpepHa3HayeHue: HeraCeram Saphir e kepamyyeH matepuan 3a MHKPYCTUPaHe Ha KOHBEHLMOHAHN
cnnasu B KTP gnanasoHa (a25-500°C) mexay 13,5-14,9 um/mK. MNpepHa3HadveHo 3a ynotpedba camo
OT 3bOOTEXHULN.

MpoTuBONoOKasaHus:

* Bpykcnsbm

* B cnyyai Ha n3BecTHa aneprvs KbM CbCTaBKMTE Ha KepamukaTta UM CbMHeHVe 3a Takasa 13Mon3-
BaHETO Ha TO3M MPOAYKT € NPOTNBOMOKA3HO.

MoparotoBka Ha ckeneta: [lsacbkoCTpyupaiite MeTanHata KOHCTPyKUmMs ¢ mpubn. 125 pm nsicbk
(Al,03), cnen KOETO NOYNCTETE BHUMATENHO (HANpryMep C NOMOLLTa Ha NapoCTPyKa).

OkcupauymsTa 1 nocnensaLloTo OTCTpaHsABaHe Ha OKCuaa ce N3BbpLuBaT B CbOTBETCTBNE C MHCTPYK-
LnnTe 3a CboTBETHATa CTOMaTOIorn4Ha cnnas.

UHkpycTaumsa Ha ckenet oT NEM: 3a nocturaHe Ha HageXXaHO CBbpP3BaHe MexXay MeTana u kepamu-
kaTa npu ckenetn ot NEM/ He6naropogHu cnnasw/ Bu npenopbyBame aa nsnonssate NP npaimep.
NP npaimepbT ce HaHacs BbpXy CKeneTa Ha MHOrO ThHbK, PaBeH CJoil. 3a mporpaMuTe Ha u3nuyaHe
BVDKTe Tabnuuara no-gony.

HaHnacsiHe Ha onakep: OnaKepr CbLLO Ce HaHacAa non q)opmaTa Ha paBHOMEepPEeH TbHbK crnon n ce
n3nunya, 3a ga rnokpue ckeneta n ga gage oCHOBHOTO OuBeTABaHe. Tasu cTbnka Moxe ga ce noBsTopu,
aKOo OnakepbT He NOKpue ckeneta nsyano.

JleHTMHOBO/MHUM3aNHO nsrpaxpaaHe: KepammnyHoTo NHKPYCTUPaHe Ce OCbLLEeCTBSABA MO [ABYCONHA
TEXHUKA U1 B 3aBMCUMOCT OT KpariHNsA €CTETUYECKIN Pe3ynTar, C AOMbHUTENHN KEPaMUYHI Macu.

Mons, o6bpHeTe BHUMaHue: [py 06paboTka Ha KepaMu4Hu maTeprany Tpsbsa 4a ce HOCAT MacKu
(3a pa ce npepoTBpPaTU BAULIBAHETO HA KepamuyeH npax) v npegnasHy nocobusi 3a oynTe U ga ce
paboTy C acnupauyioHHa crcTema.

Ws3nuuyaHe Ha rnasypata: CTeneHTa Ha rnasmpaHe Ha KepamuyHaTa MoBbPXHOCT MOXe [a ce pery-
npa Ypes dmHanHara Temneparypara v Ypes NPOALINKUTENHOCTTA Ha BPEMETO Ha 3agbpxkaHe. Cre-
[OBaTefHO MOCOYEHNTE CTOMHOCTY 3a TemnepaTtypata Ha W3nuYaHe Ha rnasypara U BpemeTo Ha
3afbpXKaHe ca camo NPenopbYUTENHN U TpA6Ba Aa ce afanTupaTt BCEKM MbT B 3aBUCUMOCT OT XXena-
Hus peaynTat. HeraCeram Saphir MOXe CbLLO Taka fa ce noinpa MexaHmyiHo. Hawurte nactu Signum®
HP ca gokasanu, 4ye ca ngeanHu 3a OKOHYaTeNHOTO nosiupaHe.

Ta6bnuua 3a onpeaensHe Ha pasLuBeTKUTE

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
MacTa onakep POA1 |POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
Chroma nentuq (CDA1 |CDA2 (CDA3 [CDA35|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 (CDC1 |CDC2 [CDC3 [CDC4 [CDD2 |CDD3 |CD D4

JleHTuH DA1 |DA2 |(DA3 |[DA35 |DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4
WHumsan S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Mawmenou MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMp2 (MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDi1
CEKYHAEP AEHTUH

Value macn VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL4 VL1 VL2 |VL3 |vL4 |VL1 VL2 |VL3 |VL4 VL2 |VL3 |VL4

Onan nHumsanua | S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
maca

Mparosa 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
Kepamika
HM/LM
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O6uwa Tabnuua 3a uanu4yaHeTo

BAXXHA 3ABEJIEXXKA: MNoco4eHuTe no-gony TemnepaTypu Ha nsnmnyaHe ca pedepeHTHN CTORHOCTY.
Bb3MOXHM ca OTKIIOHEHWS Mopaay pasnuynsita B KepaMUYHMTE MeLum 1 3aToBa fa ce Hanarat Kope-
KLmn.

NP-Primer | 1-Ba 2-pa 1-a 2-pa 1-B1 2-pn Ougetuten | Kopekuus | Mparosa
nacta nacta nparoBa | nparoBa | AEHTMH DeHTUH 3a COR Kepamuka
onakep onakep Kepamuka | kepamuka nonvpaxe LM
HM HM

Havanxa °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Temneparypa
Moacywene min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
MoarpsBaxe min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temnepatypxa °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
CTbMKa °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
KpaitHa Temnepatypa| min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Bpeme Ha 3abpxate| °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Havano Ha Bakyyma |°C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790
Kpait Ha Bakyyma

" Camo npu chaceTupaHe Ha cnnasu oT He-6naropogHy metanu

XMMUYEH cbCTas:
Cunnumes grokeunp (SiO,), kanues okeug (KpO), anymunHunes okeng (Al,Os), HaTpues okcug (NayO),
uepues (IV) okeng (CeO,), kanumes okeng (CaO), 6opeH Tpuokeng (B,O3), nutnes okeug, (Li20), Heop-
raHVYHW NUTMEHTN.

TeXHUYECKU JaHHu:
AeHTuH / Chroma geHTuH / UHuu3an / Transpa / MamenoH cekyHaep AeHTuH / Value macwu /
Onan nHynsanHa maca / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C  +10°C
Kopekuus / Mparosa kepamuka LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
MparoBa kepamuka HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 560°C  +10°C
MacTa onakep:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 um/m*K
TG 510°C = 10°C
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WUHCTpyKuun 3a 6e3o0nacHoOCT:

CBp'bX‘-IyBCTBI/ITeJ'IHOCT KbM MpoAyKTa unm HeroBnute KOMMNOHEHTN He MOXXe Oa 6bAe N3KIMoYeHa BbB
BCNYKK CnyHan. AKO umarte CbMHeHUs, 0ObPHETE Ce KbM NPOU3BOAMTENS MO OTHOLLEHVE Ha CbCTas-
KuTe. B cnyqa|7| Ha nofosnpaHn aneprun ce npenopbYsa aneprosiorm4Ho TecTteaHe npegn nev4eHneTo.
[Moco4yeHnTe AaHHM OoTpassBaT MakKCMMaNHUTE HU NO3HaHUS 1 ca 6a3npaHn Ha BbTPELLHN TecTose. He
rbATanTe n He KOHcyMI/IpaI7ITe TO3MN NPOAYKT. MN36sreainTe KOHTaKkT ¢ o4nte. B CJ'Iy‘-IaI7I Ha KOHTaKT C
o4yunTe I'IpOMVII7ITe He3abaBHO C O6UIHO KONNYECTBO BoAda U ce KOHcyﬂTMpaVITe C opTanmornor. CwrnacHo
pernameHTa Ha EC 3a meguuuHcknTe nsgenusi n0Tpe6|/|Ten|/|Te/naumeHTv|Te Ca 3afbJDKeHN ga aokna-
0BaT Cepro3HN CHLOUTUS, CBBP3aHN C MeaULMHCKO U3aenne, Ha NPon3BOAUTENS N HA KOMMNETEHTHUTE
opraHu B OobprKaBaTta, B KOATO Ca HaCTbnuin.

O6bpHeTe BHUMaHVe Ha H(opMaLusTa OT ICTa C AaHHW MO OTHOLLEHME Ha 6e30MacHoCTTa.
Korato ce CBbp)eTe C HaC Mo OTHOLLIEHWE Ha NPO/YKTa, MOfS, NocoYeTe NapTUaHNS HOMep.
OsHaueHve Ha napTuaata Lot BukTe 3abenexkara BbpXy OnakoBKara.

Bepcus: 2019-03
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HeraCeram Saphir IHCTpyKLif no 3acTocyBaHHIO

Knacudikauis signosigHo go ctaHgapTy DIN EN ISO 6872: Tun |, knac 1

Merta: HeraCeram Saphir — geHTanbHa obnuutoBanbHa kepamika ans TpaguLUiiHiX 3B8’3y04nxX crnasis
i3 KoediLieHToM TeMnepatypHoro po3wwuperHs (KTP) y gianasoni (a25-500 °C) 13,5-14,9 mkwm/(M-K).
[Mpr3Ha4YeHo ANna BUKOPUCTAHHS TiflbKK 3YOHUMUK TEXHIKamu.

MpoTunokasaHHA:

* Bpykcusm

e 3acTocyBaHHs LbOro Marepiany npoTunokasaHe, SKLLO BiAOMO MPO aneprio Ha KOMMOHEHTN Kepa-
MiKW.

MigroToBka kapkaca. O6po6iTb NoBepXHIO kapkaca kopyHaoM (Al,Oz) 3 po3mipom 3epHa npubn. 125
MKM, @ MOTiM peTenbHO OYUCTITH 1i (Hanprknag, 3a AONOMOro CTPYMEHS napw).

OkcuaHuii BUNan i noganblue BuAaneHHs OKCUAY BUKOHYIOTbCS 3MAHO 3 iHCTPYKUIAIMU 3 BUKOPUC-
TaHHs Bi4MOBIQHOrO AEHTaNbLHOrO Crasy.

O6nuutoBaHHsa KapkaciB NEM. [1ns HafiHoro 34ensieHHs1 MeTany 3 kepamikoto Ha kapkacax NEM
pekomeHayeTbes Bukopuctoysatu npaimep NP. Mpaimep NP HaHOCUTBCA Ha KapKac Ay>Ke TOHKUM i
piBHOMIpPHUM LapoM. IHdopMaL;iio LWoao npoueaypy Bunany ouBs. y BigNoBIgHIN Tabnmui HKYe.
HaHeceHHs1 onakepy. Onakep Tako) HAaHOCUTbCSI PIBHOMIPHO TOHKMM LLUAPOM, a MOTiM BUMatOETLCS,
w06 NOKpUTKU Kapkac i 3a6e3neynT 6a30BUIA KONip. AKLLO onakep MOBHICTIO HE MOKPUB Kapkac, Lel
KPOK MO>XHa MOBTOPUTH.

HaHeceHHs WwapiB Ha AeHTUH / pixXy4ni Kpan. KepamiyHe 065MLt0BaHHSA BUKOHYETLCS 3a JOMOMO-
roto ABOLLAPOBOI METOAMKN, ab0, Y 3aNeXHOCTI Bif eCTETUYHMX NobaxkaHb, 3 4OAATKOBUMU iHOVBIAY-
anbHUMK MaTepianamu.

MpumiTtka. MNpu wnicyBaHHI KepamiyHUx maTepianis i po6oTi 3 acnipauiiHoO YCTaHOBKOK HaasranTe
Macky (o6 He BOMXaTy KepamivyHWi Nun) i 3aX1CHi oKynspu.

Bunan rnasypi. PiBeHb rnasypyBaHHA KepaMivyHOI NOBEPXHi 3anexuTb Bif KiHUEBOI Temnepartypu
BMMany Ta 4acy yTpumyBaHHsA. ToMy cneumdikauii Wwoao Temneparypu Ta vacy YTpUMyBaHHS AN
BUnany rmasypi HagaHi nuwe K pekoMeHgauii Ta MOXXyTb KopuryBaTUCs 151 OTPYMaHHS NoTpibHOro
pesyneraTy. Kepamiky HeraCeram Saphir Tako)k MoxXHa nonipysati MexaHivyHo. [JoBefeHo, Lo Hali
nactu Signum® HP € ineanbHM BUGOPOM Ansi 3aKOHHOMO MOSipyBaHHS.

Ta6nuusa BignoBifAHOCTI KONbOpPIB

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Onakep y chopmi [POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
nactu

Xpomy-geHtui | CDA1 | CDA2 |CDA3 |CDA3,5|CDA4 (CDB1 [CDB2 (CDB3 [CDB4 |[CDC1 [CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

LleHTuH DA1 [DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4

Pixyunii kpait S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Mawmenou / MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMp2 (MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDi1
BTOPUHHNIA
JIeHTVH

HacuyenicTs VL1 (VL2 VL3 |VL4 VL4 (VL1 VL2 VL3 |VL4 |VL1 |VL2 [VL3 |VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Konbopy (Value)

Onanosuit S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
PiXyumil Kpait

Mneyosa 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
KepamiyHa maca

HM/LM
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3aranbHa Tabnuuga Bunany

BAXKJIUBO! 3HaueHHss TemnepaTypy Bunany HK4e HaBedeHo AN1s AoBiaKM. Yepes pi3Hy NoTyXHICTb
neyeit MOXNMBI BiOXUIEHHSI B A@HNX, TOMY iX HEO6XiAHO NPUCTOCOBYBATU [0 KOHKPETHMX YMOB.

NP-Primer’ | 1-it onakep| 2-it onakep| 1-a 2-a 1-ih 2-n MmaHuesni | Kopekuis | Mneyosa
y dopmi |y opmi nneyosa | nneyoBa | AEHTUH LEHTUH 6apsHuk | COR maca LM
nactu nactu maca HM | maca HM
Moyarkosa °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Temneparypa
CywinHa XB 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Nigirpis XB 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
MipBuiLeHHs °C/xs 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temneparypu
KiHuesa °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Temneparypa
Yac yTpumaHHs XB 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
MoyaTok Bakyymy °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
3ynuHKa Bakyymy °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Tinbku nig Yac 06MLIOBaHHA MeTanoKepamivHixX 3B’A3y4nX cnnaeis i3 He6NaropogHNMU MeTanamm

XimiyHui cknag.
Liokeung kpemHito (SiO,), okeng kanito (K,0), okeng antomiHito (Al,Og), okeng Hatpito (Na,0), okecug,
uepito (IV) (Ce0,), okeng kanbuijto (Ca0), Tpuokeug, 6opy (B,Os), okeng niTito (Li,O), HeopraHiyHi nir-

MEHTW.

TeXHiYHi AaHi:

AeHTuH/ Xpomy-aeHTuH / Pixkxyuun kpawu / Transpa / MamenoH /

BTOPUHHUI AeHTUH / Hacu4yeHicTb konbopy (Value)/ Onanosum pixkyuuit kpan / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C +10°C
Kopekuis / MneyvoBa kepamiyHa maca LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C +10°C
MneyoBa kepamiyHa maca HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Onakep y cbopmi nactu:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C
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IHCTPYKUIT Wopao 6esnekun.

HeobxigHo 3aB>Xay BpaxoByBaTy NiABULLEHY YYTAUBICTb 4O NPOAYKTY ab0 1Oro KOMMOHEHTIB. AKLLO B1
CYMHIBa€TECh Y MOX/NBOCTI I0ro BUKOPUCTAHHS, MPOKOHCYNLTYNTECH 3 BUPOOHUKOM LLOAO iHFpeaieH-
TiB. Y pasi nifospu Ha aneprio peKoMeHAyETbCA NPOBECTY BiANOBIAHY Npoby nepeq nikysaHHAM. Lli
BiJOMOCTi HaBefdeHO Ha nigcTasi AOCTYMHUX HaM AaHuX i pe3ynbraTtiB BHYTPILLHIX BUNpobyBaHb. He
KOBTanTe Ta He BXUBanTe Uel NpoayKT y 6yAb-sKuin crocib. YHuKanTe noTpanisHHa B odi. Y pasi
NoTPanfIsiHHA B O4i HEranHO PETENbHO NPOMUIATE X BENMNKOIO KifTbKICTIO BOAW Ta 3BEPHITbCS A0 Nikaps-
oTanbmonora. 3rigHo 3 nonoxeHHsM PernameHty €C wopo BUPOGIB MEQUYHOMO MPU3HAYEHHS,
KOpWCTyBayi abo NauieHTN NOBMHHI NOBIJOMUTIM NPO CEPNO3HI NPo6aemMn, NOB’A3aHi 3 BUKOPUCTAHHAM
BMPO6IB MegN4YHOro NpusHaYeHHs, BUPOOHMKa Ta BigNOBIgHI opraHy KpaiHu, y kil ctanacs npobnema.

LoTtpumyiiTecs pekomeHaaLinn ceptudikata 6e3neku.
3BepTaloynch A0 HaC i3 3anUTaHHSAMM LLIOAO NPOAYKTY, 3aBXXAN BKasynTe HoOMep napTii.
MapkyBaHHs NapTii [toT: YkaszaHo Ha nakysaHHi.

CtaH nepernsgy: 2019-03
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HeraCeram Saphir Kasutusjuhend &®

Tootja spetsifikatsioon standardi DIN EN ISO 6872 kohaselt: tlilp |, klass 1

Eesmark: HeraCeram Saphir on traditsioonilistele hambakroonidele kinnitatav keraamiline laminaat
CTE vahemikuga (a25-500 °C) 13,5-14,9 pm/mK. Mdeldud kasutamiseks ainult hambatehnikute poolt.

Vastunadidustused:

® bruksism.

¢ Teadaoleva voi kahtlustatava allergia korral keraamiliste koostisosade suhtes on selle toote kasuta-
mine vastunaidustatud.

Karkassi ettevalmistamine: Kuumutage karkassi pinda 125 pm alumiiniumoksiidiga (Al,O5) ja puhas-
tage seejarel ettevaatlikult (nt aurujoaga).

Oksiidatsiooni kuumutamismeetod ja jargnev oksiidi eemaldamine teostatakse vastavalt vastava
hambasulami kasutusjuhistele.

NEM-karkasside laminaatimine: metallkeraamika té6kindlaks kinnitamiseks NEM-karkassidele soo-
vitame kasutada NP-praimerit. NP-praimer kantakse karkassile vaga 6hukese Uhtlase kihina. Tulista-
misprotseduuri teavet vt alltoodud kuumutamistabelist.

Katte kinnitamine: Kate kantakse samuti Uhtlase 6hukese kihina karkassile, et katta karkass ja teha
alusvarvimine ning seejérel poletada. Seda sammu voib korrata, kui kate ei kata karkassi taielikult.

Dentiini/lI6ikepindade kihid: Keraamiline kate ehitatakse Ules kasutades kahekihilist tehnikat voi ole-
nevalt esteetilisest soovist koos konkreetsete lisasegudega.

Maérkus. Keraamilisi materjale lihvides kandke ndomaski (keraamikatolmude sissehingamise valtimi-
seks) ja silmade kaitset ning kasutage tdmmet.

Glasuuri kuumutamine: Keraamilise pinna glasuuri laiget saab reguleerida, glasuuri kuumutamisel
|16pliku temperatuuriga, temperatuuri ja ahjus hoidmise ajaga. Seadistused glasuuri kuumutamistempe-
ratuuri ja ahjus hoidmise aja jaoks on soovituslikud, mida tuleks iga kord soovitava tulemuse jargi
kohandada. Samuti voib materjali, HeraCeram Saphir, poleerida mehaaniliselt. Meie Signum® HP pas-
tad on osutunud I6pliku poleerimise juures vaga efektiivseks.

Varvikoodide tabel

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4
Pastakate POA1 |POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 [POD4
Kroomdentiin CDA1 |CDA2 |CDA3 (CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentiin DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 [(DD2 |DD3 |DD4

Loikepinnad S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

L6ikunud MD1 (MD1 (SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
hammaste
teisene dentiin

Value vérvid VL1 |vL2 (VL3 |VL4 VL4 VL1 (VL2 VL3 (VL4 VLT (VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opaalsed S S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Idikepinnad
Olamass HM/LM | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
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Uldine kuumutamise tabel

OLULINE MARKUS. Alltoodud kuumutamistemperatuurid on vordlusvaartused. Vadrtused véivad eri-
neda olenevalt ahju véimsusest ja neid voib vaja olla kohandada.

NP-Primer' | 1. 2. 1. HM-i 6lg | 2. HM-i 6lg | 1. dentiin | 2. dentiin | Ligestus- | Parandus | LM-i dlg
pastakate | pastakate peits COR
Algne temperatuur | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Kuivatamine min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Eelsoojendamise aeg | min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperatuuri tous °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
L6plik temperatuur | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
Ahjus hoidmise aeg | min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vaakumi algus °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vaakumi 16pp °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 Ainult mittevadrismetallist sulamite keraamikaga katmisel

Keemiline koostis:
ranidioksiid (SiO,), kaaliumoksiid (K,0), alumiiniumoksiid (Al,O3), naatriumoksiid (Na,0), tseerium(IV)
oksiid (CeO,), kaltsiumoksiid (Ca0O), boortrioksiid (B,03), litiumoksiid (Li,O), anorgaanilised pigmendid.

Tehnilised andmed:
Dentiin / Kroomdentiin / Loikepinnad / Transpa / L6ikunud hammaste teisene dentiin /
Value varvid / Opaalsed I6ikepinnad / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 0,4 pm/m*K
TG 500°C +10°C
Parandus / Olamass LM:
CTE (25-400°C) 12,5 0,4 pm/m*K
TG 480°C +10°C
Olamass HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C +10°C
Pastakate:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C +10°C

Ohutusjuhised:

Ulitundlikkust toote v3i selle koostisainete vastu ei saa kaigil juhtudel valistada. Kahtluste korral vétke
koostisainete teabe saamiseks Uhendust tootjaga. Kahtlustatava allergia korral on enne ravi alustamist
soovitatav teha allergiatest. Tapsustatud andmed on meie parimate teadmiste kohaselt diged ning
need péhinevad siseuuringutel. Arge neelake seda toodet alla ega tarvitage seda. Viltige kokkupuudet
silmadega. Kui toode on silmadega kokku puutunud, loputage neid koheselt ohtra veega ning p&o6r-
duge silmaarsti poole. Vastavalt EL-i meditsiiniseadmete méaérusele on kasutajad/patsiendid kohusta-
tud teavitama meditsiiniseadmega seotud tdsistest juhtudest tootjat ja selle riigi padevale asutusele,
kus need ilmnesid.

Lugege ohutuskaardil olevat infot.
Meiega toote asjus Uhendust vottes delge meile alati partiinumber.
Partii tahistus [Lot]: Vit pakendi mérgist.
Kuupéevaga: 2019-03
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HeraCeram Saphir Udhézime pérdorimi

Klasifikuar sipas standardit DIN EN ISO 6872: Lloji I, kategoria 1

Qellimi: “HeraCeram Saphir” éshté faseté geramike pér aliazhe té lidhjes konvencionale né njé varg
CTE (a25-500°C) prej 13,5-14,9 ym/mK. Té pérdoret vetém nga teknikét dentaré.

Kundérindikimet:

e Bruksizém

e Pérdorimi i kétij produkti kundérindikohet né raste alergjish t& njohura ose té dyshuara ndaj kompo-
nimeve té geramikés.

Pérgatitja e skeletit: Gérryeni sipérfagen e skeletit me aférsisht 125 ym korondum gérryes (Al,O;) dhe
mé pas pastrojeni me kujdes (p.sh., duke pérdorur njé curril avulli).

Pjekja me oksidim dhe mé pas largimi i oksideve kryhen né pérputhje me udhézimet e pérdorimit té
aliazhit dentar pérkatés.

Skeletet NEM té fasetave: Pér njé lidhje té sigurt metal-geramike né skeletet NEM, rekomandojmé té
pérdoret “NP primer”. “NP primer” vendoset né€ skelet né njé shtresé shumé té hollé dhe té€ njétrajt-
shme. Pér procedurén e pjekjes, shihni grafikun mé poshté.

Aplikimi i opakerit: Opakeri aplikohet né ményré té ngjashme, si njé shtresé e hollé€ dhe e njétrajtshme
pér té& mbuluar skeletin dhe pér t€ dhéné ngjyrén bazé. Ky hap mund té€ pérséritet nése opakeri nuk
ofron mbulim té ploté.

Shtresézimi dentin / incezial: Faseta geramike krijohet me ané té€ njé teknike me dy shtresa ose né
varési té kérkesave estetike té déshiruara, me materiale shtesé individuale.

Shénim: Mbani njé maskeé fytyre (pér té parandaluar thithjen e pluhurit nga geramika) dhe syze mbro-
jtése gjaté gérryerjes sé materialeve geramike dhe gjaté punés me pajisjen thithése.

Pjekja e glazurés: Shkalla e shkélgimit pércaktohet nga temperatura pérfundimtare e djegies dhe koha
e mbajtjes. Pér kété arsye, specifikimet pér temperaturén e pjekjes sé glazurés dhe kohén e mbajtjes
jané thjesht pér orientim, pasi ato mund té& pérshtaten pér té arritur rezultatin e duhur. “HeraCeram
Saphir” mund té lustrohet edhe né ményré mekanike. Eshté vértetuar se pastat tona “Signum® HP” jané
ideale pér lustrimin pérfundimtar.

Tabela e ngjyrave

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Opakeri prej POA1 |POA2 |POA3 |POA35[POA4 |POB1 |POB2 |POB3 (POB4 [POCT [POC2 |POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4
paste

Kromadentina CDA1 |CDA2 |CDA3 (CDA3,5|CDA4 [CDB1 |CDB2 [CDB3 |CDB4 |CDC1 |CDC2 |CDC3 |CDC4 |CDD2 |CDD3 |CDD4

Dentina DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 (DD2 |DD3 |DD4

Incizale S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Dentina dytésore |MD1 |MD1 |SD2 (sD2 ([SD2 |(MD2 |MD2 |[MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |(MD3 [MD1
e mamelonit

Value VL1 |vL2 (VL3 |VL4 VL4 VL1 (VL2 VL3 (VL4 VLT (VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4
Opal incizal S S1 S2 S2 S4 S1 S S2 S4 S S3 S3 S3 S1 S2 S2
Qeramika e 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4
krahut HM/LM
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Tabela e pérgjithshme e pjekjes

SHENIM | RENDESISHEM: Temperaturat e pjekjes t& dhéna mé poshté jané vlera referencé. Mund té
keté devijime pér shkak té rendimenteve té€ ndryshme té furrave dhe mund té lindé nevoja qé tempera-
tura té pérshtatet.

NP-Primer' | Opakerii |Opakerii |Krahui Krahu i Dentinae |Dentinae |Njollame |Korrigjim [Krahu HM

1-réprej |2-réprej |[1-rEHM |2-réHM | 1-ré 2-té shkélgim | COR

paste paste
Temperatura fillestare| °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Tharja min 3 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Ngrohja paraprake | min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Rritja e temperaturés | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
pérfundimtare
Koha e mbajtjes min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Nisja e vakuumit °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Ndalimi i vakuumit | °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

1 vetém pér shtresat né lidhjet e metaleve geramike dhe jo té cmuara

Pérbérja kimike:
Dioksid silici (SiO,), oksid kaliumi (K,0), oksid alumini (Al,Os), oksid natriumi (Na,0), oksid ceriumi (V)
(Ce0y), oksid kalciumi (Ca0), trioksid boroni (B,O3), oksid litiumi (Li,O), pigmente inorganike.

Té dhénat teknike:
Dentina / Kromadentina / Incizale / Transpa / Dentina dytésore e mamelonit / Value /
Opal incizal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 ym/m*K
TG 500°C  +10°C
korrigjim/ Qeramika e krahut LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 ym/m*K
TG 480°C  +10°C
Qeramika e krahut HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
Opakeri prej paste:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C  +10°C

Udhézime sigurie:

Mbindjeshmérité ndaj produktit ose pérbérésve té tij nuk mund té pérjashtohen pér té gjitha rastet.
Nése keni paqgartési né lidhje me pérbérésit, kontaktoni me prodhuesin. Né rast se dyshohet pér alergji,
rekomandohet gé t€ kryhet njé test pér alergji pérpara se té vijohet me trajtimin. Té dhénat e mésipérme
jané té sakta né bazé té njohurive tona mé té mira dhe bazohen né testime t€ brendshme. Mos e géll-
titni/konsumoni kété produkt. Shmangni kontaktin me syté. Né rast kontakti me syté, shpélajini men-
jéheré me ujé té bollshém dhe kérkoni ndihmén e okulistit. Sipas Rregullores sé Pajisjeve Mjekésore té
BE-sé&, pérdoruesit / pacientét jané té detyruar té njoftojné prodhuesit dhe autoritetet kompetente té
vendit né té cilin kané ndodhur ngjarje serioze me njé pajisje mjekésore.

Kushtojini vémendje informacionit né fletén e t€ dhénave té sigurisé.

Kur na kontaktoni né lidhje me produktin, na tregoni numrin e serisé.

Emértimi i serisé [tot: Shihni shénimin né ambalazh. Datés: 2019-03
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HeraCeram Saphir Navodila za uporabo &D

Klasificirano v skladu s standardom DIN EN ISO 6872: vrsta |, razred 1

Namen: HeraCeram Saphir je kerami¢ni material za obi€ajne zlitine za dograditev zob v obsegu CTE
(a 25-500 °C) 13,5-14,9 um/mK. Uporaba je namenjena le zobnim tehnikom.

Kontraindikacije:
e Bruksizem

e Uporaba tega izdelka je kontraindicirana pri znanih alergijah na komponente kerami¢nega materiala
ali sumu nanje.

Priprava ogrodja: Povrsino ogrodja zbrusite s pribl. 125 ym korunda za brusenje (Al,Og), nato jo skrbno
ocistite (npr. s parnim brizgalnikom).

Postopek oksidacije in nadaljnje odstranjevanje oksidne plasti se izvedeta v skladu z navodili za upo-
rabo ustrezne dentalne zlitine.

Ogrodja NEM za zobne luske: Za zagotavljanje zanesljivega povezovanja med kovino in keramiko na
ogrodjih NEM priporo€amo uporabo osnovnega premaza NP. Osnovni premaz NP se na ogrodje
nanese z zelo tanko in enakomerno plastjo. Za postopek toplotne obdelave glejte spodnjo preglednico.

Nanos opake: Opaka se prav tako nanese z enakomerno, tanko plastjo in je toplotno obdelana, da
prekrije ogrodje in zagotovi osnovno barvo. Ta korak je mogoce ponoviti, e opaka ogrodja ne prekriva
v celoti.

Plastenje dentina/incizalnega predela: Kerami¢na zobna luska je oblikovana s tehniko dvojne plasti
ali dodatnimi posameznimi materiali, odvisno od Zelenih estetskih zahtev.
Opomba: Pri brusenju kerami¢nih materialov nosite zascitno masko za obraz (da ne vdihnete keramic¢-
nega prahu) in zas¢ito za o¢i ter pri delu uporabljajte napravo za sesanje.

Glaziranje: Stopnja glaziranja je odvisna od konéne temperature pri toplotni obdelavi in ¢asa ucinko-
vanja. Zato so tehni¢ni podatki o temperaturi in €asu uc¢inkovanja pri glaziranju le okvirni in je vrednosti
morda treba prilagoditi, da se doseze Zeleni rezultat. Keramiko HeraCeram Saphir je mogoce polirati
mehanic¢no. Z nasimi kremami Signum® HP lahko konéno poliranje zagotovi kar najboljSe rezultate.

Preglednica barv

Al A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 C4 D2 D3 D4

Kremna opaka [POA1 [POA2 |POA3 |POA3,5 POA4 [POB1 |POB2 |POB3 |POB4 [POCT [POC2 [POC3 |POC4 |POD2 |POD3 |POD4

Kromiran dentin (CDA1 |CDA2 (CDA3 [CDA3,5|CDA4 |CDB1 |CDB2 |CDB3 |CDB4 (CDC1 |CDC2 [CDC3 [CDC4 [CDD2 |CDD3 |CD D4

Dentin DA1 |[DA2 |DA3 |DA35 |DA4 |DB1 (DB2 |DB3 |(DB4 [DC1t (DC2 [DC3 [DC4 [(DD2 |DD3 |DD4

Incizalni predel S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Mamelon MD1 (MD1 [(SD2 ([SD2 sb2 |mMb2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |MDt1
Sekundarni
dentin

Value VL1 |vL2 (VL3 |VL4 VL4 VL1 (VL2 VL3 (VL4 VLT (VL2 [VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opalni incizalni S 1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
predel

S}
N
=3
w
w
ES
S
o
=3
N
~

Oporna keramika
HM/LM
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Splosen grafikon o toplotni obdelavi

POMEMBNA OPOMBA: Spodnje vrednosti temperatur pri toplotni obdelavi so referenéne. Zaradi raz-
licnega delovanja peci so mogo¢a odstopanja in vrednosti se bodo morda morale prilagoditi.

NP-Primer'| 1. kremni | 2. kremni | 1.oporna |2.oporna |1.dentin |2.dentin | Sijoci Korekcija | Oporna
opacni opacni keramika | keramika madeZzi COR keramika
material | material [ HM HM LM
Zacetna temperatura | °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Sudenje min 3 [ 6 4 3 5 5 5 4 4
Predgretje min 1 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Dvig temperature °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Konéna temperatura | °C 950 880 880 870 860 860 850 850 810 790
(as uginkovanja min 1 1 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Zacetek °C 600 600 600 600 600 600 600 - 600 600
vakuumiranja
Konec vakuumiranja | °C 950 880 880 870 860 860 850 - 810 790

' Le za prekrivanje keramicnih zlitin iz neplemenitih kovin

Kemicna sestava:
Silicijev dioksid (SiO,), kalijev oksid (K,0), aluminijev oksid (Al,Os), natrijev oksid (Na,O), cerijev (IV)
oksid (CeO,), kalcijev oksid (CaO), borov trioksid (B,O3), litijev oksid (Li,O), anorganski pigmenti.

Tehniéni podatki:
Dentine / Kromiran dentin / Incizalni predel / Transpa / Mamelon Sekundarni dentin / Value /
Opalni incizalni predel / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 um/m*K
TG 500°C  +10°C
popravek / Oporna keramika LM:
CTE (25-400°C) 12,5 + 0,4 um/m*K
TG 480°C  +10°C
Oporna keramika HM:
CTE (25-500°C) 12,9 + 0,4 pm/m*K
TG 560°C  +10°C
Kremna opaka:
CTE (25-500°C) 13,2 + 0,4 pm/m*K
TG 510°C = 10°C

Varnostna navodila:

Preobéutljivosti na izdelek ali njegove sestavine ni mogoge izkljugiti v vseh primerih. Ce ste v dvomih,
se za sestavine obrnite na proizvajalca. Ce gre za sum na taksno alergijo, je pred zdravljenjem priporo-
Cljivo opraviti alergijski test. Navedeni podatki so po nasem najboljSem vedenju tocni in temeljijo na
rezultatih internih testov. Izdelka ne pogoltnite in ne zauzijte. Prepregite stik z oémi. Ce izdelek pride v
stik z o€mi, jih takoj dobro izperite z veliko vode in se obrnite na okulista. V skladu z Uredbo EU o
medicinskih pripomockih so uporabniki / pacienti dolzni prijaviti resne dogodke z medicinskim pripo-
mockom proizvajalcu in pristojnemu organu drzave, v kateri so se pojavili.

Upostevajte informacije na varnostnem listu.

Ko se na nas obracate glede izdelka, vedno navedite serijsko Stevilko.

Oznaka serije [to1]: Glejte oznako na ovojnini. Datirano: 2019-03
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Medizinprodukt
EC
-m Medical device

Dispositif médical
Producto sanitario
Dispositivo medico
Equipamento para satde
Medisch hulpmiddel
Medicinteknisk produkt
Medicinsk udstyr
Medisinsk utstyr
Laakinnallinen laite
latpoTeXVOAOYIKO TIPOIOV
Zdravotnicky prostredek
Orvostechnikai eszkéz
Mediciniska ierice
Medicinos priemoné
Wyréb medyczny
Medicinski proizvod
Dispozitiv medical

Tibbi cihaz
MepuvumnHckoe napenvie
9|2 77|

Zdravotnicka pomdcka
MepyumHcko nagenve
MepyuHuin BUpI6
Meditsiiniseade

Pajisje mjekésore
Medicinski pripomocek

Manufacturer:

Kulzer GmbH 9r
Leipziger StraBe 2

63450 Hanau (Germany)

Made in Germany

Distributed in USA /Canada exclusively by:
Kulzer, LLC

4315 South Lafayette Blvd.

South Bend, IN 46614-2517
1-800-431-1785

Caution: Federal law restricts the sale
by or on the order of a dental professional.

Importado e Distribuido no Brasil por

Kulzer South América Ltda.

CNPJ 48.708.010/0001-02

Rua Cenno Sbrighi, 27 —cj. 42

Séo Paulo — SP - CEP 05036-010
sac@kulzer-dental.com

Resp. Técnica: Dra. Regiane Marton — CRO 70.705
N° ANVISA: vide embalagem

ce 0197

99001451/12



