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Indications for Use @
Lucitone® HIPA Denture Base is a
self-curing denture base material designed
for use in fabrication, repair, rebasing,

or relining of full and partial dentures
including implant overdentures or other
dental appliances.

Contraindications

Lucitone® HIPA Denture Base is
contraindicated for patients and users
who have a history of allergic reaction to
methyl methacrylate monomer.

Warnings

1. Material contains polymerizable
monomers which may cause skin
sensitization (allergic contact
dermatitis) or other allergic reactions
in susceptible persons. Wear
protective gloves and protective
clothing. Wash thoroughly with soap
and water after contact. If dermatitis
or other symptoms persist, seek
medical advice.

2. Avoid inhalation or ingestion. High
vapor concentration can induce
headache, nausea, and irritation of
eyes and respiratory system. Work
in a well ventilated area. Liquid
contact with eyes may cause possible
corneal damage. Wear eye protection.
Excessive long-term exposure may be
associated with other more serious
health effects.

Inhalation: Move subject to fresh air. Give

oxygen or artificial respiration as required.

Ingestion: Contact your regional Poison
Control Center immediately.

Eye Contact: Flush eyes promptly with
copious amounts of water for 15 minutes,
and consult a physician. Wash skin with
soap and water.

Precautions

1. When grinding prosthodontic resins,
proper ventilation, masks, and vacuum
systems should be used.

2. Store at 60°F-80°F (16°C-27°C), away
from moisture and direct sunlight. The
liquid contains unsaturated monomers
which may polymerize prematurely if
stored at excessively high temperature
and/or in sunlight. The powder
contains an organic polymerization
initiator which may degrade if stored
at excessively high temperature.

3. Warm materials (powder or liquid)
will reduce working/pouring time
significantly. When pouring, the best
results are achieved when material
temperatures are at or below
73°F/ 23°C.

4. For disposal, please follow the
instructions on the safety data sheet
or national regulations.

5. Liguid contains methyl methacrylate
monomer, a flammable liquid with a
flash point of 50°F (10°C). Keep away
from heat, sparks, and open flame.

6. Use liquid in a well-ventilated area.

7. Replace liquid bottle cap when not in
use.



8. Excess liquid already poured out
should not be returned to the original
bottle or slight discoloration may
occur.

9. Use entire contents of bottle within
5 months of opening or slight
discoloration may occur.

10. To ensure uniformity shake powder
jar (with a rocking motion) to prevent
concentration of small particles at the
bottom of the jar.

11. DO NOT use detergents to clear
residual wax from casts. Detergent
residue may impact the color
uniformity.

Adverse Reactions

1. Corneal damage, headache, nausea,
vomiting may occur with exposure
to methyl methacrylate monomer.
(See Warnings and Precautions
statements.)

2. Allergic contact dermatitis and
other allergic reactions may occur
in susceptible individuals. Residual
monomer in fully cured materials can
be minimized by soaking the cured
prosthesis in warm water for several
days.

3. Particulates will be generated when
grinding acrylate resins. Eye, skin
and respiratory irritation may occur if
appropriate engineering controls are
not used.

Symbols on product labels
u Manufacturer
Batch Code
Reorder Number
M Manufacture Date
2 Expiration Date

UIJ Consult Instructions for Use

& Caution

-

Z\T\\ Keep Away from Sunlight

c € CE European Conformity Marking
Medical Device

R¢ U.s. Prescription Only

jﬂ/ Store Between

Any serious incident in relation to the
product should be reported to the man-
ufacturer and the competent authority
according to local regulations.

STEP-BY-STEP INSTRUCTIONS

PROPERTIES AND RECOMMENDED
PROCEDURES

The following table describes typical
properties of Lucitone HIPA Denture Base,
plus recommended temperatures and
other important processing information.



Further detail of this information is found

later in the text.

FABRICATION OF FULL,

PARTIAL AND IMPLANT OVER

Maximum Residual MMA
Content

< 4.5% (% mass
fraction)

DENTURES - POURING

Type and Class (accord-
ing to 1ISO 20795-1)

Type 2, Class 2

Storage temperature for
powder and liquid

60°F-80°F
(16°C-27°C)

Powder / Liquid ratio
(HIPA Denture Base
Powder and Liquid)

209 (28cc)/
15 ml

Mixing time (time re-
quired to thoroughly mix)

15 seconds

Time to reach pourable
stage @ 73°F + 2°F (23
+1°C)

can be poured
immediately

Pour Time

about 3 minutes
@ 73°F + 2°F
(23 £1°C)

Material used to prepare
mold

hydrocolloid or
silicone

Temperature of hydro-
colloid when pouring

60°F-80°F
(16°C-27°C)

Cure time, temperature,
and pressure (HIPA
Denture Base)

pressure pot, 30
minutes Mini-
mum of 20 psi
(1.4 bars) 113°F *
2°F (45°C £ 1°C)
or 131°F + 2°F
(55°C £1°C) if
using pour-type
duplicating
silicone

PROCESS

HYDROCOLLOID / SILICONE

INVESTMENT AND SPRUING
Incorporate a slight taper into the base
of the cast to facilitate removal from
the mold material. Taper so the base is
the widest.

2. Soak the waxed stone cast in water
for 10-20 minutes prior to pouring
the mold material (hydrocolloid or
silicone).

3. Follow the manufacturer’s instructions
for preparation and use of the selected
hydrocolloid or silicone product and
flask.

a. Create or place sprue holes in the
hydrocolloid or silicone mold as
shown in Figure 1.

b. Sprue diameter should be large
to reduce tendency for air to be
entrapped, for example 7-8 mm
where possible.

IMPORTANT: When fabricating partials
each acrylic area must have two sprues to
avoid trapped air.



Figure 1. Spruing Techniques

WAX ELIMINATION AND
SEPARATOR APPLICATION

1.

Boil-off wax with clean boiling water.
DO NOT use detergent to clean casts.
Detergent residue may impact color
uniformity and could cause bleaching
on tissue side of the denture.

Clean teeth with clean boiling water.
Care must be taken to assure that all
wax is removed from the teeth.

Add mechanical retention to the teeth.
Remove only enough tooth material to
enhance retention. Excessive removal
of tooth material will weaken the tooth
and may lead to fracture.

Immediately after boil out, place the
cast in a bowl of water for 10 minutes
to eliminate air; extend soaking time if
needed until bubble free.

Note: If there is any air inside the
cast, small bubbles may occur in the
denture.

Remove the cast from the water and
allow to dry for 1-2 minutes.

Use a brush to apply a thin coat of
Separating Agent to the cast. Do not
allow the separator to puddle. Apply
a second layer as needed. Make sure
the separator is completely dry before
placing it back in the mold.

Note: Blanching may occur if
separator is not completely dry.

Blow out the hydrocolloid mold with
air until it is completely dry.

Place prepared teeth into mold and
place cast back into the hydrocolloid
(or silicone) mold making sure the cast
is seated properly.

Note: Make sure the mold is not warm
when pouring the acrylic.

If desired, place a plastic sheet over
base of model to ensure that acrylic
will not leak when being poured.

. Re-aassemble the flask being

especially careful to avoid possible
tooth and / or cast movement.



MIXING POWDER AND LIQUID

For the fabrication of one full denture,

use one (1) Large Scoop (or 209) of

HIPA Denture Base Powder and 15 ml
of HIPA Denture Base Liquid measured

with the HIPA liquid vial.

use one (1) Small Scoop (or 11g) of
HIPA Denture Base Powder and 8 ml

of HIPA Denture Base Liquid measured

with the HIPA liquid vial.
Note: After measuring the liquid, invert
the vial on a paper towel to allow

residual liquid to empty from the vial. Do
not return excess liquid to orginal bottle.

3. Add powder to liquid and mix
thoroughly for a minimum of 15
seconds to completely wet out the

powder. Avoid air bubble entrapment.

Note: Failure to mix well will cause
white areas or spots in the denture.

POURING

Pour acrylic into mold (pour into one side

sprue hole only). Pour time is about 3
minutes at 23°C (73°F).

CURING

1. Check the water temperature in
the pressure pot with an accurate
thermometer and adjust to 113°F +
2°F (45°C +1°C) or 131°F + 2°F (55°C
+ 1°C) when using pour duplicating
silicone.

For the fabrication of a partial denture,

Place the flask in the water with sprue
holes upright at 113°F + 2°F (45°C
+1°C). The water level should be
below sprue height but above 2/3 the
height of the flask. DO NOT FULLY
SUBMERGE THE FLASK IN THE
WATER.

Immediately close the pressure pot
and apply 20 psi (1.4 bars) or greater
pressure.

Note: Delay in applying pressure may
introduce porosity.

Cure for 30 minutes.

Cool flask and remove denture from
the mold.

FINISHING AND POLISHING
Finish and polish the denture using normal
procedures.

REPAIR PROCEDURE

REPAIRING A FRACTURE

PREPARATION OF THE REPAIR AREA

1

To repair a broken denture, hold the
fractured parts in position with splints
and sticky wax while pouring the
stone cast.

Apply Separating Agent to the cast.
Open the repair area to approximately



V¥4 inch, and grind a bevel on the
edges of opening with narrower width
on the tissue side of the repair.

4 The contact or surfaces to be repaired
must be well roughened.

PRE-MIX DOUGH PROCEDURE

1. Measure one (1) Small Scoop (or 11g)
of HIPA Denture Base Powder and
8 ml of HIPA Denture Base Liquid
measured with the HIPA liquid vial.
Note: After measuring the liquid, invert
the vial on a paper towel to allow
residual liquid to empty from the vial.

2. Add powder to liquid and mix
thoroughly for a minimum of 15
seconds to completely wet out the
powder. Avoid air bubble entrapment.
Note: Failure to mix well will cause
white areas or spots in the denture.

3. Allow the P/L mixture to bench set
to reach the desired consistency for
repairing.

4. Wet the surface of the prepared area
with HIPA Denture Base Liquid then
place the mixture into the repair area.
Build to a slight over contour.

DUSTING (SALT & PEPPER)
PROCEDURE

Build up repair in successive layers by
wetting the roughened surface with the
HIPA Denture Base Liquid and applying a
thin layer of HIPA Denture Base Powder.
Repeat this layering until the desired
thickness is achieved. The repair area should
be slightly over contoured for best results.

CURING

1 Check the water temperature in
the pressure pot with an accurate
thermometer and adjust to 113°F + 2°F
(45°C £ 1°0).

2. Submerge the repaired denture,
mounted upon its stone cast, in a
pressure pot with water temperature
at M3°F £ 2°F (45°C = 1°C).

3. Immediately close the pressure pot
and apply 20 psi (1.4 bars) or greater
pressure.

Note: Delay in applying pressure may
introduce porosity.

4. Cure for 30 minutes.

FINISHING AND POLISHING

1. Grind off excess of the over-contoured
material down to the level of denture
surface.

2. Finish and polish the denture using
normal procedures.



REPLACING A TOOTH

PREPARATION OF REPAIR AREA

Grind the denture and make a box
preparation on the palatal or lingual
side of the denture.

Select a replacement tooth and add
mechanical retention to the tooth.
Remove only enough tooth material to
enhance retention. Excessive removal
of tooth material will weaken the tooth
and may lead to fracture.

Use sticky wax to position the tooth in
place from the lingual.

Prepare a plaster cast facial matrix
to hold the tooth in position during
repair. The matrix should include the
tooth that is being repaired and the
tooth on each side.

Clean all wax from the box preparation
and tooth.

After the plaster has set, remove the
matrix and apply Separating Agent to
the matrix.

Reassemble the denture, the tooth,
and the matrix in correct alignment.
Use sticky wax to hold parts in
position.

PRE MIX DOUGH PROCEDURE
Measure one (1) Small Scoop (or 119)
of HIPA Denture Base Powder and
8 ml of HIPA Denture Base Liquid
measured with the HIPA liquid vial.
Note: After measuring the liquid, invert
the vial on a paper towel to allow
residual liguid to empty from the vial.

2. Add powder to liquid and mix
thoroughly for a minimum of 15
seconds to completely wet out the
powder. Avoid air bubble entrapment.
Note: Failure to mix well will cause
white areas or spots in the repair.

3. Allow the P/L mixture to bench set
to reach the desired consistency for
repairing.

4. Wet the surface of the prepared area
with HIPA Denture Base Liquid then
place the mixture into the repair area.
Build to a slight over contour.

DUSTING (SALT & PEPPER)
PROCEDURE

Build up repair in successive layers by
wetting the roughened surface with the
HIPA Denture Base Liquid and applying a
thin layer of HIPA Denture Base Powder.
Repeat this layering until the desired
thickness is achieved. The repair area
should be slightly over contoured for best
results.



CURING

1. Check the water temperature in
the pressure pot with an accurate
thermometer and adjust to 113°F + 2°F
(45°C £ 1°0).

2. Submerge the denture with tooth
repair in a pressure pot with water

temperature at 113°F + 2°F (45°C £ 1°C).

3. Immediately close the pressure pot
and apply 20 psi (1.4 bars) or greater
pressure.

Note: Delay in applying pressure may
introduce porosity.

4. Cure for 30 minutes.

FINISHING AND POLISHING

1. Grind off excess of the over-contoured
material down to the level of denture
surface.

2. Finish and polish the denture using
normal procedures.

INDIRECT RELINE PROCEDURE
HIPA Denture Base is recommended

for relining poorly fitting dentures

by the indirect method. A reline jig is
recommended.

An impression is obtained, using old
denture as tray. Periphery is trimmed and
large undercuts eliminated before taking
impression.

PREPARATION OF AREA TO BE

RELINED

1. Grind the tissue surface to relieve the
denture.

2. Take an impression in the relieved
denture.

3. Pour a cast.

4. Then mount the cast, with the denture
in position, on an articulator or
duplicator to preserve the tooth/cast
dimension.

5. Make an occlusal index by placing
teeth in plaster.

6. Remove the denture from the cast and
thoroughly clean out the impression
material.

7. All remaining undercuts are then
removed.

8. Replace the denture in the prepared
occlusal index, close the articulator
and seal the denture to the cast. Wax
the borders of the denture.

INVESTING AND SEPARATOR

APPLICATION

1. Invest the case in the customary
manner. Heat the flask in hot water,
separate and remove all remaining
impression material and wax.



Apply Separator to the exposed
investment and on the model. Allow
to dry. Bench cool the flask to room
temperature.

RELINE

1.

Wet the tissue side of the denture with
the HIPA Denture Base Liquid.

Measure one (1) Small Scoop (or 11g)
of HIPA Denture Base Powder and

8 ml of HIPA Denture Base Liquid
measured with the HIPA liquid vial.
Note: After measuring the liquid, invert
the vial on a paper towel to allow
residual liquid to empty from the vial.

Add powder to liquid and mix
thoroughly for a minimum of 15
seconds to completely wet out the
powder. Avoid air bubble entrapment.
Note: Failure to mix well will cause
white areas or spots in the reline.

Allow P/L mixture to bench set until
the desired consistency for relining.
When P/L mixture achieves the
desired consistency for relining (softer
texture than that of an ordinary
packable denture resin), place the
HIPA acrylic into the denture, reseat
the cast / denture on the jig and close
the jig.

CURE

1.

Check the water temperature in

the pressure pot with an accurate
thermometer and adjust to 113°F £ 2°F
(45°C £ 1°C).

2. Submerge the relined denture / jig in
a pressure pot with water temperature
at N3°F + 2°F (45°C £ 1°C).

3. Immediately close the pressure pot
and apply 20 psi (1.4 bars) or greater
pressure.

Note: Delay in applying pressure may
introduce porosity.

4. Cure for 30 minutes.

5. Cool flask and remove relined denture/
jig.

FINISHING AND POLISHING
Finish and polish the relined denture in
usual manner.

REBASE PROCEDURE

HIPA Denture Base is recommended for
rebasing poorly fitting dentures by the
indirect method.

PREPARATION OF DENTURE TO BE
REBASED
1. Make a rebase impression.

2. Prepare a master cast in the same
manner as for a complete denture
(beading and boxing). Do not remove



the denture or the impression from the
master cast after it is poured.

3. Prepare an occlusal stint before the
denture rebase is invested in the flask.

4. Remove the master cast and denture
from the occlusal stint, then remove the
denture from the master cast. Thoroughly
clean out the impression material.

5. The old denture base is ground away
leaving only the teeth and enough denture
base to retain the teeth in one piece

6. Place the denture teeth into the occlusal
stint and secure it with sticky wax.

7. Place master cast and occlusal stint on
the articulator or duplicator. Lute the
teeth to the master cast.

8. Remove the master cast with teeth
luted in position from the stint.

9. Contour the new denture base with
pink wax in the normal manner.

10. Flask the waxed “rebased” denture
base per directions below.

HYDROCOLLOID / SILICONE
INVESTMENT AND SPRUING

1. Incorporate a slight taper into the base

of the cast to facilitate removal from
the mold material. Taper so the base is
the widest.

Soak the waxed stone cast in water
for 10-20 minutes prior to pouring
the mold material (hydrocolloid or
silicone).

Follow the manufacturer’s instructions
for preparation and use of the selected
hydrocolloid or silicone product and
flask.

a. Create or place sprue holes in the
hydrocolloid or silicone mold as
shown in Figure 1.

b. Sprue diameter should be large
to reduce tendency for air to be
entrapped, for example 7-8 mm
where possible.

IMPORTANT: When fabricating partials
each acrylic area must have two sprues to
avoid trapped air.

Figure 1. Spruing Techniques



WAX ELIMINATION AND

SEPARATOR APPLICATION

1. Boil-off wax with clean boiling water.
DO NOT use detergent to clean casts.
Detergent residue may impact color
uniformity and could cause bleaching
on tissue side of the denture.

2. Immediately after boil out, place the
cast in a bowl of water for 10 minutes
to eliminate air; extend soaking time if
needed until bubble free.

Note: If there is any air inside the
cast, small bubbles may occur in the
denture.

3. Remove the cast from the water and
allow to dry for 1-2 minutes.

4. Use a brush to apply a thin coat of
Separating Agent to the cast. Do not
allow the separator to puddle. Apply
a second layer as needed. Make sure

the separator is completely dry before

placing it back in the mold.
Note: Blanching may occur if
separator is not completely dry.

5. Blow out the hydrocolloid mold with
air until it is completely dry.

6. Place prepared denture teeth/
remaining denture base into the
mold and place cast back into the

hydrocolloid (or silicone) mold making

sure the cast is seated properly.
Note: Make sure the mold is not warm
when pouring the acrylic.

7. If desired place a plastic sheet over
base of model to ensure that acrylic
will not leak when being poured.

8. Re-aassemble the flask being
especially careful to avoid possible
teeth/denture base and / or cast
movement.

MIXING POWDER AND LIQUID

1. For the fabrication of one full denture,
use one (1) Large Scoop (or 20g) of
HIPA Denture Base Powder and 15 ml
of HIPA Denture Base Liquid measured
with the HIPA liquid vial.

2. For the fabrication of a partial denture,
use one (1) Small Scoop (or 11g) of
HIPA Denture Base Powder and 8 ml
of HIPA Denture Base Liquid measured
with the HIPA liquid vial.

Note: After measuring the liquid, invert
the vial on a paper towel to allow
residual liguid to empty from the vial.
Do not return excess liquid to orginal
bottle.

3. Add powder to liquid and mix
thoroughly for a minimum of 15
seconds to completely wet out the
powder. Avoid air bubble entrapment.
Note: Failure to mix well will cause
white areas or spots in the denture.
Wet the surface of the prepared teeth/
denture base with HIPA Denture Base
Liquid.



POURING

Pour acrylic into mold (pour into one side
sprue hole only). Pour time is about 3
minutes at 23°C (73°F).

CURING

1. Check the water temperature in
the pressure pot with an accurate
thermometer and adjust to 113°F +
2°F (45°C +1°C) or 131°F + 2°F (55°C
+1°C) when using pour duplicating
silicone.

2. Place the flask in the water with sprue
holes upright at 113°F + 2°F (45°C
+ 1°C). The water level should be
below sprue height but above 2/3 the
height of the flask. DO NOT FULLY
SUBMERGE THE FLASK IN THE
WATER.

3. Immediately close the pressure pot
and apply 20 psi (1.4 bars) or greater
pressure.

Note: Delay in applying pressure may
introduce porosity.

4. Cure for 30 minutes.

5. Cool flask and remove denture from
the mold.

FINISHING AND POLISHING
Finish and polish the denture using normal
procedures.



INFECTION CONTROL PROCEDURE

INSTRUCTIONS FOR DENTURE DISINFECTION
Note: Instructions are not intended for routine denture care.

Method Warning
Cleaning & ¢ Saturate a lint-free wipe with an *Follow the
Disinfection: alcohol quaternary-based solution. manufacturer’s
Manual ¢ Wipe the entire appliance ensuring to instructions
wipe all grooves and edges well. for solution
* Spray the entire surface with the contact time.

alcohol quaternary-based solution to
thoroughly wet the appliance -
maintain wet for the contact time as
recommended per the manufacturer’s
instructions.

« After the manufacturer recommended
contact time has elapsed, rinse the
appliance under potable water for a
minimum of 30 seconds.

* Allow the appliance to air dry
completely.




Indikationen zur Verwendung
Lucitone® HIPA Denture Base ist ein
selbsthartendes Prothesenbasismaterial
zur Herstellung, Reparatur, Unterfltterung
und Rebasierung von Teil- und
Vollprothesen sowie Implantat gestutzter
Deckprothesen, Schienen oder anderen
dentalen Hilfsmitteln. Bei dem dentalen
Kunststoff Lucitone® HIPA Denture Base,
handelt es sich um ein Kaltpolymerisat,
dessen Verarbeitung und Polymerisation
erfolgt, wie in der folgenden
Bedienungsanleitung beschrieben.

Kontraindikationen

Lucitone® HIPA Denture Base ist bei
Patienten und Anwendern mit bekannten
allergischen Reaktionen auf das
Methylmethacrylat-Monomer
kontraindiziert.

Warnhinweise

1. Das Material enthéalt ein
polymerisierbares Monomer, das
bei entsprechend veranlagten
Personen Hautreaktionen (allergische
Kontaktdermatitis) oder andere
allergische Reaktionen hervorrufen
kann. Waschen Sie nach jedem
Kontakt die Haut mit Wasser und
Seife. Konsultieren Sie bei anhaltender
Dermatitis oder sonstigen Symptomen
einen Arzt.

2. Vermeiden Sie das Einatmen oder
Verschlucken des Materials. Zu hohe
Dampfkonzentrationen kénnen zu
Kopfschmerzen, Ubelkeit, Reizung

der Augen und Atemwege fUhren.
Tragen Sie Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung. Gelangt Flussigkeit in
die Augen, kann diese zu Verletzungen
an der Hornhaut fUhren. Tragen Sie
eine Schutzbrille. Eine UbermaBige,
langanhaltende Gefahrenaussetzung
kann zu weiteren schweren
Gesundheitsschaden fuhren.
Einatmen: Bringen Sie den Betroffenen
an die frische Luft. Verabreichen Sie
Sauerstoff oder fUhren Sie gegebenenfalls
eine kunstliche Beatmung durch.
Verschlucken: Wenden Sie sich umgehend
an lhre ortliche Giftnotfallzentrale
und eines Arztes. Nahere Daten siehe
Sicherheitsdatenblatt.
Augenkontakt: Spulen Sie die Augen
umgehend 15 Min. lang mit reichlich
Wasser und suchen Sie einen Arzt auf.
Waschen Sie die Haut mit Wasser und
Seife.

VORSICHTSMASSNAHMEN

1. Beim Schleifen von
Prothesenkunststoffen bendtigen Sie
eine gute Bellftung (vorgegebene
MAK Werte einhalten), Schutzmasken
und einen Abzug sowie eine
Arbeitsplatzabsaugung.

2. Das Material ist in einer trockenen
Umgebung bei einer Temperatur
von 16°C - 27°C ohne direkte
Sonneneinstrahlung aufzubewahren.
Die Flussigkeit enthalt ungesattigte
Monomere, die vorzeitig
polymerisieren kbnnen, wenn sie bei



6.

7.

zu hoher Temperatur und/oder im
Sonnenlicht gelagert werden. Das
Pulver enthélt einen organischen
Polymerisationskatalysator, der sich
zersetzen kann, wenn er bei zu hoher
Temperatur gelagert wird. Auch sollte
der Kunststoff Lucitone® HIPA nicht
Uber das Haltbarkeitsdatum hinaus
verwendet werden.
Wenn sich die Stoffe (Pulver und
Flussigkeit) in einem héheren
Temperaturbereich befinden, reduziert
dies die Arbeits-/GieBzeit erheblich.
Die besten Ergebnisse werden
erzielt, wenn das Material bei einer
Raumtemperatur von
(21°C - 23°C) verarbeitet wird, ggf.
kann der Monomer Behélter und die
Polymer Flussigkeitsglasflasche in
einem Temperaturschrank von ca. 16°C
gelagert werden.
Bitte folgen Sie, fur die Entsorgung
des Materials, den Anweisungen auf
dem Sicherheitsdatenblatt, sowie den
jeweiligen nationalen Bestimmungen
zur Entsorgung.
Die Flussigkeit enthalt
Methylmethacrylat - Monomeranteile
( eine entzUndbare FlUssigkeit mit
einem Flammpunkt von 10°C ). Halten
Sie das Monomer von Hitze, Funken
und offenem Feuer fern.
Verwenden Sie die Flussigkeit nur in
gut belufteten Bereichen.
VerschlieBen Sie den Behalter und die
Flasche nach Gebrauch.

.

Bereits ausgegossene Uberschissige
Flussigkeit nicht wieder in die
Originalflasche zurtckgieRen. Dieses
kann es zu einer Verfarbung fuhren
sowie zur Kristallisation der gesamten
Flussigkeit.

Den Inhalt der Flasche mit dem
Methylmethacrylat innerhalb des
Haltbarkeitsdatums nach dem Offnen
verbrauchen. Ansonsten kann es zu
Kristallbildungen im polymerisierten
Kunststoff und Verfarbungen kommen.

. Zur gleichmaBigen Verteilung der

Polymeranteile, die Dose mit dem
Pulver hin und her schutteln, um
Ansammlungen von kleinen Partikeln
am Boden der Dose zu vermeiden.
Verwenden Sie keine Reinigungsmittel
um Wachsreste auf dem Modell zu
entfernen. Reinigungsmittelreste
kénnen die Farbe und die
Eigenschaften des Kunststoffes
beeintrachtigen.

NEBENWIRKUNGEN

1

Bei Einatmen der Monomer
Dampfe kénnen Schadigung

der Lunge, Kopfschmerzen,
Ubelkeit und Erbrechen auftreten.
( Siehe Warnhinweise und
VorsichtsmaBnahmen ).

Bei entsprechend veranlagten
Personen kénnen allergische
Kontaktdermatitis und andere
allergische Reaktionen auftreten.
Die Uberschussigen Monomere
kénnen durch mehrtagiges Wassern,



auch unter Druck von 2 bar, bei der
polymerisierten Prothese in warmen
Wasser ( 37°C ) auf ein Minimum
reduziert werden.

Beim Schleifen von
Prothesenkunststoffen entstehen
Schleifpartikel. Wenn keine
technischen SchutzmaBnahmen
getroffen werden, kbnnen Reizungen
der Augen, Haut und Atmungsorgane
auftreten. Bitte fur ausreichende
Absaugung der Schleifpartikel vom
Arbeitsplatz sorgen.

SYMBOLE AUF DEN PRODUKTETIKETTEN
Hersteller

Chargennummer

Produktnummer

Herstelldatum

Haltbar bis

Gebrauchsanweisung beachten

> EEEE

Vorsicht

/,

N
;'LT Vor Sonnenlicht schitzen

N

c E CE Europaéische Konformitatskennzeichnung
Medizinprodukt
R(“"'Y U.S. Nur verschreibungspflichtig

/ﬂ/ Speichern Sie zwischen

Jeder schwerwiegende Vorfall im
Zusammenhang mit dem Produkt ist dem
Hersteller und der zustéandigen Behorde
geman den ortlichen Vorschriften zu
melden.

DIE EINZELNEN

VERARBEITUNGSSCHRITTE

EIGENSCHAFTEN UND
EMPFEHLUNGEN FUR DIE
VERARBEITUNG

Die folgende Tabelle enthalt
charakteristische Eigenschaften von
Lucitone® HIPA Denture Base sowie
empfohlene Temperaturen und weitere
wichtige Verarbeitungshinweise.
WeiterfUhrende Informationen dazu finden
Sie weiter unten in der Anleitung.

Maximaler Rest-MMA-
Gehalt

<45%
( % Masseanteil )

Typ und Klasse (geman
I1SO 20795-1)

Typ 2, Klasse 2

Lagertemperatur flr 16°C - 27°C

Pulver und Flussigkeit

20g/(28cm*)
15 ml

Mischverhéltnis Pulver/
Flussigkeit




Anmischzeit (die 15 Sekunden
flr die grtndliche
Benetzung aller

Partikel erforderliche

Zeit)

Zeit bis zur kann sofort

GieBfahigkeit bei gegossen werden

23 +1°C

GieBzeit Ca. 3 Minuten bei
23°C(x1°C)

Klvetten- Hydrokolloid oder

Einbettmaterial Silikon

Hydrokolloidtempera- 16°C - 27°C

tur beim GieBBen

Aushartezeit,
Temperatur und Druck
( Lucitone® HIPA
Denture Base)

Drucktopf, mind-
estens 30 Min.
bei 1,4 bar ( 20
psi ) und 45°C +
1°C (M3°F £ 2°F)
bzw. 55°C £ 1°C
(131 °F % 2°F) bei
Verwendung von
Dubliersilikon

HINWEIS : Nur bei einer Silikoneinbettung
wird eine Wasser-Temperatur von

55°C empfohlen. Da Silikon einen
héheren Isolationsfaktor aufweist. Bei
allen anderen dentalen Anwendungen
kann mit einer Wassertemperatur in

der Polymerisationseinheit von 45°C
gearbeitet werden. Immer mindestens 30
min. im Gerat unter Druck belassen.

1.SCHRITT
HERSTELLUNG VON

VOLL - TEIL - UND

IMPLANTATGESTUTZTEN

DECKPROTHESEN -

GIESSTECHNIK

HYDROKOLLOID/SILIKON-EINBET-
TUNG UND ANWENDUNG EINES
GIESS-SYSTEMS

1. Verjlingen Sie, wenn notig den
Modellsockel zum Zahnkranz, um das
Herausnehmen des Modells aus der
KUvette zu erleichtern.

2. Wassern Sie das Gipsmodell fur
10 - 20 Min., bevor Sie das Dublier-
Material in die KUvette gieBen
( Hydrokolloid oder Silikon ).

3. Beachten Sie die Anweisungen des
Herstellers fur die Vorbereitung
und Verwendung des ausgewdahlten
Hydrokolloid- oder Silikonprodukts
und der Kuvette.

a. Bringen Sie, wie in Abbildung 1
dargestellt, GieBlocher in das
Hydrokolloid bzw. Silikon.

b. Der Durchmesser eines GieBBlochs
sollte grof3 genug sein, um
Lufteinschlisse beim Einfullen zu
vermeiden, etwa 7 - 8 mm.



WICHTIG: Bei der Herstellung von
Voll.- und Teilprothesen werden fur den
Kunststoffbereich im allgemeinen zwei
GieBlocher bendtigt.

( Zur Vermeidung von Lufteinschllssen
kann auch ein kleiner Luftabzugskanal
an der unteren oder oberen Seite der
Prothesen Basis angesetzt werden.)

Abbildung 1: verschiedene Ausfiihrungen der

Anstiftung von Gusskanalen

WACHSENTFERNUNG UND

AUFBRINGEN DER ISOLIERUNG

1 Entfernen Sie das Wachs mit
sauberem kochendem Wasser.
Verwenden Sie zur Reinigung der
Modelle keine Reinigungsmittel.
Reinigungsmittelreste konnen
die Einheitlichkeit der Farbe
beeintrachtigen und zu einer
Verfarbung der Prothesenoberflache
fahren.

Reinigen Sie die Zdhne mit sauberem,
kochendem Wasser. Es ist besonders
darauf zu achten, das Wachs
vollstandig von den Zéhnen zu
entfernen.

Versehen Sie die Zahne mit einer
mechanischen Retention. Entfernen
Sie lediglich so viel Zahnmaterial,
dass die Retention gewahrleistet
ist. UbermaBiges Entfernen des
Zahnmaterials schwéacht die Zdhne
und kann zum Bruch fahren.

Legen Sie das Modell nach dem
Ausbrihen 10 Min. lang in warmes
Wasser, um Luft aus dem Modell

zu verdrangen; verlangern Sie
gegebenenfalls die Zeit bis sich im
Wasser vom Modell keine Blasen mehr
bilden.

HINWEIS : Wenn sich innerhalb eines
Modells Luft befindet, kénnen nach
der Polymerisation in der Prothese
kleine Blasen auftreten.

Nehmen Sie das Modell aus dem
Wasser und lassen Sie es 2 - 3 Min.
trocknen.

Tragen Sie mit einem Pinsel eine dlinne
Schicht der Isolierung auf das Modell
auf. Achten Sie darauf, dass sich

keine Lachen des Trennmittels bilden.
Tragen Sie gegebenenfalls eine zweite



Schicht auf. Stellen Sie sicher, dass das
Trennmittel vollsténdig getrocknet ist
und sich keine Aufwerfungen

( Abblattern der Isolierung ) bilden,
bevor Sie das Modell in die Kuvette
zurUcksetzen.

Trocknen Sie die Hydrokolloid oder
Silikon - Form durch Ol freie Druckluft.

Setzen Sie die vorbereiteten Zahne
in die Form ein, legen Sie das Modell
zurtck in die Hydrokolloid - (oder
Silikon-) Einbettung und stellen Sie
sicher, dass das Modell richtig sitzt.

HINWEIS : Sorgen Sie dafur, dass die
Klvette beim GieBen des Kunststoffes
nicht angewarmt ist, da sonst die
Pulver / FlUssigkeits - Mischung zu
schnell anharten kann.

Setzen Sie die KUvette wieder
zusammen und achten Sie darauf, das
ein mogliches Verrutschen der Zéhne
und/oder des Modells vermieden wird.

MISCHEN VON PULVER UND
FLUSSIGKEIT

Zur Herstellung einer VOLLPROTHESE
verwenden Sie einen 1 groBen Loffel
20 g Lucitone® HIPA Denture Base

Kunststoff - Pulver und 15 ml Lucitone®

HIPA Denture Base Kunststoff
Flussigkeit mit dem dazu gelieferten
Flussigkeitszylinder abgemessen.

HINWEIS : Bitte den, in der Original
Lucitone® HIPA Verpackung beigelegten
Messbecher, zum Abmessen verwenden
, oberer Fullstrich !

Zur Herstellung einer TEILPROTHESE
verwenden Sie einen 1 kleinen

Loffel 11 g Lucitone® HIPA Denture
Base Kunststoff-Pulver und 8 ml
Lucitone® HIPA Denture Base
Kunststoff-FlUssigkeit mit dem HIPA
Flussigkeitszylinder abgemessen.

HINWEIS : Bitte die in der Verpackung
beigelegten Messzylinder zum
Abmessen verwenden. Mittlerer
Fullstrich beim Mess - Zylinder.

Schutten Sie das Pulver in die
Flussigkeit und mischen Sie beides
mindestens 10 Sek. lang grtundlich
durch, damit das Pulver vollstandig
benetzt ist. Vermeiden Sie den
Einschluss von Luftblasen.

HINWEIS : Werden die Bestandteile
nicht grundlich gemischt, fuhrt dies

zu farblich zu intensiven Bereichen
oder Farbschlieren in der Prothese.
Uberschissige Flussigkeit nicht wieder
in die Originalflasche zurtckgieBRen.
Kristallbildung und Unbrauchbarkeit
des Monomers)



GIESSEN

GieBen Sie den angemischten Kunststoff
in die Kuvette ( nur ein GieBloch auf einer
Seite verwenden). Die GieRRzeit betragt
etwa 3 Min. bei 23°C Raumtemperatur.

AUSHARTEN

1. Die Wassertemperatur im Drucktopf
mit einem exakten Thermometer
prafen und auf 45°C +1°C (111°F +
2°F ) bei Hydrokolloid, bzw. 55°C +
1°C (131°F + 2 °F) bei Verwendung von
Dubliersilikon einstellen.

2. Stellen Sie die Kuvette mit den
GieB3l6chern nach oben ins Wasser. Der
Wasserspiegel sollte gerade knapp
unter den GieBléchern der Kuvette
liegen. Tauchen Sie die Klvette NICHT
vollstandig unter Wasser.

3. SchlieBen Sie sofort den Drucktopf
und verwenden Sie einen Druck von
Minimum 1,4 bar ( 20 psi ) nicht hoher
als 4 bar.

HINWEIS : Eine verzdgerte
Druckanwendung sowie Druckverlust
kann zu Porositaten fuhren.

4. Bitte unbedingt mindestens 30 Min.
aushéarten lassen.

5. Lassen Sie die Kuvette abkuhlen und
nehmen Sie die Prothese heraus.
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AUSARBEITEN UND POLIEREN
Die Prothese wird mit den Ublichen
Arbeitsmethoden nachgearbeitet und
poliert.

REPARATUR

REPARATUR EINES BRUCHS

VORBEREITUNG DER
REPARATURSTELLE
Um eine gebrochene Prothese
zu reparieren, fugen Sie die Teile
wieder zusammen und fixieren sie
mit Klebewachs oder Kleber in der
richtigen Position. AnschlieBend
stellen Sie das Reparaturmodell her.

2. Tragen Sie Trennmittel
( Isolierung ) auf das Modell auf.

3. Offnen Sie die zu reparierende
Stelle beidseitig etwa 3 mm -5
mm weit und schleifen Sie an
der Kunststoffoberflache der zu
reparierenden Teile eine Schrage an
den Kanten.

4. Die zusammenzuflgenden
Oberflachen mUssen gut angeraut
sein.

5. Fixieren Sie die Prothesenteile auf dem

Modell.



MISCHEN VON PULVER UND
FLUSSIGKEIT

1.

Messen Sie 1kleinen Loffel mit 11 g
Lucitone® HIPA Kunststoff-Pulver und
8 ml mit der Lucitone® HIPA FlUssigkeit
ab. (bis zum unteren Fullstrich beim
Messzylinder entspricht 8ml )

Schutten Sie das Pulver in die
Flussigkeit und mischen Sie beides
mindestens 10 Sek. lang grundlich,
damit das Pulver vollstandig benetzt
ist. Vermeiden Sie den Einschluss von
Luftblasen.

HINWEIS : Werden die Bestandteile
nicht grundlich gemischt, kann dies
zu Verfarbungen oder zu NICHT
auspolymerisierten Bereichen fuhren.

Benetzen Sie die Oberflache der
vorbereiteten Stellen mit Lucitone®
HIPA Flussigkeit zum besseren
Verbund der Kunststoffteile und
tragen Sie dann den Kunststoff auf
die Reparaturstelle auf. Das Material
sollte leicht Uberlappend aufgetragen
werden.

AUSHARTEN

1.

Prufen Sie die Wassertemperatur

im Drucktopf mit einem exakten
Thermometer und bringen Sie die
Temperatur auf 45°C + 1°C.

( Temperatur nur Reparatur mit Modell
ohne Silikoneinbettung )
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Setzen Sie das Modell mit der zu
reparierenden Prothese ins Wasserbad
/ Drucktopf.

SchlieBen Sie sofort den Drucktopf
und verwenden Sie einen Druck von
Minimum 1,4 bar (20 psi) nicht hoher
als 4 bar.

HINWEIS : Eine verzdgerte
Druckanwendung sowie Druckverlust
kann zu Porositaten im Kunststoff
fuhren.

Bitte unbedingt mindestens 30 Min.
ausharten lassen.

AUSARBEITEN UND POLIEREN

1.

Die Prothese wird mit den Ublichen
Arbeitsmethoden nachgearbeitet und
poliert.

REPARATUR MIT
ZAHNERWEITERUNG

VORBEREITUNG DER
REPARATURSTELLE

1.

Stellen Sie ein Reparaturmodell her
und beschleifen Sie die Prothese,
indem Sie eine Kastenpraparation
anlegen. Rauen Sie die Stelle an dem
der Zahn erweitert wird an.

Wahlen Sie einen Ersatzzahn und
versehen Sie diesen mit einer
mechanischen Retention. Entfernen



VORBEREITUNG DER 3.

Sie lediglich nur so viel Zahnmaterial, 2.

dass die Retention gewahrleistet
ist. UbermaBiges Entfernen des
Zahnmaterials schwacht die Zahne
und kann zum Bruch fuhren.

Bringen Sie den Zahn ggf. mit Wachs

in die richtige Position und fixieren Sie 3.

ihn entsprechend mit Klebewachs.

Fertigen Sie einen Vorwall an, der
den Zahn wahrend der Reparatur in

der richtigen Position halt. Er sollte 4.

den zu reparierenden Zahn sowie die
beiden Z&hne mesial und distal davon
enthalten.

Nehmen Sie den Vorwall nach der

Schutten Sie das Pulver in die
Flussigkeit und mischen Sie beides
mindestens 10 Sek. lang grundlich,
damit das Pulver vollstandig benetzt
ist. Vermeiden Sie den Einschluss von
Luftblasen.

Lassen Sie die Pulver/Flussigkeits-
Mischung kurz quellen, damit sie die
geeignete Konsistenz fur die Reparatur
erhalt.

Benetzen Sie die Oberflache der
vorbereiteten Stelle mit Lucitone® HIPA
Kunststoff - Flussigkeit und tragen Sie
dann den Kunststoff auf und ggf. in die
Reparaturstelle ein.

Aushartung ab. AUSHARTEN

Entfernen Sie samtliche Wachsreste !

am Modell, Zahn und an der
Kastenpraparation und tragen Sie
Isolierung oder auf das Modell auf.

Setzen Sie die Prothese und den
Zahn in der richtigen Ausrichtung auf
das Modell. Fixieren Sie die Teile mit
Klebewachs oder Kleber.

KUNSTSTOFF- MISCHUNG

1.

Messen Sie 1kleinen Loffel 11g
Lucitone® HIPA Kunststoff-Pulver und -

mit dem HIPA FlUssigkeitszylinder 4.,

8 ml Lucitone® HIPA FlUssigkeit ab.
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Prufen Sie die Wassertemperatur
im Drucktopf mit einem exakten
Thermometer und bringen Sie die
Temperatur auf 45°C + 1°C.

( Temperatur nur bei Reparatur mit
Modell ohne Silikoneinbettung )

Legen Sie die zu reparierende
Prothese umgehend in das Wasserbad
des Drucktopfes.

SchlieBen Sie sofort den Drucktopf
und verwenden Sie einen Druck von
1,4 bar ( 20 psi ) nicht hoéher als 4 bar .

Bitte unbedingt mindestens 30 Min.
ausharten lassen.



AUSARBEITEN UND POLIEREN
Entfernen Sie das Uberschissiges Material
( Kunststoff / Wachsreste ) auf der
Prothese.

1. Die Prothese wird mit den Ublichen
Arbeitsmethoden nachgearbeitet und
poliert.

INDIREKTE UNTERFUTTERUNG
( Ausserhalb des Mundes )

Lucitone® HIPA Denture Base ist auch fur
die indirekte Unterfutterung von Prothesen
indiziert. Ein Unterfutterungsgerat wird
empfohlen.

Unter Verwendung der angelieferten,
konditionierten Prothese wird eine
Abformung hergestellt.

VORBEREITUNG ZUR

UNTERFUTTERUNG

1. Erstellen Sie ein Gips Modell mit der
abgeformten Prothese.

2. Setzen Sie dann das Modell mit der
Prothese in das Unterfutterungsgerat
zum eingipsen.

3. Erstellen Sie einen Konter indem Sie
die Zahne und den Kunststoff in Gips
fassen.

4. Nehmen Sie die Prothese von dem
Modell ab und entfernen Sie sorgfaltig
das Abformmaterial.

5. Rauen Sie die Oberflache der zu
unterfltternden Prothesenbereiche an.

6. Reduzieren Sie die Prothesenrander
sowie die Prothesenbasis und die
unterschnittigen Bereiche.

7. Setzen Sie die Prothese zuruck in das
UnterfUtterungsgerat und fixieren Sie
sie.

AUFBRINGEN DER ISOLIERUNG /
TRENNMITTEL
Entfernen Sie samtliche, Ubrig
gebliebenen Abdruck- und
Wachspartikel auf dem Modell und
Blocken Sie ggf. die Unterschnitte aus.

2. Bringen Sie die Isolierung oder auf das
Modell auf. Lassen Sie die Isolierung
Trocknen bzw. in die Modelloberflache
einziehen und setzen Sie das Modell
zurlck in das Unterfltterungsgerat

3. Vorbereiten der Kunststoffmischung
wie fur die Herstellung einer
VOLLPROTHESE, wie vorherig
beschrieben, 20 g Lucitone® HIPA
Denture Base Pulver und 15 ml
Lucitone® HIPA Flussigkeit.

4. Schutten Sie das Pulver in die
Flussigkeit und mischen Sie beides
mindestens 10 Sek. lang grundlich,
damit das Pulver vollsténdig benetzt
ist. Vermeiden Sie den Einschluss von
Luftblasen.



Lassen Sie die Pulver / Flussigkeits

- Mischung quellen, damit die
Viskositat des Materials fur die
Unterfutterung erreicht wird. Benetzen
Sie die Oberflache der Prothese mit
der Lucitone® HIPA Denture Base
Kunststoff-Flussigkeit fur einen
besseren Verbund der Kunststoffteile.

Sobald die Pulver / FlUssigkeits -
Mischung die richtige Viskositat

fur die Unterfutterung zeigt,

fullen Sie das Material unter die
Prothese und ggf. auf das isolierte
Gipsmodel, setzen diese zurlck

in den Konter und schlieBen das
Unterfutterungsgerat. Nach der
Adaptierung und Versauberung des
Restkunststoffes im Randbereich wird
das UnterfUtterungsgerat mit der
zahntechnischen Arbeit umgehend in
den Drucktopf gesetzt. Mindestens 1,4
bar, nicht héher als 4 bar.

AUSHARTUNG

1. Prufen der Wassertemperatur und
weitere Handhabung des Drucktopfes
wie vorher beschrieben.

2. Bitte unbedingt mindestens 30 Min.
ausharten lassen.
3. Lassen Sie das Unterfltterungsgerat

abkUhlen und nehmen Sie die
unterfutterte Prothese heraus.
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AUSARBEITEN UND POLIEREN
Die Prothese wird mit den Ublichen
Arbeitsmethoden nachgearbeitet und
poliert.

REBASIERUNG

( Ausserhalb des Mundes )
Lucitone® HIPA Denture Base Kunststoff
kann auch fur das Rebasieren von
Prothesen durch die indirekte Methode
angewendet werden.

VORBEREITUNG DER PROTHESE
FUR DAS REBASIEREN

Wie in Schritt T beschrieben.

1. Einbetten der Prothese mit dem
Gipsmodell nach gewohnter Weise
in ein Klvetten System geman den
Anweisungen im 1. Schritt.

Stellen Sie ein Meistermodell her und
folgen Sie wie in der Anwendung
VOLLPROTHESE, den Anwendungs

- Schritten. Nehmen Sie die Prothese,
bzw. die Abformung nach der
Modellherstellung nicht ab. Einbetten
wie beschrieben.

2. Weiterverarbeitung wie in Schritt 1
aufgefuhrt.
3. Ausarbeitung und Politur in gewohnter

Weise.



VERFAHREN ZUR INFEKTIONSKONTROLLE

ANWEISUNGEN FUR DIE DESINFEKTION VON PROTHESEN
Hinweis: Die Anweisungen sind nicht fiir die routinemaBige Pflege von Prothesen

bestimmt.

Reinigung
und Desin-
fektion:
Manueller
Vorgang

Methode

* Tranken Sie ein fusselfreies Tuch mit
einer Desinfektionsl®ésung auf Quartar-
basis.

Wischen Sie die gesamte Vorrichtung
ab und achten Sie darauf, alle Ausspa-
rungen und Kanten ebenfalls abzuwi-
schen.

Besprlhen Sie die gesamte Oberflache
mit der Desinfektionsldsung auf
Quartarbasis, um die Vorrichtung
grundlich zu benetzen. Halten Sie die
Vorrichtung entsprechend den Anwei-
sungen des Herstellers flr die gesamte
Kontaktzeit feucht.

Spulen Sie die Vorrichtung nach Ablauf
der vom Hersteller empfohlenen
Kontaktzeit unter laufendem Trink-

wasser fur mindestens 30 Sekunden ab.

Lassen Sie die Vorrichtung an der Luft
vollstandig trocknen.

Warnung

*Befolgen Sie
die Anweis-
ungen des
Herstellers fir
die Kontaktzeit
der Lésung.
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INDICATIONS POUR a
L’'UTILISATION

Lucitone HIPA Base de Prothése

est un matériau autopolymérisable de base
de prothése utilisé pour la fabrication, la
réparation, le rebasage ou le regarnissage
des prothéses dentaires amovibles
complétes ou partielles,

y compris les prothéses implanto-portées

ou autres appareillages.

CONTRE-INDICATIONS

HIPA Base de Prothése est contre-indiqué
chez les patients et prothésistes présentant
des antécédents de réaction allergique au
monomere de méthacrylate de méthyle.

AVERTISSEMENTS

Ce matériau contient des monomeres
polymérisables pouvant provoquer

une sensibilisation cutanée (dermatite
de contact allergique) ou d’autres
réactions allergiques chez les personnes
sensibilisées. Porter des gants et
vétements de protection.

Laver soigneusement la peau au savon
et a I'eau apres contact. Si la dermatite
ou d'autres symptomes persistent,
consulter un médecin.

Eviter toute inhalation ou ingestion.

La vapeur fortement concentrée peut
provoquer des céphalées, nausées

et irritation des yeux et du systéme
respiratoire. Travailler dans un espace bien
ventilé. Tout contact du liquide avec les
yeux peut entrainer des lésions
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de la cornée. Porter un équipement de
protection oculaire. Toute exposition
excessivement prolongée peut étre
associée a d'autres effets plus graves sur
la santé.

Inhalation : Transporter la personne a
I'air libre. Administrer de 'oxygéne ou
mettre en place la respiration artificielle
si nécessaire.

Ingestion : Contacter immédiatement

le centre antipoison régional.

Contact oculaire : Rincer sans tarder les
yeux a grande eau pendant 15 minutes et
consulter un médecin. Laver la peau au
savon et a l'eau.

MISES EN GARDE

1. L'usinage des résines pour prothéses
nécessite une ventilation correcte, des
masques et des systéemes d’'aspiration.
Conserver le produit entre 16 °C et 27 °C
(60 °F-80 °F), a l'abri de 'numidité

et du soleil direct. Le liquide contient
des monomeéres insaturés pouvant
polymériser prématurément s'il est
stocké a des températures trop élevées
ou a la lumiere du soleil. La poudre
contient un initiateur de polymérisation
organigue qui peut se dégrader si elle
est conservée a température trop élevée.
Si les matériaux (poudre ou liquide)
sont chauds, le temps de coulée /

de travail sera significativement réduit.
Pour obtenir des performances idéales
de coulée, ils doivent présenter une
température inférieure ou égale a 23 °C
(73 °F).



4. Pour I'élimination, respecter les
instructions de la fiche de données de
sécurité ou les reglementations nationales.

5. Le liquide contient du monomere de
méthacrylate de méthyle, un liquide
inflammable dont le point d’éclair se situe
a10 °C (50 °F). Tenir a I'écart de la chaleur,
des étincelles et des flammes nues.

6. Utiliser le liguide dans un espace bien
ventilé.

7. Refermer le flacon de liquide avec
son capuchon s'il est inutilisé.

8. Ne pas remettre I'excés de liquide déja
déversé dans le flacon d'origine, sans
quoi une légerement décoloration peut se
produire.

9. Utiliser l'intégralité du contenu du flacon
dans les 5 mois apres ouverture, sans
quoi une légerement décoloration peut se
produire.

10. Pour assurer l'uniformité, agiter le flacon
de poudre (en le faisant basculer) pour
empécher la concentration de petites
particules au fond du flacon.

1. NE PAS utiliser de détergents pour
nettoyer les résidus de cire sur les
modeles. Les traces de détergents
peuvent altérer 'uniformité de la couleur.

EFFETS INDESIRABLES

1. L'exposition au monomere de méthacrylate
de méthyle peut induire des lésions de
la cornée, des céphalées, des nausées,
des vomissements. (Voir les rubrigques
Avertissements et Mises en garde.)

2. Une dermatite de contact allergique et
d’autres réactions allergiques peuvent se

produire chez les personnes sensibilisées.
Pour éliminer un maximum de résidus de
monomere dans les matériaux totalement
polymérisés, immerger pendant plusieurs
jours la prothese polymérisée dans l'eau
chaude.

3. L'usinage des résines d'acrylate génére
des particules. Une irritation des yeux,
de la peau et des voies respiratoires peut
se produire en 'absence de contrdles
adaptés des modes opératoires.

PICTOGRAMMES SUR LES
ETIQUETTES DES PRODU

Fabricant

E

N° du lot

,_
2

Référence de l'article

Date de fabrication

Date d’expiration
Consulter le mode d’emploi

Mise en garde

> e B

v

- Tenir a I'abri du soleil

2

N,

€ Marquage de conformité européen CE

Dispositif médical

%f"'y U.S. Sur ordonnance seulement

J/ Stocker entre

Tout incident grave en lien avec le produit
doit étre signalé au fabricant et aux
autorités compétentes conformément aux
réglementations locales.



INSTRUCTIONS DETAILLEES
PROPRIETES ET PROCEDURES
RECOMMANDEES

Le tableau suivant décrit les principales
propriétés du produit Lucitone HIPA
Base de Prothese et indique les
températures recommandées, ainsi que
d’autres informations utiles quant a la
manipulation. Les informations sont plus
détaillées dans la suite de ce document.

Teneur résiduelle
maximale en MMA

< 4,5 % (fraction
massique en %)

Type et classe Type 2, classe 2

(selon ISO 20795-1)

16°Ca27°C
(60 °F a 80 °F)

Température de
conservation de la
poudre et du liquide

Matériau de préparation
du moule

Hydrocolloide
ou silicone

Température de
I'hydrocolloide lors
de la coulée

16°Ca27°C
(60 °F a 80 °F)

Durée, température
et pression de
polymérisation (HIPA
Base de Prothése)

pot de pression,
30 minutes
Minimum 1,4 bars
(20 psi) 45°C £1
°C(M3°F £2°F)
ou55°Cz*1°C
(131°F + 2 °F)

si un silicone de
duplication a
couler est utilisé

FABRICATION DE PROTHESES

209 (28cc)/
15 ml

Proportion poudre /
liquide (liquide et
poudre HIPA Base de
Prothése)

Temps de mélange 15 secondes
(temps nécessaire pour

un mélange approfondi)

Délai avant stade de
coulée a23+1°C
(73°F £ 2°F)

Figure 1. Techniqu
vuree ue couiee

Peut étre coulé
immédiatement

es de coulée
CHVITOIT S TTHnuLe>

a23+1°C
(73 °F £ 2°F)
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PARTIELLES, COMPLETES,

IMPLANTO-PORTEES -

PROCEDE DE COULEE

MISE EN REVETEMENT
DE L’HYDROCOLLOIDE / SILICONE

ET COULEE

1. Meuler légérement le socle du modéle
pour faciliter son retrait du moule, tout
en conservant le socle le plus large
possible.

2. Immerger le modele en platre avec cire
dans I'eau pendant 10 a 20 minutes
avant de couler le matériau de
moulage (hydrocolloide ou silicone).



3. Respecter les instructions du fabricant

pour préparer et utiliser le produit

silicone ou hydrocolloide et le moufle

choisis.

a. Créer ou placer des orifices
de coulée dans le moule
d’hydrocolloide ou de silicone,
comme dans la figure 1.

b. Le diametre des orifices de coulée
doit étre suffisamment large pour

éviter la création de bulles d'air, par

exemple 7 a 8 mm si possible.

IMPORTANT : En cas de fabrication
de prothéses partielles, chague zone
de résine acryligue doit comporter
deux orifices de coulée pour éviter les
bulles d’air.

Figure 1. Spruing Techniques
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ELIMINATION DE LA CIRE
ET APPLICATION DU SEPARATEUR

1.

Eliminer la cire & l'aide d’eau bouillante
propre. NE PAS utiliser de détergents
pour nettoyer les modéles. Toute trace
de détergent peut altérer I'uniformité
de la couleur et entrainer la
décoloration de la prothése au contact
du tissu mou.

Nettoyer les dents a l'aide d’eau
bouillante propre. Veiller a éliminer
tout résidu de cire des dents.

Ajouter une rétention mécanique sur
les dents en ne supprimant que le
matériau nécessaire pour faciliter la
rétention. En cas d’ablation excessive,
la dent sera affaiblie, ce qui peut
entrainer une fracture.

Immeédiatement apres I'élimination a
'eau bouillante, placer le modeéle dans
un récipient d'eau pendant 10 minutes
pour éliminer 'air, en prolongeant la
durée si nécessaire jusqu’a ce qu'il n’y
ait plus de bulles.

Remarque : La présence d’air dans le
modeéle peut entrainer la formation de
petites bulles dans la prothése.

Sortir le modele de I'eau et le laisser
sécher pendant 1 a 2 minutes.

Utiliser une brosse pour appliquer
une fine couche de séparateur sur le



modeéle. Ne pas laisser le séparateur
former des flaques. Appliquer une
deuxiéme couche si nécessaire. Veiller
a ce que le séparateur soit totalement
sec avant de replacer le modeéle dans
le moule.

Remarque : Si le séparateur n'est

pas totalement sec, le modele peut
blanchir.

Souffler sur le moule d’hydrocolloide
jusqu’a ce qu'il soit complétement sec.

Placer les dents préparées dans

le moule et remettre en place le
modeéle dans le moule d’hydrocolloide
(ou silicone) en veillant a bien le
positionner.

Remarque : Le moule ne doit pas étre
chaud lors de la coulée de la résine en
acrylique.

Si vous le souhaitez, placer une feuille
de plastique sur le socle du modele
pour éviter que la résine acrylique ne
fuie lors de la coulée.

. Refermer le moufle avec précaution

pour éviter notamment de déplacer la
dent ou le modele.

MELANGE DE LA POUDRE
ET DU LIQUIDE

1.

Pour fabriquer une prothése complete,
utiliser une (1) grosse cuillere (ou 20 g)
de poudre HIPA Base de Prothése
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mélangée a 15 ml de liquide HIPA Base
de Prothese mesurés a l'aide du flacon
de liquide HIPA.

2. Pour fabriquer une prothese partielle,
utiliser une (1) petite cuillere (ou 11 g)
de poudre HIPA Base de Prothése et
8 ml de liquide HIPA Base de Prothese
mesurés a l'aide du flacon de liquide
HIPA.

Remarque : Aprés mesure du liquide,
renverser le flacon sur une serviette
en papier pour en vider les dernieres
gouttes. Ne pas remettre I'exces de
liquide dans le flacon d’origine.

3. Ajouter la poudre au liquide et
mélanger soigneusement pendant au
moins 15 secondes pour humidifier
complétement la poudre. Eviter la
formation de bulles d’air.

Remarque : Si le mélange n'est pas
suffisant, des taches ou plagues
blanches peuvent apparaitre sur la
prothése.

COULEE

Couler la résine acrylique dans le moule
(verser dans un seul orifice de coulée sur
le coté). La coulée dure environ 3 minutes
a23°C (73 °F).

POLYMERISATION

1. Controler la température de l'eau
dans le pot de pression avec un
thermometre précis et ajuster a 45 °C



+1°C(M3°F+£2°F)oub5°C+1°C
(131 °F + 2 °F) lorsgu’un silicone de
duplication a couler est utilisé.

2 Placer le moufle dans I'eau, orifices de
coulée en haut,a 45°C £1°C (N3 °F £
2 °F). Le niveau de l'eau doit étre sous
le niveau de la coulée mais doit
dépasser les 2/3 du moufle. NE
PAS IMMERGER TOTALEMENT LE
MOUFLE DANS L'EAU.

3 Fermer immédiatement l'autocuiseur
sous pression et régler la pression sur
20 psi (1,4 bars), voire davantage.
Remarque : Tout retard de mise sous
pression peut entrainer une porosité.

4. Polymériser pendant 30 minutes.

5. Laisser refroidir le moufle avant de
sortir la prothése du moule.

FINITION ET POLISSAGE

Apporter les finitions et polir la prothese
selon les procédures traditionnelles.

PROCEDURE DE REPARATION

REPARATION D’UNE FRACTURE

PREPARATION DE LA ZONE

A REPARER

1 Pour réparer une prothése cassée,
maintenir les parties fracturées en
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position a I'aide d’attelles et de cire
adhésive et réaliser le modele en
platre.

Appliguer le séparateur sur le modéle.

Quvrir la zone a réparer d’'un quart
de pouce environ (6 mm) et meuler
pour créer un biseau sur les bords
de l'ouverture avec une largeur plus
étroite du coté du tissu mou de la
réparation.

Les surfaces et la zone de contact
a réparer doivent étre bien rugueuses.

PROCEDURE DE PRE-MELANGE
DE LA PATE

1.

Mesurer une (1) petite cuillere (ou 11 g)
de poudre HIPA Base de Prothése et
8 ml de liquide HIPA Base de Prothese
au moyen du flacon de liquide HIPA.
Remarque : Aprés mesure du liquide,
renverser le flacon sur une serviette

en papier pour en vider les dernieres
gouttes.

Ajouter la poudre au liquide et
mélanger soigneusement pendant au
moins 15 secondes pour humidifier
complétement la poudre. Eviter la
formation de bulles d'air.

Remarque : Si le mélange n'est pas
suffisant, des taches ou plaques blanches
peuvent apparaitre sur la prothése.



3. Laisser le mélange poudre / liquide
prendre sur la paillasse pour gu’il
atteigne la consistance désirée pour la
réparation.

4. Humidifier la surface de la zone
préparée avec le liquide HIPA Base de
Prothése puis placer le mélange dans
la zone a réparer. Former un léger
surcontour.

PROCEDURE DE SAUPOUDRAGE
Elaborer la réparation par couches
successives en humidifiant la surface
rugueuse avec le liquide HIPA Base de
Prothése puis appliquer une fine couche
de poudre HIPA Base de Prothése. Répéter
cette application par couche jusqu’a
obtention de I'épaisseur désirée. La zone a
réparer doit étre légérement en surcontour
pour de meilleurs résultats.

POLYMERISATION
Vérifier la température de I'eau dans
'autocuiseur sous pression a l'aide
d’'un thermomeétre précis et I'ajuster a
environ 45 °C +1°C (N3 °F £ 2 °F).

2. Immerger la prothése réparée, montée
sur son modele en platre, dans un
autocuiseur sous pression avec une
eau a 45°C +1°C (M3 °F £ 2 °F).

3. Fermer immédiatement l'autocuiseur
sous pression et régler la pression sur
20 psi (1,4 bars), voire davantage.

Remarque : Tout retard de mise sous
pression peut entrainer une porosité.

4. Polymériser pendant 30 minutes.

FINITION ET POLISSAGE

1. Meuler tout le matériau en surcontour
jusgu’au niveau de la surface de la
prothése.

2. Apporter les finitions et polir la
prothése selon les procédures
traditionnelles.

REMPLACEMENT D’UNE DENT

PREPARATION DE LA ZONE

A REPARER

1. Meuler la prothese et faire une
préparation en coffrage du coté palatin
ou lingual de la prothese.

2. Sélectionner une dent de rechange
et ajouter un crochet sur la dent
en ne supprimant que le matériau
nécessaire pour faciliter la rétention. En
cas d'ablation excessive, la dent sera
affaiblie, ce qui peut entrainer une
fracture.

3. Utiliser de la cire adhésive pour positionner
la dent depuis la perspective linguale.

4. Préparer une matrice faciale de
modele en platre pour maintenir la
dent en position pendant la réparation.



Cette matrice doit inclure la dent
réparée ainsi que les deux dents qui
I'entourent.

5. Nettoyer toute la cire de la préparation
en coffrage et de la dent.

6. Une fois le platre durci, enlever la
matrice et appliquer le séparateur sur
la matrice.

7. Remonter la prothése dentaire, la
dent et la matrice selon I'alignement
correct. Utiliser la cire adhésive pour
maintenir les pieces en place.

PROCEDURE DE PRE-MELANGE

DE LA PATE

1. Mesurer une (1) petite cuillere (ou 11 g)
de poudre HIPA Base de Prothese et la
mélanger a 8 ml de liquide HIPA Base
de Prothése mesurés a I'aide du flacon
de liguide HIPA.
Remarque : Aprés mesure du liquide,
renverser le flacon sur une serviette
en papier pour en vider les dernieres
gouttes.

2. Ajouter la poudre au liquide et
meélanger soigneusement pendant au
moins 15 secondes pour humidifier
complétement la poudre. Eviter la
formation de bulles d'air.

Remarque : Si le mélange n'est pas
suffisant, des taches ou plagues
blanches peuvent apparaitre sur la

réparation.

3. Laisser le mélange poudre / liquide
prendre sur la paillasse pour qu’il
atteigne la consistance désirée pour la
réparation.

4. Humidifier la surface de la zone
préparée avec le liquide HIPA Base de
Prothese puis placer le mélange dans
la zone a réparer. Former un léger
surcontour.

PROCEDURE DE SAUPOUDRAGE
Elaborer la réparation par couches
successives en humidifiant la surface
rugueuse avec le liquide HIPA Base de
Prothése puis appliquer une fine couche
de poudre HIPA Base de Prothése.
Répéter cette application par couche
jusgu’a obtention de I'épaisseur désirée.
La zone a réparer doit étre légerement en
surcontour pour de meilleurs résultats.

POLYMERISATION

1. Vérifier la température de I'eau dans
'autocuiseur sous pression a l'aide
d’'un thermomeétre précis et I'ajuster a
environ 45°C £1°C (113 °F + 2 °F).

2. Immerger la prothése avec la dent
réparée dans un autocuiseur sous
pression avec une eau a 45°C +1°C
(M3 °F £ 2 °F).

3. Fermer immédiatement I'autocuiseur
sous pression et régler la pression sur



20 psi (1,4 bars), voire davantage.
Remarque : Tout retard de mise sous
pression peut entrainer une porosité.

4. Polymeériser pendant 30 minutes.

FINITION ET POLISSAGE

1. Meuler tout le matériau en surcontour
jusqu’au niveau de la surface de la
prothése.

Apporter les finitions et polir la
prothese selon les procédures
traditionnelles.

PROCEDURE DE
REGARNISSAGE INDIRECT

HIPA Base de Prothese est recommandé
pour le regarnissage de protheses mal
adaptées par méthode indirecte. Un
gabarit de regarnissage est recommandé.

Une empreinte est obtenue a partir de
'ancienne prothese servant de porte-
empreinte. Le joint de périphérie est meulé
et les contre-dépouilles sont éliminées
avant de prendre I'empreinte.

PREPARATION DE LA ZONE

A REGARNIR

1. Meuler la surface gingivale pour évider
la prothese.

2. Faire une empreinte de la prothese

évidee.

35

3. Couler le modeéle.

4. Puis monter le modéle avec la prothése
en position sur un articulateur ou
un duplicateur pour préserver les
dimensions de la dent et du modele.

5. Réaliser une maqguette d'occlusion
en plagant les dents dans le platre.

6. Enlever la prothése du modéle et
nettoyer soigneusement le matériau
d’empreinte.

7. Toutes les contre-dépouilles restantes
sont éliminées.

8. Replacer la prothese sur la magquette

d’occlusion préparée, fermer
I'articulateur et sceller la prothése sur
le modeéle. Ajouter de la cire sur les
bords de la prothese.

REVETEMENT ET APPLICATION

DU SEPARATEUR

1. Mettre le modéle en revétement de
maniére traditionnelle. Chauffer le
moufle dans I'eau chaude, I'ouvrir et
éliminer tous les résidus de cire et du
matériau d’empreinte.

Appliquer le séparateur sur le
revétement exposé et sur le modele.
Laisser sécher le séparateur. Laisser
refroidir le moufle sur la paillasse a
température ambiante.



REGARNISSAGE

Humidifier la partie de tissu mou
de la prothése avec le liquide HIPA
Base de Prothése.

Mesurer une (1) petite cuillere (ou 11 g)
de poudre HIPA Base de Prothése et
8 ml de liquide HIPA Base de Prothése
au moyen du flacon de liquide HIPA.
Remarque : Aprés mesure du liquide,
renverser le flacon sur une serviette

en papier pour en vider les derniéres
gouttes.

Ajouter la poudre au liquide et
mélanger soigneusement pendant au
moins 15 secondes pour humidifier
complétement la poudre. Eviter la
formation de bulles dair.

Remarque : Si le mélange n'est pas
suffisant, des taches ou plagues
blanches peuvent apparaitre sur le
regarnissage.

Laisser le mélange poudre / liquide
prendre sur la paillasse pour qu'il
atteigne la consistance désirée pour
le regarnissage. Une fois que le
mélange poudre / liquide a atteint
la consistance souhaitée (texture
plus souple que celle de la résine
ordinaire pour bourrage), placer la

résine acrylique HIPA dans la prothése,

replacer le modeéle / la prothése sur le
gabarit et le fermer.

POLYMERISATION
Vérifier la température de I'eau dans
|'autocuiseur sous pression a l'aide
d’'un thermomeétre précis et I'ajuster a
environ 45 °C +1°C (113 °F + 2 °F).

2. Immerger la prothése regarnie / le
gabarit dans un autocuiseur sous
pression avec une eau a 45°C +1°C
(M3 °F =2 °F).

3. Fermer immédiatement I'autocuiseur
sous pression et régler la pression sur
20 psi (1,4 bars), voire davantage.
Remarque : Tout retard de mise sous
pression peut entrainer une porosité.

4. Polymériser pendant 30 minutes.

5. Laisser refroidir le moufle et sortir
la prothése regarnie / le gabarit.

FINITION ET POLISSAGE
Apporter les finitions et polir la
prothése regarnie selon les procédures
traditionnelles.

PROCEDURE DE REBASAGE

HIPA Base de Prothése est recommandé
pour le rebasage de prothéses mal
adaptées par méthode indirecte.

PREPARATION DE LA ZONE A
REBASER
1. Faire une empreinte pour rebasage.



Préparer un modele original de la
méme maniére que pour une prothése
compléte (nervure et coffrage). Ne
pas sortir la prothése ni 'empreinte du
modeéle original aprés coulée.

Préparer une maquette d'occlusion
avant de revétir le rebasage de la
prothése dans le moufle.

Enlever le modele original et la
prothese de la maquette d’'occlusion
puis enlever la prothése du modele
original. Nettoyer soigneusement le
matériau d’empreinte.

L'ancienne base de la prothése est
meulée pour ne conserver que les
dents et une base suffisant a maintenir
les dents d’'une seule piece.

Placer les dents de la prothese sur la
maquette d’occlusion et les fixer avec
de la cire adhésive.

Placer le modeéle original et la
maquette d’occlusion sur l'articulateur
ou le duplicateur. Coller les dents sur
le modéle original.

Retirer le modele original avec les dents
collées en position de la maguette.

Faconner la nouvelle base de prothése
avec de la cire rose de maniére
traditionnelle.

10. Remettre dans le moufle la base de
prothése « rebasée » avec la cire selon
les instructions ci-dessous.

MISE EN REVETEMENT DE

L’HYDROCOLLOIDE / SILICONE

ET COULEE
Meuler légérement le socle du modele
pour faciliter son retrait du moule, tout
en conservant le socle le plus large
possible.

2. Immerger le modele en platre avec cire
dans I'eau pendant 10 a 20 minutes
avant de couler le matériau de
moulage (hydrocolloide ou silicone).

3. Respecter les instructions du fabricant
pour préparer et utiliser le produit
silicone ou hydrocolloide et le moufle
choisis.

a. Créer ou placer des orifices
de coulée dans le moule
d’hydrocolloide ou de silicone,
comme dans la figure 1.

b. Le diametre des orifices de coulée
doit étre suffisamment large pour
éviter la création de bulles d'air, par
exemple 7 a 8 mm si possible.

IMPORTANT : En cas de fabrication

de prothéses partielles, chaque zone

de résine acrylique doit comporter

deux orifices de coulée pour éviter les
37



bulles d’air.

Figure 1. Techniques de coulée

ELIMINATION DE LA CIRE ET
APPLICATION DU SEPARATEUR
Eliminer la cire & l'aide d’eau bouillante

propre. NE PAS utiliser de détergents

pour nettoyer les modeles. Toute trace

de détergent peut altérer 'uniformité
de la couleur et entrainer la

décoloration de la prothése au contact

du tissu mou.

Immeédiatement apres I'élimination a
'eau bouillante, placer le modéle dans

un récipient d’eau pendant 10 minutes

pour éliminer 'air, en prolongeant la
durée si nécessaire jusqu’a ce qu'il n'y
ait plus de bulles.

Remarque : La présence d’air dans

le modeéle peut entrainer la formation
de petites bulles dans la prothése.

38

Sortir le modeéle de I'eau et le laisser
sécher pendant 1 a 2 minutes.

Utiliser une brosse pour appliquer
une fine couche de séparateur sur le
modele. Ne pas laisser le séparateur
former des flaques. Appliquer une
deuxieme couche si nécessaire.
Veiller a ce que le séparateur soit
totalement sec avant de replacer

le modéle dans le moule.

Remarque : Si le séparateur n'est
pas totalement sec, le modéle peut
blanchir.

Souffler sur le moule d’hydrocolloide
jusqu’a ce qu'il soit completement sec.

Placer les dents préparées / la base
de prothése restante dans le moule et
remettre en place le modeéle dans le
moule d’hydrocolloide (ou silicone)
en veillant a bien le positionner.
Remarque : Le moule ne doit pas étre
chaud lors de la coulée de la résine en
acrylique.

Si vous le souhaitez, placer une feuille
de plastigue sur le socle du modele
pour éviter que la résine acrylique ne
fuie lors de la coulée.

Refermer le moufle en veillant tout
particulierement a éviter de déplacer
les dents / la base de prothése ou le
modele.



MELANGE DE LA POUDRE
ET DU LIQUIDE

1.

Pour fabriquer une prothése compléte,
utiliser une (1) grosse cuillere (ou 20 g)
de poudre HIPA Base de Prothése
mélangée a 15 ml de liquide HIPA Base
de Prothese mesurés a l'aide du flacon
de liguide HIPA.

Pour fabriquer une prothése partielle,
utiliser une (1) petite cuillere (ou 11 g)
de poudre HIPA Base de Prothése et
8 ml de liquide HIPA Base de Prothése
mesurés a l'aide du flacon de liquide
HIPA.

Remarque : Aprés mesure du liquide,
renverser le flacon sur une serviette
en papier pour en vider les derniéres
gouttes. Ne pas remettre I'excés de
liquide dans le flacon d’'origine.

Ajouter la poudre au liquide et
mélanger soigneusement pendant

au moins 15 secondes pour humidifier
complétement la poudre. Eviter la
formation de bulles d’air.

Remarque : Si le mélange n'est pas
suffisant, des taches ou plagues
blanches peuvent apparaitre sur la
prothése.

Humidifier la surface des dents
préparées / la base de prothése avec
le liguide HIPA Base de Prothese.

COULEE

Couler la résine acrylique dans le moule
(verser dans un seul orifice de coulée sur
le coté). La coulée dure environ 3 minutes
a23°C (73 °F).

POLYMERISATION

1.

Controéler la température de I'eau
dans le pot de pression avec un
thermomeétre précis et ajuster a 45 °C
+1°C (M3 °F +£2°F)ou55°C+1°C
(131 °F + 2 °F) lorsgu’un silicone de
duplication a couler est utilisé.

Placer le moufle dans l'eau avec les
orifices de coulée en haut a 45 °C *
1°C (M3 °F £ 2 °F). Le niveau de l'eau
doit étre sous le niveau de la coulée
mais doit dépasser les 2/3 du moufle.
NE PAS IMMERGER TOTALEMENT LE
MOUFLE DANS L’'EAU.

Fermer immeédiatement I'autocuiseur
sous pression et régler la pression sur
20 psi (1,4 bars), voire davantage.

Remarque : Tout retard de mise sous
pression peut entrainer une porosité.

Polymériser pendant 30 minutes.

Laisser refroidir le moufle avant de
sortir la prothése du moule.

FINITION ET POLISSAGE
Apporter les finitions et polir la prothése
selon les procédures traditionnelles.
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PROCEDURE DE CONTROLE DES INFECTIONS

INSTRUCTIONS DE DESINFECTION DE LA PROTHESE
Remarque: Ces instructions ne concernent pas les soins de routine a apporter a

la prothése.

Nettoyage &
Désinfection :
Manuelle

Méthode

« Imbiber un chiffon non pelucheux d’une
solution a base d’alcool et de composés
guaternaires.

« Essuyer I'ensemble de 'appareil en veillant a
bien essuyer les rainures et les bords.

« Vaporiser toute la surface de solution a base
d’alcool et de composés quaternaires afin de
bien humidifier 'appareil - veiller & ce que la
surface reste humide pendant toute la durée
de contact conformément aux instructions
du fabricant.

* Une fois la durée de contact recommandée
par le fabricant écoulée, rincer I'appareil sous
I'eau potable pendant au moins 30 secondes.

« Laisser sécher complétement 'appareil a l'air
libre.

Avertissement

*Suivre les
instructions du
fabricant relatives
a la durée de
contact avec la
solution.
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INDICAZIONI PER L’'USO 0
Lucitone HIPA Denture Base

& un materiale per base protesica
autopolimerizzante sviluppato per 'uso
nella fabbricazione, nella riparazione, nel
ribasamento o nel riallineamento di protesi
complete e parziali, comprese le protesi
overdenture supportate da impianti e altre
apparecchiature odontoiatriche.

CONTROINDICAZIONI

La resina HIPA Denture Base &
controindicata per i pazienti e gli utenti
con una storia di reazioni allergiche al
metilmetacrilato monomero.

AVVERTENZE

1. Il materiale contiene monomeri
polimerizzabili che possono causare
sensibilizzazione cutanea (dermatite
allergica da contatto) o altre reazioni
allergiche in soggetti sensibili.
Indossare guanti e indumenti di
protezione.
Dopo il contatto, lavare accuratamente
con acqua e sapone. In caso la
dermatite o altri sintomi dovessero
persistere, rivolgersi a un medico.

2. Evitare I'inalazione e l'ingestione.
Un’elevata concentrazione di
vapore puo indurre mal di testa,
nausea e irritazione degli occhi e
del sistema respiratorio. Lavorare in
un’area ben ventilata. Il contatto del
liquido con gli occhi pud causare
possibile danno corneale. Indossare
dispositivi di protezione per gli occhi.
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Un’esposizione eccessiva a lungo
termine puo essere associata a effetti
pil gravi sulla salute.

Inalazione: Portare la persona all’aria
aperta. Somministrare ossigeno o
avviare la respirazione artificiale in
base alla necessita.

Ingestione: Contattare
immediatamente

il Centro antiveleni locale.

Contatto con gli occhi: Sciacquare
gli occhi immediatamente con
abbondante acqua per 15 minuti e
consultare un medico. Lavare la pelle
con acqua e sapone.

PRECAUZIONI

1

Quando si molano resine
prostodontiche, € necessario
impiegare un'adeguata ventilazione,
maschere e sistemi a vuoto.
Conservare a una temperatura
compresa tra 16 °C e 27 °C, al riparo
dall'umidita e dallirradiazione solare
diretta. Il liquido contiene monomeri
insaturi che possono polimerizzare
prematuramente se conservati a

una temperatura eccessivamente
alta e/o alla luce solare. La polvere
contiene un iniziatore organico della
polimerizzazione che pud degradarsi
se viene conservato a una temperatura
eccessivamente alta.

| materiali caldi (polvere o liquido)
riducono in maniera significativa

il tempo di lavorazione/di colata.
Durante la colata, si ottengono i



risultati migliori quando le temperature
del materiale sono pari o inferiori a 23°C.
Per lo smaltimento, seguire le istruzioni
fornite sulla scheda di sicurezza o sui
regolamenti nazionali.

Il'liquido contiene metilmetacrilato
monomero, un liquido infiammabile
con punto di inflammabilita a 10°C.
Tenere lontano da calore, scintille

e fiamme libere.

Utilizzare in un’area ben ventilata.
Richiudere il flacone del liquido
quando non in uso.

Il liguido in eccesso gia estratto non
puo pil essere rimesso nel flacone
originale, altrimenti puo verificarsi un
leggero scolorimento.

Usare l'intero contenuto del flacone
entro 5 mesi dall'apertura, altrimenti
potrebbe verificarsi un leggero
scolorimento.

. Per assicurare I'uniformita, scuotere

il barattolo di polvere (con un
movimento ondulatorio) per impedire
che si concentrino piccole particelle
sul fondo.

NON utilizzare detergenti per pulire la
cera residua dalle fusioni. Un residuo di
detergenti puo alterare I'uniformita del
colore.

EFFETTI INDESIDERATI

1.

In seguito all’'esposizione al
metilmetacrilato monomero possono
verificarsi danno corneale, cefalea,
nausea e vomito. (Vedere le
Avvertenze e precauzioni)
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In soggetti sensibili possono verificarsi

dermatite allergica da contatto e altre
reazioni allergiche. La presenza di
monomero residuo nei materiali
completamente polimerizzati puo
essere ridotta al minimo immergendo
la protesi polimerizzata in acqua calda
per piu giorni.

Durante la molatura delle resine

acriliche viene generato particolato.
Qualora non vengano adottate le
opportune misure tecniche di controllo,
pud verificarsi irritazioni degli occhi,
della pelle e del tratto respiratorio.

SIMBOLI SULLE ETICHETTE DEL PRODOTTO

l
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Fabbricante

Numero di lotto

Codice prodotto o numero di riordine
Data di fabbricazione

Data di scadenza

Consultare le istruzioni per I'uso
Attenzione

Tenere lontano dalla luce del sole
Marguage de conformité européen CE
Dispositivo medicoc

U.S. Solo prescrizione medica

Conservare tra



Qualsiasi evento grave relativo al prodotto
deve essere segnalato al fabbricante
e all’autorita competente secondo le

disposizioni locali.

ISTRUZIONI DETTAGLIATE

PROPRIETA E PROCEDURE

RACCOMANDATE

La tabella che segue descrive le proprieta

B T S S
Figura 1. Tecniche di smaterozzatura

nonché le temperature raccomandate
e altre informazioni importanti per la
lavorazione. Ulteriori dettagli vengono
forniti piu oltre nel corso del testo.

Tempo per raggiungere
la fase di colabilita a
23 +1°C

puo essere colato
immediatamente

Contenuto di MMA
residuo massimo

<4,5%
(peso/peso)

Tipo e classe
(secondo ISO 20795-1)

Tipo 2, Classe 2

Tempo di colata circa 3 minuti
a23+1°C

Materiale usato per idrocolloide

preparare lo stampo o silicone

Temperatura 16°C-27°C

dell’idrocolloide

durante la colata

Tempo di pentola a

polimerizzazione,
temperatura e
pressione (HIPA
Denture Base)

pressione, 30
minuti, minimo 1,4
bar (20 psi) 45 °C
+1°C(N13°F£2
°F)o55°C+1°C
(131°F £ 2 °F) se
si usa silicone per
duplicazione del
tipo a colatura

Temperatura di
conservazione per la
polvere e il liquido

16°C-27°C

FABBRICAZIONE DI PROTESI

COMPLETE, PARZIALI E

Rapporto polvere

/ liquido (Polvere e
liquido HIPA Denture
Base)

209 (28cc)/
15 ml

OVERDENTURE SU IMPIANTI -

Tempo di miscelazione
(tempo necessario
per una miscelazione
accurata)

15 secondi

PROCESSO DI COLATA

FUSIONE A CERA PERDUTA

E SMATEROZZATURA

DELL’IDROCOLLOIDE / SILICONE

1. Incorporare una leggera conicita nella
base della fusione per favorire la
rimozione del materiale dello stampo.
Realizzare la conicita in modo che la




base abbia la larghezza maggiore.

2. Immergere la fusione cerata in acqua
per 10-20 minuti prima di versare il
materiale per lo stampo (idrocolloide o
silicone).

3. Seguire le istruzioni del produttore per
la preparazione e 'uso del prodotto
e della staffa per l'idrocolloide o il
silicone selezionati.

a. Creare o posizionare fori per i canali
di colata nello stampo in idrocolloide
o silicone come mostrato nella
Figura 1.

b. Il diametro del canale di colata deve
essere grande in modo da ridurre la
tendenza all'intrappolamento di aria,
per esempio 7-8 mm se possibile.

IMPORTANTE! Quando si fabbricano
componenti parziali, ogni area acrilica
deve avere due canali di colata per evitare
che venga intrappolata aria
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Figure 1. Spruing Techniques

ELIMINAZIONE DELLA CERA
E APPLICAZIONE DEL
SEPARATORE

Cuocere la cera con acqua bollente
pulita. NON utilizzare detergenti per
pulire le fusioni. Il residuo di detergenti
puo alterare I'uniformita del colore e
causare decolorazione sul lato della
protesi verso il tessuto.

Pulire i denti con acqua bollente pulita.
Prestare attenzione per assicurarsi che
tutta la cera venga rimossa dai denti.

Aggiungere una ritenzione meccanica
ai denti. Rimuovere solo materiale
dentale sufficiente per aumentare la
ritenzione. Una rimozione eccessiva di
materiale dentale indebolisce il dente
e pud condurre a frattura.

Immediatamente dopo la cottura,



posizionare la fusione in una ciotola
d’acqua per 10 minuti per eliminare
I'aria; estendere il tempo di immersione
fino alla scomparsa delle bolle.

Nota: Se all’'interno della fusione e
visibile aria, nella protesi possono
presentarsi piccole bolle.

garantire che la resina acrilica non
fuoriesca quando viene versata.

. Rimontare la staffa facendo particolare

attenzione a evitare un possibile
movimento dei denti e/o della fusione.

MISCELAZIONE DELLA POLVERE

Rimuovere la fusione dall’acqua e

lasciarla asciugare per 1-2 minuti. 1

Utilizzare uno spazzolino per
applicare uno strato sottile di agente di
separazione sulla fusione. Non lasciare
che il separatore si raccolga. Applicare
un secondo strato in base alla
necessita. Assicurarsi che il separatore
sia completamente asciutto prima di 2.
ricollocarlo nello stampo.

Nota: Se il separatore non &
completamente asciutto puo verificarsi
sbianchimento.

Soffiare lo stampo in idrocolloide con
aria fino a quando & completamente
asciutto.

Collocare i denti preparati nello

stampo e sistemare la fusione nello

stampo in idrocolloide (o silicone) 3
verificando il corretto posizionamento. '
Nota: Assicurarsi che lo stampo non

sia caldo quando si versa la resina

acrilica.

Se lo si desidera, posizionare un foglio
di plastica sulla base del modello per
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E DEL LIQUIDO

Per |la fabbricazione di una protesi
completa, utilizzare un (1) cucchiaio
grande (o0 20g) di polvere HIPA
Denture Base e 15 ml di liquido HIPA
Denture Base misurati con il flacone
del liquido HIPA.

Per la fabbricazione di una protesi
parziale, utilizzare un (1) cucchiaio
piccolo (o 11g) di polvere HIPA Denture
Base e 8 ml di liquido HIPA Denture Base
misurati con il flacone del liquido HIPA.
Nota: Dopo aver misurato il liquido,
capovolgere il flacone su un
asciugamano in carta per consentire
al liquido residuo di fuoriuscire. Non
rimettere il liquido in eccesso nel
flacone originale.

Aggiungere polvere al liquido e
miscelare accuratamente per un
minimo di 15 secondi per bagnare
completamente la polvere. Evitare di
intrappolare bolle d'aria.

Nota: Una miscelazione non accurata
causa aree o macchie bianche nella
protesi.



COLATA

Colare la resina acrilica nello stampo
(colare in un solo foro per canale di colata
laterale). Il tempo di colata & di circa 3
minuti a 23°C.

POLIMERIZZAZIONE

1. Check the water temperature in
the pressure pot with an accurate
thermometer and adjust to 113°F + 2°F
(45°C £1°C) or 131°F + 2°F (55°C +1°C)
when using pour duplicating silicone.

Collocare la staffa nell’acqua con i fori
dei canali di colata rivolti verso l'alto
a una temperatura di 45°C £ 1°C. Il
livello delllacqua deve collocarsi al di
sotto dellaltezza del canale di colata
ma al di sopra dei 2/3 dell’altezza
della staffa. NON IMMERGERE
COMPLETAMENTE

LA STAFFA IN ACQUA

Chiudere immediatamente la camera
a pressione e applicare una pressione
di 20 psi (1,4 bar) o superiore.

Nota: Il ritardo nell’applicare pressione
puo introdurre porosita.

Polimerizzare per 30 minuti.

Raffreddare la staffa ed estrarre la
protesi dallo stampo.
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FINITURA E LUCIDATURA
Finire e lucidare la protesi secondo le
normali procedure.

PROCEDURA DI RIPARAZIONE

RIPARAZIONE DI UNA FRATTURA

PREPARAZIONE DELL’AREA

DA RIPARARE

1 Per riparare una protesi rotta, tenere le
parti fratturate in posizione con ferule
e cera viscosa durante la colata della

fusione.

2. Applicare 'agente di separazione
sulla fusione.

3. Aprire I'area di riparazione fino a circa
0,6 cm e creare un chamfer sui bordi
dell’apertura con la larghezza minore
sul lato della riparazione rivolto verso
il tessuto.

4 |l contatto o le superfici da riparare

devono essere ben irruvidite.

PROCEDURA DI MISCELAZIONE

DELLA PASTA

1. Misurare un (1) cucchiaio piccolo (o
1g) di polvere HIPA Denture Base e
8 ml di liquido HIPA Denture Base
misurati con il flacone del liquido HIPA.
Nota: Dopo aver misurato il liquido,
capovolgere il flacone su un



asciugamano in carta per consentire al
liquido residuo di fuoriuscire.

Aggiungere polvere al liquido e
miscelare accuratamente per un
minimo di 15 secondi per bagnare
completamente la polvere. Evitare di
intrappolare bolle d'aria.

Nota: Una miscelazione non accurata
causa aree o macchie bianche nella
protesi.

Lasciare che la miscela di polvere/
liquido si rapprenda fino alla
consistenza desiderata per la
riparazione.

Inumidire la superficie dell’'area
preparata con liquido HIPA Denture
Base, quindi collocare la miscela
nell’area da riparare. Creare un leggero
sovracontorno.

PROCEDURA DI SPOLVERO

(SALE E PEPE)

Realizzare la riparazione in strati successivi
bagnando la superficie irruvidita con
liquido HIPA Denture Base e applicando
uno strato sottile di polvere HIPA Denture
Base. Ripetere questa stratificazione fino
a raggiungere lo spessore desiderato.

Per ottenere i risultati migliori, nell’area

di riparazione & necessario creare un
leggero sovracontorno.

POLIMERIZZAZIONE
1 Controllare la temperatura dell'acqua
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nella camera a pressione con un
termometro
di precisione e regolarla su 45°C + 1°C.

Immergere la protesi riparata,
montata sulla fusione, in una camera a
pressione con acqua alla temperatura
di 45°C £ 1°C.

Chiudere immediatamente la camera
a pressione e applicare una pressione
di 20 psi (1,4 bar) o superiore.

Nota: Il ritardo nell’'applicare pressione
puo introdurre porosita.

4. Polimerizzare per 30 minuti.

FINITURA E LUCIDATURA
Molare l'eccesso del materiale del
sovracontorno fino al livello della
superficie della protesi.

Finire e lucidare la protesi secondo
le normali procedure.

SOSTITUZIONE DI UN DENTE

PREPARAZIONE DELL’AREA

DA RIPARARE

1. Molare la protesi e realizzare una
preparazione cavitaria sul lato palatale
o linguale della protesi.

Selezionare un dente sostitutivo
e aggiungere una ritenzione
meccanica al dente. Rimuovere
solo materiale dentale sufficiente



per aumentare la ritenzione. Una
rimozione eccessiva di materiale
dentale indebolisce il dente

e pud condurre a frattura.

3. Utilizzare cera viscosa per collocare
il dente in posizione dal lato linguale.

4. Preparare una matrice facciale in
gesso per tenere i denti in posizione
durante la riparazione. La matrice deve
includere il dente in riparazione e il
dente su ciascun lato.

5. Pulire tutta la cera dalla preparazione
cavitaria e dal dente.

6. Dopo che il gesso si e solidificato,
rimuovere la matrice e applicare
'agente di separazione sulla matrice.

7. Riassemblare la protesi, il dente
e la matrice nel corretto allineamento.
Utilizzare cera viscosa per tenere
in posizioni le parti.

PROCEDURA DI MISCELAZIONE

DELLA PASTA

1. Misurare un (1) cucchiaio piccolo (o
11g) di polvere HIPA Denture Base e
8 ml di liquido HIPA Denture Base
misurati con il flacone del liquido HIPA.
Nota: Dopo aver misurato il liquido,
capovolgere il flacone su un
asciugamano in carta per consentire al
liquido residuo di fuoriuscire.
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2. Aggiungere polvere al liquido e
miscelare accuratamente per un
minimo di 15 secondi per bagnare
completamente la polvere. Evitare di
intrappolare bolle d'aria.

Nota: Una miscelazione non accurata
causa aree o macchie bianche nella
riparazione.

3. Lasciare che la miscela di polvere/
liquido si rapprenda fino alla
consistenza desiderata per la
riparazione.

4. Inumidire la superficie dell'area
preparata con liquido HIPA Denture
Base, quindi collocare la miscela
nell’area da riparare. Creare un leggero
sovracontorno.

PROCEDURA DI SPOLVERO
(SALE E PEPE)

Realizzare la riparazione in strati successivi

bagnando la superficie irruvidita con
liquido HIPA Denture Base e applicando
uno strato sottile di polvere HIPA Denture
Base. Ripetere questa stratificazione fino
a raggiungere lo spessore desiderato.

Per ottenere i risultati migliori, nell’area

di riparazione &€ necessario creare un
leggero sovracontorno.



POLIMERIZZAZIONE
Controllare la temperatura dell’acqua
nella camera a pressione con un
termometro di precisione e regolarla su
45°C = 1°C.

Immergere la protesi riparata, montata
sulla fusione, in una camera a pressione
con acqua alla temperatura di 45°C +
1°C.

Chiudere immediatamente la camera
a pressione e applicare una pressione
di 20 psi (1,4 bar) o superiore.

Nota: Il ritardo nell’applicare pressione
puo introdurre porosita.

4. Polimerizzare per 30 minuti.
FINITURA E LUCIDATURA

1. Molare l'eccesso del materiale del
sovracontorno fino al livello della
superficie della protesi.

Finire e lucidare la protesi secondo
le normali procedure.

PROCEDURA INDIRETTA
DI RIALLINEAMENTO

HIPA Denture Base & raccomandato

il riallineamento mediante metodo
indiretto del di protesi con problemi

di adattamento. Si raccomanda una
maschera di riallineamento. Viene ottenuta
un'impronta utilizzando la protesi vecchia
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come vassoio. La regione periferica viene
tagliata e i sottosquadri ampi

vengono eliminati prima di prendere
l'impronta.

PREPARAZIONE DELL’AREA

DA RIALLINEARE

1. Molare la superficie tessutale per
scaricare la protesi.

Prendere un’impronta sulla protesi
scaricata.

Colare una fusione.

Quindi montare la fusione, con la
protesi in posizione, su un articolatore
o un duplicatore in modo da
conservare la dimensione dente/
fusione.

Realizzare una chiave occlusale
collocando i denti nel gesso.

Rimuovere la protesi dalla fusione e
pulire accuratamente il materiale per
impronta.

Tutti i sottosquadri restanti vengono
quindi rimossi.

Collocare nuovamente la protesi nella
chiave occlusale preparata, chiudere
I'articolatore e fissare la protesi sulla
fusione. Cerare i bordi della protesi.



APPLICAZIONE DELLA FUSIONE
A CERA PERDUTA E DEL
SEPARATORE

1.

Esequire la fusione a cera perduta
nella maniera consueta. Riscaldare
la staffa in acqua calda, separare

e rimuovere tutto il materiale per
impronta e la cera residui.

Applicare il separatore sulla fusione a
cera perdurata esposta e sul modello.
Lasciare asciugare lo strato

di. Lasciare raffreddare la staffa a
temperatura ambiente.

RIALLINEAMENTO

Bagnare il lato del tessuto della protesi
con liquido HIPA Denture Base.

Misurare un (1) cucchiaio piccolo (o
11g) di polvere HIPA Denture Base e
8 ml di liquido HIPA Denture Base

misurati con il flacone del liquido HIPA.

Nota: Dopo aver misurato il liquido,
capovolgere il flacone su un
asciugamano in carta per consentire al
liquido residuo di fuoriuscire.

Aggiungere polvere al liquido e
miscelare accuratamente per un
minimo di 15 secondi per bagnare
completamente la polvere. Evitare di
intrappolare bolle d’aria. Nota: Una
miscelazione non accurata causa aree
o0 macchie bianche nel riallineamento.
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4.

Lasciare che la miscela di polvere/
liguido si rapprenda fino alla
consistenza desiderata per il
riallineamento. Quando la miscela
raggiunge la consistenza desiderata per
il riallineamento (texture piu morbida
di quella di una comune resina per
protesi condensabile), posizionare

la resina acrilica HIPA nella protesi,
riposizionare la fusione / la protesi
nella maschera e chiudere

la maschera.

POLIMERIZZAZIONE

1

Controllare la temperatura dellacqua
nella camera a pressione con un
termometro di precisione e regolarla
su 45°C = 1°C.

Immergere la protesi riallineata /

la maschera in una camera a pressione
con acqua alla temperatura di 45°C
+1°C.

Chiudere immediatamente la camera
a pressione e applicare una pressione
di 20 psi (1,4 bar) o superiore.

Nota: Il ritardo nell’'applicare pressione
puo introdurre porosita.

Polimerizzare per 30 minuti.

Raffreddare la staffa e rimuovere
la protesi / la staffa riallineata.



FINITURA E LUCIDATURA
Finire e lucidare la protesi riallineata
secondo le normali procedure.

PROCEDURA DI RIBASATURA
La resina HIPA Denture Base ¢
raccomandata la ribasatura mediante
metodo indiretto del di protesi con
problemi di adattamento.

PREPARAZIONE DELLA PROTESI
DA RIBASARE

1. Rilevare un’impronta di ribasatura.

2. Preparare un modello master con
la procedura adottata per la protesi
completa (nervatura e armatura).

Non rimuovere la protesi o 'impronta
dal modello master dopo averla colata.

3. Preparare un blocco occlusale prima
di eseguire la fusione a cera perduta
della ribasatura della protesi nella
staffa.

4. Rimuovere il modello master e la
dentiera dal blocco occlusale, quindi
rimuovere la protesi dal modello
master. Pulire accuratamente il
materiale per impronta.

5. La vecchia base viene eliminata
lasciando solo i denti e una quantita
di base sufficiente per conservare i
denti in un unico pezzo.
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6. Collocare i denti nel blocco occlusale
e fissarli con cera viscosa.

7. Posizionare il modello master e il
blocco occlusale sull'articolatore o sul
duplicatore. Saldare i denti sul modello
master.

8. Rimuovere il modello master con i
denti saldati in posizione dal blocco.

9. Contornare la nuova base della protesi
con cera rosa nel modo usuale.

10. Dotare di staffa la protesi “ribasata”
cerata in base alle istruzioni seguenti.

FUSIONE A CERA PERDUTA

E SMATEROZZATURA

DELL’ IDROCOLLOIDE / SILICONE

1. Incorporare una leggera conicita nella
base della fusione per favorire la
rimozione del materiale dello stampo.
Realizzare la conicita in modo che la
base abbia la larghezza maggiore.

2. Immergere la fusione cerata in acqua
per 10-20 minuti prima di versare il
materiale per lo stampo (idrocolloide o
silicone).

3. Seguire le istruzioni del produttore per
la preparazione e I'uso del prodotto
e della staffa per l'idrocolloide o il
silicone selezionati.



a. Creare o posizionare fori per i canali
di colata nello stampo in idrocolloide
o silicone come mostrato nella
Figura 1.

b. Il diametro del canale di colata deve
essere grande in modo da ridurre
la tendenza all'intrappolamento
di aria, per esempio 7-8 mm se
possibile.

IMPORTANTE! Quando si fabbricano
componenti parziali, ogni area acrilica
deve avere due canali di colata per evitare
che venga intrappolata aria.

Figura 1. Tecniche di smaterozzatura

ELIMINAZIONE DELLA CERA
E APPLICAZIONE DEL
SEPARATORE

1.
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Cuocere la cera con acqua bollente
pulita. NON utilizzare detergenti per
pulire le fusioni. Il residuo di detergenti
puo alterare I'uniformita del colore e
causare decolorazione sul lato della
protesi verso il tessuto.

Immediatamente dopo la cottura,
posizionare la fusione in una ciotola
d’acqua per 10 minuti per eliminare
I'aria; estendere il tempo di immersione
fino alla scomparsa delle bolle.

Nota: Se all'interno della fusione &
visibile aria, nella protesi possono
presentarsi piccole bolle.

Rimuovere la fusione dall'acqua e
lasciarla asciugare per 1-2 minuti.

Utilizzare uno spazzolino per

applicare uno strato sottile di agente di
separazione sulla fusione. Non lasciare
che il separatore si raccolga.

Applicare un secondo strato in base
alla necessita. Assicurarsi che il
separatore sia completamente asciutto
prima di ricollocarlo nello stampo.
Nota: Se il separatore non &
completamente asciutto pud verificarsi
sbianchimento.

Soffiare lo stampo in idrocolloide con
aria fino a quando & completamente
asciutto.



Collocare i denti della protesi preparati
/ la base della protesi restante nello
stampo e sistemare la fusione nello
stampo in idrocolloide (o silicone)
verificando il corretto posizionamento.
Nota: Assicurarsi che lo stampo non
sia caldo quando si versa la resina
acrilica.

Se lo si desidera, posizionare un foglio
di plastica sulla base del modello per
garantire che la resina acrilica non
fuoriesca quando viene versata.

Rimontare la staffa facendo particolare
attenzione a evitare un possibile
movimento dei denti / della base della
protesi e/o della fusione.

MISCELAZIONE DELLA POLVERE
E DEL LIQUIDO

1.

Per la fabbricazione di una protesi
completa, utilizzare un (1) cucchiaio
grande (o 20g) di polvere HIPA
Denture Base e 15 ml di liquido HIPA
Denture Base misurati con il flacone
del liquido HIPA.

Per la fabbricazione di una protesi
parziale, utilizzare un (1) cucchiaio
piccolo (o 11g) di polvere HIPA Denture
Base e 8 ml di liquido HIPA Denture
Base misurati con il flacone del liquido
HIPA.

Nota: Dopo aver misurato il liquido,
capovolgere il flacone su un
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asciugamano in carta per consentire
al liquido residuo di fuoriuscire. Non
rimettere il liquido in eccesso nel
flacone originale.

3. Aggiungere polvere al liquido e
miscelare accuratamente per un
minimo di 15 secondi per bagnare
completamente la polvere. Evitare di
intrappolare bolle d'aria.

Nota: Una miscelazione non accurata
causa aree o macchie bianche nella
protesi.

4. Bagnare la superficie dei denti
preparati / della base della protesi con
liquido HIPA Denture Base.

COLATA

Colare la resina acrilica nello stampo
(colare in un solo foro per canale di colata
laterale). Il tempo di colata e di circa 3
minuti a 23°C.

POLIMERIZZAZIONE

1. Check the water temperature in
the pressure pot with an accurate
thermometer and adjust to 113°F + 2°F
(45°C £ 1°C) or 131°F £ 2°F (55°C £ 1°C)
when using pour duplicating silicone.

2. Collocare la staffa nell'lacqua con i fori
dei canali di colata rivolti verso 'alto
a una temperatura di 45°C £ 1°C. Il
livello dell'acqua deve collocarsi al di
sotto dell'altezza del canale di colata



ma al di sopra dei 2/3 dell'altezza
della staffa. NON IMMERGERE
COMPLETAMENTE LA STAFFA IN
ACQUA

3. Chiudere immediatamente la camera
a pressione e applicare una pressione
di 20 psi (1,4 bar) o superiore.
Nota: Il ritardo nell’applicare pressione
puo introdurre porosita.

4. Polimerizzare per 30 minuti.

5. Raffreddare la staffa ed estrarre la
protesi dallo stampo.

FINITURA E LUCIDATURA
Finire e lucidare la protesi secondo le
normali procedure.
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PROCEDURA PER IL CONTROLLO DELLE INFEZIONI

ISTRUZIONI PER LA DISINFEZIONE DELLA DENTIERA
Nota: Le istruzioni non sono concepite per la cura di routine della dentiera.

Metodo

Avvertenza

Pulizia e
disinfezione:
Manuale

¢ Saturare un panno privo di lanugine
con una soluzione a base di alcol
quaternario.

¢ Pulire I'intera protesi, prestando atten-
zione a tutte le scanalature e ai bordi.

¢ Spruzzare l'intera superficie con la
soluzione a base di alcol quaternario
per bagnare completamente la protesi-
mantenerla bagnata per il tempo di
contatto raccomandato dalle istruzioni
del produttore.

¢ Una volta trascorso il tempo di
contatto raccomandato dal produttore,
sciacquare la protesi sotto acqua
potabile per un minimo di 30 secondi.

¢ Lasciare asciugare completamente la
protesi all'aria.

*Attenersi alle
istruzioni del
produttore

per il tempo di
contatto con la
soluzione.
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INDICACIONES PARA EL USO

La base de la dentadura postiza

Lucitone HIPA es un material de base de

la dentadura postiza autopolimerizable
disenado para la fabricacion, reparacion,
reparacion de la base o reforrado de
dentaduras postizas completas o parciales
incluyendo sobredentaduras para implante y
otros dispositivos dentales.

CONTRAINDICACIONES

La base de la dentadura postiza HIPA estd
contraindicada en pacientes y usuarios con
una historia de reacciones alérgicas

al mondmero de metacrilato de metilo.

ADVERTENCIAS

1. El material contiene mondmeros
polimerizables que pueden provocar
sensibilizacion cuténea (dermatitis
alérgica por contacto) u otras
reacciones alérgicas en personas
sensibles. Lleve guantes de proteccion
y ropa de proteccion. Lavese
minuciosamente con jabon y agua
después del contacto. Si la dermatitis u
otros sintomas persisten, busque ayuda
meédica.

Evite inhalar o ingerir. La alta
concentracion de vapores puede
causar dolor de cabeza, nduseas e
irritacion de los ojos v el sistema
respiratorio. Trabaje en una zona bien
ventilada. El contacto del liguido con
los ojos puede causar posibles danos
en la cornea. Lleve proteccion ocular.
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La exposicidn excesiva a largo plazo
puede estar asociada con otros efectos
para la salud mas graves.

Inhalacién : Traslade al afectado

al aire libre. Si fuera necesario,

facilitele oxigeno o respiracion asistida.
Ingestidn: Pongase inmediatamente

en contacto con el Centro Regional

de Toxicologia.

Contacto con los ojos: Lavese los ojos
de inmediato con gran cantidad de agua
durante 15 minutos, y consulte a un
médico. Lavese la piel con jabon y agua.

PRECAUCIONES

1. Al pulir las resinas protésicas, se debe
ventilar adecuadamente, llevar mascaras
y utilizar sistemas de aspiracion.
Almacenar a 16 °C-27 °C, alejado

de la humedad vy la luz solar directa.

El liquido contiene mondmeros
insaturados, que pueden polimerizar
de forma prematura si se almacenan

a muy alta temperatura y/o con luz

de sol directa. El polvo contiene un
iniciador organico de la polimerizacion
que puede degradarse si se almacena

a muy alta temperatura.

Los materiales calidos (en polvo o
liquidos) reduciran significativamente el
tiempo

de trabajo/vertido. Al verter, los mejores
resultados se alcanzan cuando las
temperaturas del material estan a 23 °C
O Menos.

Para su eliminacion siga las



instrucciones de la ficha de datos de
seguridad o las normativas nacionales.
El liquido contiene mondmero

de metacrilato de metilo, un liquido
inflamable con un punto de inflamacion
de 10 °C. Manténgase alejado del calor,
chispas y llama abierta.

Trabaje con el liguido en una zona bien
ventilada.

Reemplace la tapa de la botella del
liquido cuando lo utilice.

El exceso de liquido vertido no debe
devolverse a la botella original; de

lo contrario, se producird una leve
decoloracion.

Utilizar el contenido completo de la
botella en los 5 meses a su apertura;
de lo contrario, se producird una leve
decoloracion.

Para garantizar la uniformidad, agite

la jarra de polvo (con un movimiento
basculante) para evitar la concentracion
de pequenas particulas en el fondo del
recipiente.

NO utilice detergentes para limpiar

la cera residual de los moldes. El residuo
del detergente puede repercutir

en la uniformidad del color.

REACCIONES ADVERSAS

1. Debido a la exposicion al mondmero
de metacrilato de metilo, se pueden
producir dafos en la cérnea, dolor de
cabeza, nauseas y vomitos. (Consulte
los consejos de advertencias y
precauciones).

2. Enindividuos sensibles puede
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producirse dermatitis alérgica por
contacto y otras reacciones alérgicas.
Se puede minimizar los residuos

del mondmero en los materiales
completamente polimerizados lavando
la protesis polimerizada con agua
caliente durante varios dias.

Al pulir las resinas acrilicas se generaran
particulas. Si no se siguen los controles
técnicos adecuados, se puede producir
irritacion ocular, cutdnea vy respiratoria.
SIMBOLOS DE LAS ETIQUETAS DEL
PRODUCTO

Fabricante

Numero de lote
Codigo del producto o numero de referencia
&I Fecha de fabricacion

g Fecha de caducidad
EEJ Consultar instrucciones de uso
& Precaucion
f:\i% Mantener alejado de la luz solar
c € Marca de conformidad europea CE
Producto sanitario

B{“" U.S. Solo con receta

J/ Almacenar entre

De acuerdo con la normativa local debe
comunicarse al fabricante y a la autoridad
competente cualquier incidente grave
relacionado con el producto.



INSTRUCCIONES PASO A PASO

PROPIEDADES Y PROCEDIMIENTOS

RECOMENDADOS

La siguiente tabla describe las
propiedades tipicas de la base de la
dentadura postiza Lucitone HIPA, ademas
de las temperaturas recomendadas vy

otra informacion importante sobre el
procesado. Mas adelante encontrard mas
detalles de esta informacion.

Contenido maximo
residual del MAM

< 4,5 % (% fraccion
de masa)

almacenamiento del
polvo y el liquido

Tipo y clase Tipo 2, Clase 2
(segun la ISO 20795-1)
Temperatura de 16 °C-27 °C

Proporcion del polvo/
liquido (polvo y liquido
de la base de la
dentadura postiza HIPA)

20 g (28 cc)/15 ml

Tiempo de mezcla
(tiempo necesario
para mezclar
completamente)

15 segundos

Tiempo para alcanzar la
etapa para verter a 23
+1°C

se puede verter
inmediatamente
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Tiempo para verter

aproximadamente

3 minutos

a23+1°C
Material utilizado para hidrocoloide
preparar el modelo o silicona
Temperatura del 16 °C-27 °C
hidrocoloide al verter
Tiempo de recipiente a
polimerizacion, presién, 30

temperatura y presion
(base de la dentadura
postiza HIPA)

minutos a un
minimo de 1,4 bar
(20 psi), 45 °C
+1°C(NM3°F£2
°F)o55°C+1°C
(131°F £ 2 °F) si
se utiliza silicona
de duplicado
mediante vertido

FABRICACION

DE SOBREDENTADURAS

COMPLETAS, PARCIALES

Y PARA IMPLANTES,

PROCESO DE VERTIDO

REVESTIMIENTO Y PRENSADO

DE HIDROCOLOIDE/SILICONA

1. Afine ligeramente la base del molde
para facilitar la extraccion del material
del modelo. Afine para que la base sea

la mas ancha.




2. Sumerja el molde de piedra con cera

en agua durante 10-20 minutos antes

de verter el material del modelo
(hidrocoloide o silicona).

3. Siga las instrucciones del fabricante
para preparar y utilizar el producto
de hidrocoloide o la silicona
y el recipiente seleccionados.

a. Cree o cologue agujeros de colada

en el modelo de hidrocoloide o
silicona como se muestra en la
Figura 1.

b. El didametro de la colada debe ser
grande para reducir la tendencia
a retener aire, por ejemplo de 7-8
mm si fuera posible.

IMPORTANTE: Al fabricar sobredentaduras

parciales cada zona acrilica debe tener
dos coladas para evitar la retencion de
aire.

Figura 1 Técnicas de prensado
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ELIMINACIO[\I DE CERA
Y APLICACION DEL SEPARADOR

Evapore la cera con agua hirviendo
limpia. NO utilice detergentes para
limpiar los moldes. El residuo del
detergente puede repercutir en

la uniformidad del color y causar
blangueamiento en la zona de tejido
de la dentadura.

Limpie los dientes con agua hirviendo
limpia. Debe tener cuidado para
asegurar que se elimina toda la cera de
los dientes.

Afada retencion mecanica a los
dientes. Elimine solo la cantidad
suficiente de material para mejorar
la retencion. La excesiva eliminacion
del material del diente, lo debilitard y
podrd provocar que se rompa.

Después de hervir, cologque el molde
en un cuenco de agua durante 10
minutos para eliminar el aire, aumente
el tiempo de remojo si fuera necesario
hasta que se eliminen las burbujas.
Nota: Si queda aire en el interior del
molde, se pueden producir pequenas
burbujas en la dentadura postiza.

Saqgue el molde del agua y deje secar
durante 1-2 minutos.

Utilice un cepillo para aplicar una fina
capa de desmoldeante al molde. No
deje que se empape el desmoldeante.



Apligue una segunda capa si fuera
necesario. Asegurese de que el
desmoldeante estd completamente
seco antes de colocarlo de nuevo en el
modelo.

Nota: Si el desmoldeante no esta
completamente seco se puede
producir blangueamiento.

Seque el modelo de hidrocoloide con
aire hasta que esté completamente
seco.

Cologue los dientes preparados

en el modelo y vuelva a colocar el
molde en el modelo de hidrocoloide
(o silicona), asegurédndose de que el
molde estd adecuadamente asentado.
Nota: Asegurese de que el modelo

no esté caliente al verter el acrilico.

Si lo desea, cologue una ldmina
de plastico encima de la base del
modelo para asegurarse de que el
acrilico no gotee al verterlo.

. Vuelva a montar el recipiente teniendo

especial cuidado de evitar el posible
movimiento del diente y/o molde.

MEZCLA DEL POLVO Y EL LIQUIDO

1.

Para la fabricaciéon de una dentadura
postiza completa, utilice un (1) cacito
grande (0 20 g) de polvo de base para
dentaduras postizas HIPA y 15 ml de
liquido de base para dentadura postiza
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medido con un vial liquido HIPA.

Para la fabricacion de una dentadura
postiza parcial, utilice un (1) cacito
pequeno (u 11 g) de polvo de base
para dentaduras postizas HIPA 'y 8
ml de liguido de base para dentadura
postiza HIPA medido con el vial liquido
HIPA.

Nota: Después de medir el liquido,
invierta el vial en una toalla de papel
para sacar el liguido residual del vial.
No devuelva el exceso de liquido a la
botella original.

Afada el polvo al liquido y mezcle
completamente durante un minimo
de 15 segundos para mojar
completamente el polvo. Evite atrapar
burbujas de aire. Nota: Si no mezcla
bien provocara que

la dentadura postiza tenga zonas o
puntos blancos.

VERTIDO

Vierta el acrilico en el modelo (viértalo
solo en un lado del agujero de colada). El
tiempo de vertido es de aproximadamente
3 minutos a 23 °C.

POLIMERIZADO

1.

Compruebe la temperatura del agua
en el recipiente a presion con un
termometro de precision vy ajuste a
45°C+1°C(MN3°F+2°F)o55°C +
1°C (131 °F £ 2 °F) cuando se utiliza



la silicona para duplicado mediante
vertido.

2 Coloque el recipiente en el agua con
los agujeros de colada hacia arriba
a 45°C £ 1°C. El nivel del agua debe
quedar por debajo de la altura de
la colada pero 2/3 por encima de la
altura del recipiente. NO SUMERJA
COMPLETAMENTE EL RECIPIENTE EN
EL AGUA.

3 Cierre inmediatamente la olla a presion
y aplique 20 psi (1,4 barios) o una
presion mayor.

Nota: El retraso en aplicar la presion
puede provocar porosidades.

4. Polimerice durante 30 minutos.

5. Enfrie el recipiente y extraiga
la dentadura postiza del modelo.

FINALIZADO Y PULIDO
Finalice y pula la dentadura postiza
mediante el procedimiento habitual.
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PROCEDIMIENTO DE
REPARACION

REPARAR UNA FRACTURA

PREPARACION DE LA ZONA A

REPARAR

1 Para reparar una dentadura postiza
rota, mantenga las piezas fracturadas
en posicion con las férulas y la cera
pegajosa mientras lo vierte en el molde
de piedra.

2. Aplique desmoldeante en el molde.

3. Abrala zona a reparar
aproximadamente 6 mm y pula un
bisel en los bordes de la apertura, con
una menor anchura en el lateral del
tejido de la reparacion.

4 El contacto o las superficies a reparar
debe estar muy aspero.

PROCEDIMIENTO CON MASILLA

PREMEZCLADA

1. Mezcle un (1) cacito pequeno (u 11 g)
de polvo de base para dentaduras
postizas HIPA y 8 ml de liquido de
base para dentadura postiza HIPA
medido con el vial liguido HIPA.
Nota: Después de medir el liquido,
invierta el vial en una toalla de papel
para sacar el liquido residual del vial.

2. Anada el polvo al liquido y mezcle



completamente durante un

minimo de 15 segundos para mojar
completamente el polvo. Evite atrapar
burbujas de aire.

Nota: Si no mezcla bien provocarad que
la dentadura postiza tenga zonas o
puntos blancos.

3. Permita que la mezcla de polvo y
liquido se asiente hasta alcanzar
la consistencia deseada para la
reparacion.

4. Moje la superficie de la zona preparada

con liquido de base de la dentadura
postiza HIPA, después coloque la
mezcla en la zona a reparar. Deje un
ligero sobrecontorno.

PROCEDIMIENTO DE LIMPIEZA
(SAL Y PIMIENTA)

Monte la reparacién en capas sucesivas
mojando la superficie dspera con el liquido
de base de la dentadura postiza HIPA

y aplique una fina capa de polvo de base
de la dentadura postiza HIPA. Repita
este proceso de capas hasta alcanzar el
grosor deseado. La zona a reparar dese
estar ligeramente sobrecontorneada para
obtener mejores resultados.

POLIMERIZADO

1. Compruebe que la temperatura del
agua de la olla a presiéon con un
termoémetro preciso vy ajustela a
45°C £ 1°C.
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Sumerija la dentadura postiza reparada,
montada en el molde de piedra, en

una olla a presion con agua a una
temperatura de 45°C + 1°C.

Cierre inmediatamente la olla a presion
y aplique 20 psi (1,4 barios) o una
presion mayor.

Nota: El retraso en aplicar la presion
puede provocar porosidades.

4. Polimerice durante 30 minutos.
FINALIZADO Y PULIDO

1. Quite el exceso del material
sobrecontorneado hasta dejarlo al
nivel de la dentadura postiza.

Finalice y pula la dentadura postiza
mediante el procedimiento habitual.

REEMPLAZAR UN DIENTE

PREPARACION DE LA ZONA A
REPARAR
1. Pula la dentadura y haga un molde del
paladar o del lateral lingual
de la dentadura postiza.

Seleccione un diente de reemplazo

y afada retencién mecanica al diente.
Elimine solo la cantidad suficiente

de material para mejorar la retencion.
La excesiva eliminacion del material del
diente, lo debilitard y podra provocar
que se rompa.



Utilice cera pegajosa para colocar
el diente en la zona lingual.

Prepare una matriz facial con molde
de yeso para mantener el diente en su
sitio durante la reparacion. La matriz
debe incluir el diente a reparar y el
diente en cada lado.

Limpie toda la cera del molde vy el
diente.

Después de fijar el yeso, quite la matriz
y aplique desmoldeante a la matriz.

Vuelva a montar la dentadura

postiza, el diente y la matriz alineados
correctamente. Utilice cera pegajosa
para mantener las piezas en su sitio.

PROCEDIMIENTO CON MASILLA

PREMEZCLADA

1. Mezcle un (1) cacito pequefio (u 11 g)
de polvo de base para dentaduras
postizas HIPA y 8 ml de liquido de
base para dentadura postiza HIPA
medido con el vial liquido HIPA.
Nota: Después de medir el liquido,
invierta el vial en una toalla de papel
para sacar el liquido residual del vial.

Afada el polvo al liquido y mezcle
completamente durante un minimo
de 15 segundos para mojar
completamente el polvo. Evite atrapar
burbujas de aire. Nota: Si no mezcla
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bien provocara que la reparacion tenga
zonas o puntos blancos.

3. Permita que la mezcla de polvo y
liquido se asiente hasta alcanzar
la consistencia deseada para la
reparacion.

4. Moje la superficie de la zona preparada

con liquido de base de la dentadura
postiza HIPA, después coloque la
mezcla en la zona a reparar. Deje un
ligero sobrecontorno.

PROCEDIMIENTO DE LIMPIEZA
(SAL Y PIMIENTA)

Monte la reparacién en capas sucesivas
mojando la superficie dspera con el liquido
de base de la dentadura postiza HIPA

vy apligue una fina capa de polvo de base
de la dentadura postiza HIPA. Repita
este proceso de capas hasta alcanzar el
grosor deseado. La zona a reparar dese
estar ligeramente sobrecontorneada para
obtener mejores resultados.

POLIMERIZADO

1. Compruebe la temperatura del agua
de la olla a presion con un termdmetro
preciso vy ajustela a 45°C + 1°C.

Sumerja de dentadura postiza con

el diente reparado en una olla a
presién con agua a una temperatura de
45°C £ 1°C.



3. Cierre inmediatamente la olla a presion
y aplique 20 psi (1,4 barios) o una
presion mayor.

Nota: El retraso en aplicar la presion
puede provocar porosidades.

4. Polimerice durante 30 minutos.

FINALIZADO Y PULIDO
Quite el exceso del material
sobrecontorneado hasta dejarlo al
nivel de la dentadura postiza.

Finalice y pula la dentadura postiza
mediante el procedimiento habitual.

PROCEDIMIENTO DE

RECUBRIMIENTO INDIRECTO
La base de la dentadura postiza HIPA

se recomienda para recubrir dentaduras
postizas mal encajadas mediante el
método indirecto. Se recomienda utilizar
una plantilla de recubrimiento.

Se obtiene un molde, utilizando la vieja
dentadura como modelo dental. Se
recorta la zona periférica y se eliminan los
materiales salientes antes de realizar el
molde.

PREPARACION DE LA ZONA A

RECUBRIR

1. Pula la superficie del tejido para liberar
la dentadura postiza.
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2. Realice el molde de la dentadura
postiza liberada.

3. Vierta el molde.

4. Después monte el molde, con la
dentadura postiza en su sitio, en un
articulador o duplicador para mantener
las medidas del diente/molde.

5. Realice un indice oclusal colocando
el diente en yeso.

6. Extraiga la dentadura postiza del
molde y limpie el material del molde
completamente.

7. Se eliminaran todos los materiales
salientes.

8. Reemplace la dentadura postiza en

el indice oclusal preparado, cierre el
articulador vy selle la dentadura postiza
en el molde. Ponga cera en los bordes
de la dentadura postiza.

APLICACION DE REVESTIMIENTO

Y SEPARADOR

1. Revista la caja de forma habitual.
Caliente el recipiente en agua caliente,
separe y extraiga todo el material vy la
cera del molde.

Aplique separador al revestimiento
expuesto y al modelo. Deje secar el.
Deje que se enfrie en la superficie de



trabajo a temperatura ambiente.

RECUBRIMIENTO

1. Moje el lateral del tejido de la
dentadura postiza con el liquido de
base de la dentadura postiza HIPA.

2. Mezcle un (1) cacito pequefo (u 11 g9)
de polvo de base para dentaduras
postizas HIPA y 8 ml de liquido de base
para dentadura postiza HIPA medido
con el vial liquido HIPA.

Nota: Después de medir el liquido,
invierta el vial en una toalla de papel
para sacar el liquido residual del vial.

3. Afada el polvo al liquido y mezcle
completamente durante un minimo
de 15 segundos para mojar
completamente el polvo. Evite atrapar
burbujas de aire.
Nota: Si no mezcla bien provocarad que
el recubrimiento tenga zonas o puntos
blancos.

4. Permita que la mezcla de polvo y
liquido se asiente hasta alcanzar
la consistencia deseada para el
recubrimiento. Cuando la mezcla de
polvo vy liquido alcance la consistencia
deseada para el recubrimiento (una
textura mas suave que la de una resina
envasada para dentaduras postizas
normal), cologue el acrilico HIPA en
la dentadura postiza, vuelva a asentar
el molde/la dentadura postiza en la
plantilla y ciérrela.

POLIMERIZADO
Compruebe la temperatura del agua
de la olla a presiéon con un termoémetro
preciso vy ajustela a 45°C + 1°C.

2. Sumerja de dentadura postiza
recubierta/plantilla en una olla a
presion con agua a una temperatura
de 45°C = 1°C.

3. Cierre inmediatamente la olla a presion
vy aplique 20 psi (1,4 barios) o una
presion mayor.

Nota: El retraso en aplicar la presion
puede provocar porosidades.

4. Polimerice durante 30 minutos.

5. Enfrie el recipiente v retire la
dentadura postiza recubierta/plantilla.

FINALIZADO Y PULIDO

Finalice y pula la dentadura postiza
recubierta de la forma habitual.

PROCEDIMIENTO DE REBASE

La base de la dentadura postiza HIPA
se recomienda para rebasar dentaduras
postizas mal encajadas mediante el
método indirecto.

PREPARACION DE LA DENTADURA
POSTIZA A REBASAR
1. Realice un molde de rebase.



Prepare un molde maestro de la protesis temporal.
misma forma que para una dentadura

postiza completa (moldura y 9. Contornee la nueva base de la

encajado). dentadura postiza con cera de color

No extraiga la dentadura postiza rosa de la forma habitual.

o el molde del molde maestro después

de verterlo. 10. Ponga en un recipiente la base de la
dentadura postiza “rebasada” con cera

Prepare una protesis temporal oclusal segun se indique a continuacion.

antes de que el rebase de la dentadura
postiza se haya revestido en el recipiente. REVESTIMIENTO Y PRENSADO

) DE HIDROCOLOIDE/SILICONA
Retire el molde maestro y la dentadura 1 Afine ligeramente la base del molde

postiza de la prc’;ltes'\s_tempora\ para facilitar la extraccion del material

oclusal, y después quite la dentadura del modelo. Afine para que la base sea

postiza del molde maestro. Limpie la mas ancha.

completamente

el material del molde. 2. Sumerja el molde de piedra con cera
o en agua durante 10-20 minutos antes

Se saca la vieja base de la dentadura de verter el material del modelo

postiza dejando solo el diente y (hidrocoloide o silicona).

suficiente base de la dentadura
postiza para mantener el diente enuna 3 sjga Ias instrucciones del fabricante

sola pieza. para preparar vy utilizar el producto
) de hidrocoloide o la silicona

Coloqgue el diente de la dentadura y el recipiente seleccionados.

postiza en la protesis temporal oclusal

y asegurelo con cera pegajosa. a. Cree o coloque agujeros de colada

o en el modelo de hidrocoloide o

Cologue el molde maestro y la protesis silicona como se muestra en la

temporal oclusal en el articulador Figura 1.

o duplicador. Cemente el diente al

molde maestro. b. El didmetro de la colada debe ser
_ grande para reducir la tendencia

Extraiga el molde maestro con el a retener aire, por ejemplo de 7-8

diente cementado en su sitio de la mm si fuera posible.
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IMPORTANTE: Al fabricar
sobredentaduras parciales cada zona

acrilica debe tener dos coladas para evitar

la retencion de aire.

Figura 1 Técnicas de prensado

ELIMINACION DE CERA
Y APLICACION DEL SEPARADOR

1.

Evapore la cera con agua hirviendo
limpia. NO utilice detergentes para
limpiar los moldes. El residuo del
detergente puede repercutir en

la uniformidad del color y causar
blangueamiento en la zona de tejido
de la dentadura.

Después de hervir, coloque el molde
en un cuenco de agua durante 10
minutos para eliminar el aire, aumente
el tiempo de remojo si fuera necesario
hasta que se eliminen las burbujas.
Nota: Si queda aire en el interior del
molde, se pueden producir pequefas

burbujas en la dentadura postiza.

Saqgue el molde del agua y deje secar
durante 1-2 minutos.

Utilice un cepillo para aplicar una fina
capa de desmoldeante al molde. No
deje que se empape el desmoldeante.
Apligue una segunda capa si fuera
necesario. Asegurese de que el
desmoldeante estd completamente
seco antes de colocarlo de nuevo en el
modelo.

Nota: Si el desmoldeante no esta
completamente seco se puede
producir blangueamiento.

Seque el modelo de hidrocoloide con
aire hasta que esté completamente
seco.

Cologue el diente de la dentadura
postiza preparado/la base de la
dentadura postiza restante en el
modelo y vuelva a colocar el molde en
el modelo de hidrocoloide (o silicona),
asegurandose de que el molde esta
adecuadamente asentado.

Nota: Asegurese de que el modelo

no esté caliente al verter el acrilico.

Si lo desea, cologue una lamina
de plastico encima de la base del
modelo para asegurarse de que el
acrilico no gotee al verterlo.



Vuelva a montar el recipiente teniendo
especial cuidado de evitar el posible
movimiento del diente/base de la
dentadura postiza y/o molde.

MEZCLA DEL POLVO Y EL LiQUIDO

Para la fabricaciéon de una dentadura
postiza completa, utilice un (1) cacito
grande (0 20 g) de polvo de base para
dentaduras postizas HIPA y 15 ml

de liguido de base para dentadura
postiza medido con un vial liquido
HIPA.

Para la fabricaciéon de una dentadura
postiza parcial, utilice un (1) cacito
pequeno (u 11 g) de polvo de base
para dentaduras postizas HIPA y 8 ml
de liquido de base para dentadura
postiza HIPA medido con el vial liquido
HIPA.

Nota: Después de medir el liquido,
invierta el vial en una toalla de papel
para sacar el liquido residual del vial.
No devuelva el exceso de liquido a la
botella original.

Afada el polvo al liquido y mezcle
completamente durante un minimo
de 15 segundos para mojar
completamente el polvo. Evite atrapar
burbujas de aire. Nota: Si no mezcla
bien provocara que

la dentadura postiza tenga zonas o
puntos blancos.

4. Moje la superficie del diente

preparado/base de la dentadura
postiza con el liguido de base de la
dentadura postiza HIPA.

VERTIDO

Vierta el acrilico en el modelo (viértalo
solo en un lado del agujero de colada). El
tiempo de vertido es de aproximadamente
3 minutos a 23 °C.

POLIMERIZADO

1.
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Compruebe la temperatura del agua
en el recipiente a presion con un
termometro de precision vy ajuste a
45°C+1°C(MN3°F+2°F)o55°C +
1°C (131 °F £ 2 °F) cuando se utiliza
la silicona para duplicado mediante
vertido.

Cologue el recipiente en el agua con
los agujeros de colada hacia arriba
a 45°C % 1°C. El nivel del agua debe
quedar por debajo de la altura de

la colada pero 2/3 por encima de la
altura del recipiente.

NO SUMERJA COMPLETAMENTE
EL RECIPIENTE EN EL AGUA.

Cierre inmediatamente la olla a presion
y aplique 20 psi (1,4 barios) o una
presion mayor.

Nota: El retraso en aplicar la presion
puede provocar porosidades.

Polimerice durante 30 minutos.



5. Enfrie el recipiente y extraiga
la dentadura postiza del modelo.

FINALIZADO Y PULIDO
Finalice y pula la dentadura postiza
mediante el procedimiento habitual.
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PROCEDIMIENTO DE CONTROL DE INFECCIONES

INSTRUCCIONES PARA LA DESINFECCION DE DENTADURAS POSTIZAS
Nota: Las instrucciones no estan destinadas al cuidado rutinario de la

dentadura postiza.
Método

Limpieza
y desin-
feccion:
Manual

e Sature una toallita sin pelusa con una
solucion de alcohol cuaternario.

« Limpie todo el aparato asegurandose
de limpiar bien todas las ranuras y
bordes.

* Rocie toda la superficie con la solucién
de alcohol cuaternario para humedecer
completamente el aparato. -
Manténgalo humedo durante el tiempo
de contacto recomendado segun las
instrucciones del fabricante.

e Una vez transcurrido el tiempo de
contacto recomendado por el fabri-
cante, enjuague el aparato con
agua potable durante un minimo de
30 segundos.

* Deje que el aparato se seque al aire por
completo.

Advertencia

Siga las
instrucciones
del fabricante
para conocer
el tiempo de
contacto de la
solucién.
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Dentsply
Sirona

Lucitone® HIPA

Base de Dentadura em Acrilico de Alto Impacto para Vazamento (HIPA)

Instrucdes de utilizacdo

Indica¢des de utilizagdo

A Base de Dentadura Lucitone® HIPA consiste num material para bases
de dentaduras autopolimerizavel, concebido para ser empregue no
fabrico, na reparacao, na rebassagem ou no revestimento de dentaduras
totais ou parciais, incluindo proteses dentarias removiveis tipo
sobredentaduras ou outros aparelhos odontoldgicos.

Contraindicac¢oes

A Base de Dentadura Lucitone® HIPA encontra-se contraindicada para
doentes e utilizadores com historial de reacdo alérgica a mondmero de
metacrilato de metilo (MMA).

Adverténcias

1. O material contém mondmeros polimerizaveis, que podem
causar sensibilizagdo cutanea (dermatite de contacto alérgica)
ou outras reacgdes alérgicas em individuos suscetiveis. Deve usar
luvas e vestuario de protecdo. Lavar bem com agua e sab&o apods
o contacto. Em caso de persisténcia da dermatite ou de outros
sintomas, consultar um médico.

2. Evitar inalar ou ingerir. A elevada concentragcdo de vapores pode
induzir dor de cabega, nduseas e irritacdo ocular ou do sistema
respiratério. Trabalhar numa area bem ventilada. O contacto do
liquido com os olhos pode causar potenciais lesdes na cdrnea. Usar
protecdo ocular. A exposi¢cdo excessiva a longo prazo pode estar
associada a outros efeitos mais graves para a saude.

Inalagdo: Deslocar o individuo para o ar livre. Conforme necessario,
administrar oxigénio ou respiracdo artificial.

Ingestdo: Contactar imediatamente o seu centro de informacéo
antivenenos regional.

Contacto com os olhos: Enxaguar prontamente os olhos com agua
abundante durante 15 minutos e consultar um médico. Lavar a pele
com agua e sabéo.

Precauc¢des
1. Sempre que triturar resinas prostoddnticas, deve usar sistemas
de aspiragdo, mascaras e ventilacdo adequada.

2. Armazenar a 60°F-80°F (16°C-27°C), afastado de fontes de
humidade e luz solar direta. O liquido contém mondmeros
insaturados que se podem polimerizar prematuramente quando
armazenado a temperaturas demasiado elevadas e/ou sob luz solar
direta. O pd contém um iniciador de polimerizagdo organico, que
se pode degradar quando armazenado a temperaturas demasiado
elevadas.

3. Materiais (po6 ou liquido) quentes reduzem significativamente
o tempo de operacdo/vazamento. Aquando do vazamento, os
melhores resultados sdo conseguidos quando a temperatura do
material é igual ou inferior a 73°F/ 23°C.

4. Para a eliminacdo, deve observar as instrucdes constantes da ficha
de dados de seguranga ou as regulamentag¢des nacionais.

5. O liguido contém mondmero de metacrilato de metilo, um liquido
inflamavel com um ponto de inflamag¢éo a 50°F (10°C). Manter
afastado de fontes de calor, faiscas, e chama viva

6. Usar o liquido numa area bem ventilada.

7. Voltar a colocar a tampa da embalagem de liquido sempre que este
nado estiver a ser utilizado.

8. Qualquer liquido vazado em excesso ndo pode voltar a ser deitado
na embalagem original, pois pode ocorrer uma ligeira descolorac¢do.

9. Utilizar todo o conteudo da embalagem no periodo de 5 meses
apods a abertura, pois pode ocorrer uma ligeira descoloragdo.

10. Para assegurar a uniformidade, agitar o frasco de pé (com um
movimento oscilante) a fim de prevenir a concentracdo de pequenas
particulas no fundo do frasco.

11. NAO usar detergentes para limpar a cera residual dos modelos. Os
residuos de detergente podem comprometer a uniformidade da cor.

Reac¢des adversas

1. A exposicdo ao mondmero de metacrilato de metilo pode provocar
lesGes na coérnea, dor de cabega, nduseas e vomitos. (Consultar
a informacdo das Precaug¢des e Adverténcias.)

2. Em individuos suscetiveis, podem ocorrer dermatite de contacto
alérgica e outras reacdes alérgicas. E possivel minimizar os residuos
de mondmero em materiais totalmente polimerizados, embebendo
a protese polimerizada em agua quente durante varios dias.

o

Ao triturar resinas de acrilato, podem gerar-se particulas. Caso néo
sejam empregues os controlos de engenharia adequados, pode
ocorrer irritagdo ocular, cutanea e respiratoria.

Simbolos nos rétulos do produto

Fabricante

E
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Cddigo do lote

Numero de referéncia para nova encomenda
Data de fabrico

Data de validade

Consulte as Instru¢des de utilizacdo

> E[E

Precaugéao
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Manter afastado da luz solar direta

=)

Marcagao CE de conformidade europeia

Dispositivo médico

Bf"ly Apenas vendido nos EUA mediante receita médica

n
m

/ﬂ/ Armazenar entre

Quaisquer incidentes graves relacionados com o produto devem ser
relatados ao fabricante e a autoridade competente, de acordo com os
regulamentos locais.

INSTRUCOES PASSO A PASSO

PROPRIEDADES E PROCEDIMENTOS RECOMENDADOS

A tabela que se segue descreve as propriedades tipicas da Base de
Dentadura Lucitone HIPA, assim como as temperaturas recomendadas
e outras informacgdes de processamento importantes. Estas informacgdes
sdo pormenorizadas mais adiante no texto.

Teor de MMA residual maximo < 4,5% (% de fracdo massica)

Tipo e Classe (em conformidade
com ISO 20795-1)

Tipo 2, Classe 2

Temperatura de armazenamento | 60°F-80°F (16°C-27°C)

para o pd e o liquido

Proporcao de pé / liquido (Pée | 20 g (28 cc) /15 ml
liquido para base de dentadura

HIPA)

Tempo de mistura (tempo
necessario para a obtencdo de
uma mistura homogénea)

15 segundos

Tempo necessario para alcancar | Pode ser vazado de imediato
a fase de vazamento @ 73°F +

2°F (23 £1°C)

Tempo de vazamento aproximadamente 3 minutos

@ 73°F £ 2°F (23 £1°C)

Material utilizado para preparar hidrocoloide ou silicone

o molde

Temperatura do hidrocoldide 60°F-80°F (16°C-27°C)

aquando do vazamento

Tempo, temperatura e pressdo
de polimerizacdo (para Base de
dentadura HIPA)

camara de pressdo, durante
30 minutos, no minimo a 20
psi (1,4 bar) 113°F + 2°F (45°C
+1°C) ou 131°F + 2°F (55°C
+1°C) no caso de utilizar
silicone de duplica¢do de
tipo para vazamento




FABRICO DE SOBREDENTADURAS COMPLETAS,
PARCIAIS E IMPLANTES - PROCESSO DE VAZAMENTO

INJECAO DE HIDROCOLOIDE / SILICONE E ORIFICIOS DE
INJECAO
Aplique um ligeiro afunilamento na base do modelo para facilitar a
remoc¢do do material do molde. Afunile de modo a que a base fique
mais larga.

2. Mergulhe o modelo de pedra encerado em dgua durante
10-20 minutos antes de vazar o material do molde (hidrocoldide
ou silicone).

3. Observe as instrucdes do fabricante para a preparacéo e a utilizacéo
do produto de hidrocoldide ou silicone e do recipiente.

a. Crie ou cologue orificios de injecdo no molde de hidrocoldide
ou silicone conforme ilustrado na Figura 1.

b. O didmetro dos orificios de injecdo deve ser grande para reduzir
a tendéncia de retencdo de ar, por exemplo 7-8 mm sempre que
possivel.

IMPORTANTE: Ao criar sobredentaduras parciais, cada zona acrilica
deve ter dois orificios de injecdo para evitar a retencdo de ar.

Figure 1. Spruing Techniques

ELIMINACAO DE CERA E APLICACAO DO SEPARADOR
Derreta a cera com agua limpa a ferver. NAO use detergente para
limpar os modelos. Os residuos de detergente podem comprometer
a uniformidade da cor e provocar o branqueamento do lado tecidular
da dentadura.

2 Limpe os dentes com &gua limpa a ferver. Proceda com cuidado para
garantir que remove toda a cera dos dentes.

3 Adicione retencdo mecanica aos dentes. Elimine apenas a quantidade
suficiente de material dos dentes para melhorar a retengdo. A
remog¢ao excessiva de material dos dentes enfraquece o proprio
dente, podendo levar a sua fratura.

4. Imediatamente apds a fervedura, coloque o modelo numa bacia com
agua durante 10 minutos para eliminar o ar; se necessario, prolongue
o tempo de submersado até eliminar todas as bolhas.
Nota: Na eventualidade de permanecer qualquer ar no interior do
modelo, poderdo formar-se pequenas bolhas na dentadura.

5. Retire o modelo da dgua e deixe secar durante 1-2 minutos.

6. Utilize um pincel para aplicar uma camada fina de Agente de
Separa¢cdo no modelo. Ndo permita que o agente de separagéo
se acumule. Apliqgue uma segunda camada, conforme necessario.
Certifique-se de que o separador seca por completo antes de o voltar
a colocar no molde.
Nota: Se o separador ndo estiver completamente seco, pode
provocar brangueamento.

7. Seque o molde de hidrocoldide com ar até ficar completamente seco.

8. Insira os dentes preparados no molde e volte a colocar o modelo no
molde de hidrocoldide (ou silicone), certificando-se de que o modelo
fica bem assente.

Nota: Certifique-se de que o molde n&o se encontra quente quando
deitar a resina acrilica.

9. Se preferir, coloque uma folha de plastico sobre a base do modelo
para garantir que ndo ocorre uma fuga da resina acrilica quando
esta for vazada.

10. Volte a montar o recipiente, procedendo com especial cuidado
para evitar a potencial deslocacdo do dente e / ou do modelo.

MISTURA DO PO E DO LIQUIDO
Para o fabrico de uma dentadura completa, utilize uma (1) colher
grande (ou 20g) de P6 para Base de Dentadura HIPA e 15 ml de
Liquido para Base de Dentadura HIPA medido com o frasco de
liquido HIPA.

2. Para o fabrico de uma dentadura parcial, utilize uma (1) colher pequena
(ou 11g) de Po para Base de Dentadura HIPA e 8 ml de Liquido para
Base de Dentadura HIPA medido com o frasco de liquido HIPA.

Nota: Apds medir o liquido, inverta o frasco sobre uma folha de papel
absorvente para deixar escorrer qualquer liquido residual do frasco.

Né&o volte a deitar o liquido em excesso no frasco original.

3. Adicione o p6 ao liquido e misture bem durante 15 segundos, no
minimo, para humedecer por completo o pé. Evite a retencao de
bolhas de ar. Nota: Se os elementos ndo forem bem misturados,
podem formar-se dreas ou pontos brancos na dentadura.

VAZAMENTO
Deite a resina acrilica no molde (apenas por um dos orificios de injecdo
lateral). O tempo de vazamento é cerca de 3 minutos a 23°C (73°F).

POLIMERIZACAO
Verifique a temperatura da dgua na camara de pressdo com um
termodémetro fidedigno e ajuste para 113°F = 2°F (45°C £ 1°C) ou
131°F + 2°F (55°C % 1°C) sempre que usar silicone de duplicacdo
de vazamento.

2 Com os orificios de injecdo virados para cima, coloque o recipiente
em agua all3°F + 2°F (45°C £ 1°C). O nivel de dgua deve ficar abaixo
da altura dos orificios, mas acima de 2/3 da altura do recipiente.
NAO MERGULHE O RECIPIENTE POR COMPLETO NA AGUA.

3 Feche imediatamente a cAmara de pressao e aplique uma pressdo
igual ou superior a 20 psi (1,4 bar).
Nota: Qualquer atraso na aplicagdo de pressao pode adicionar
porosidade.

4. Proceda a polimerizagdo durante 30 minutos.

5. Deixe o recipiente arrefecer e remova a dentadura do molde.

ACABAMENTO E POLIMENTO

Proceda ao acabamento e ao polimento da dentadura usando
os procedimentos normais.

PROCEDIMENTO DE REPARAGCAQ

REPARAGAO DE UMA FRATURA

PREPARACAO DA AREA A REPARAR
Para reparar uma dentadura partida, fixe as pecas fraturadas com
placas e cera aderente, enquanto preenche o modelo de pedra.

2. Apligue Agente de Separa¢ado no modelo.

3. Abra a area a reparar aproximadamente ¥4 de polegada (6 mm)
e desbaste em bisel as extremidades da abertura, ficando a largura
mais estreita do lado tecidular da reparacéo.

4 A zona de contacto ou as superficies a reparar tém de ficar bem
asperas.

PROCEDIMENTO DE PRE-MISTURA DA MASSA

1. Meca uma (1) colher pequena (ou 11g) de Pé para Base de Dentadura
HIPA e 8 ml de Liquido para Base de Dentadura HIPA medido com
o frasco de liquido HIPA. Nota: Apds medir o liquido, inverta o frasco
sobre uma folha de papel absorvente para deixar escorrer qualquer
liquido residual do frasco.

2. Adicione o p6 ao liquido e misture bem durante 15 segundos, no
minimo, para humedecer por completo o pé. Evite a retengcao de
bolhas de ar. Nota: Se os elementos ndo forem bem misturados,
podem formar-se dreas ou pontos brancos na dentadura.

3. Deixe a mistura de pd/liquido secar sobre a bancada até atingir
a consisténcia pretendida para a reparagao.

4. Humedeca a superficie da drea preparada com Liquido para Base de
Dentadura HIPA e a seguir coloque a mistura na area a reparar. Deixe
acumular até passar ligeiramente o contorno.

PROCEDIMENTO DE PULVERIZAGCAO (SAL E PIMENTA)
Construa a reparagdo em camadas sucessivas, humedecendo a superficie
aspera com o Liquido para Base de Dentadura HIPA e aplicando uma
camada fina de P6 para Base de Dentadura HIPA. Repita esta sucessao
de camadas até atingir a espessura pretendida. Para melhores resultados,
a drea a reparar deve passar ligeiramente o contorno.

POLIMERIZACAO

Verifique a temperatura da dgua na camara de pressdo com um
termdémetro fidedigno e ajuste para 113°F + 2°F (45°C £ 1°C).

2. Mergulhe a dentadura reparada, montada no respetivo modelo de
pedra, numa cdmara de pressdo com a temperatura da dgua a 113°F +
2°F (45°C +1°C).

3. Feche imediatamente a cAmara de pressao e aplique uma pressdo
igual ou superior a 20 psi (1,4 bar).
Nota: Qualquer atraso na aplicagdo de pressao pode adicionar
porosidade.

4. Proceda a polimerizagdo durante 30 minutos.



ACABAMENTO E POLIMENTO
1. Raspe o excesso de material sobre o contorno até ao nivel da
superficie da dentadura.

2. Proceda ao acabamento e ao polimento da dentadura usando os
procedimentos normais.

SUBSTITUICAO DE UM DENTE

PREPARACAO DA AREA A REPARAR
1. Raspe a dentadura e fagca um molde do lado palatal ou lingual da
dentadura.

2. Selecione um dente de substituicdo e adicione a reten¢do mecanica
ao dente. Elimine apenas a quantidade suficiente de material do
dente para melhorar a retengcdo. A remogéao excessiva de material do
dente enfraquece o prdprio dente, podendo levar a sua fratura.

3. Utilize cera aderente para posicionar o dente no local do lado lingual.

4. Prepare uma matriz facial com modelo de gesso para fixar o dente
na posi¢do durante a reparagdo. A matriz deve incluir o dente a ser
reparado e os dentes adjacentes (de cada um dos lados).

5. Limpe toda a cera restante no molde e no dente.

6. Apos a secagem do gesso, remova a matriz e aplique Agente
de Separa¢cdo na matriz.

7. Volte a montar a dentadura, o dente e a matriz no alinhamento

correto. Utilize cera aderente para segurar as pec¢as na devida posi¢ao.

PROCEDIMENTO DE PRE-MISTURA DA MASSA

1. Meca uma (1) colher pequena (ou 11g) de P6 para Base de Dentadura
HIPA e 8 ml de Liquido para Base de Dentadura HIPA medido com
o frasco de liquido HIPA. Nota: Apds medir o liquido, inverta o frasco
sobre uma folha de papel absorvente para deixar escorrer qualquer
liquido residual do frasco.

2. Adicione o p6 ao liquido e misture bem durante 15 segundos, no
minimo, para humedecer por completo o pd. Evite a retengéo de
bolhas de ar. Nota: Se os elementos nao forem bem misturados,
podem formar-se areas ou pontos brancos na reparagao.

3. Deixe a mistura de pd/liquido secar sobre a bancada até atingir
a consisténcia pretendida para a reparagao.

4. Humedeca a superficie da area preparada com Liquido para Base de
Dentadura HIPA e a seguir coloque a mistura na area a reparar. Deixe
acumular até passar ligeiramente o contorno.

PROCEDIMENTO DE PULVERIZACAO (SAL E PIMENTA)
Construa a reparagcdo em camadas sucessivas, humedecendo a superficie
aspera com o Liquido para Base de Dentadura HIPA e aplicando uma
camada fina de P6 para Base de Dentadura HIPA. Repita esta sucessao
de camadas até atingir a espessura pretendida. Para melhores resultados,
a area a reparar deve passar ligeiramente o contorno.

POLIMERIZACAO
Verifique a temperatura da dgua na cadmara de pressdo com um
termémetro fidedigno e ajuste para 113°F + 2°F (45°C £ 1°C).

2. Mergulhe a dentadura numa camara de pressao com a temperatura
da agua a M3°F + 2°F (45°C £ 1°C).

3. Feche imediatamente a cAmara de pressao e aplique uma presséo
igual ou superior a 20 psi (1,4 bar).
Nota: Qualquer atraso na aplicacdo de pressdo pode adicionar
porosidade.

4. Proceda a polimerizagdo durante 30 minutos.

ACABAMENTO E POLIMENTO
1. Raspe o excesso de material sobre o contorno até ao nivel da
superficie da dentadura.

2. Proceda ao acabamento e ao polimento da dentadura usando os
procedimentos normais.

PROCEDIMENTO DE REVESTIMENTO INDIRETO

A Base de Dentadura HIPA é recomendada para o revestimento de
dentaduras mal encaixadas através do método indireto. Recomenda-se
a utilizacdo de um guia de revestimento.

E obtida a impressao, usando a dentadura antiga como tabuleiro. Antes
de fazer a impresséo, a periferia € aparada e os cortes maiores sao
eliminados.

PREPARACAO DA AREA A SER REVESTIDA
1. Raspe a superficie tecidular para reavivar a dentadura.

2. Faca a impressdo na dentadura reavivada.

3. Preencha o modelo.

4. A seguir, monte o modelo, com a dentadura colocada, num articulador
ou duplicador para preservar as dimensdes do dente/modelo.

5. Realize um indice oclusal, colocando o dente no gesso.

6. Remova a dentadura do modelo e limpe por completo o material de
impressao.

7. A seguir, remova quaisquer cortes restantes.

8. Volte a colocar a dentadura no indice oclusal preparado, feche
o articulador e vede a dentadura no modelo. Coloque cera nos
rebordos da dentadura.

INJECAO DO REVESTIMENTO E APLICACAO DO SEPARADOR
Injete o revestimento na caixa da forma habitual. Aqueca o recipiente
em agua quente, separe e remova a cera e todo o material de
impressao restantes.

2. Apligue o Agente de Separacdo no revestimento exposto e no
modelo. Deixe o secar. Deixe o recipiente arrefecer sobre a bancada
até atingir a temperatura ambiente.

REVESTIMENTO
1. Humedeca o lado tecidular da dentadura com Liquido para Base de
Dentadura HIPA.

2. Mec¢a uma (1) colher pequena (ou 11g) de Po para Base de Dentadura
HIPA e 8 ml de Liquido para Base de Dentadura HIPA medido com o
frasco de liquido HIPA.

Nota: Apds medir o liquido, inverta o frasco sobre uma folha de papel
absorvente para deixar escorrer qualquer liquido residual do frasco.

3. Adicione o p6 ao liquido e misture bem durante 15 segundos, no
minimo, para humedecer por completo o pé. Evite a retencdo de
bolhas de ar. Nota: Se os elementos ndo forem bem misturados,
podem formar-se dreas ou pontos brancos no revestimento.

4. Deixe a mistura de pd/liquido secar sobre a bancada até atingir a
consisténcia pretendida para o revestimento. Quando a mistura de
pdé/liquido atingir a consisténcia pretendida para o revestimento
(textura mais suave que a de uma resina compactavel para
dentaduras normais), coloque a resina acrilica HIPA na dentadura,
volte a assentar o modelo / dentadura no guia e feche o guia.

POLIMERIZACAO

Verifique a temperatura da dgua na camara de pressdo com um
termdémetro fidedigno e ajuste para 113°F + 2°F (45°C £ 1°C).

2. Mergulhe a dentadura revestida / guia numa camara de pressdo com
a temperatura da dgua a 113°F + 2°F (45°C £ 1°C).

3. Feche imediatamente a cAmara de pressao e aplique uma pressdo
igual ou superior a 20 psi (1,4 bar).
Nota: Qualquer atraso na aplicagdo de pressédo pode adicionar
porosidade.

4. Proceda a polimerizagdo durante 30 minutos.
5. Deixe o recipiente arrefecer e remova a dentadura revestida / guia.
ACABAMENTO E POLIMENTO

Proceda ao acabamento e ao polimento da dentadura revestida da forma
habitual.

PROCEDIMENTO DE REBASSAGEM
A Base de Dentadura HIPA é recomendada para a rebassagem de
dentaduras mal encaixadas através do método indireto.

PREPARACAO DA AREA A SER REBASADA
Faca a impressdo da rebase.

2. Prepare um modelo mestre de forma idéntica ao de uma dentadura
completa (moldura e caixa). Nao retire a dentadura ou a impressao
do modelo mestre apds o vazamento.

3. Prepare uma proétese oclusal tempordria antes de injetar a
rebassagem da dentadura no recipiente.

4. Remova o modelo mestre e a dentadura da proétese oclusal temporaria
e, a seguir, retire a dentadura do modelo mestre. Limpe por completo
o material de impressao.

5. A base da dentadura antiga é raspada, deixando apenas os dentes
e uma porcao suficiente da base da dentadura para manter a integridade
dos dentes.

6. Coloque os dentes da dentadura na protese oclusal tempordria e fixe-os
com cera aderente.

7. Cologue o modelo mestre e a protese oclusal temporaria no
articulador ou duplicador. Cimente o dente ao modelo mestre.



10.

Remova o modelo mestre com o dente cimentado em posi¢cdo da
protese oclusal temporaria.

Contorne a nova base de dentadura com cera cor-de-rosa da forma
habitual.

Coloque a base da dentadura rebasada e encerada num recipiente
conforme a seguir indicado.

INJECAO DE HIDROCOLOIDE / SILICONE E ORIFiCIOS DE
INJECAO

Apligue um ligeiro afunilamento na base do modelo para facilitar a
remoc¢ao do material do molde. Afunile de modo a que a base fique
mais larga.

Mergulhe o modelo de pedra encerado em agua durante
10-20 minutos antes de vazar o material do molde (hidrocoldide
ou silicone).

Observe as instru¢des do fabricante para a preparacdo e a utilizacdo
do produto de hidrocoldide ou silicone e do recipiente.

a. Crie ou coloque orificios de injecdo no molde de hidrocoldide ou
silicone conforme ilustrado na Figura 1.

b. O didmetro dos orificios de injecdo deve ser grande para reduzir
a tendéncia de retengao de ar, por exemplo 7-8 mm sempre que
possivel.

IMPORTANTE: Ao criar sobredentaduras parciais, cada zona acrilica deve
ter dois orificios de injecdo para evitar a retencdo de ar.

Figure 1. Spruing Techniques

ELIMINACAO DE CERA E APLICAGAO DO SEPARADOR

Derreta a cera com agua limpa a ferver. NAO use detergente para
limpar os modelos. Os residuos de detergente podem comprometer
a uniformidade da cor e provocar o branqueamento do lado tecidular
da dentadura.

Imediatamente apds a fervedura, coloque o modelo numa bacia com
agua durante 10 minutos para eliminar o ar; se necessario, prolongue
o tempo de submersao até eliminar todas as bolhas.

Nota: Na eventualidade de permanecer qualquer ar no interior do
modelo, poderao formar-se pequenas bolhas na dentadura.

Retire o modelo da dgua e deixe secar durante 1-2 minutos.

Utilize um pincel para aplicar uma camada fina de Agente de
Separacdo no modelo. Ndo permita que o agente de separagéo

se acumule. Aplique uma segunda camada, conforme necessario.
Certifique-se de que o separador seca por completo antes de o voltar
a colocar no molde.

Nota: Se o separador ndo estiver completamente seco, pode provocar
branqueamento.

Seque o molde de hidrocoldide com ar até ficar completamente seco.

Insira os dentes da dentadura preparados/base da dentadura restante
no molde e volte a colocar o modelo no molde de hidrocoldide (ou
silicone), certificando-se de que o modelo fica bem assente.

Nota: Certifique-se de que o molde ndo se encontra quente quando
deitar a resina acrilica.

Se preferir, coloque uma folha de plastico sobre a base do modelo
para garantir que ndo ocorre uma fuga da resina acrilica quando esta
for vazada.

Volte a montar o recipiente, procedendo com especial cuidado para
evitar a potencial deslocacdo do dente/base da dentadura e / ou do
modelo.

MISTURA DO PO E DO LIQUIDO

Para o fabrico de uma dentadura completa, utilize uma (1) colher
grande (ou 20g) de P6 para Base de Dentadura HIPA e 15 ml de
Liquido para Base de Dentadura HIPA medido com o frasco de
liquido HIPA.

Para o fabrico de uma dentadura parcial, utilize uma (1) colher
pequena (ou 11g) de P6 para Base de Dentadura HIPA e 8 ml de
Liquido para Base de Dentadura HIPA medido com o frasco de
liquido HIPA.

Nota: Apds medir o liquido, inverta o frasco sobre uma folha de papel
absorvente para deixar escorrer qualquer liquido residual do frasco.
Nao volte a deitar o liquido em excesso no frasco original.

Adicione o pé ao liquido e misture bem durante 15 segundos, no
minimo, para humedecer por completo o pé. Evite a retencdo de
bolhas de ar. Nota: Se os elementos ndo forem bem misturados,

podem formar-se dreas ou pontos brancos na dentadura.

Humedeca a superficie dos dentes preparados/base da dentadura
com Liquido para Base de Dentadura HIPA.

VAZAMENTO
Deite a resina acrilica no molde (apenas por um dos orificios de injecdo
lateral). O tempo de vazamento é cerca de 3 minutos a 23°C (73°F).

POLIMERIZACAO

4.

5.

Verifique a temperatura da dgua na camara de pressdo com um
termodémetro fidedigno e ajuste para 113°F = 2°F (45°C £ 1°C) ou
131°F = 2°F (55°C % 1°C) sempre que usar silicone de duplicacdo
de vazamento.

Com os orificios de injecdo virados para cima, coloque o recipiente
em agua a 113°F + 2°F (45°C £ 1°C). O nivel de dgua deve ficar abaixo
da altura dos orificios, mas acima de 2/3 da altura do recipiente.
NAO MERGULHE O RECIPIENTE POR COMPLETO NA AGUA.

Feche imediatamente a cAmara de pressao e aplique uma pressdo
igual ou superior a 20 psi (1,4 bar).

Nota: Qualquer atraso na aplicagdo de pressédo pode adicionar
porosidade.

Proceda a polimerizagdo durante 30 minutos.

Deixe o recipiente arrefecer e remova a dentadura do molde.

ACABAMENTO E POLIMENTO

p
o

roceda ao acabamento e ao polimento da dentadura usando
s procedimentos normais.

PROCEDIMENTO DE CONTROLO DE INFECOES

INSTRUCOES DE DESINFECAO DE DENTADURAS
NOTA: ESTAS INSTRUCOES NAO SE APLICAM AO TRATAMENTO

ROTINEIRO DE DENTADURAS.

METODO ADVERTENCIA

LIMPEZA * SATURE UM TOALHETE *PARA OBTER
E DESIN- SEM FIBRAS COM UMA O TEMPO DE
FEGCAO: SOLUCAO A BASE DE CONTACTO
MANUAL ALCOOL QUATERNARIO. | DA SOLUCAO,
* PASSE O TOALHETE POR | CONSULTE AS
TODO O APARELHO, INSTRUGCOES
INCLUINDO TODAS AS DO FABRI-
RANHURAS E EXTREMI- CANTE.

DADES.

* PULVERIZE TODA A
SUPERFICIE COM A
SOLUCAO A BASE DE
ALCOOL QUATERNARIO
DE MODO A HUMEDECER
POR COMPLETO O
APARELHO - MANTE-
NHA-O HUMIDO
DURANTE O TEMPO DE
CONTACTO CONFORME
RECOMENDADO NAS
INSTRUCOES DO FABRI-
CANTE.

+ APOS TERMINAR O
TEMPO DE CONTACTO
RECOMENDADO PELO
FABRICANTE, ENXAGUE
O APARELHO SOB AGUA
POTAVEL DURANTE UM
PERIODO MINIMO DE 30
SEGUNDOS.

* DEIXE O APARELHO
SECAR POR COMPLETO
AO AR.
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Lucitone® HIPA

Sterk schokbestendig gietacryl voor gebitsprothesebases

Gebruiksaanwijzing

Indicaties voor het gebruik

Lucitone® HIPA-gebitsprothesebasismateriaal is een zelfuithardend
gebitsprothesebasismateriaal bestemd voor gebruik bij vervaardiging,
reparatie, rebasing of relining van volledige en partiéle gebitsprothesen,
met inbegrip van implanteerbare overkappingsprothesen en andere
tandhulpmiddelen.

Contra-indicaties

Er geldt een contra-indicatie voor het gebruik van Lucitone® HIPA-
gebitsprothesebasismateriaal bij patiénten en gebruikers met allergische
reacties op methylmethacrylaatmonomeer in de anamnese.

Waarschuwingen

1. Het materiaal bevat polymeriseerbare monomeren die sensibilisatie
van de huid (allergische contactdermatitis) of andere allergische
reacties kunnen veroorzaken bij hiervoor gevoelige personen. Draag
beschermende handschoenen en beschermende kleding. Was
de handen grondig met water en zeep na contact. Als dermatitis
of andere symptomenS aanhouden, wint u medisch advies in.

2. Vermijd inademing en inslikken. Een hoge dampconcentratie kan
aanleiding geven tot hoofdpijn, misselijkheid en irritatie van de
ogen en ademwegen. Werk in een goed geventileerde omgeving.
Contact van de vloeistof met de ogen kan letsel aan het hoornvlies
veroorzaken. Draag oogbescherming. Overmatige blootstelling op
de lange termijn kan gepaard gaan met ernstigere effecten op de
gezondheid.

Inademen: Breng de getroffen persoon over naar een plaats met frisse
lucht. Dien zo nodig zuurstof of kunstmatige beademing toe.

Inslikken: Neem onmiddellijk contact op met het
vergifitingsinformatiecentrum bij u in de regio.

Oogcontact: Spoel de ogen onmiddellijk 15 minuten lang met een ruime
hoeveelheid water en raadpleeg een arts. Was de huid met water en
zeep.

Voorzorgsmaatregelen
1. Bij het slijpen van prosthodontische kunsthars moeten goede
ventilatie, maskers en afzuigsystemen worden gebruikt.

2. Bewaren bij 16 °C - 27 °C, beschermd tegen vocht en direct
zonlicht. De vloeistof bevat onverzadigde monomeren die
voortijdig kunnen polymeriseren bij opslag bij een te hoge
temperatuur en/of in het zonlicht. Het poeder bevat een organische
polymerisatieactiveringsmiddel dat kan worden aangetast als het bij
een te hoge temperatuur wordt bewaard.

3. Warme materialen (poeder of vloeistof) verkorten de verwerkings-/
giettijd aanzienlijk. Bij het gieten wordt het beste resultaat verkregen

wanneer de temperatuur van de materialen op of onder de 23 °C ligt.

4. Neem bij afvoer de instructies op het veiligheidsinformatieblad of de
landelijke regelgeving in acht.

5. De vloeistof bevat methylmethacrylaatmonomeer, een brandbare
vloeistof met een vlampunt van 10 °C. Houd deze uit de buurt van
hitte, vonken en open vuur.

6. Gebruik de vioeistof in een goed geventileerde omgeving.

7. Breng de dop aan op de vloeistoffles wanneer deze niet wordt
gebruikt.

8. Reeds uitgegoten vioeistof mag niet weer in de oorspronkelijke fles
worden gedaan, want anders kan er een lichte verkleuring optreden.

9. Gebruik de volledige inhoud van de fles binnen 5 maanden na
opening, anders kan er een lichte verkleuring optreden.

10. Om voor uniformiteit te zorgen, schudt u de pot met poeder (met
een heen en weer gaande beweging) om concentratie van kleine
deeltjes onderin de pot te voorkomen.

1. Gebruik GEEN reinigingsmiddelen om resterende was van modellen
te verwijderen. Resten reinigingsmiddel kunnen gevolgen hebben
voor de uniformiteit van de kleur.

Ongunstige reacties
1. Blootstelling aan methylmethacrylaatmonomeer kan leiden
tot schade aan het hoornvlies, hoofdpijn, misselijkheid en
overgeven. (Zie de verklaringen onder Waarschuwingen en
Voorzorgsmaatregelen.)
2. Bij gevoelige personen kunnen allergische contactdermatitis en
andere allergische reacties optreden. Achterblijvend monomeer in
volledig uitgeharde materialen kan tot een minimum worden beperkt
door de uitgeharde prothese enkele dagen lang te laten weken in
warm water.
Bij het slijpen van acrylaatharsen wordt fijnstof geproduceerd. Als
niet de juiste technische beheersingsmaatregelen worden toegepast,
kan er irritatie van de ogen, huid en ademwegen optreden.
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Meld alle ernstige incidenten die verband houden met het product bij
de fabrikant en de daartoe volgens de plaatselijke wet- en regelgeving
aangewezen instanties.

STAPSGEWIJZE INSTRUCTIES

EIGENSCHAPPEN EN AANBEVOLEN PROCEDURES

In de onderstaande tabel zijn de kenmerkende eigenschappen van
Lucitone HIPA-gebitsprothesebasismateriaal vermeld, plus aanbevolen
temperaturen en andere belangrijke informatie over de verwerking.
Verderop in de tekst vindt u nadere details in verband met deze
informatie.

<4,5% (%
massafractie)

Maximaal restgehalte MMA

Type en klasse (conform ISO
20795-1)

Type 2, klasse 2

Opslagtemperatuur voor poeder | 16 °C - 27 °C

en vloeistof

Verhouding poeder/vloeistof 209 (28 cc)/15ml
(poeder en vloeistof van HIPA-

gebitsprothesebasismateriaal)

Mengtijd (vereiste tijd voor 15 seconden

grondige menging)

Tijd tot gietbare fase is bereikt kan onmiddellijk

bij23 £1°C worden gegoten
Giettijd ongeveer 3 minuten
bij23+x1°C
Materiaal gebruikt ter hydrocolloid
vervaardiging mal of silicone
Temperatuur van hydrocolloid 16 °C-27°C

bij het gieten

drukpan, 30 minuten,
minimaal 1,4 bar,
45°C +1°Cof 55 °C
+1°C bij gebruik van
duplicatiesilicone van
het giettype

Uithardingstijd, -temperatuur
en -druk (HIPA-
gebitsprothesebasismateriaal)




VERVAARDIGING VAN VOLLEDIGE,
PARTIELE EN IMPLANTEERBARE
OVERKAPPINGSGEBITSPROTHESEN - GIETPROCES

HYDROCOLLOID-/SILICONE -INVESTMENT EN GIETEN
Laat de basis van het model enigszins taps uitlopen om het
gemakkelijker uit met malmateriaal te kunnen verwijderen, zodanig
dat de basis het breedst is.

2. Laat het met was bedekte gipsmodel 10-20 minuten in water weken
alvorens het malmateriaal te gieten (hydrocolloid of silicone).

3. Volg de instructies van de fabrikant op voor de preparatie en het
gebruik van het gekozen hydrocolloid- of siliconeproduct en de
gietvorm.

a. Maak of plaats gietgaten in de mal van hydrocolloid of silicone
zoals getoond in afbeelding 1.

b. De gietgatdiameter moet groot zijn om de kans op het invangen
van lucht te beperken, bijvoorbeeld 7 a 8 mm waar dat mogelijk is.

BELANGRIJK: Bij de vervaardiging van partiéle prothesen moet het
acrylgebied twee gietgaten om invangen van lucht te voorkomen.

Figure 1. Spruing Techniques

VERWIJDERING WAS EN AANBRENGEN SCHEIDING

1. Verwijder de was met schoon kokend water. Gebruik GEEN
reinigingsmiddel om modellen te reinigen. Resten van reinigingsmiddel
kunnen gevolgen hebben voor de uniformiteit van de kleur en kunnen
bleking veroorzaken aan de weefselzijde van de prothese.

2 Reinig de tanden met schoon kokend water. Alle was moet zorgvuldig
van de tanden worden verwijderd.

3 Voorzie de tanden van mechanische retentie. Verwijder slechts
voldoende tandmateriaal voor een goede retentie. Overmatige
verwijdering van tandmateriaal verzwakt de tand en kan tot een
fractuur leiden.

4. Plaats het model direct na het uitkoken 10 minuten lang in een kom
met water om de lucht te verwijderen; verleng de weektijd zo nodig
tot er geen belletjes meer zichtbaar zijn.

Opmerking: Als het model lucht bevat, kunnen er belletjes ontstaan
in de prothese.

5. Neem het model uit het water en laat het 1a 2 minuten drogen.

6. Breng met een borstel een dun laagje scheidingsmiddel aan op het
model. Laat geen plasjes van scheidingsmiddel ontstaan. Breng zo
nodig een tweede laag aan. Zorg dat het scheidingsmiddel volledig
droog is voordat u het weer in de mal plaatst.

Opmerking: Er kan bleking optreden als het scheidingsmiddel niet
volledig droog is.

7. Blaas de hydrocolloidmal uit met lucht totdat hij volledig droog is.

8. Plaats de geprepareerde tanden in de mal en plaats het model terug
in de mal van hydrocolloid (of silicone), waarbij u oplet dat het model
goed op zijn plaats komt te zitten.

Opmerking: Zorg dat de mal niet warm is wanneer u het acryl giet.

9. Breng desgewenst plasticfolie aan over de basis van het model om
te zorgen dat er bij het gieten geen acryl wordt gelekt.

10. Zet de gietvorm weer in elkaar, waarbij u bijzonder voorzichtig
bent om beweging van de tanden en/of het model te voorkomen.

POEDER EN VLOEISTOF MENGEN
Voor de vervaardiging van één volledige prothese gebruikt u één
(1) grote maatschep (of 20 g) HIPA-gebitsprothesebasispoeder en
15 ml HIPA-gebitsprothesebasisvloeistof afgemeten met de HIPA-
vloeistofflacon.

2. Voor de vervaardiging van een partiéle prothese gebruikt u één
(1 kleine maatschep (of 11 g) HIPA-gebitsprothesebasispoeder en
8 ml HIPA-gebitsprothesebasisvloeistof afgemeten met de HIPA-
vloeistofmaatbeker.
Opmerking: Na het afmeten van de vloeistof zet u de maatbeker
omgekeerd op een tissue zodat de resterende vloeistof uit de
maatbeker kan lopen. Giet overgebleven vioeistof niet terug in de
oorspronkelijke fles.

3. Voeg poeder toe aan de vloeistof en meng ze 15 seconden lang

grondig, zodat het poeder volledig wordt bevochtigd. Vermijd
invangen van luchtbelletjes. Opmerking: Als de vloeistof en het
poeder niet goed worden gemengd, ontstaan er witte gebieden
of vlekken in de prothese.

GIETEN
Giet het acryl in de mal (giet het uitsluitend in het gietgat aan de ene
kant. De giettijd bedraagt ongeveer 3 minuten bij 23 °C.

UITHARDEN

1. Controleer de watertemperatuur in de drukpan met een nauwkeurige
thermometer en stel deze af op 45° C +1°C of op 55° C +1°C
wanneer u gietduplicatiesilicone gebruikt.

2 Plaats de gietvorm in het water met de gietgaten omhoog bij 45 °C
+ 1°C. Het waterpeil moet onder de gietgaten liggen, maar op ten
minste 2/3 van de hoogte van de gietvorm. DOMPEL DE GIETVORM
NIET VOLLEDIG ONDER IN HET WATER.

3 Sluit de drukpan onmiddellijk en breng hem op een druk van 1,4 bar
of hoger.
Opmerking: Als de druk niet onmiddellijk wordt verhoogd, kan het
materiaal poreus worden.

4. Laat 30 minuten uitharden.

5. Laat de gietvorm afkoelen en verwijder de prothese uit de mal.

AFWERKING EN POLIJSTEN
Werk de prothese af en polijst deze volgens de gebruikelijke procedures.

REPARATIEPROCEDURE

EEN FRACTUUR HERSTELLEN

PREPARATIE VAN HET REPARATIEGEBIED
1T Om een gebroken prothese te repareren houdt u de gebroken delen
in positie met spalken en kleefwas terwijl u het gipsmodel giet.

2. Breng scheidingsmiddel aan op het model.

3. Open het reparatiegebied ongeveer een halve centimeter en kant de
randen van de opening schuin af, zodat de nauwere zijde zich aan de
weefselzijde van de reparatie bevindt.

4 Het contactvlak of de te repareren oppervlakken moeten goed
worden opgeruwd.

PROCEDURE MET VOORGEMENGDE PASTA

1. Meet één (1) kleine maatschep (of 11 g) HIPA-
gebitsprothesebasispoeder af, en 8 ml HIPA-
gebitsprothesebasisvloeistof afgemeten met de HIPA-
vloeistofmaatbeker. Opmerking: Na het afmeten van de vloeistof
zet u de maatbeker omgekeerd op een tissue zodat de resterende
vloeistof uit de maatbeker kan lopen.

2. Voeg poeder toe aan de vloeistof en meng ze 15 seconden lang
grondig, zodat het poeder volledig wordt bevochtigd. Vermijd
invangen van luchtbelletjes. Opmerking: Als de vloeistof en het
poeder niet goed worden gemengd, ontstaan er witte gebieden
of vlekken in de prothese.

3. Laat het poeder-/vloeistofmengsel op de werkbank uitharden tot
de gewenste consistentie voor het reparatiewerk is bereikt.

4. Bevochtig het oppervlak van het geprepareerde gebied met HIPA-
gebitsprothesebasisvloeistof en breng vervolgens het mengsel aan in
het reparatiegebied. Breng het zodanig aan dat de contour enigszins
uitsteekt.

STROOIPROCEDURE ('PEPER EN ZOUT")

Bouw de reparatie in verschillende lagen op door het opgeruwde oppervlak
te bevochtigen met de HIPA-gebitsprothesebasisvloeistof en een dun laagje
HIPA-gebitsprothesebasispoeder aan te brengen. Breng het materiaal

laag voor laag aan totdat de gewenste dikte is bereikt. De contour van het
reparatiegebied moet enigszins uitsteken voor het beste resultaat.

UITHARDEN
1 Controleer de watertemperatuur in de drukpan met een nauwkeurige
thermometer en stel deze af op 45 °C +1°C.

2. Dompel de gerepareerde prothese, aangebracht op het gipsmodel,
onder in een drukpan met een watertemperatuur van 45 °C £ 1°C.

3. Sluit de drukpan onmiddellijk en breng hem op een druk van 1,4 bar
of hoger.
Opmerking: Als de druk niet onmiddellijk wordt verhoogd, kan
het materiaal poreus worden.

4. Laat 30 minuten uitharden.



AFWERKING EN POLIJSTEN
Slijp de uitstekende contour van het materiaal bij tot de hoogte
van het protheseopperviak.

2. Werk de prothese af en polijst deze volgens de gebruikelijke
procedures.

EEN TAND VERVANGEN

PREPARATIE VAN HET REPARATIEGEBIED
Breng door middel van slijoen een box-preparatie aan aan de
palatale of linguale zijde van de prothese.

2. Selecteer een vervangende tand en voeg mechanische retentie
toe aan de tand. Verwijder slechts voldoende tandmateriaal voor
een goede retentie. Overmatige verwijdering van tandmateriaal
verzwakt de tand en kan tot een fractuur leiden.

3. Breng de tand met behulp van kleefwas aan vanaf de linguale kant.

4. Prepareer een gietmodel voor een faciale matrix om de tand tijdens

de reparatie op zijn plaats te houden. De matrix moet de te repareren

tand omvatten en de twee tanden aan weerszijden.
5. Verwijder alle was van de box-preparatie en de tand.

6. Nadat de gips is uitgehard, verwijdert u de matrix en brengt u
scheidingsmiddel aan op de matrix.

7. Zet de prothese, de tand en de matrix weer in elkaar, correct
uitgelijnd. Houd de onderdelen met kleefwas op hun plaats.

PROCEDURE MET VOORGEMENGDE PASTA

Meet één (1) kleine maatschep (of 11 g) HIPA-gebitsprothesebasispoeder

af, en 8 ml HIPA-gebitsprothesebasisvloeistof afgemeten met de HIPA-
vloeistofmaatbeker. Opmerking: Na het afmeten van de vloeistof zet u

de maatbeker omgekeerd op een tissue zodat de resterende vloeistof uit

de maatbeker kan lopen.

2. Voeg poeder toe aan de vloeistof en meng ze 15 seconden lang grondig,

zodat het poeder volledig wordt bevochtigd. Vermijd invangen van
luchtbelletjes. Opmerking: Als de viloeistof en het poeder niet goed

worden gemengd, ontstaan er witte gebieden of viekken in de reparatie.

3. Laat het poeder-/vioeistofmengsel op de werkbank uitharden tot
de gewenste consistentie voor het reparatiewerk is bereikt.

4. Bevochtig het oppervlak van het geprepareerde gebied met HIPA-
gebitsprothesebasisvloeistof en breng vervolgens het mengsel aan in
het reparatiegebied. Breng het zodanig aan dat de contour enigszins
uitsteekt.

STROOIPROCEDURE ('PEPER EN ZOUT")

Bouw de reparatie in verschillende lagen op door het opgeruwde
oppervlak te bevochtigen met de HIPA-gebitsprothesebasisvloeistof en
een dun laagje HIPA-gebitsprothesebasispoeder aan te brengen. Breng
het materiaal laag voor laag aan totdat de gewenste dikte is bereikt. De

contour van het reparatiegebied moet enigszins uitsteken voor het beste

resultaat.

UITHARDEN

Controleer de watertemperatuur in de drukpan met een nauwkeurige

thermometer en stel deze af op 45 °C +1°C.

2. Dompel de prothese met de tandreparatie onder in een drukpan met
een watertemperatuur van 45 °C + 1 °C.

3. Sluit de drukpan onmiddellijk en breng hem op een druk van 1,4 bar
of hoger.
Opmerking: Als de druk niet onmiddellijk wordt verhoogd, kan het
materiaal poreus worden.

4. Laat 30 minuten uitharden.

AFWERKING EN POLIJSTEN
1. Slijp de uitstekende contour van het materiaal bij tot de hoogte van
het protheseopperviak.

2. Werk de prothese af en polijst deze volgens de gebruikelijke
procedures.

INDIRECTE RELINE-PROCEDURE
HIPA-gebitsprothesebasismateriaal wordt aanbevolen voor relining van
slecht passende prothesen door middel van de indirecte methode. Een
reline-jig wordt aanbevolen.

Er wordt een afdruk gemaakt, waarbij de oude prothese als tray wordt
gebruikt. De periferie wordt bijgesneden en grote ondersnijdingen
worden verwijderd voordat de afdruk wordt gemaakt.

PREPARATIE VAN HET GEBIED VOOR RELINING
1. Slijp het weefseloppervlak bij om de prothese los te zetten.

2. Maak een afdruk van de losgezette prothese.
3. Giet een model.

4. Bevestig vervolgens het model, met de prothese in positie, op een
articulator of duplicator om de afmetingen van de tanden/het model
te bewaren.

5. Maak een occlusale index door de tanden in gips te plaatsen.

6. Verwijder de prothese van het model en verwijder het
afdrukmateriaal grondig.

7. Vervolgens worden alle resterende ondersnijdingen verwijderd.

8. Plaats de prothese weer in de geprepareerde occlusale index, sluit de
articulator en dicht de prothese af op het model. Breng was aan op
de grenzen van de prothese.

INVESTMENT MAKEN EN AANBRENGEN SCHEIDING
Maak op de gebruikelijke wijze een investment. Verwarm de gietvorm
in heet water, haal al het resterende afdrukmateriaal en de was los en
verwijder deze.

2. Breng scheidingsmiddel aan op de blootgelegde investment en op
het model. Laat de opdrogen. Laat de gietvorm op de werkbank
afkoelen tot kamertemperatuur.

RELINING
1. Bevochtig de weefselzijde van de prothese met de HIPA-
gebitsprothesebasisvloeistof.

2. Meet één (1) kleine maatschep (of 11 g) HIPA-
gebitsprothesebasispoeder af, en 8 ml HIPA-
gebitsprothesebasisvloeistof afgemeten met de HIPA-
vloeistofmaatbeker.

Opmerking: Na het afmeten van de vloeistof zet u de maatbeker
omgekeerd op een tissue zodat de resterende vloeistof uit de
maatbeker kan lopen.

3. Voeg poeder toe aan de vloeistof en meng ze 15 seconden lang
grondig, zodat het poeder volledig wordt bevochtigd. Vermijd
invangen van luchtbelletjes. Opmerking: Als de vloeistof en het
poeder niet goed worden gemengd, ontstaan er witte gebieden of
vlekken in de relining.

4. Laat het poeder-/vioeistofmengsel op de werkbank uitharden tot de
gewenste consistentie voor relining is bereikt. Wanneer het poeder-/
vloeistofmengsel op de gewenste consistentie voor relining is
gekomen (een zachtere structuur dan die van een gewone prothese-
opvulhars), brengt u het HIPA-acryl aan in de prothese, brengt u het
model / de prothese weer aan op de jig en sluit u de jig.

UITHARDEN
Controleer de watertemperatuur in de drukpan met een nauwkeurige
thermometer en stel deze af op 45 °C +1°C.

2. Dompel de gerelinede prothese / jig onder in een drukpan met een
watertemperatuur van 45 °C £1°C.

3. Sluit de drukpan onmiddellijk en breng hem op een druk van 1,4 bar
of hoger.
Opmerking: Als de druk niet onmiddellijk wordt verhoogd, kan het
materiaal poreus worden.

4. Laat 30 minuten uitharden.

5. Laat de gietvorm afkoelen en verwijder de gerelinede prothese/jig.

AFWERKING EN POLIJSTEN
Werk de gerelinede prothese af en polijst deze op de gebruikelijke wijze.

REBASINGPROCEDURE
HIPA-gebitsprothesebasismateriaal wordt aanbevolen voor rebasing
van slecht passende prothesen door middel van de indirecte methode.

PREPARATIE VAN DE PROTHESE VOOR REBASING
1. Maak een rebase-afdruk.

2. Prepareer een hoofdmodel, net als voor een volledige prothese
(beading en boxing). Verwijder de prothese of de afdruk niet uit
het hoofdmodel nadat het is gegoten.

3. Prepareer een occlusale stint voordat er een investment van de
denture-rebase wordt aangebracht in de gietvorm.

4. Verwijder het hoofdmodel en de prothese uit de occlusale stint en
verwijder vervolgens de prothese uit het hoofdmodel. Verwijder het
afdrukmateriaal grondig.

5. De oude prothesebasis wordt weggeslepen tot slechts de tanden
en voldoende prothesebasis om de tanden bij elkaar te houden zijn
overgebleven.
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Plaats de prothesetanden in de occlusale stint en zet deze vast
met kleefwas.

Plaats het hoofdmodel en de occlusale stint op de articulator

of duplicator. Cementeer de tanden aan het hoofdmodel.

Verwijder het hoofdmodel met de tanden op hun plaats gecementeerd
van de stint.

Breng op de gebruikelijke wijze de contouren van de nieuwe
prothese aan met roze was.

Breng de met was bedekte 'rebased’ prothese aan in de gietvorm volgens
de onderstaande instructies.

HYDROCOLLOID-/SILICONE-INVESTMENT EN GIETEN

1.

Laat de basis van het model enigszins taps uitlopen om het gemakkelijker
uit met malmateriaal te kunnen verwijderen, zodanig dat de basis het
breedst is.

Laat het met was bedekte gipsmodel 10-20 minuten in water weken
alvorens het malmateriaal te gieten (hydrocolloid of silicone).

Volg de instructies van de fabrikant op voor de preparatie en het gebruik
van het gekozen hydrocolloid- of siliconeproduct en de gietvorm.

a. Maak of plaats gietgaten in de mal van hydrocolloid of silicone zoals
getoond in afbeelding 1.

b. De gietgatdiameter moet groot zijn om de kans op het invangen van
lucht te beperken, bijvoorbeeld 7 a 8 mm waar dat mogelijk is.

BELANGRIJK: Bij de vervaardiging van partiéle prothesen moet het
acrylgebied twee gietgaten om invangen van lucht te voorkomen.

1.

Figure 1. Spruing Techniques

VERWIJDERING WAS EN AANBRENGEN SCHEIDING

Verwijder de was met schoon kokend water. Gebruik GEEN
reinigingsmiddel om modellen te reinigen. Resten van reinigingsmiddel
kunnen gevolgen hebben voor de uniformiteit van de kleur en kunnen
bleking veroorzaken aan de weefselzijde van de prothese.

Plaats het model direct na het uitkoken 10 minuten lang in een kom met
water om de lucht te verwijderen; verleng de weektijd zo nodig tot er
geen belletjes meer zichtbaar zijn.

Opmerking: Als het model lucht bevat, kunnen er belletjes ontstaan in de
prothese.

Neem het model uit het water en laat het 1a 2 minuten drogen.

Breng met een borstel een dun laagje scheidingsmiddel aan op het
model. Laat geen plasjes van scheidingsmiddel ontstaan. Breng zo nodig
een tweede laag aan. Zorg dat het scheidingsmiddel volledig droog is
voordat u het weer in de mal plaatst.

Opmerking: Er kan bleking optreden als het scheidingsmiddel

niet volledig droog is.

Blaas de hydrocolloidmal uit met lucht totdat hij volledig droog is.

Plaats de geprepareerde prothesetanden/overgebleven prothesebasis in
de mal en plaats het model terug in de mal van hydrocolloid (of silicone),
waarbij u oplet dat het model goed op zijn plaats komt te zitten.
Opmerking: Zorg dat de mal niet warm is wanneer u het acryl giet.

Breng desgewenst plasticfolie aan over de basis van het model om
te zorgen dat er bij het gieten geen acryl wordt gelekt.

Zet de gietvorm weer in elkaar, waarbij u bijzonder voorzichtig bent om
beweging van de tanden/prothesebasis en/of het model te voorkomen.

POEDER EN VLOEISTOF MENGEN

Voor de vervaardiging van één volledige prothese gebruikt u één
(1) grote maatschep (of 20 g) HIPA-gebitsprothesebasispoeder en
15 ml HIPA-gebitsprothesebasisvloeistof afgemeten met de HIPA-
vloeistofflacon.

Voor de vervaardiging van een partiéle prothese gebruikt u één (1) kleine
maatschep (of 11 g) HIPA-gebitsprothesebasispoeder en 8 ml HIPA-
gebitsprothesebasisvloeistof afgemeten met de HIPA-vloeistofmaatbeker.
Opmerking: Na het afmeten van de vloeistof zet u de maatbeker
omgekeerd op een tissue zodat de resterende vloeistof uit de maatbeker
kan lopen. Giet overgebleven vloeistof niet terug in de oorspronkelijke
fles.

3. Voeg poeder toe aan de vloeistof en meng ze 15 seconden lang grondig,
zodat het poeder volledig wordt bevochtigd. Vermijd invangen van
luchtbelletjes. Opmerking: Als de vloeistof en het poeder niet goed
worden gemengd, ontstaan er witte gebieden of viekken in de prothese.

4. Bevochtig het oppervlak van de geprepareerde tanden/prothesebasis
met HIPA-gebitsprothesebasisvloeistof.

GIETEN
Giet het acryl in de mal (giet het uitsluitend in het gietgat aan de ene kant.
De giettijd bedraagt ongeveer 3 minuten bij 23 °C.

UITHARDEN

1. Controleer de watertemperatuur in de drukpan met een nauwkeurige
thermometer en stel deze af op 45° C +1°C of op 55° C +1°C wanneer u
gietduplicatiesilicone gebruikt.

2. Plaats de gietvorm in het water met de gietgaten omhoog bij 45 °C +
1°C. Het waterpeil moet onder de gietgaten liggen, maar op ten minste
2/3 van de hoogte van de gietvorm. DOMPEL DE GIETVORM NIET
VOLLEDIG ONDER IN HET WATER.

3. Sluit de drukpan onmiddellijk en breng hem op een druk van 1,4 bar of
hoger.
Opmerking: Als de druk niet onmiddellijk wordt verhoogd, kan het
materiaal poreus worden.

4. Laat 30 minuten uitharden.

5. Laat de gietvorm afkoelen en verwijder de prothese uit de mal.

AFWERKING EN POLIJSTEN
Werk de prothese af en polijst deze volgens de gebruikelijke procedures.

PROCEDURE VOOR INFECTIECONTROLE

INSTRUCTIES VOOR DESINFECTIE VAN HET GEBIT
OPMERKING: INSTRUCTIES ZIJN NIET BEDOELD VOOR
ROUTINEMATIGE GEBITSVERZORGING

METHODE WAARSCHU-
WING
REINIGING & * VERZADIG EEN *VOLG DE
DESINFECTIE: PLUISVRIJE DOEK INSTRUCTIES
HANDLEIDING MET EEN OPLOSSING VAN DE
GEBASEERD OP FABRIKANT
EEN QUATERNAIRE VOOR DE
ALCOHOL. CONTACTTIJD
* VEEG HET HELE MET DE
APPARAAT AF EN OPLOSSING.

ZORG ERVOOR ALLE
GROEVEN EN HOEKEN
GOED AF TE VEGEN.

* SPRAY HET HELE
OPPERVLAK IN MET
DE OPLOSSING
GEBASEERD OP
EEN QUATERNAIRE
ALCOHOL ZODAT
APPARAAT GOED
NAT IS - HOUD NAT
GEDURENDE DE
CONTACTTIJD ZOALS
AANBEVOLEN IN DE
INSTRUCTIES VAN DE
FABRIKANT.

* SPOEL HET APPARAAT
ALS DE DOOR DE
FABRIKANT AANBE-
VOLEN CONTACTTIJD
IS VERSTREKEN, HET
APPARAAT ONDER
KRAANWATER
GEDURENDE MINIMAAL
30 SECONDEN.

* LAAT HET APPARAAT
VOLLEDIG DROGEN.
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Lucitone® HIPA

Kraftfull hallbar akrylprotesbas

Bruksanvisning

Indikationer fér anvandning

Lucitone® HIPA tandprotesbas ar ett sjédlvhdrdande tandprotesbasmaterial
som ar avsett att anvandas i tillverkning, reparation, rebasering

eller relining av fullsténdiga eller partiella tandproteser, inklusive
implantatoverprotes eller andra dentala enheter.

Kontraindikationer

Lucitone® HIPA tandprotesbas ar kontraindikerad for patienter
och anvandare som tidigare har drabbats av allergisk reaktion mot
metylmetakrylatmonomer

Varningar

1. Materialet innehaller polymeriserbara monomerer som kan orsaka
hudsensibilisering (allergisk kontaktdermatit) eller andra allergiska
reaktioner hos kansliga personer. Bar skyddshandskar och
skyddsklader. Tvatta dig grundligt med tval och vatten efter kontakt.
Vid dermatit eller andra symptom, sok l&kare.

Undvik inandning eller fortaring. Hég angkoncentration kan framkalla
huvudvérk, illamaende och irritation i dgon och andningssystem.
Arbeta i ett valventilerat utrymme. Vatskekontakt med égonen

kan eventuellt orsaka hornhinneskada. Bar skyddsglaségon. Alltfor
langvarig exponering kan vara associerad med andra allvarligare
halsoeffekter.

Inandning: Lat den drabbade andas frisk luft. Ge syrgas eller konstgjord
andning vid behov.

Fortaring: Kontakta omedelbart Giftcentralen.

Agonkontakt: Skélj omedelbart 8gonen med rikliga mangder vatten
i 15 minuter och uppsok lakare. Tvatta huden med tval och vatten.

Férsiktighetsatgarder
1. Vid slipning av protesharts maste korrekt ventilation, masker och
vakuumsystem anvandas.

Férvaras vid 16 °C-27 °C pa en plats utan fukt och direkt solljus.
Véatskan innehaller omattade monomerer som kan polymeriseras

i fortid vid férvaring i alltfér hég temperatur och/eller i solljus. Pulvret
innehaller en organisk polymeriseringsinitiator som kan degraderas
vid férvaring i en alltfér hog temperatur.

Varma material (pulver eller vatska) minskar arbets/héliningstiden
avsevart. Vid héllning astadkoms de béasta resultaten nar
materialtemperaturerna ligger vid eller under 23 °C.

Vid kassering, vanligen félj instruktionerna pa sakerhetsdatabladet
eller nationella regelverk.

Véatskan innehaller metylmetakrylatmonomer, en antandlig vatska
med en flampunkt pa 10 °C. Férvaras pa avstand fran varme, gnistor
och éppen laga.

Anvand vatskan i ett valventilerat utrymme.
Satt tillbaka korken pa vatskeflaskan nar den inte anvands.

Overskottsvatska som redan héllts ut ska inte aterbérdas till
originalflaskan, i sadant fall kan en aning missfargning uppsta.

Anvand allt innehall i flaskan inom fem manader efter dppnandet,
i annat fall kan en aning missfargning uppsta.

. For att sékerstalla enhetlighet, skaka pulverburken (med en gungande
rorelse) for att undvika att sma partiklar ansamlas nertill i burken.

Anvand INTE rengdéringsmedel foér att fa bort kvarsittande vax
frdn avgjutningar. Rester av rengéringsmedel kan paverka fargens
enhetlighet.

Biverkningar

1.  Hornhinneskada, huvudvark, illamaende, uppkastningar kan
férekomma vid exponering for metylmetakrylatmonomer.
(Se avsnittet Varningar och férsiktighetsatgarder.)

Allergisk kontaktdermatit och andra allergiska reaktioner kan

forekomma hos kansliga individer. Restmonomer i fullt ut hardade
material kan minimeras genom att man blétlédgger den hardade
protesen i varmt vatten i atskilliga dagar.

Partiklar genereras vid slipning av akrylatharts. Ogon-, hud- och
andningsirritation kan uppsta om inte l&mpliga hanteringskontroller
anvands.

Symboler pa produktetiketter:

u Tillverkare
Batchkod
Bestallningsnummer
MI Tillverkningsdatum

2 Utgangsdatum
[:EJ Se bruksanvisning

A Foérsiktighet
5:\i<\ Far ej férvaras i solljus
c € Europeisk CE-markning
Medicinsk enhet

B{’"'Y Endast amerikansk forskrivning

Foérvaras mellan
Alla allvarliga tilloud som &r relaterade till produkten ska rapporteras till
tillverkaren och ansvarig myndighet enligt lokala féreskrifter.

STEGVISA INSTRUKTIONER

EGENSKAPER OCH REKOMMENDERADE PROCEDURER
Foljande tabell beskriver de typiska egenskaperna fér Lucitone HIPA
tandprotesbas plus rekommenderade temperaturer och annan viktig
bearbetningsinformation. Mer utférlig information finns langre fram

i denna text.

<45%
(% massforhallande)

Max. kvarvarande
MMA-innehall

Typ och klass (enligt Typ 2, klass 2

I1SO 20795-1)

Forvaringstemperatur 16 °C-27 °C

for pulver och vatska

Pulver/ 20 g/15 ml
vatskeférhallande (HIPA
tandprotesbaspulver

och -vatska)

Blandningstid (den 15 sekunder
tid som kravs for en

grundlig blandning)

kan hallas
omedelbart

Tid fér att uppna
hallningsfas vid 23 +1°C

cirka 3 minuter vid
23+1°C

Hallningstid

hydrokolloid eller
silikon

Material som anvands
for att preparera
gjutform

Temperatur for 16 °C-27 °C

hydrokolloid vid héllning

tryckkarl, 30
minuter min. 20 psi
(14 bar) 45°C
1°C)eller 55 °C *
1°C) vid anvandning
av hallbar
dupliceringssilikon

Hardningstid,
temperatur och tryck
(HIPA tandprotesbas)




TILLVERKNING AV FULLSTANDIGA, PARTIELLA OCH
IMPLANTOVERPROTESER - HALLNINGSPROCESS

HYDROKOLLOID/SILIKONISATTNING OCH HALTAGNING
1. Sattin en latt avsmalnande kona i gjutformens bas for att underlatta
borttagning fran gjutmaterialet. Se till att basen &r bredast.

2. Blotlagg den vaxade avgjutningen i 10-20 minuter innan
gjutformsmaterialet halls i (hydrokolloid eller silikon).

3. Folj tillverkarens instruktioner for preparation och anvandning av vald
hydrokolloid- eller silikonprodukt och kolv.

a. Skapa eller placera gjuthal i hydrokolloid- eller silikongjutformen
enligt figur 1.

b. Gjuthalsdiametern ska vara tillrackligt stor fér att minska risken
foér infangad luft, t.ex. 7-8 mm om mojligt.

VIKTIGT: Vid tillverkning av partiella tandproteser maste varje akrylparti
ha tva gjuthal fér att undvika infangad luft.

==
Koo =

Figure 1. Spruing Techniques

VAXELIMINERING OCH SEPARATORAPPLICERING
Koka bort vax med rent kokande vatten. Anvand INTE
rengoéringsmedel for att reng6ra avgjutningar. Rester av
rengdringsmedel kan paverka fargens enhetlighet och kan orsaka
blekning pa vavnadssidan av tandprotesen.

2 Rengor tdnderna med rent kokande vatten. Var noggrann med att
sakerstélla att allt vax avlagsnas fran tanderna.

3 Tillfér mekanisk retention till tdnderna. Avldgsna en__dast tillrackligt
mycket tandmaterial for att forstarka retentionen. Overdrivet
avlagsnande av tandmaterial férsvagar tanden och kan leda till fraktur.

4. Omedelbart efter kokningen, placera avgjutningen i en skal
med vatten i tio minuter for att eliminera luft; férlang vid behov
blotlaggningstiden tills vattnet ar bubbelfritt.
Obs: Om det finns luft i avgjutningen, kan sma bubblor upptrada
pa tandprotesen.

5. Ta upp avgjutningen ur vattnet och 1at den torka i 1-2 minuter.

6. Anvand en borste for att applicera ett tunt lager av separationsagent
pa avgjutningen. Lat inte separatorn bilda pélar. Applicera ett andra
lager efter behov. Kontrollera att separatorn &r helt torr innan den
ater placeras i massan.

Obs: Blekning kan uppsta om separatorn inte &r helt torr.

7. Blas pa hydrokolloidgjutformen med Iuft tills den &r helt torr.

8. Placera preparerade tander i gjutformen och placera avgjutningen
i hydrokolloid (eller silikon) -gjutformen och se till att den &r
ordentligt placerad.

Obs: Se till att gjutformen inte &r varm néar du haller i akrylen.

9. Om sa énskas, placera ett plastark éver modellens bas fér att
sakerstalla att akryl inte lacker ut nar den halls ner.

10. Satt ihop kolven igen och var férsiktig sa att du inte rubbar tand och/
eller avgjutning.

BLANDA PULVER OCH VATSKA

1. For tillverkning av en fullsténdig tandprotes, anvand en (1) stor
skopa (eller 20 g) HIPA tandprotesbaspulver och 15 ml HIPA
tandprotesbasvatska uppmatt med HIPA-vatskeampullen.

2. For tillverkning av en partiell tandprotes, anvand en (1) liten
skopa (eller 11 g) HIPA tandprotesbaspulver och 8 ml HIPA
tandprotesbasvatska uppmatt med HIPA-vatskeampullen.
Obs: Efter uppmatning av vatskan, vand pa ampullen pa en
pappershandduk sa att restvatska téms ut ur ampullen. Hall inte tilloaka
overbliven vatska i originalflaskan.

3. Tillsatt pulver till vatskan och blanda grundligt i minst 15 sekunder
for att bldta ner pulvret helt och héllet. Undvik att luft fangas in.
Obs: Underlatelse att blanda val leder till vita partier eller prickar
pa tandprotesen.

HALLNING
Hall akryl i gjutformen (hall endast i ett sidogjuthal). Hallningstiden
ar cirka tre minuter vid 23 °C.

HARDNING

1. Kontrollera vattentemperaturen i tryckkarlet med en rattvisande
termometer och justera den till 45 °C +1°C eller 55 °C +1°C) vid
anvandning av hallbar dupliceringssilikon.

Placera kolven i vattnet med gjuthalen uppat vid 45 °C + 1 °C.
Vattennivan ska vara under gjuthdlen men éver 2/3 av kolvhéjden.
SANK INTE NER KOLVEN HELT | VATTNET.
3 Stang omedelbart tryckkérlet och applicera 20 psi (1,4 bar) eller ett
hoégre tryck.
Obs: Fordréjning av att applicera tryck kan orsaka porositet.
4. Harda i 30 minuter.

5. Kyl kolven och ta upp tandprotesen ur gjutformen.

SLUTBEARBETNING OCH POLERING
Slutbearbeta och polera tandprotesen pa sedvanligt satt.

REPARATIONSPROCEDUR

REPARATION AV EN FRAKTUR

PREPARATION AV REPARATIONSOMRADET
For att reparera en trasig tandprotes, hall de avbrutna delarna pa
plats med skenor och klibbigt vax medan avgjutningsmassan hélls pa.

2. Applicera separationsagent pa avgjutningen.

3. Oppna reparationsomradet till cirka ¥4 tum och slipa en avfasning
pa dppningens kanter med en smalare bredd pa vévnadssidan av
reparationen.

4  Kontaktytor eller ytor som ska repareras maste ruggas upp val.

FORBLANDNINGSPROCEDUR

1. Mat upp en (1) liten skopa (eller 11 g) HIPA tandprotesbaspulver och
8 ml HIPA tandprotesbasvatska uppmatt med HIPA-vatskeampullen.
Obs: Efter uppmaétning av vatskan, vand pa ampullen pa en
pappershandduk sa att restvatska téms ut ur ampullen.

2. Tillsatt pulver till vatskan och blanda grundligt i minst 15 sekunder
for att bldta ner pulvret helt och héllet. Undvik att luft fangas in.
Obs: Underlatelse att blanda val leder till vita partier eller prickar
pa tandprotesen.

3. Lat P/L-blandningen stelna till nskad konsistens fér reparation.

4. Fukta ytan pa det preparerade omradet med HIPA
tandprotesbasvéatska och applicera darefter blandningen pa
reparationsomradet. Bygg upp en aning dverkontur.

PULVERSPRIDNING (SALT & PEPPAR)

Bygg upp reparationslager genom att vata den uppruggade ytan

med HIPA tandprotesbasvatska och applicera ett tunt lager av HIPA
tandprotesbaspulver. Gér nya lager tills dnskad tjocklek har astadkommits.
Reparationsomradet ska vara en aning éverkonturerat for bésta resultat.

HARDNING
1 Kontrollera vattentemperaturen i tryckkarlet med en rattvisande
termometer och justera den till 45 °C =1 °C).

2. S&nk ner den reparerade tandprotesen, monterad pa avgjutningen,
i ett tryckkarl med en vattentemperatur pd 45 °C +1°C.

3. Stang omedelbart tryckkérlet och applicera 20 psi (1,4 bar) eller
ett hogre tryck.
Obs: Fordréjning av att applicera tryck kan orsaka porositet.

4. Harda i 30 minuter.

SLUTBEARBETNING OCH POLERING
1. Slipa ner det 6verkonturerade éverskottsmaterialet till samma niva
som tandprotesens yta.

2. Slutbearbeta och polera tandprotesen pa sedvanligt satt.



ERSATTA EN TAND

PREPARATION AV REPARATIONSOMRADET
1. Slipa tandprotesen och gér en ladpreparation pa den palatala eller
linguala sidan av tandprotesen.

2. Valj en ersattningstand och tillfér mekanisk retention till tanden.
Avldgsna endast tillrackligt mycket tandmaterial for att forstarka
retentionen. Overdrivet avlagsnande av tandmaterial forsvagar
tanden och kan leda till fraktur.

3. Anvand klibbigt vax fér att positionera tanden pa l[dmpligt avstand
frdn den linguala sidan.

4. Preparera en ansiktsmatris i gips for att halla tanden pa plats under

reparation. Matrisen ska inkludera tanden som repareras och en tand

pa vardera sida av den.
5. Avladgsna allt vax fran ladpreparation och tand.

6. Na&r gipset har stelnat, avlagsna matrisen och applicera
separationsagent pa matrisen.

7. Atermontera tandprotes, tand och matrismed ratt inriktning.
Anvand klibbigt vax fér att halla delarna pa plats.

FORBLANDNINGSPROCEDUR
Mat upp en (1) liten skopa (eller 11 g) HIPA tandprotesbaspulver och

8 ml HIPA tandprotesbasvatska uppmatt med HIPA-vatskeampullen.

Obs: Efter uppmatning av vatskan, vand pa ampullen pa en
pappershandduk sa att restvatska téms ut ur ampullen.

2. Tillsatt pulver till vatskan och blanda grundligt i minst 15 sekunder
fér att bldta ner pulvret helt och hallet. Undvik att luft fangas in.
Obs: Underlatelse att blanda val leder till vita partier eller prickar
pa reparationsomradet.

3. Lat P/L-blandningen stelna till nskad konsistens fér reparation.

4. Fukta ytan pa det preparerade omradet med HIPA
tandprotesbasvatska och applicera darefter blandningen pa
reparationsomradet. Bygg upp en aning déverkontur.

PULVERSPRIDNING (SALT & PEPPAR)
Bygg upp reparationslager genom att fukta den uppruggade ytan
med HIPA tandprotesbasvatska och applicera ett tunt lager av HIPA

tandprotesbaspulver. Gér nya lager tills &nskad tjocklek har &stadkommits.

Reparationsomradet ska vara en aning dverkonturerat for basta resultat.

HARDNING
1. Kontrollera vattentemperaturen i tryckkarlet med en rattvisande
termometer och justera den till 45 °C +1°C).

2. Sank ner tandprotesen med den reparerade tanden i ett tryckkarl med

en vattentemperatur pa 45 °C +1°C.

3. Stang omedelbart tryckkarlet och applicera 20 psi (1,4 bar) eller ett
hogre tryck.
Obs: Fordrojning av att applicera tryck kan orsaka porositet.

4. Harda i 30 minuter.

SLUTBEARBETNING OCH POLERING
1. Slipa ner det dverkonturerade éverskottsmaterialet till samma niva
som tandprotesens yta.

2. Slutbearbeta och polera tandprotesen pa sedvanligt sétt.

INDIREKT RELINE-PROCEDUR
HIPA tandprotesbas rekommenderas fér relining av daligt sittande
tandproteser med en indirekt metod. En reline-jigg rekommenderas.

Ett avtryck gérs med anvandning av den gamla tandprotesen som
skena. Periferin ska trimmas och stora underskarningar elimineras innan
avtrycket gors.

PREPARATION AV RELINE-OMRADET
Slipa vavnadsytan for att frigéra tandprotesen.

2. Gor ett avtryck av den frigjorda tandprotesen.
3. GOr en avgjutning.

4. Montera darefter avgjutningen, med tandprotesen pa plats, pa en
artikulator eller duplikator fér att bevara tand/avgjutningsmatten.

5. Gor ett ocklusalt index genom att placera ténderna i gips.

6. Ta bort tandprotesen fran avgjutningen och avldgsna grundligt
avtrycksmaterialet.

7. Avlagsna darefter alla aterstaende underskarningar.

8. Satt tillbaka tandprotesen i det preparerade ocklusala indexet, stang
artikulatorn och téta tandprotesen i avgjutningen. Vaxa kanterna pa
tandprotesen.

ISATTNING OCH SEPARATORAPPLICERING
1. Sattiholjet pa vanligt satt. Varm kolven i varmt vatten, separera och
avlagsna allt aterstdende avtrycksmaterial och vax.

2. Applicera separator pa den exponerade isattningen och pa modellen.
Lat torka. Lat kolven svalna pa bénken till rumstemperatur.

RELINE
1. Fukta vavnadssidan av tandprotesen med HIPA
tandprotesbasvatskan.

2. Mat upp en (1) liten skopa (eller 11 g) HIPA tandprotesbaspulver och
8 ml HIPA tandprotesbasvatska uppmatt med HIPA-vatskeampullen.
Obs: Efter uppmatning av vatskan, vand pa ampullen pa en
pappershandduk sa att restvatska téms ut ur ampullen.

3. Tillsatt pulver till vatskan och blanda grundligt i minst 15 sekunder
for att bldta ner pulvret helt och héllet. Undvik att luft fangas in. Obs:
Underlatelse att blanda val leder till vita partier eller prickar pa reline-
omradet.

4. Lat P/L-blandningen stelna till nskad konsistens fér relining. Nar P/L-
blandningen uppnatt énskad konsistens for relining (mjukare struktur
an hos vanlig packningsbar tandprotesharts), applicera HIPA-akryl pa
tandprotesen, satt tillbaka avgjutning/tandprotes pa jiggen och stang
jiggen.

HARDNING
Kontrollera vattentemperaturen i tryckkarlet med en rattvisande
termometer och justera den till 45 °C +1°C).

2. S&nk ner tandprotesen som genomgatt relining/jiggen i ett tryckkérl
med en vattentemperatur pd 45 °C +1°C).

3. Stang omedelbart tryckkérlet och applicera 20 psi (1,4 bar) eller ett
hoégre tryck.
Obs: Fordrojning av att applicera tryck kan orsaka porositet.

4. Hérda i 30 minuter.

5. Kyl kolven och avlédgsna tandprotesen som genomgatt relining/
jiggen.

SLUTBEARBETNING OCH POLERING
Slutbearbeta och polera tandprotesen som genomgatt relining pa
sedvanligt satt.

REBASERINGSPROCEDUR
HIPA tandprotesbas rekommenderas for rebasering av daligt sittande
tandproteser med en indirekt metod.

PREPARATION AV TANDPROTESEN SOM SKA REBASERAS
Gor ett rebaseringsavtryck.

2. Fdérbered en masteravgjutning pd samma satt som for en tandprotes
("beading and boxing”). Ta inte upp tandprotesen eller avtrycket fran
masteravgjutningen efter upphéllning.

3. Forbered ett ocklusalt stent innan tandprotesrebasen fors in i kolven.

4. Ta bort masteravgjutning och tandprotes fran det ocklusala stentet, och ta
darefter bort tandprotesen fran masteravgjutningen. Avlédgsna noggrant allt
avtrycksmaterial.

5. Den gamla tandprotesbasen slipas bort sa att endast tdnderna och
tillrdckligt mycket tandprotesbas ar kvar for att bevara tanderna i ett stycke.

6. Placera protestédnderna i det ocklusala stentet och sdkra med klibbigt
vax.

7. Placera masteravgjutningen och det ocklusala stentet pa artikulatorn
eller duplikatorn. Luta tdnderna mot masteravgjutningen.

8. Ta bort masteravgjutningen med tanderna lutade i position fran
stentet.

9. Konturera den nya tandprotesbasen med rosa vax pa sedvanligt satt.

10. Placera den vaxade “rebaserade” tandprotesbasen i kolven enligt
anvisningar nedan.



HYDROKOLLOID/SILIKONISATTNING OCH HALTAGNING

1.

Satt in en 1att avsmalnande kona i gjutformens bas for att underlatta
borttagning fran gjutformsmaterialet. Se till att basen &r bredast.

Blotlagg den vaxade gjutformen i 10-20 minuter innan
gjutningsmaterialet halls i (hydrokolloid eller silikon).

Folj tillverkarens instruktioner for preparation och anvandning av vald
hydrokolloid- eller silikonprodukt och kolv.

a. Skapa eller placera gjuthal i hydrokolloid- eller silikongjutformen
enligt figur 1.

b. Gjuthdlsdiametern ska vara tillrdckligt stor fér att minska risken for
infdngad Iuft, t.ex. 7-8 mm om majligt.

VIKTIGT: Vid tillverkning av partiella tandproteser maste varje akrylparti
har tva gjuthal fér att undvika infangad luft.

\egm =\
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Figure 1. Spruing Techniques

VAXELIMINERING OCH SEPARATORAPPLICERING

Koka bort vax med rent kokande vatten. Anvand INTE
rengéringsmedel for att rengdra avgjutningar. Rester av
rengdringsmedel kan paverka fargens enhetlighet och kan orsaka
blekning péa vévnadssidan av tandprotesen.

Omedelbart efter kokningen, placera avgjutningen i en skal

med vatten i tio minuter for att eliminera luft; forlang vid behov
blotlaggningstiden tills vattnet ar bubbelfritt.

Obs: Om det finns luft i avgjutningen, kan sma bubblor upptrada
pa tandprotesen.

Ta upp avgjutningen ur vattnet och 1at den torka i 1-2 minuter.

Anvand en borste for att applicera ett tunt lager av separationsagent
pa avgjutningen. Lat inte separatorn bilda pélar. Applicera ett andra
lager efter behov. Kontrollera att separatorn ar helt torr innan den
ater placeras i gjutformen.

Obs: Blekning kan uppsta om separatorn inte &r helt torr.

Blas pa hydrokolloidgjutformen med luft tills den &r helt torr.

Placera preparerade tandprotestédnder/aterstdende tandprotesbas
i gjutformen och placera avgjutningen i hydrokolloid (eller silikon)
-gjutformen och se till att den ar ordentligt placerad.

Obs: Se till att gjutformen inte &r varm néar du haller i akrylen.

Om sé dénskas, placera ett plastark éver modellens bas fér att
sdkerstélla att akryl inte lacker ut nar den haélls ner.

Satt ihop kolven igen och var férsiktig sa att du inte rubbar tadnder/
tandprotesbas och/eller avgjutning.

BLANDA PULVER OCH VATSKA

1.

For tillverkning av en fullstandig tandprotes, anvand en (1) stor
skopa (eller 20 g) HIPA tandprotesbaspulver och 15 ml HIPA
tandprotesbasvatska uppmatt med HIPA-vatskeampullen.

For tillverkning av en partiell tandprotes, anvand en (1) liten
skopa (eller 11 g) HIPA tandprotesbaspulver och 8 ml HIPA
tandprotesbasvatska uppmatt med HIPA-vatskeampullen.

Obs: Efter uppmétning av vatskan, vand pa ampullen pa en
pappershandduk sa att restvatska tdms ut ur ampullen. Hall inte
tillbaka overbliven vatska i originalflaskan.

Tillsatt pulver till vatskan och blanda grundligt i minst 15 sekunder
fér att bldéta ner pulvret helt och héllet. Undvik att luft fangas in.
Obs: Underlatelse att blanda val leder till vita partier eller prickar
pa tandprotesen.

M Manufacturer:
Dentsply Sirona DeguDent GmbH

1301 Smile Way Rodenbacher Chaussee 4
York, PA 17404 U.S.A. 63457 Hanau-Wolfgang
Tel. 800-243-1942 Germany
dentsplysirona.com Tel. +49/6181/5950

4. Fukta ytan pa preparerade tédnder/tandprotesbas med HIPA
tandprotesbasvatska.

HALLNING
Hall akryl i gjutformen (hall endast i ett sidogjuthal). Hallningstiden
ar cirka tre minuter vid 23 °C.

HARDNING
Kontrollera vattentemperaturen i tryckkarlet med en rattvisande
termometer och justera den till 45 °C £ 1°C eller 55 °C +1°C vid
anvandning av hallbar dupliceringssilikon.

2. Placera kolven i vattnet med gjuthdlen uppéat vid 45 °C +1°C.

Vattennivan ska vara under gjuthdlen men éver 2/3 av kolvhdjden.
SANK INTE NER KOLVEN HELT | VATTNET.

3. Stang omedelbart tryckkérlet och applicera 20 psi (1,4 bar) eller ett
hoégre tryck.
Obs: Fordréjning av att applicera tryck kan orsaka porositet.

4. Hérda i 30 minuter.

5. Kyl kolven och ta upp tandprotesen ur gjutformen.

SLUTBEARBETNING OCH POLERING
Slutbearbeta och polera tandprotesen pa sedvanligt satt.

FORFARANDE FOR INFEKTIONSKONTROLL

ANVISNINGAR FOR DESINFEKTION AV TANDPROTES
OBS! ANVISNINGARNA AR INTE AVSEDDA FOR RUTINMASSIG

SKOTSEL AV TANDPROTESER.

METOD VARNING
RENGORING | « IMPREGNERA EN *FOLJ TILLVER-
OCH DESIN- LUDDFRI DUK MED EN KARENS
FEKTION: KVARTAR ALKOHOLBA- | ANVIS-
BRUKSAN- SERAD LOSNING. NINGAR FOR
VISNING + TORKA AV HELA LOSNINGENS

APPARATEN OCH SE TILL | KONTAKTTID.
ATT ALLA SKAROR OCH
KANTER TORKAS VAL.
+ SPRAYA HELA YTAN
MED DEN KVARTARA
ALKOHOLLOSNINGEN
FOR ATT IMPREGNERA
APPARATEN
ORDENTLIGT.LAT DEN
VARA GENOMFUKTAD
UNDER KONTAKTTIDEN
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Dentsply
Sirona

Lucitone® HIPA

Modstandsdygtigt protesebasismateriale af stebeakry!

Brugsvejledning

Indikationer for brug

Lucitone® HIPA Protesebasis er et selvhaerdende protesebasismateriale
beregnet til brug ved fremstilling, reparation, rebasering eller underforing
af hel- eller delproteser herunder implantathybridproteser eller andet
dentalapparatur.

Kontraindikationer
Lucitone® HIPA Protesebasis er kontraindiceret for patienter og brugere, der
tidligere har vist en allergisk reaktion over for metylmetakrylatmonomer.

Advarsler

1. Materialet indeholder polymeriserbare monomerer, som kan forarsage
hudsensibilisering (allergisk kontaktdermatitis) eller andre allergiske
reaktioner hos disponerede personer. Beer beskyttelseshandsker og
beskyttelsesbeklaedning Vask haender grundigt med vand og saebe
efter handtering. Sag leegehjeelp, hvis der bliver ved at optraede
dermatitis eller andre symptomer.

2. Undga inhalering eller indtagelse. Hgj dampkoncentration kan
medfere hovedpine, kvalme og gjen- og luftvejsirritation. Arbejd i
godt ventilerede rum. Vaeskekontakt med gjnene kan forarsage mulig
skade pa hornhinden. Baer gjenbeskyttelse. Kraftig langtidspavirkning
kan medfere andre mere alvorlige sundhedsskader.

Indanding: Flyt den pagaeldende ud i frisk luft. Giv ilt eller kunstigt
andedreet efter behov.

Indtagelse: Kontakt straks det lokale giftcenter.

Kontakt med gjnene: Skyl straks gjnene med rigelige maengder vand
i 15 minutter, og s@g laegehjaelp. Vask huden med vand og saebe.

Forholdsregler
1. Ved slibning af protetiske plastmaterialer skal der anvendes passende
ventilation, masker og vakuumsystemer.

2. Opbevares ved 60 °F - 80 °F (16 °C - 27 °C) i terre omgivelser og
uden for direkte sollys. Veesken indeholder umaettede monomerer,
som kan polymeriseres for tidligt, hvis de opbevares for varmt og/
eller i sollys. Pulveret indeholder en organisk polymeriseringsinitiator,
som kan nedbrydes, hvis det opbevares for varmt.

3. Varme materialer (pulver eller vaeske) vil reducere arbejds-/
stebetiden betydeligt. Under stgbning opnas de bedste resultater,
nar materialetemperaturen er pa eller under 73 °F/ 23 °C.

4. Fglg venligst instruktionerne pa sikkerhedsdatabladet eller de
nationale bestemmelser ved bortskaffelse af produktet.

5. Veeske indeholder metylmetakrylatmonomer, en braendbar vaeske
med et flammepunkt pa 50 °F (10 °C). Skal holdes pa afstand
af varme, gnister og aben ild.

6. Anvend vaeske i godt ventilerede rum.
7. Seet haetten pa vaeskeflasken igen, nar den ikke er i brug.

8. Overskydende vaeske, der allerede er haeldt ud, ma ikke heeldes
tilbage i den originale flaske, da der ellers vil kunne optraede
en let misfarvning.

9. Brug hele indholdet af flasken inden for 5 maneder fra dbningen,
eller der vil kunne optraede en let misfarvning.

10. For at sikre ensartethed rystes pulverdasen (med en vuggende
bevaegelse) for at forhindre, at sma partikler koncentreres i bunden
af dasen.

1. BRUG IKKE rengaringsmidler til fijernelse af resterende voks fra
afstgbninger. Rester af renggringsmiddel kan pavirke ensartetheden
af farven.

Bivirkninger

1. Der kan optreede beskadigelse af hornhinden, hovedpine, kvalme og
opkastning som faglge af eksponering for metylmetakrylatmonomer.
(Se seetninger om advarsler og forholdsregler)

2. Allergisk kontaktdermatitis og andre allergiske reaktioner kan
forekomme hos disponerede personer. Resterende monomer i fuldt

heerdede materialer kan minimeres ved at seette den haerdede
protese i varmt vand i flere dage.

3. Der frigeres partikler, nar akrylmaterialer slibes. Der kan opsta
irritation af @jne, hud og luftveje, hvis der ikke anvendes passende
tekniske forholdsregler.

Symboler pa produktetiketter
M Producent
Partikode
Genbestillingsnummer

M Produktionsdato

2 Udlgbsdato

EEJ Leaes brugsanvisningen

& Forsigtig

<o

Zl\\ Holdes borte fra sollys

c € CE Europaisk overensstemmelsesmaerkning
Medicinsk udstyr

R¢ USA Kun péa recept

%e abppdigedaenrdelser i forbindelse med produktet skal indberettes
til producenten og den kompetente myndighed i henhold til lokale
bestemmelser.

BRUGSANVISNING TRIN FOR TRIN

EGENSKABER OG ANBEFALEDE PROCEDURER

Falgende tabel beskriver typiske egenskaber ved Lucitone HIPA
Protesebasis samt anbefalede temperaturer og andre vigtige oplysninger
om bearbejdningen. Yderligere enkeltheder vedrgrende disse oplysninger

findes senere i teksten.

Maksimalt resterende MMA-
indhold

<45%
(% veegtprocent)

Type og klasse (i henhold til
1SO 20795-1)

Type 2, Klasse 2

Opbevaringstemperatur for
pulver og vaeske

60 °F - 80 °F
(16 °C - 27 °C)

Forholdet pulver/vaeske
(HIPA Protesebasispulver
og -vaeske)

209 (28cc)/
15 ml

Blandetid (kraevet tid til
grundig blanding)

15 sekunder

Tid for at na stgbestadiet
ved 73 °F + 2 °F (23 £1°C)

kan stebes straks

Stebetid

ca. 3 minutter
ved 73 °F £ 2 °F
(23+1°C)

Anvendt materiale til
fremstilling af form

hydrokolloid eller
silikone

Hydrokolloidtemperatur
ved stebning

60 °F - 80 °F
(16 °C - 27 °C)

Heerdetid, temperatur og
tryk (HIPA Protesebasis)

trykkammer,
30 minutter
Minimum 20 psi
(1,4 bar) N3 °F
+2°F(45°C+
1°C) eller
131°F £ 2 °F
(55°C+1°C)
ved anvendelse
af duplikerende
silikone til
stgbning




FREMSTILLING AF HEL ELLER PARTIEL
HYBRIDPROTESE ELLER AF HYBRIDPROTESE
SOM IMPLANTAT - STOBEPROCES

HYDROKOLLOID-/SILIKONEINDST@BNING OG FJERNELSE

AF INDLOB
1. Indbyg en svag slipvinkel i stebebunden for at lette fjernelsen
af formmaterialet. Lav slipvinklen, sa bunden er bredest.

2. Seet den voksbehandlede stgbesten i vand i 10-20 minutter, inden
formmaterialet haeldes i (hydrokolloid eller silikone).

3. Folg producentens anvisninger om forberedelse og brug af det valgte
hydrokolloid- eller silikoneprodukt og stebekasse.

a. Lav eller anbring indlgbshuller i hydrokolloid- eller silikoneformen
som vist i figur 1.

b. Huldiameteren skal vaere stor for at reducere faren for, at der
indespaerres luft, for eksempel 7-8 mm, hvor det er muligt.

VIGTIGT: Nar der fremstilles enkeltdele, skal hvert enkelt akrylomrade
have to huller for at undga indespaerret luft.

Figure 1. Spruing Techniques

FJERNELSE AF VOKS OG PAF@RING AF SEPARATOR

1. Skold voksen af med rent kogende vand. BRUG IKKE
renggringsmidler til rengering af afstabninger. Rester af
renggringsmidler kan fore til stedvis misfarvning og evt. forarsage
afblegning pa slimhindesiden af protesen.

2 Renger teenderne med rent kogende vand. Det skal omhyggeligt
kontrolleres, at al voks er fjernet fra taenderne.

3 Tilfej mekanisk retention til teenderne. Fjern kun sa meget
tandmateriale som ngdvendigt for at @ge retentionen. Fjernelse af for
meget tandmateriale vil svaekke tanden og kan medfare fraktur.

4. Straks efter udskoldning anbringes afstgbningen i en skdl med vand i
10 minutter for at fjerne Iuft; forleeng om nadvendigt iblgdsaetningen,
indtil der ikke kommer flere bobler.

Bemaerk: Hvis der er luft inde i afstabningen, kan der opsta sma
bobler i protesen.

5. Tag afstebningen op af vandet og lad den terre i 1-2 minutter.

6. Brug en pensel til at pafere afstgbningen et tyndt lag
Sparationsmiddel. Lad ikke separationsmidlet danne ansamlinger.
Pafer endnu et lag om nadvendigt. Kontroller, at separatoren
er fuldstaendig ter, inden den saettes tilbage i formen.

Bemeerk: Afblegning kan forekomme, dersom separatoren ikke
er helt tor.

7. Blaes luft igennem hydrokolloidformen, indtil den er helt ter.

8. Anbring de fremstillede teender i formen og saet afstabningen tilbage
i hydrokolloidformen (eller silikoneformen), idet det kontrolleres,
at afstebningen er anbragt korrekt.
Bemaerk: Sarg for, at formen ikke er varm, nar akrylen haeldes i.

9. Om gnsket anbringes der en plastikplade over modellens bund for
at sikre, at akrylen ikke laekker, nér den haeldes i.

10. Saml stebekassen igen, idet der udvises saerlig omhu for at undga
en eventuel bevaegelse af taender og/eller afstabning.

BLANDING AF PULVER OG VASKE

1. Til fremstilling af en helprotese anvendes der 1 (en) stor skefuld (eller
20 g) HIPA Protesebasispulver og 15 ml HIPA Protesebasisvaeske malt
med HIPA-vaeskeampullen.

2. Til fremstilling af en delprotese anvendes der 1 (en) lille skefuld (eller
11 @) HIPA Protesebasispulver og 8 ml HIPA Protesebasisvaeske malt
med HIPA-vaeskeampullen.

Bemaerk: Efter afmaling af vaesken vendes ampullen om pa et
papirhandklaede, sa resterende vaeske kan Igbe ud af ampullen. Haeld ikke
overskydende veeske tilbage i den originale flaske.

3. Tilseet pulveret til vaesken og bland omhyggeligt i mindst 15 sekunder
for at gennemvaede pulveret. Undga, at der indespaerres luftbobler.
Bemaerk: Hvis blandingen ikke er grundig nok, vil der opsta hvide
omrader eller pletter i protesen.

HALDNING
Haeld akryl ind i formen (haeld kun ind gennem indlgbshullet i den ene
side). Stebetiden er ca. 3 minutter ved 23 °C (73 °F).

HAERDNING

1. Kontroller vandtemperaturen i trykkammeret med et ngjagtigt
termometer og juster den til 113 °F £ 2 °F (45 °C +1°C) eller 131 °F *
2 °F (55 °C £ 1°C) ved anvendelse af duplikerende silikone til
stgbning.

2 Anbring stebekassen i vandet med indlgbshullerne opret ved 113 °F +
2 °F (45 °C + 1 °C). Vandstanden skal vaere under indlgbshgjde, men
over 2/3 af stgbekassens hgjde. FYLD IKKE VAND PA TIL OP OVER
STOBEKASSEN.

3 Luk straks trykkammeret og indstil trykket til 20 psi (1,4 bar)
eller mere.

Bemeerk: Forsinket tryksaetning kan medfere porgsitet.

4. Lad det haerde i 30 minutter.

5. Afkel stabekassen, og fjern protesen fra formen.

FARDIGBEHANDLING OG POLERING
Faerdigbehand| og poler protesen ved hjaelp af normale procedurer.

REPARATIONSPROCEDURE

REPARATION AF BRUD

FORBEREDELSE AF REPARATIONSOMRADET
1 En braekket protese repareres ved at holde de braekkede dele pa
plads med skinner og klaebevoks, mens stabestenen stgbes.

2. Pafer afstebningen et tyndt lag Sparationsmiddel.

3. Abn reparationsomrédet ca. ¥4 tomme, og slib en affasning pa
abningens kanter, der er smallest pa reparationens slimhindeside.

4 Den kontakt eller de overflader, der skal repareres, skal gares godt ru.

PROCEDURE TIL FORBLANDING AF MASSE

1. Afmal 1 (en) lille skefuld (eller 11 g) HIPA Protesebasispulver og 8 ml
HIPA Protesebasisvaeske malt med HIPA-vaeskeampullen. Bemaerk:
Efter afmaling af vaesken vendes ampullen om pa et papirhdndklaede,
sa resterende vaeske kan lgbe ud af ampullen.

2. Tilseet pulveret til vaesken og bland omhyggeligt i mindst 15 sekunder
for at gennemvaede pulveret. Undga, at der indespaerres luftbobler.
Bemaerk: Hvis blandingen ikke er grundig nok, vil der opsta hvide
omrader eller pletter i protesen.

3. Lad blandingen af pulver og vaeske sta og stivne, til den nar den
onskede konsistens til reparationen.

4. Fugt overfladen pa det forberedte omrade med HIPA
Protesebasisvaeske, og anbring sa blandingen i reparationsomradet.
Byg det op, sa det nar en lettere forhgjet kontur.

PUDRINGSPROCEDURE (SALT OG PEBER)

Byg reparationen op i pa hinanden falgende lag ved at fugte den ru
overflade med HIPA Protesebasisvaeske og pafere et tyndt lag HIPA
Protesebasispulver. Gentag denne pafering af lag, indtil der er opndet den
gnskede tykkelse. For at opna de bedste resultater skal reparationsomradets
kontur veere lettere forhgjet.

HARDNING
1 Kontroller vandtemperaturen i trykkammeret med et ngjagtigt
termometer og juster den til 113 °F + 2 °F (45 °C £1°C).

2. Nedsank den reparerede protese, monteret pa den tilhgrende
stobesten, i et trykkammer med en vandtemperatur pa 113 °F + 2 °F
(45 °C +1°C), sa den er helt daekket af vand.

3. Luk straks trykkammeret og indstil trykket til 20 psi (1,4 bar)
eller mere.
Bemeerk: Forsinket tryksaetning kan medfere porgsitet.

4. Lad det haerde i 30 minutter.

FARDIGBEHANDLING OG POLERING
1. Det overskydende materiale fra den forhgjede kontur slibes af,
til proteseoverfladens niveau nas.

2. Feerdigbehandl og poler protesen ved hjeelp af normale procedurer.



UDSKIFTNING AF EN TAND

FORBEREDELSE AF REPARATIONSOMRADET
1. Slib protesen og forbered en kasse pa protesens palatal- eller
lingualside.

2. Veaelg en erstatningstand og tilfgj mekanisk retention til tanden. Fjern
kun sd meget tandmateriale som ngdvendigt for at @ge retentionen.
Fjernelse af for meget tandmateriale vil svaekke tanden og kan
medfgre fraktur.

3. Placer tanden pa dens plads fra lingualsiden ved hjzelp af klaebevoks.

4. Fremstil en ansigtsmatrix i gips til at holde tanden pa plads under
reparationen. Denne matrix skal omfatte den tand, der repareres,
og tanden pa hver side af denne.

5. Fjern al voks fra den forberedte kasse og tanden.

6. Nar gipsen er stivnet, fjernes matrixen og denne pafores.
Sparationsmiddel.

7. Saml igen protesen, tanden og matrixen, sa de sidder rigtigt i forhold
til hinanden. Hold delene pa plads med kleebevoks.

PROCEDURE TIL FORBLANDING AF MASSE

1. Afmal 1 (en) lille skefuld (eller 11 g) HIPA Protesebasispulver og 8 ml
HIPA Protesebasisvaeske malt med HIPA-veaeskeampullen. Bemaerk:
Efter afmaling af vaesken vendes ampullen om pa et papirhdndklaede,
sa resterende vaeske kan lgbe ud af ampullen.

2. Tilseet pulveret til vaesken og bland omhyggeligt i mindst 15 sekunder
for at gennemvaede pulveret. Undgd, at der indespaerres luftbobler.
Bemaerk: Hvis blandingen ikke er grundig nok, vil der opsta hvide
omrader eller pletter i reparationen.

3. Lad blandingen af pulver og veeske sta og stivne, til den nar den
onskede konsistens til reparationen.

4. Fugt overfladen pa det forberedte omrdde med HIPA
Protesebasisveeske, og anbring sa blandingen i reparationsomradet.
Byg det op, s& det nar en lettere forhgjet kontur.

PUDRINGSPROCEDURE (SALT OG PEBER)

Byg reparationen op i pad hinanden fglgende lag ved at fugte den
ru overflade med HIPA Protesebasisvaeske og pafere et tyndt lag
HIPA Protesebasispulver. Gentag denne pafering af lag, indtil der er
opnaet den onskede tykkelse. For at opna de bedste resultater skal
reparationsomradets kontur veere lettere forhgijet.

HZARDNING
1. Kontroller vandtemperaturen i trykkammeret med et ngjagtigt
termometer og juster den til 13 °F + 2 °F (45 °C £ 1°C).

2. Nedsank protesen med tandreparation i et trykkammer med en
vandtemperatur pa 113 °F = 2 °F (45 °C + 1 °C), sa den er helt daekket
af vand.

3. Luk straks trykkammeret og indstil trykket til 20 psi (1,4 bar)
eller mere.
Bemeerk: Forsinket tryksaetning kan medfere porgsitet.

4. Lad det haerde i 30 minutter.

FARDIGBEHANDLING OG POLERING
1. Det overskydende materiale fra den forhgjede kontur slibes af,
til proteseoverfladens niveau nas.

2. Feerdigbehandl og poler protesen ved hjaelp af normale procedurer.

INDIREKTE UNDERFORINGSPROCEDURE

HIPA Protesebasis anbefales til underforing af darligt passende
proteser ved hjeelp af den indirekte metode. Det anbefales at bruge
en underforingsskabelon.

Der tages et aftryk, idet den gamle protese benyttes som aftryksske.
Omkredsen trimmes og store underskaeringer fjernes, inden aftrykket
tages.

REPARATION AF DET OMRADE, DER SKAL UNDERFORES
Slib slimhindeoverfladen for at lette protesen.

2. Tag et aftryk i den lettede protese.
3. Lav en afstgbning

4. Monter derefter aftrykket med protesen pa plads pa artikulatoren
eller duplikatoren for at bevare malet tand/afstabning.

5. Lav et okklusalindeks ved at anbringe taenderne i gips.

6. Fjern protesen fra afstebningen og fijern omhyggeligt
afstabningsmaterialet.

7. Alle resterende underskeeringer fjernes derefter.

8. Anbring igen protesen i det fremstillede okklusalindeks, luk
artikulatoren og forsegl protesen til afstabningen. Kom voks pa
kanterne af protesen.

INDST@BNING OG PAFGRING AF SEPARATOR
1. Indsteb kassen pa saedvanlig vis. Opvarm stabekassen i varmt vand,
adskil og fjern alt resterende aftryksmateriale og al voks.

2. Pafer Separatoren pa den blottede indstabning og pa modellen. Lad
Separatoren tarre. Lad stobekasse std og kale af til stuetemperatur.

UNDERFORING
Fugt slimhindesiden af protesen med HIPA Protesebasisvaeske.

2. Afmal 1 (en) lille skefuld (eller 11 @) HIPA Protesebasispulver og 8 ml
HIPA Protesebasisvaeske malt med HIPA-vaeskeampullen.
Bemaerk: Efter afmaling af veesken vendes ampullen om pa et
papirhandklzaede, sa resterende vaeske kan lgbe ud af ampullen.

3. Tilseet pulveret til vaesken og bland omhyggeligt i mindst 15 sekunder
for at gennemvaede pulveret. Undga, at der indespaerres luftbobler.
Bemaerk: Hvis blandingen ikke er grundig nok, vil der opsta hvide
omrader eller pletter i underforingen.

4. Lad blandingen af pulver og vaeske sta og stivne, til den nar den
onskede konsistens til underforing. Nar blandingen af pulver og
vaeske opnar den snskede konsistens til underforing (bladere
tekstur end det plastmateriale, der anvendes til almindelig pakning),
anbringes HIPA-akrylen i protesen, og afstgbningen og protesen
placeres igen pa skabelonen, og denne lukkes.

H/ERDNING
Kontroller vandtemperaturen i trykkammeret med et ngjagtigt
termometer og juster den til 113 °F £ 2 °F (45 °C =1 °C).

2. Nedsank den underforede protese i et trykkammer med en
vandtemperatur pa 113 °F + 2 °F (45 °C * 1°C), s& den er helt daekket
af vand.

3. Luk straks trykkammeret og indstil trykket til 20 psi (1,4 bar)
eller mere.
Bemeerk: Forsinket tryksaetning kan medfere porgsitet.

4. Lad det haerde i 30 minutter.

5. Afkel stabekassen, og fijern den underforede protese/skabelon.

FARDIGBEHANDLING OG POLERING
Feerdigbehandl og poler den underforede protese pa saedvanlig vis.

REBASERINGSPROCEDURE
HIPA Protesebasis anbefales til rebasering af darligt passende proteser
ved hjaelp af den indirekte metode.

FORBEREDELSE AF DEN PROTESE, DER SKAL REBASERES
1. Fremstil et rebaseringsaftryk.

2. Fremstil en masterafstobning pa samme made som til en komplet
protese (foldning og voksvold). Fjern ikke protesen eller aftrykket
fra masterafstegbningen, efter den er stobt.

3. Fremstil en okklusalbegraensning, inden proteserebaseringen
indstgbes i stabekassen.

4. Fjern masterafstabningen og protesen fra okklusalbegraensningen,
fjern derefter protesen fra masterafstebningen. Fjern omhyggeligt
afstgbningsmaterialet.

5. Den gamle protesebasis slibes bort, sa der kun er teenderne og tilstraekkelig
protesebasis tilbage til at holde teenderne i ét stykke.

6. Anbring protesetaenderne i okklusalbegraensningen og fastger dem med
klaebevoks.

7.  Anbring masterafstebningen og okklusalbegraensningen
pa artikulatoren eller duplikatoren. Kit taenderne fast til
masterafstgbningen.

8. Fjern masterafstgbningen fra begraensningen med taenderne
kittet fast.

9. Konturer den nye protesebasis med lyserad voks pa normal vis.
10. Anbring den voksbehandlede “rebaserede” protesebase i stgbekassen

i henhold til nedenstdende retningslinjer.
HYDROKOLLOID-/SILIKONEINDST@BNING OG FJERNELSE



AF INDLOB Protesebasisvaeske.
1. Indbyg en svag slipvinkel i stabebunden for at lette fjernelsen

af formmaterialet. Lav slipvinklen, sa bunden er bredest. HALDNING
Heaeld akryl ind i formen (haeld kun ind gennem indlgbshullet i den ene
2. Seet den voksbehandlede stobesten i vand i 10-20 minutter, side). Stgbetiden er ca. 3 minutter ved 23 °C (73 °F).
inden formmaterialet haeldes i (hydrokolloid eller silikone).
H/ERDNING
3. Fwolg producentens anvisninger om forberedelse og brug af det valgte Kontroller vandtemperaturen i trykkammeret med et ngjagtigt
hydrokolloid- eller silikoneprodukt og stebekasse. termometer og juster den til 113 °F + 2 °F (45 °C +1°C) eller 131 °F +
2 °F (55 °C £ 1°C) ved anvendelse af duplikerende silikone til
a. Lav eller anbring indlgbshuller i hydrokolloid- eller silikoneformen stgbning.

som vist i figur 1.
2. Anbring stebekassen i vandet med indlgbshullerne opret ved 113 °F *

b. Huldiameteren skal vaere stor for at reducere faren for, at der 2 °F (45 °C + 1°C) Vandstanden skal veere under indlgbshgjde, men
indespeerres luft, for eksempel 7-8 mm, hvor det er muligt. over 2/3 af stobekassens hgjde. FYLD IKKE VAND PA TIL OP OVER
STOBEKASSEN.
VIGTIGT: Nar der fremstilles enkeltdele, skal hvert enkelt akrylomrade
have to huller for at undga indespaerret luft. 3. Luk straks trykkammeret og indstil trykket til 20 psi (1,4 bar)
eller mere.

Bemeerk: Forsinket tryksaetning kan medfere porgsitet.

4. Lad det haerde i 30 minutter.
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5. Afkel stabekassen, og fjern protesen fra formen.

FARDIGBEHANDLING OG POLERING
Faerdigbehand| og poler protesen ved hjaelp af normale procedurer.

PROCEDURE FOR INFEKTIONSKONTROL

INSTRUKTIONER FOR DESINFEKTION AF PROTESE
BEMAERK: INSTRUKTIONERNE ER IKKE BEREGNET TIL

Figure 1. Spruing Techniques

FJERNELSE AF VOKS OG PAF@RING AF SEPARATOR

Skold voksen af med rent kogende vand. BRUG IKKE RUTINEMAESSIG PROTESEPLEJE
rengzr!ngsm!dler til rengzrl_ng af afstzpnlnger Rester af . METODE ADVARSEL
rengaringsmidler kan fare til stedvis misfarvning og evt. forarsage
afblegning pa slimhindesiden af protesen. RENG@RING | « GENNEMV/ED EN *FOLG
) ) ) . . OG DESIN- FNUGFRI ENGANGSKLUD | PRODU-
G A vt e FEKTION: | MEDENALKOMOL- | CENTENS
ibledsaetningen, indtil der ikke kommer flere bobler. MANUELT KVARTARBASERET INSTRUK-
Bemaerk: Hvis der er luft inde i afstabningen, kan der opsta sma OPL@SNING. TIONER MED
bobler i protesen. * AFTUR HELE ENHEDEN, HENSYN
IDET DET SIKRES, AT ALLE | TIL OPL@S-
3. Tag afstgbningen op af vandet og lad den tgrre i 1-2 minutter. SPRAKKER OG KANTER NINGENS
) . ) ER AFTORRET GODT. KONTAKTTID.
4. Brug en pensel til at pafere afstobningen et tyndt lag « SPRAY HELE
Separationsmiddel. Lad ikke separationsmidlet danne ansamlinger.
Pafer endnu et lag om nadvendigt. Kontroller, at separatoren OVERFLADEN MED DEN
er fuldstaendig ter, inden den saettes tilbage i formen. ALKOHOLKVARTARBA-
Bemaerk: Afblegning kan forekomme, dersom separatoren ikke SEREDE OPL@SNING,
er helt tor. SA ENHEDEN BLIVER
) ) o VAD OVER DET HELE -
5. Blaes luft igennem hydrokolloidformen, indtil den er helt teor. HOLD DEN VAD | DEN
6. Anbring de fremstillede taender til protesen/den resterende KONTAKTTID, SOM
protesebasis i formen og saet afstegbningen tilbage i ANBEFALES | PRODU-
hydrokolloidformen (eller silikoneformen), idet det kontrolleres, CENTENS VEJLEDNING.
at afstobningen er anbragt korrekt. e EFTER AT PRODU-
Bemaerk: Sorg for, at formen ikke er varm, nar akrylen haeldes i. CENTENS ANBEFALEDE
_ ) KONTAKTTID ER GAET,
7. Om_@nsket anbrlng_es der en plasotlkplade over modellens bund for SKYLDES ENHEDEN
at sikre, at akrylen ikke laekker, nar den haeldes i UNDER DRIKKEVAND |

8. Saml stgbekassen igen, idet der udvises saerlig omhu for at undga en MINDST 30 SEKUNDER.
eventuel bevaegelse af taender/protesebasis og/eller afstabningen. * LAD ENHEDEN
LUFTTYRRE HELT.

BLANDING AF PULVER OG VASKE
Til fremstilling af en helprotese anvendes der 1 (en) stor skefuld (eller
20 g) HIPA Protesebasispulver og 15 ml HIPA Protesebasisvaeske malt
med HIPA-vaeskeampullen.

2. Til fremstilling af en delprotese anvendes der 1 (en) lille skefuld (eller
11 ) HIPA Protesebasispulver og 8 ml HIPA Protesebasisvaeske malt
med HIPA-vaeskeampullen.

Bemaerk: Efter afmaling af vaesken vendes ampullen om pa et
papirhandklaede, sa resterende vaeske kan lgbe ud af ampullen.
Heeld ikke overskydende vaeske tilbage i den originale flaske.

3. Tilseet pulveret til vaesken og bland omhyggeligt i mindst 15 sekunder
for at gennemvaede pulveret. Undgd, at der indespaerres luftbobler.
Bemaerk: Hvis blandingen ikke er grundig nok, vil der opsta hvide
omrader eller pletter i protesen.

4. Fugt overfladen pa den forberedte tand-/protesebasis med HIPA

M Manufacturer: &mly
Dentsply Sirona DeguDent GmbH c E
1301 Smile Way Rodenbacher Chaussee 4

York, PA 17404 U.S.A. 63457 Hanau-Wolfgang 2797
Tel. 800-243-1942 Germany

dentsplysirona.com Tel. +49/6181/5950 905896-DK Rev. 2 (05/21)



Dentsply
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Lucitone® HIPA

High Impact Pour Acrylic Denture Base

Bruksanvisning

Indikasjoner for bruk

Lucitone® HIPA Denture Base er et selvherdende protese-basemateriale
som er utviklet for bruk til fabrikasjon, reparasjon, ombasering eller foring
av hele og partielle proteser, inkludert implantat over proteser eller andre
tannprotesesapparater.

Kontraindikasjoner
Lucitone® HIPA Denture Base er kontraindisert for pasienter og brukere
som har hatt en allergisk reaksjon pa metylmetakrylatmonomer.

Advarsler

1. Materialet inneholder polymerbare monomerer som kan sensibilisere
huden (allergisk kontaktdermatitt) eller andre allergiske reaksjoner
hos fglsomme personer. Bruk vernehansker og vernekleer. Vask
grundig med sape og vann etter kontakt. Hvis dermatitt eller andre
symptomer vedvarer, oppsek lege.

2. Unnga innanding eller inntak. Hey dampkonsentrasjon kan fremkalle
hodepine, kvalme og irritasjon av syne og andedretssystem.
Arbeid i et godt ventilert omrade. Vaeskekontakt med gynene
kan fegre til mulig hornhinneskade. Bruk vernebriller. Overdreven
langtidseksponering kan veere forbundet med mer alvorlige
helseeffekter.

Innanding: Flytt offeret ut i frisk luft. Gi oksygen eller kunstig &ndedrett
avhengig av behov.

Inntak: Kontakt din regionale giftinformasjonssentral umiddelbart.

Kontakt med gynene: Skyll gynene umiddelbart med store mengder vann
i 15 minutter, og kontakt lege. Vask huden med sdpe og vann.

Forholdsregler
1. Ved sliping av tannproteseharpiks, skal det brukes egnet ventilasjon,
masker og vakuumsystemer.

2. Lagre ved 60°F - -80°F (16°C - -27°C), beskyttet mot fuktighet og
direkte sollys. Vaesken inneholder umettede monomerer som kan
polymeriseres for tidlig, hvis lagret ved for hgye temperaturer og/eller
i sollys. Pulveret inneholder en organisk polymeriseringsinitiator, som
kan bli nedbrutt ved lagring ved for hgy temperatur.

3. Varme materialer (pulver eller vaeske) vil redusere arbeids/stepe-
tiden betraktelig. Ved steping oppnar de beste resultatene nar
materialtemperaturene er pa eller under 73°F / 23°C.

4. For avhending, falg instruksjonene pa sikkerhetsdatabladet eller
nasjonale forskrifter.

5. Veaesken inneholder metyl metakrylat monomer, en brennbar vaeske
med et flammepunkt pa 50°F (10°C). Unnga varme, gnister og apen
ild.

6. Bruk vaesken i et godt ventilert omrade.
7. Sett hetten pa vaeskeflasken nar den ikke er i bruk.

8. Overfladig vaeske som allerede er temt ut, skal ikke tilbake pa den
originale flasken, det kan fgre til litt missfarging.

9. Bruk hele innholdet av flasken i lzpet av 5 maneder etter apning,
ellers kan det oppsta litt missfarging.

10. For & sikre jevnhet, rist pulverbeholderen (med en ristebevegelse) for
a hindre konsentrasjon av sma partikler i bunnen av beholderen.

11. BRUK IKKE vaskemidler for & fjerne voksrester fra stgpninger.
Vaskemiddelrester kan pavirke jevnheten til fargen.

Negative reaksjoner

1. Netthinneskader, hodepine, kvalme, oppkast kan opptre ved
eksponering for metyl metakrylat monomer. (Se advarsler og
forholdsregler.)

2. Allergisk kontaktdermatitt og andre allergiske reaksjoner kan opptre
hos falsomme personer. Rester av monomer i helt herdede materialer
kan minimeres ved & senke den herdede protesen i varmt vann i flere
dager.

3. Det dannes partikler nar du sliper akrylatharpikser. Irritasjon av gyne,
hud og luftveier kan oppsta, hvis man ikke bruker egnede tekniske
kontrolltiltak.

Symboler pa produktetiketter
M Produsent
LOT| Batch-kode
Bestillingsnummer
MI Produksjonsdato

g Utlgpsdato
[:E Se bruksanvisningen
A

Forsiktig

A7
§ £

\/

m

Oppbevares vekk fra sollys

N

CE europeisk samsvarsmerking

5

Medisinsk enhet

R{"'Y U.S. kun pa resept

/ﬂ/ Lagre mellom

Tilvirker og kompetent myndighet skal informeres om eventuelle alvorlige
hendelser relatert til produktet i samsvar med lokale forskrifter.

TRINNVISE INSTRUKSJONER

EGENSKAPER OG ANBEFALTE PROSEDYRER

Falgende tabell beskriver typiske egenskaper til Lucitone HIPA
Denture Base, pluss anbefalte temperaturer og annen viktig
prosesseringsinformasjon. Mer detaljer om denne informasjonen finnes
senere i teksten.

Maksimum restinnhold
av MMA

<4.5% (%
massefraksjon)

Type og klasse (i
henhold til ISO 20795-1)

Type 2, klasse 2

60°F-80°F
(16°C-27°C)

20 g (28cc) /15 ml

Lagringstemperatur for
pulver og vaeske

Pulver/vaeske-forhold
(HIPA Denture Base
pulver og vaeske)

Blandetid (tid
nedvendig for grundig

15 sekunder

blanding)

Tid for & oppna stgpbart | kan stepes
stadium @ 73°F + 2°F umiddelbart

(23 £1°C)

Stepetid omtrent 3 minutter

@ 73°F £ 2°F (23 £
1°C)

Materiale som brukes til | hydrokolloid eller

a klargjgre form silikon
Temperatur til 60°F-80°F
hydrokolloid ved stgping | (16°C-27°C)
Herdetid, temperatur trykkbeholder,
og trykk (HIPA Denture 30 minutter

minimum pa 20 psi
(1,4 bar), N3°F
+2°F (45°C +

1°C) eller 131°F +
2°F (55°C £ 1°C)
hvis man bruker
dupliseringssilikon
av stepetype

Base)




FABRIKASJON AV HEL, PARTIELL OG IMPLANTAT
OVER PROTESER - STOPEPROSESS

HYDROKOLLOID / SILIKON INVESTERING OG TAPPING
1. Inkluder en viss konisitet i sokkelen til stgpingen, for a lette fjerning
fra formmaterialet. Konisk slik at sokkelen er bredest

2. Fukt den voksede steinformen i vann i 10-20 minutter for steping
av formmaterialet (hydrokolloid eller silikon).

3. Folg produsentens instruksjoner for preparering og bruk av valgt
hydrokolloid eller silikonprodukt og flaske.

a. Opprett eller plasser tappehull i hydrokolloid- eller silikonformen
som vist i figur 1.

b. Tappediameteren skal veere stor for a redusere tendensen til
luftliommer, for eksempel 7-8 mm der det er mulig.

VIKTIG: Ved fabrikkering av partielle, ma hvert akrylomrade ha to
tapper for a unnga luftlommer.

Figure 1. Spruing Techniques

ELIMINERING AV VOKS OG PAF@RING AV SEPARATOR

1. Kok bort voksen med rent kokende vann. BRUK IKKE vaskemidler for
a rense st@pninger. Vaskemiddelrester kan pavirke jevnheten til fargen
og kan fare til bleking pa vevssiden av protesen.

2 Rengjer tennene med rent kokende vann. Pass pa a sikre at all voksen
fjernes fra tennene.

3 Legg til mekanisk feste til tennene. Fjern kun tilstrekkelig
tannmateriale til & forbedre festet. Fjerning av for mye tannmateriale
vil svekke tannen og fere til fraktur.

4. Umiddelbart etter utkoking, sett formen i en skl med vann
i 10 minutter for a fjerne luft; forleng fuktetiden hvis nadvendig,
til alle bobler er fjernet.
Merk: Hvis det er Iuft i stapingen, kan det oppstd sma bobler
i protesen.

5. Fjern formen fra vannet og la den terke i 1-2 minutter.

6. Bruk en bgrste til & pafere et tynt lag med separeringsmiddel pa
formen. Ikke la separeringsmidlet danne dammer. Pafer et andre lag
ved behov. Forsikre det om at separeringsmidlet er helt tort for det
plasseres tilbake i formen.

Merk: Blansjering kan opptre hvis separeringsmidlet ikke er helt tort.

7. Blas ut hydrokolloidformen med Iuft til den er helt tarr.

8. Plasser preparerte tenner i formen og sett stgpningen tilbake
i hydrokolloidformen (eller silikonformen), forsikre deg om at
stgpningen sitter korrekt.

Merk: Forsikre deg om at formen ikke er varm nar du tammer
i akrylen.

9. Om gnskelig, plasser et plastark over sokkelen til modellen for
a sikre at akrylen ikke lekker ved stgping.

10. Monter flasken igjen, veer spesielt forsiktig for & unnga bevegelse
av tennene og/eller formen.

BLANDE PULVER OG VASKE

1. For fabrikkering av en helprotese, bruk én (1) stor skje (eller 20g)
med HIPA Denture Base Powder og 15 ml med HIPA Denture Base
Liquid malt med HIPA vaeskeampulle.

2. For fabrikkering av en partiell protese, bruk én (1) liten skje (eller 11g9)
med HIPA Denture Base Powder og 8 ml med HIPA Denture Base
Liquid malt med HIPA vaeskeampulle.

Merk: Etter maling av vaesken, snu ampullen pa et papirhandkle for &
la vaaskerester renne ut av ampullen. Ikke tem vaeskerester tilbake pa
originalflasken.

3. Tilsett pulver til veeske og bland grundig i minimum 15 sekunder for
a fukte pulveret fullstendig. Unnga luftbobler. Merk: Hvis man ikke
blander godt, vil det fare til hvite omrader eller flekker pa protesen.

STOPING
Tom akryl inn i formen (tam kun inn i ett sidetappehull). Stepetiden
er omtrent 3 minutter ved 23°C (73°F).

HERDING

1. Kontroller vanntemperaturen i trykkbeholdere med et ngyaktig
termometer og juster til 113°F + 2°F (45°C £ 1°C) eller 131°F + 2°F
(55°C * 1°C)ndr man bruker stopedupliseringssilikon.

2 Plasser flasken i vannet med tappehullene oppreist ved 113°F + 2°F
(45°C + 1°C). Vannivaet skal vaere under tapphgyde, men over 2/3 av
flaskens hayde. FLASKEN SKAL IKKE SENKES HELT UNDER VANN.

3 Lukk trykkbeholdere umiddelbart og pafer 20 psi (1,4 bar) trykk
eller mer.

Merk: Hvis man setter pa trykket forsinket, kan det fare til porgsitet.

4. Herd i 30 minutter.

5. Kjgl ned flasken og fjern protesen fra formen.

FULLF@RING OG POLERING
Fullfar og poler protesen ved hjelp av vanlige prosedyrer.

REPARASJONSPROSEDYRE

REPARERE EN FAKTUR

PREPARERING AV REPARASJONSOMRADET
For & reparere en skadet protese, hold de frakturerte delene i posisjon
med splinter og klebende voks, mens man stgper i steinformen.

2. Pa&fer separeringsmiddel pa formen.

3. Apne reparasjonsomradet til omtrent ¥4 tomme, og slip en skra
pa kantene til apningen med mindre bredde pa vevssiden av
reparasjonen.

4 Kontakten eller overflatene som skal repareres ma bli grundig
ruet opp.

PROSEDYRE FOR A FORBLANDE DEIG

1. Ma opp én (1) liten skje (eller 11g) med HIPA Denture Base Powder og
8 ml med HIPA Denture Base Liquid malt med HIPA vaeskeampulle.
Merk: Etter maling av vaesken, snu ampullen pa et papirhandkle for
3 la vaeskerester renne ut av ampullen.

2. Tilsett pulver til veeske og bland grundig i minimum 15 sekunder for
a fukte pulveret fullstendig. Unnga luftbobler. Merk: Hvis man ikke
blander godt, vil det fore til hvite omrader eller flekker pa protesen.

3. La P/L-blandingen std pa benken for 3 sette seg for & nd onsket
konsistens for reparasjon.

4. Fukt overflaten til det preparerte omraddet med HIPA Denture Base
Liquid, pafer s blandingen pa reparasjonsomradet. Bygg opp til en
lett over-kontur.

STROINGSPROSEDYRE (SALT OG PEPPER)

Bygg opp reparasjonen i pafalgende lag ved & fukte den oppruete overflaten
med HIPA Denture Base Liquid og pafere et tynt lag med HIPA Denture
Base Powder. Gjenta denne lagbyggingen til gnsket tykkelse er oppnadd.
Reparasjonsomradet skal ha litt overkontur for best resultat.

HERDING
Kontroller vanntemperaturen i trykkbeholdere med et ngyaktig
termometer og juster til 113°F + 2°F (45°C + 1°C).

2. Senk ned den reparerte protesen, montert pa sin steinform, i en
trykkbeholder med vanntemperatur pa 113°F + 2°F (45°C + 1°C).

3. Lukk trykkbeholdere umiddelbart og pafer 20 psi (1,4 bar) trykk
eller mer.
Merk: Hvis man setter pa trykket forsinket, kan det fare til porgsitet.

4. Herd i 30 minutter.

FULLF@RING OG POLERING

1. Slip av overskudd av materialet i overkonturen ned til nivaet til
proteseoverflaten.

2. Fullfer og poler protesen ved hjelp av vanlige prosedyrer.



SKIFTE EN TANN

PREPARERING AV REPARASJONSOMRADE

1.

Slip protesen og gjar en bokspreparering pa palatal eller lingual
side av protesen.

Velg en erstatningstann og legg til mekanisk festing av tannen.

Fjern kun tilstrekkelig tannmateriale til & forbedre festet. Fjerning

av for mye tannmateriale vil svekke tannen og fore til fraktur.

Bruk klebende voks til & posisjonere tann fra lingual.

Klargjer en gipsstopning pa fasialmatrise for & holde tannen pa plass
under reparasjonen. Matrisen skal inkludere tannen som blir reparert
og tannen pa hver side.

Rengjer voksen fra boksprepareringen og tannen.

Etter at gipsen har herdet, fjern matrisen og pafer separeringsmiddel
pa matrisen.

Monter protesen, tannen og matrisen igjen, med korrekt innretning.
Bruk klebende voks til & holde delene i posisjon.

PROSEDYRE FOR A FORBLANDE DEIG

1.

Ma opp én (1) liten skje (eller 11g) med HIPA Denture Base Powder og
8 ml med HIPA Denture Base Liquid malt med HIPA vaeskeampulle.
Merk: Etter maling av vaesken, snu ampullen pa et papirhandkle for

3 la vaeskerester renne ut av ampullen.

Tilsett pulver til vaeske og bland grundig i minimum 15 sekunder
for a fukte pulveret fullstendig. Unnga luftbobler. Merk: Hvis man
ikke blander godt, vil det fore til hvite omrader eller flekker pa
reparasjonen.

La P/L-blandingen sta pa benken for & sette seg for & na gnsket
konsistens for reparasjon.

Fukt overflaten til det preparerte omradet med HIPA Denture Base
Liquid, pafer s blandingen pa reparasjonsomradet. Bygg opp til en
lett over-kontur.

STROINGSPROSEDYRE (SALT OG PEPPER)
Bygg opp reparasjonen i pafslgende lag ved & fukte den oppruete

overflaten med HIPA Denture Base Liquid og pafere et tynt lag med HIPA

Denture Base Powder. Gjenta denne lagbyggingen til ansket tykkelse er
oppnadd. Reparasjonsomradet skal ha litt overkontur for best resultat.

HERDING

4.

Kontroller vanntemperaturen i trykkbeholdere med et ngyaktig
termometer og juster til 113°F + 2°F (45°C + 1°C).

Senk ned protesen med tannreparasjonen i en trykkbeholder med
vanntemperatur pa 113°F * 2°F (45°C + 1°C).

Lukk trykkbeholdere umiddelbart og pafer 20 psi (1,4 bar) trykk
eller mer.
Merk: Hvis man setter pa trykket forsinket, kan det fare til porgsitet.

Herd i 30 minutter.

FULLF@RING OG POLERING

1.

2.

Slip av overskudd av materialet i overkonturen ned til nivaet
til proteseoverflaten.

Fullfar og poler protesen ved hjelp av vanlige prosedyrer.

INDIREKTE OMFORING

HIPA Denture Base anbefales for omforing av darlig passende proteser
med den indirekte metoden. En omforingsjigg anbefales.

Man lager en avstepning, ved bruk av den gamle protesen som brett.
Periferien er trimmet og sture underkutt er eliminert fgr man tar
avstgpningen.

PREPARERING AV OMRADET SOM SKAL OMFORMES

1.

2.

3.

4.

Slip vevsoverflaten for a avlaste protesen.
Ta en avst@pning i den avlastede protesen.
Step en form.

Monter sa formen, med protesen i posisjon, pa en artikulator
eller duplikator for & bevare tann/form-dimensjonen.

Lag en okklusal indeks ved & plassere tennene i gips.

Fjern protesen fra formen og rengjer grundig for
avstgpningsmateriale.

7.

8.

Alle gjenveerende underkutt blir sa fjernet.

Erstatt protesen i den preparerte okklusale indeksen, lukk artikulatoren
og forsegl protesen til formen. Voks kantene til protesen.

INVESTERING OG PAF@RING AV SEPARATOR

Invester formen pa vanlig mate. Varm opp flasken i varmt vann,
separer og fjern alt gjenvaerende avstgpningsmateriale og voks.

Pafer separator pa den eksponerte investering og pa modellen. La
torke. Kjol ned flasken pa benken til romtemperatur.

OMFORE

1.

2.

Fukt vevssiden av protesen med HIPA Denture Base Liquid.

Ma opp én (1) liten skje (eller 11g) med HIPA Denture Base Powder

og 8 ml med HIPA Denture Base Liquid malt med HIPA vaeskeampulle.
Merk: Etter maling av vaesken, snu ampullen pa et papirhandkle for

a la vaeskerester renne ut av ampullen.

Tilsett pulver til vaeske og bland grundig i minimum 15 sekunder
for & fukte pulveret fullstendig. Unnga luftbobler. Merk: Hvis man
ikke blander godt, vil det fare til hvite omrader eller flekker pa
omforingen.

La P/L-blandingen sta pa benken for & sette seg til gnsket konsistens
for omforing. Nar P/L-blandingen nar onsket konsistens for omforing
(mykere tekstur enn den til en ordinaer pakkbar proteseharpiks),
plasser HIPA akrylen i protesen, sett tilbake formen/protesen pa
jiggen og lukk jiggen.

HERDE

1.

4.

5.

Kontroller vanntemperaturen i trykkbeholdere med et ngyaktig
termometer og juster til 113°F + 2°F (45°C + 1°C).

Senk ned den omforede protesen/jiggen i en trykkbeholder med
vanntemperatur pa 113°F + 2°F (45°C + 1°C).

Lukk trykkbeholdere umiddelbart og pafer 20 psi (1,4 bar) trykk
eller mer.
Merk: Hvis man setter pa trykket forsinket, kan det fare til porasitet.

Herd i 30 minutter.

Kjol flasken og fjern omforet protese/jigg.

FULLF@RING OG POLERING
Fullfer og poler den omforede protesen pa vanlig mate.

OMBASERINGSPROSEDYRE

HIPA Denture Base anbefales for ombasering av darlig passende
proteser med den indirekte metoden.

PREPARERING AV PROTESEN SOM SKAL OMBASERES

1.

2.

Foreta en ombaseringsavstgpning.

Klargjer en masterform pa samme mate som for en fullstendig
protese (vulster og bokser). Ikke fjern protesen eller avstgpningen
fra masterformen etter at den er stopt.

Preparer en okklusal stint far ombaseringen av protesen investeres
i flasken.

Fjern masterformen og protesen fra den okklusale stinten, fjern sa protesen
fra masterformen. Rengjer grundig for avstgpningsmateriale.

Den gamle protesebasen er slipt bort, slik at kun tennene og tilstrekkelig
med protesebase for holde tennene pa plass i ett stykke.

Plasser protesetennene i den okklusale stinten og fest med klebende
voks.

Plasser masterformen og okklusal stint pa artikulator eller duplikator.
Fest tennene til masterformen.
Fjern masterformen med tenner festet i posisjon, fra stinten.

Lag kontur til den nye protesebasen med rosa voks pa normal mate.

. Flask den voksede “ombaserte” protesebasen i henhold til

angivelsene under.



HYDROKOLLOID / SILIKON INVESTERING OG TAPPING
1. Inkluder en viss konisitet i sokkelen til stapingen, for a lette fjerning
fra formmaterialet. Konisk slik at sokkelen er bredest

2. Fukt den voksede steinformen i vann i 10-20 minutter for stgping av
formmaterialet (hydrokolloid eller silikon).

3. Folg produsentens instruksjoner for preparering og bruk av valgt
hydrokolloid eller silikonprodukt og flaske.

a. Opprett eller plasser tappehull i hydrokolloid- eller silikonformen
som vist i figur 1.

b. Tappediameteren skal veere stor for a redusere tendensen til
luftlommer, for eksempel 7-8 mm der det er mulig.

VIKTIG: Ved fabrikkering av partielle, ma hvert akrylomrade ha to tapper
for & unnga luftlommer.
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Figure 1. Spruing Techniques
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ELIMINERING AV VOKS OG PAF@RING AV SEPARATOR
Kok bort voksen med rent kokende vann. BRUK IKKE vaskemidler for
a rense stopninger. Vaskemiddelrester kan pavirke jevnheten til fargen
og kan fore til bleking pa vevssiden av protesen.

2. Umiddelbart etter utkoking, sett formen i en skl med vann
i 10 minutter for & fjerne luft; forleng fuktetiden hvis nadvendig,
til alle bobler er fjernet.
Merk: Hvis det er Iuft i stapingen, kan det oppstd sma bobler
i protesen.

3. Fjern formen fra vannet og la den terke i 1-2 minutter.

4. Bruk en barste til & pafere et tynt lag med separeringsmiddel pa
formen. Ikke la separeringsmidlet danne dammer. Pafar et andre lag
ved behov. Forsikre det om at separeringsmidlet er helt tort for det
plasseres tilbake i formen.

Merk: Blansjering kan opptre hvis separeringsmidlet ikke er helt tort.

5. Blas ut hydrokolloidformen med luft til den er helt torr.

6. Plasser preparerte protesetenner / gjenvaerende protesebase
i formen og sett stgpningen tilbake i hydrokolloidformen (eller
silikonformen), forsikre deg om at stgpningen sitter korrekt.
Merk: Forsikre deg om at formen ikke er varm nar du teammer
i akrylen.

7. Om onskelig, plasser et plastark over sokkelen til modellen for & sikre
at akrylen ikke lekker ved stgping.

8. Monter flasken igjen, veer spesielt forsiktig for & unnga bevegelse
av tenner/protesebase og/eller formen.

BLANDE PULVER OG VASKE

1. For fabrikkering av en helprotese, bruk én (1) stor skje (eller 209)
med HIPA Denture Base Powder og 15 ml med HIPA Denture Base
Liquid malt med HIPA vaeskeampulle.

2. For fabrikkering av en partiell protese, bruk én (1) liten skje (eller 119)
med HIPA Denture Base Powder og 8 ml med HIPA Denture Base
Liquid malt med HIPA vaeskeampulle.

Merk: Etter maling av vaesken, snu ampullen pa et papirhandkle for
a la vaeskerester renne ut av ampullen. Ikke tem vaeskerester tilbake
pa originalflasken.

3. Tilsett pulver til veeske og bland grundig i minimum 15 sekunder for
a fukte pulveret fullstendig. Unnga luftbobler. Merk: Hvis man ikke
blander godt, vil det fore til hvite omrader eller flekker pa protesen.

4. Fukt overflaten av preparerte tenner/protesebase med HIPA Denture
Base Liquid.

M Manufacturer:
Dentsply Sirona
1301 Smile Way

York, PA 17404 U.S.A.
Tel. 800-243-1942
dentsplysirona.com

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Germany

Tel. +49/6181/5950

STOPING
Tom akryl inn i formen (tam kun inn i ett sidetappehull). Stepetiden
er omtrent 3 minutter ved 23°C (73°F).

HERDING

1. Kontroller vanntemperaturen i trykkbeholdere med et ngyaktig
termometer og juster til 113°F + 2°F (45°C £ 1°C) eller 131°F + 2°F
(55°C * 1°C)ndr man bruker stopedupliseringssilikon.

2. Plasser flasken i vannet med tappehullene oppreist ved 113°F + 2°F
(45°C + 1°C). Vannivaet skal vaere under tapphgyde, men over 2/3 av
flaskens heoyde. FLASKEN SKAL IKKE SENKES HELT UNDER VANN.

3. Lukk trykkbeholdere umiddelbart og pafer 20 psi (1,4 bar) trykk
eller mer.
Merk: Hvis man setter pa trykket forsinket, kan det fare til porgsitet.
4. Herd i 30 minutter.

5. Kjgl ned flasken og fjern protesen fra formen.

FULLF@RING OG POLERING
Fullfar og poler protesen ved hjelp av vanlige prosedyrer.

PROSEDYRE FOR INFEKSJONSKONTROLL

INSTRUKSJONER FOR DESINFISERING AV TANNPROTESER
MERK: INSTRUKSJONENE ER IKKE MENT FOR REGELMESSIG

STELL AV TANNPROTESER
METODE

ADVARSEL

RENGJ@RING |+ BLZT EN LO-FRI *FOLG
OG DESIN- SERVIETT | EN INSTRUK-
FISERING: ALKOHOL-KVARTAR- SJONENE
MANUELL BASERT LOSNING. FRA PRODU-
*» TORK AV HELE SENTEN FOR
APPARATUREN OG LOSNINGENS
PASS PA A TORKE ALLE | KONTAKTTID.

FORDYPNINGER OG
KANTER NQYE.

* DUSJ HELE
OVERFLATEN MED DEN
ALKOHOL-KVARTAR-
BASERTE LASNINGEN
SLIK AT APPARATUREN
ER HELT VAT - HOLD
DEN VAT UNDER HELE
KONTAKTTIDEN SOM ER
ANBEFALT | INSTRUK-
SJONENE FRA PRODU-
SENTEN.

* ETTER AT KONTAKT-
TIDEN SOM BLE
ANBEFALT AV
PRODUSENTEN ER
OMME, SKYLLES
APPARATUREN
UNDER RENNENDE
DRIKKEVANN | MINST
30 SEKUNDER.

* LA APPARATUREN
LUFTTORKE TIL DEN ER
HELT TORR.
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Dentsply
Sirona

Lucitone® HIPA

Vysoce vykonna lici akrylatova bazalni pryskyrice

Navod k pouziti

Navod k pouziti

Bazalni pryskyfice Lucitone® HIPA je samotuhnouci proteticky
materidl urceny ke zhotovovani, oprave, rebazi a podkladani celkovych
a ¢astecnych nahrad vcéetné hybridnich ndhrad nesenych implantaty

a dal3ich zubnich aparatl.

Kontraindikace

Bazalni pryskytice Lucitone® HIPA je kontraindikovana u pacientt

a uzivatelU, u nichz se v minulosti objevila alergicka reakce na monomer
methyl-methakrylatu.

Varovani

1. Materidl obsahuje polymerizovatelné monomery, které mohou
u citlivych osob zpUsobit senzibilitu kiize (alergickou kontaktni
dermatitidu) ¢&i jinou alergickou reakci. Pouzijte ochranné rukavice
a ochranny odév. Po kontaktu s latkou zasazené misto dlikladné
omyjte vodou a mydlem. Pokud dermatitida i jiné pfiznaky
pretrvavaji, vyhledejte Iékafskou pomoc.

2. Zabrante vdechnuti ¢i poziti l1atky. Vysoce koncentrované pary
mohou zpUsobit bolesti hlavy, nevolnost a podrazdéni oéi &i dychaci
soustavy. Zajistéte na pracovisti dostatec¢né vétrani. Zasazeni oci
tekutinou muize mit za nasledek poskozeni rohovky. Pouzijte ochranu
o¢i. Dlouhodoba nadmérna expozice mdze mit za nasledek dalsi
zavazné zdravotni problémy.

Vdechnuti: Pfemistéte postizeného na Cerstvy vzduch. V pripadé potieby
zajistéte postizenému prisun kysliku nebo mu poskytnéte umélé dychani.

Poziti: Okamzité kontaktujte mistni toxikologické stfedisko.

Zasazeni oCi: Okamzité zacnéte oci vyplachovat velkym mnozstvim vody
a pokracujte v tom 15 minut, vyhledejte Iékafe. Zasazenou kazi omyjte
vodou a mydlem.

Bezpecnostni opatfeni
1. PFi brouseni protetickych pryskyfic se musi pouzivat ochranna maska
a odsavaci systém a musi byt zajisténo dostatec¢né vétrani.

2. Uchovavejte pri teploté 60-80 °F (16-27 °C), chrante pred vihkosti
a primym slunec¢nim zarenim. Tekutina obsahuje nenasycené
monomery, které mohou predcasné polymerovat, jsou-li uchovavany
na pfilis teplém misté a/nebo vystaveny pfimému slunci. Prasek
obsahuje organicky inicidtor polymerace, ktery mUze ztratit svou
ucinnost, je-li uchovavan na pfrilis teplém misté.

3. Je-li materidl prilis teply (prasek ¢&i tekutina), mize to znaéné snizit
dobu zpracovani/liti. Nejlepsich vysledkl pfi liti dosahnete tehdy,
kdyz bude mit material teplotu do 73 °F/ 23 °C.

4. P¥ilikvidaci postupujte dle pokynd v bezpe&nostnim listu a Fidte
se mistnimi predpisy.

5. Tekutina obsahuje monomer methyl-methakrylatu a je hotlava,
teplota vzplanuti je 50 °F (10 °C). Chrante pfed teplem, jiskrami
a otevienym ohném.

6. Pouzivejte tekutinu v dobfe vétraném prostoru.
7. Pokud tekutinu nepouzivate, uzavrete ji vickem.

8. Prebytecna tekutina se nesmi nikdy vracet do pavodniho obalu,
jinak by se mohly objevit drobné diskolorace.

9. Cely obsah baleni spotfebujte do 5 mésicl od otevfeni, jinak by
se mohly objevit drobné diskolorace.

10. Aby byl material rovhomérné rozprostreny, zatfepte skleni¢kou
s praskem, zabranite tak usazovani malych ¢astic na dné sklenicky.

11. NEPOUZIVEJTE k odstranéni zbytkového vosku z odlitk{ &istici
prostredky. Cistici prostfedky by mohly narusit rovhomérné zbarveni.

Nezadouci reakce

1. Expozice monomeru methyl-methakrylatu mdze zpUsobit
poskozeni rohovky, bolesti hlavy, nevolnost a zvraceni. (Viz
Varovani a Bezpec¢nostni véty.)

2. U citlivych jedincl se maze objevit alergickd kontaktni dermatitida
Ci jiné alergické reakce. Pfitomnost zbytkového monomeru u zcela
vytvrzenych material( I1ze minimalizovat namodenim vytvrzené
nahrady do teplé vody, kde ji ponechate nékolik dni.

3. Pri brouseni akrylatovych pryskytic vznikaji jemné castice. Neni-li
zavedena vhodna technicka kontrola, mize se vyskytnout podrazdéni
oci, klize a dychacich cest.

Symboly na Stitku vyrobku
M Vyrobce
Kod sarze
Obijednaci &islo
dl Datum vyroby
g Datum spotreby

EE] Prectéte si ndvod k pouziti

A Upozornéni

<

j:i\\ Chrante pred slune¢nim zafenim
c € Evropské oznaceni shody CE
Zdravotnicky prostredek

%{“'Y V USA pouze na predpis

/ﬂ/ Uchovavejte pfi teploté

Jakykoliv zédvazny incident v souvislosti s vyrobkem je nutno hlasit
vyrobci a kompetentnimu orgdnu podle pravnich pfedpisa.

PRACOVNI POSTUP

VLASTNOSTI A DOPORUCENY POSTUP
Nasledujici tabulka popisuje typické vlastnosti protetické bazalni
pryskyfice Lucitone HIPA, doporucené teploty a dalsi informace dllezité

Maximalni zbytkové
mnozstvi MMA

< 4,5 % (hmotnostni
zlomek v %)

Typ a tfida (dle normy Typ 2, trida 2
1SO 20795-1)

Teplota skladovani pro 60-80°F
prasek a tekutinu (16-27 °C)

Pomér prasku/tekutiny
(Bazalni pryskyfice HIPA
prasek a tekutina)

20g (28 ml) /15 ml

(23+£1°C)

Doba michani (¢as 15 vterin
potfebny pro dukladné

promiseni)

Doba pro dosazeni muze se lit
stavu liti pfi 73 °F £ 2 °F | okamzité

Doba liti

asi 3 minuty pfi
73°F +2°F (23
1°0)

Material pro pfipravu
formy

hydrokoloid nebo
silikon

Teplota hydrokoloidu
pfi liti

60-80°F
(16-27 °C)

Doba vytvrzeni,
teplota a tlak (bazalni
pryskyrice HIPA)

tlakovy hrnec,

30 minut, min.

20 psi (1,4 bar),

N3 °F £2°F (45°C
+1°C) nebo 131° F
+2°F(55°C+1°C)




ZHOTOVENI CELKOVE, CASTEECNE A HYBRIDNI
NAHRADY NESENE IMPLANTATY - LITi

ZATMELOVANI A LITi V HYDROKOLOIDU/SILIKONU
1. Prostor kolem baze odlitku mirné zuzte, aby Sel model snaze vyjmout

mistem.

2. Nez provedete liti do formy (z hydrokoloidu nebo silikonu), namocte
navoskovany sadrovy odlitek na 10-20 minut do vody.

3. Postupujte dle pokynd vyrobce pro pfipravu a pouziti pozadovaného
hydrokoloidového ¢i silikonového vyrobku a kyvety.

a. Do hydrokoloidové ¢i silikonové formy udélejte lici otvory dle
obrazku 1.

b. Primér licich kanalkl musi byt dostate¢né velky, aby se v materialu
nezachycoval vzduch, idedlné 7-8 mm, je-li to mozné.

DULEZITE: Pfi zhotovovani &astec¢né ndhrady musi mit kazda cast

akrylatové hmoty dva lici kanalky, aby se v materidlu nezachycoval
vzduch.

Figure 1. Spruing Techniques

ODSTRANENI VOSKU A NANESENi SEPARATORU

1. Vosk vyvafte v &isté vrouci vod&. NEPOUZIVEJTE k ¢isténi odlitk(
Cistici prostfedky. Zbytky &isticich prostfedkd mohou narusit
rovhnomeérné zbarveni a vytvofit na ndhradé svétlé skvrny v oblasti
u tkané.

2 Zuby vycistéte v Cisté vrouci vodé. Peclivé ze zubl odstrante
vSechen vosk.

3 Dodejte zublm mechanickou retenci. Odstrante takové mnozstvi
zubniho materialu, aby bylo dosazeno optimalni retence. Odstranite-
li pFilis mnoho zubniho materidlu, struktura ztrati pevnost a zuby se
madzou lamat.

4. lhned po vyvareni umistéte odlitek na 10 minut do misky s vodou, aby
se z néj odstranil veskery vzduch; v pfipadé potfeby mlzete nechat
odlitek namoceny i déle, dokud nebude zcela bez bublinek.
Poznamka: Je-li v odlitku vzduch, mohou se v ndhradé vytvaret
bublinky.

5. Vyjméte odlitek z vody a nechte ho 1-2 minuty schnout.

6. Pomoci kartacku aplikujte na povrch odlitku tenkou vrstvu
separacniho Cinidla Separator je tfeba rovnomérné rozprostrit. V
pripadé potreby naneste druhou vrstvu. Pfed navracenim do formy se
ujistéte, Ze je separator zcela zaschly.

Poznamka: Neni-li separator zcela zaschly, mohou na ndhradé
vznikat svétlé skvrny.

7. Vyfoukejte hydrokoloidovou formu vzduchem, aby byla zcela
vysusena.

8. Vlozte do formy pripravené zuby a odlitek umistéte zpét do
hydrokoloidové (nebo silikonové) formy, abyste se ujistili, ze v ni
dobre sedi.

Poznamka: Ujistéte se, Zze pri liti akrylatové hmoty neni forma tepla.

9. Pres bazi modelu mizete umistit plastovou folii, aby se vam
akrylatova hmota pfi liti nevylévala.

10. Slozte kyvetu a davejte si pozor, aby se zuby ani odlitek nepohnuly.

MiCHACI PRASEK A TEKUTINA

1. Ke zhotoveni jedné celkové nahrady pouzijte jednu (1) velkou
odmeérku (20 g) prasku bazalni pryskyrice HIPA a 15 ml tekutiny
bazalni pryskyrice HIPA odmérené pomoci odmérky na tekutinu HIPA.

2. Ke zhotoveni ¢astec¢né nahrady pouzijte jednu (1) malou odmérku
(11 g) prasku bazalni pryskyfice HIPA a 8 ml tekutiny bazalni
pryskyfice HIPA odmérené pomoci odmérky na tekutinu HIPA.
Poznamka: Po odméreni tekutiny polozte odmérku dnem vzhlru na
papirovou utérku, aby z ni vytekla veskera zbylad tekutina. Nevracejte
zbylou tekutinu do pavodniho obalu.

3. Prisypte do tekutiny prasek a nejméné 15 vterin obé slozky michejte,
aby se prasek zcela rozmocil. Zabrante vzniku bublinek. Pozndmka:
Nejsou-li obé slozky radné promichany, mohou se na ndhradé
vytvaret svétld mista a skvrny.

LITi
Nalijte akryldtovou hmotu do formy (lijte hmotu pouze do jednoho liciho
otvoru). Doba liti pfi teploté 23 °C (73 °F) je asi 3 minuty.

VYTVRZENI

1. Pomoci presného teploméru zkontrolujte teplotu vody v tlakovém
hrnci a upravte jina N3 °F £ 2 °F (45 °C +1°C) nebo 131 °F + 2 °F
(55 °C £ 1°C) pri pouziti liciho dublovaciho silikonu.

2 Vlozte kyvetu do vody licimi otvory vzh{ru, voda musi mit teplotu
N3 °F + 2 °F (45 °C £ 1 °C). Hladina vody musi sahat pod lici otvory
a zaroven nad 2/3 vysky kyvety. KYVETA NESMIi BYT VE VODE
ZCELA PONORENA.

3 Tlakovy hrnec okamzité uzavrete a nastavte v ném tlak 20 psi (1,4 bar)
nebo vyssi.
Poznamka: Prostoj v aplikaci tlaku maze zpUsobit poréznost materidlu.

4. Vytvrzujte po dobu 30 minut.
5. Ochladte kyvetu a vyjméte ndhradu z formy.

DOKONCENI A LESTENI
Pouzijte bézny postup pro dokonceni a vylesténi nahrady.

OPRAVY
OPRAVA PRASKLIN

PRIPRAVA OPRAVOVANE OBLASTI

1 PFi opravé prasklé nahrady pridrzujte v prabéhu odlévani sadrového
odlitku odlomené ¢asti u sebe ve spravné poloze s dlahou a lepivym
voskem.

2. Aplikujte na povrch odlitku tenkou vrstvu separacniho ¢inidla.

3. Rozeviete opravovanou oblast zhruba do $ifky 1/4 palce (0,6 cm)
a vybruste na hrandch otvoru zkoseni s uzsi ¢asti v oblasti u tkané.

4 Kontaktni plocha opravovaného povrchu musi byt dikladné zdrsnéna.

PREDMICHANI

1. Pouzijte jednu (1) malou odmérku (11 g) prasku bazalni pryskyrice
HIPA a 8 ml tekutiny bazalni pryskyfice HIPA odméfené pomoci
odmeérky na tekutinu HIPA. Poznamka: Po odméreni tekutiny polozte
odmeérku dnem vzharu na papirovou utérku, aby z ni vytekla veskera
zbyla tekutina.

2. Prisypte do tekutiny prasek a nejméné 15 vterin obé slozky michejte,
aby se prasek zcela rozmocil. Zabrante vzniku bublinek. Pozndmbka:
Nejsou-li obé slozky radné promichany, mohou se na ndhradé
vytvaret svétld mista a skvrny.

3. Nechte smés prasku a tekutiny odstat, aby dosahla pozadované
konzistence pro opravu.

4. Navlhcete povrch opravované oblasti pomoci tekutiny bazalni
pryskyfice HIPA a poté do opravované oblasti vlozte namichanou
smés. Vytvorte kontury s lehkym presahem.

PRASKOVANI (SUL & PEPR)

Oblast opravujte po vrstvach, nejprve zdrsnély povrch navihéete pomoci
tekutiny bazalni pryskyfice HIPA, poté na misto naneste tenkou vrstvu
prasku bazalni pryskyfice HIPA. Takto nanasejte dalsi vrstvy, dokud
nedosahnete pozadované tloustky. Aby byl vysledek co nejlepsi, musi
mit kontury opravované oblasti lehky presah.

VYTVRZENI
1 Pomoci presného teploméru zkontrolujte teplotu vody v tlakovém
hrnci a upravte ji na 13 °F+ 2 °F (45 °C +1°C).

2. Ponofte opravenou nahradu pripevnénou na sadrovy odlitek do
tlakového hrnce s vodou o teploté 113 °F+ 2 °F (45 °C £1°C).

3. Tlakovy hrnec okamzité uzavrete a nastavte v ném tlak 20 psi
(1,4 bar) nebo vyssi.
Poznamka: Prostoj v aplikaci tlaku mize zpUsobit poréznost
materialu.

4. Vytvrzujte po dobu 30 minut.

DOKONCENI A LESTENI
1. Obruste prebytec¢ny material, abyste srovnali kontury nahrady.

2. Pouzijte bézny postup pro dokonceni a vylesténi ndhrady.



VYMENA ZUBU

PRIPRAVA OPRAVOVANE OBLASTI

1.

Obruste nahradu a pripravte si na palatalni ¢i lingualni strané nahrady
ordmovani.

Vyberte si novy zub a dodejte mu mechanickou retenci. Odstrante
takové mnozstvi zubniho materialu, aby bylo dosazeno optimalni
retence. Odstranite-li pfilis mnoho zubniho materidlu, struktura ztrati
pevnost a zuby se mdzou ldmat.

Pro pripevnéni zubu na misté pouzijte na lingudlni strané nahrady
lepivy vosk.

Pripravte si sddrovou Sablonu oblic“:evje, kterd bude zub v prabéhu
opravy udrzovat ve spravné pozici. Sablona musi zahrnovat
opravovany zub a sousedni zub po obou stranach.

Odstrante s pripravené oblasti a ze zubu veskery vosk.

Po ztuhnuti sadry Sablonu vyjméte a aplikujte na jeji povrch tenkou
vrstvu separacniho ¢inidla.

Nasadte na sebe ve spravné pozici ndhradu, zub a sablonu. Pro
udrzeni jednotlivych ¢asti ve spravné pozici pouzijte lepivy vosk.

PREDMICHANI

Pouzijte jednu (1) malou odmérku (11 g) prasku bazalni pryskyfice
HIPA a 8 ml tekutiny bazalni pryskyfice HIPA odmérené pomoci
odmeérky na tekutinu HIPA. Poznamka: Po odméreni tekutiny polozte
odmérku dnem vzhUru na papirovou utérku, aby z ni vytekla veskera
zbyla tekutina.

Prisypte do tekutiny prdsek a nejméné 15 vterin obé slozky michejte,
aby se prasek zcela rozmocil. Zabrante vzniku bublinek. Pozndmka:
Nejsou-li obé slozky radné promichany, mohou se na opravené
nahradé vytvaret svétld mista a skvrny.

Nechte smés prasku a tekutiny odstat, aby dosahla pozadované
konzistence pro opravu.

Navlhcete povrch opravované oblasti pomoci tekutiny bazalni
pryskyrice HIPA a poté do opravované oblasti viozte namichanou
smeés. Vytvorte kontury s lehkym presahem.

PRASKOVANI (SUL & PEPR)

Oblast opravujte po vrstvach, nejprve zdrsnély povrch navlihcete pomoci
tekutiny bazalni pryskyrice HIPA, poté na misto naneste tenkou vrstvu
prasku bazalni pryskyrice HIPA. Takto nandsejte dalsi vrstvy, dokud
nedosdhnete pozadované tloustky. Aby byl vysledek co nejlepsi, musi mit
kontury opravované oblasti lehky presah.

VYTVRZENI

1.

4

Pomoci presného teploméru zkontrolujte teplotu vody v tlakovém
hrnci a upravte ji na 13 °F+ 2 °F (45 °C +1°C).

Ponofte ndhradu s opravenym zubem do tlakového hrnce s vodou
o teploté 113 °F+ 2 °F (45 °C +1°C).

Tlakovy hrnec okamzité uzavrete a nastavte v ném tlak 20 psi
(1,4 bar) nebo vyssi.

Poznambka: Prostoj v aplikaci tlaku maze zpUsobit poréznost materidlu.

Vytvrzujte po dobu 30 minut.

DOKONCENI A LESTENI

1.

2.

Obruste prebytecny materidl, abyste srovnali kontury nahrady.

Pouzijte bézny postup pro dokonceni a vylesténi nahrady.

NEPRIME PODKLADANI NAHRAD

Bazalni pryskyrice HIPA je uréena rovnéz k podkladdani Spatné sedicich
nahrad nepfimou metodou. Doporucujeme pouzit podkladaci upindk.

Ze staré nahrady ¢i pomoci otiskovaci |zice zhotovte otisk. Pred
otiskovanim ofiznéte hrany a odstrante velké podsekfiviny.

PRIPRAVA PODKLADANE OBLASTI

—

ENECIN

Obruste povrch u tkdné, aby se nadhrada odlehcila.
Zhotovte otisk odlehcené nahrady.
Odlijte odlitek.

Upevnéte odlitek s pripevnénou nahradou do artikulatoru nebo
duplikatoru, aby byly zachovany rozméry zubu/odlitku.

Vlozenim zubl do sadry si vyznacte okluzni ryhu.

Sejméte nahradu z odlitku a dikladné odstrante veskery
otiskovaci material.

7.

8.

Poté odstrante veskeré zbylé podsekfiviny.

Vlozte ndhradu zpét do vyznacené okluzni ryhy, uzavrete artikuldtor a
nasadte ndhradu natésno na odlitek. Na okraje ndhrady naneste vosk.

ZATMELOVANI A NANESENI SEPARATORU

Pouzijte bézny postup pro zatmelovani. Zahrejte kyvetu v horké vodé,
provedte separaci a odstrante veskery prebytecny otiskovaci materidl
a vosk.

Naneste na exponovany zatmeleny povrch a na model tenkou vrstvu
separatoru. Nechte separator zaschnout. Nechte kyvetu vychladnout
pfi pokojové teploté.

PODKLADANI

1.

2.

Navlhc¢ete ndhradu u tkdné pomoci tekutiny bazalni pryskyfice HIPA.

Pouzijte jednu (1) malou odmérku (11 g) prasku bazaini pryskyfice
HIPA a 8 ml tekutiny bazalni pryskyfice HIPA odmérené pomoci
odmeérky na tekutinu HIPA.

Poznamka: Po odméreni tekutiny polozte odmérku dnem vzhdaru na
papirovou utérku, aby z ni vytekla veskera zbyla tekutina.

Prisypte do tekutiny prasek a nejméné 15 vterin obé slozky michejte,
aby se prasek zcela rozmocil. Zabrante vzniku bublinek. Pozndmka:
Nejsou-li obé slozky radné promichany, mohou se na podlozené
nadhradé vytvaret svétld mista a skvrny.

Nechte smés prasku a tekutiny odstat, aby dosahla pozadované
konzistence pro podkladani. Jakmile smés prasku a tekutiny dosdhne
pozadované konzistence pro podkladani (mékci nez obvykla dentalni
pryskyfrice), viozte do ndhrady akryldtovou hmotu HIPA, upravte
pozici odlitku/nadhrady v upindku a uzaviete upinak.

VYTVRZENI

1.

4.

5.

Pomoci presného teploméru zkontrolujte teplotu vody v tlakovém
hrnci a upravte ji na 13 °F+ 2 °F (45 °C +1°C).

Ponofte podlozenou ndhradu / upinédk do tlakového hrnce s vodou
o teploté 113 °F+ 2 °F (45 °C £ 1°C).

Tlakovy hrnec okamzité uzavrete a nastavte v ném tlak 20 psi
(1,4 bar) nebo vyssi.

Poznamka: Prostoj v aplikaci tlaku mize zpUsobit poréznost
materialu.

Vytvrzujte po dobu 30 minut.

Nechte kyvetu vychladnout a vyjméte podlozenou ndhradu / upinak.

DOKONCENI A LESTENI
Pouzijte bézny postup pro dokonceni a vylesténi podlozené nahrady.

REBAZE
Bazalni pryskyrtice HIPA je uréena rovnéz k rebazi Spatné sedicich nahrad
nepfimou metodou.

PRIPRAVA REBAZOVANE OBLASTI

Zhotovte otisk rebaze.

Pripravte si sddrovy model, pouzijte stejny postup jako u celkové
nahrady (retence a ordmovani). Po odliti nesnimejte ndhradu ¢&i otisk
ze sadrového odlitku.

Nez provedete zatmeleni rebazované nahrady v kyveté, zhotovte
si skusovou Sablonu.

Vyjméte sadrovy model a ndhradu ze skusové Sablony, poté sejméte
nahradu z modelu. Ddkladné odstrante veskery otiskovaci material.

Bazi plvodni ndhrady co nejvic obruste a ponechte pouze zuby a dostatek
bdze na to, aby drzela zuby pohromadé.

Vlozte zuby ndhrady do skusové Sablony a zajistéte je lepivym voskem.
Umistéte sddrovy model a skusovou Sablonu do artikulatoru ¢i
duplikdtoru. Nacementujte zuby na sadrovy model.

Vyjmeéte sadrovy model s nacementovanymi zuby ze skusové Sablony.

Pouzijte bézny postup pro vyznaceni nové baze nadhrady pomoci
razového vosku.

. Dle nasledujicich pokynU provedte zatmeleni a liti navoskované

L,rebazované” nahrady.



ZATMELOVANI A LITI V HYDROKOLOIDU/SILIKONU

Prostor kolem baze odlltku mlrne zuzte, aby seI odlitek snaze vyjmout

mistem.

Nez provedete liti do formy (z hydrokoloidu nebo silikonu), namocte
navoskovany sadrovy odlitek na 10-20 minut do vody.

Postupujte dle pokynl vyrobce pro pfipravu a pouziti pozadovaného
hydrokoloidového ¢i silikonového vyrobku a kyvety.

a. Do hydrokoloidové ¢i silikonové formy udélejte lici otvory
dle obrdzku 1.

b. Pramér licich kanalkd musi byt dostate¢né velky, aby se v
materidlu nezachycoval vzduch, idedlné 7-8 mm, je-li to mozné.

DULEZITE: P¥i zhotovovani ¢asteéné nahrady musi mit kazda ¢ast
akrylatové hmoty dva lici kanadlky, aby se v materidlu nezachycoval vzduch.

FR
STy =

Figure 1. Spruing Techniques

ODSTRANENI VOSKU A NANESENi SEPARATORU

1.

Vosk vyvarte v ¢isté vrouci vodé. NEPOUZIVEJTE k ¢isténi odlitk(
&istici prostfedky. Zbytky &isticich prostfedkd mohou narusit
rovnomeérné zbarveni a vytvofit na nahradé svétlé skvrny v oblasti
u tkané.

lhned po vyvareni umistéte odlitek na 10 minut do misky s vodou, aby
se z néj odstranil vedkery vzduch; v pfipadé potfeby mlzete nechat
odlitek namoceny i déle, dokud nebude zcela bez bublinek.
Pozndmka: Je-li v odlitku vzduch, mohou se v ndhradé vytvaret
bublinky.

Vyjméte odlitek z vody a nechte ho 1-2 minuty schnout.

Pomoci kartacku aplikujte na povrch odlitku tenkou vrstvu
separacniho c¢inidla Separator je tfeba rovnomérné rozprostrit. V
pfipadé potreby naneste druhou vrstvu. Pfed navracenim do formy se
ujistéte, Ze je separdtor zcela zaschly.

Poznamka: Neni-li separator zcela zaschly, mohou na ndhradé

vznikat svétlé skvrny.

Vyfoukejte hydrokoloidovou formu vzduchem, aby byla zcela
vysusena.

Vlozte do formy pfipravenou ndhradu / ndhradu se stavajici bazi

a odlitek umistéte zpét do hydrokoloidové (nebo silikonové) formy,
abyste se ujistili, ze v ni dobfe sedi.

Pozndmka: Ujistéte se, Ze pri liti akryldtové hmoty neni forma tepla.

Pres bazi modelu mUzete umistit plastovou folii, aby se vdam
akrylatova hmota pfi liti nevylévala.

Slozte kyvetu a davejte si pozor, aby se zuby/baze nahrady ani
odlitek nepohnuly.

MICHACI PRASEK A TEKUTINA

1.

M Manufacturer:
Dentsply Sirona
1301 Smile Way

York, PA 17404 U.S.A.
Tel. 800-243-1942
dentsplysirona.com

Ke zhotoveni jedné celkové ndhrady pouzijte jednu (1) velkou
odmeérku (20 g) prasku bazalni pryskyrice HIPA a 15 ml tekutiny
bazalni pryskyrice HIPA odmérené pomoci odmérky na tekutinu HIPA.

Ke zhotoveni ¢astecné nahrady pouzijte jednu (1) malou odmeérku
(11 g) prasku bazalni pryskyfice HIPA a 8 ml tekutiny bazalni
pryskyfrice HIPA odmérené pomoci odmeérky na tekutinu HIPA.
Poznédmka: Po odméreni tekutiny polozte odmérku dnem vzh{ru na
papirovou utérku, aby z ni vytekla veskerd zbyla tekutina. Nevracejte
zbylou tekutinu do pdvodniho obalu.

Prisypte do tekutiny prasek a nejméné 15 vterin obé slozky michejte,
aby se prasek zcela rozmocil. Zabrante vzniku bublinek. Pozndmka:
Nejsou-li obé slozky radné promichany, mohou se na ndhradé
vytvaret svétld mista a skvrny.

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Germany

Tel. +49/6181/5950

4. Navlh&ete povrch pfipravenych zub(l / baze nadhrady pomoci
tekutiny bazalni pryskyfice HIPA.

LITi
Nalijte akryldtovou hmotu do formy (lijte hmotu pouze do jednoho
liciho otvoru). Doba liti pfi teploté 23 °C (73 °F) je asi 3 minuty.

VYTVRZENI

1. Pomoci presného teploméru zkontrolujte teplotu vody v tlakovém
hrnci a upravte ji na M3 °F £ 2 °F (45 °C +1°C) nebo 131 °F + 2 °F
(55 °C £ 1°C) pri pouziti liciho dublovaciho silikonu.

2. Vlozte kyvetu do vody licimi otvory vzh{ru, voda musi mit teplotu
N3 °F + 2 °F (45 °C £ 1°C). Hladina vody musi sahat pod lici otvory
a zaroven nad 2/3 vysky kyvety. KYVETA NESMIi BYT VE VODE
ZCELA PONORENA.

3. Tlakovy hrnec okamzité uzavrete a nastavte v ném tlak 20 psi
(1,4 bar) nebo vyssi.
Poznamka: Prostoj v aplikaci tlaku mize zpUsobit poréznost
materialu.

4. Vytvrzujte po dobu 30 minut.
5. Ochladte kyvetu a vyjméte ndhradu z formy.

DOKONCENI A LESTENI
Pouzijte bézny postup pro dokonceni a vylesténi nahrady.

POSTUP KONTROLY INFEKCE

POKYNY PRO DEZINFEKCI NAHRADY
POZNAMKA: POKYNY NEJSOU URCENY K PRAVIDELNE PECI

O NAHRADU,

METODA VAROVANI

CISTENI + NAMOCTE NEZMOL- *POSTUPUJTE
A DEZIN- KUJICI HADRIK DO DLE POKYNU
FEKCE: ROZTOKU NA BAZI VYROBCE
RUCNI KVARTERNICH AMONI- A DODRZUJTE
OVYCH SLOUCENIN POZADO-
A ALKOHOLU. VANOU DOBU
« OMYJTE CELOU PUSOBENI
NAHRADU A UJISTETE SE, | ROZTOKU.

ZE JSTE RADNE VYCISTILI
VSECHNY HRANY | RYHY.
NASTRIKEJTE NA

CELY POVRCH

ROZTOK NA BAZI
KVARTERNICH AMONI-
OVYCH SLOUCENIN

A ALKOHOLU, ABY

BYLA CELA NAHRADA
RADNE NAVLHCENA -
NECHTE TEKUTINU
PUSOBIT POZADOVANOU
DOBU DOPORUCENOU
VYROBCEM.

PO UPLYNUTI DOBY
PUSOBENI DOPORUCENE
VYROBCEM OPLACHUJTE
NAHRADU ALESPON 30
VTERIN PITNOU VODOU.
NECHTE NAHRADU
ZCELA USCHNOUT NA
VZDUCHU.
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Dentsply
Sirona

Lucitone® HIPA

Baza acrilica cu impact ridicat pentru proteza dentara

Instructiuni de utilizare

Indicatii pentru utilizare

Baza de proteza Lucitone® HIPA este un material de baza cu auto-intdrire pentru proteza
dentara conceput pentru utilizare in fabricarea, repararea, rebazarea sau recaptusire
completa si partiald a protezelor, incluzand supra-danturi de implant sau alte aparate
dentare.

Contraindicatii
Baza pentru proteze dentare Lucitone® HIPA este contraindicata la pacientii si utilizatorii
care au antecedente de reactie alergica la monomerul metacrilat de metil.

Atentionari

1 Materialul contine monomeri polimerizabili care pot provoca sensibilizarea pielii
(dermatita alergica de contact) sau alte reactii alergice la persoanele sensibile.
Purtati manusi de protectie si haine de protectie. Spalati bine cu apa si sépun dupa
contact. Daca dermatita sau alte simptome persista, adresati-va medicului.

2 Evitatiinhalarea sau ingerarea. Concentratia ridicatd de vapori poate provoca dureri
de cap, greata, iritatii ale ochilor si ale sistemului respirator. Lucrati intr-o zona bine
ventilata. Contactul lichidului cu ochii poate provoca posibile leziuni la cornee.
Purtati ochelari de protectie. Expunerea excesiva pe termen lung poate fi asociata
cu alte efecte mai grave asupra sanatatii.

Inhalare: Mutati subiectul la aer curat. Dati oxigen sau aplicati respiratie artificiala,
dupa caz.

Ingerare: Luati legatura imediat Centrul regional de toxicologie..

Contactul cu ochi: Spélati imediat ochii cu cantitati mari de apa timp de 15 minute si
consultati un medic. Spélati pielea cu sdpun si apa.

Masuri de precautie
1 Laslefuirea rasinilor proteodontice, trebuie utilizatd ventilare corespunzatoare,
madsti de protectie si sisteme exhaustoare.

2 Ase pastrala 60°F-80°F (16°C-27°C), departe de umiditate si lumina directa
a soarelui. Lichidul contine monomeri nesaturati care se pot polimeriza prematur
daca sunt depozitati la temperaturi excesiv de ridicate si/sau in lumina soarelui.
Pulberea contine un initiator organic de polimerizare care se poate degrada daca
este depozitat la temperaturi excesiv de ridicate.

3 Materialele calde (pulbere sau lichid) vor reduce semnificativ timpul de lucru si
de turnare. La turnare, cele mai bune rezultate se obtin atunci cand temperatura
materialelor este 73°F/23°C sau mai redusa.

4 Pentru eliminare, va rugam sa respectati instructiunile de pe fisa cu date de
securitate sau reglementdrile nationale.

5  Lichidul contine monomer metacrilat de metil, un lichid inflamabil cu un punct de
aprindere de 50°F (10°C). Pastrati departe de céldurd, scantei si flacara deschisa.

6  Utilizati in zone bine ventilate.
7 Punetiinapoi capacul flaconului de lichid cand nu este folosit.

8 Daca eventual este turnat un exces de lichid, acesta nu trebuie returnat la cuva
originald, deoarece poate apare o usoard decolorare.

9  Folositi intregul continut al unui flacon in decurs de 5 luni de la deschidere,
deoarece altfel se poate produce o usoara decolorare.

10 Pentru a asigura uniformitatea agitati recipientul cu pulbere (cu o de balansare)
pentru a preveni concentrarea particulelor mici in partea de jos a recipientului.

11 NU folositi detergenti pentru a indeparta ceara reziduala de pe mulaje. Reziduul
de detergent poate afecta uniformitatea culorii.

Reactii adverse
1 Laexpunerea la monomer metacrilat de metil pot aparea leziuni pe cornee, cefalee,
greatd, varsaturi. (Vezi atentiondrile si masurile de precauti.)

2 Dermatita alergica de contact si alte reactii alergice pot aparea la persoanele
sensibile. Monomerul rezidual din materiale complet intarite poate fi minimalizat
prin inmuierea protezei intarite in apa calda timp de cateva zile.

3 Particulele vor fi generate la macinarea rasinilor acrilate. Daca nu sunt utilizate
controale tehnice adecvate, pot apdrea iritatii oculare, cutanate si respiratorii.

Simbolurile de pe etichetele produselor
u Producator
Numarul sarjei
Numar reluare comanda
M Data fabricatiei
g Data expirarii
EB:] Consultati instructiunile pentru utilizare
A Atentie
e
Z{\\ Pastrati ferit de lumina soarelui
c € Marcajul european de conformitate CE
Dispozitiv medical

%f"" S.U.A. Numai cu reteta

/ﬂ/ A se péstraintre

Orice incident grav in legatura cu acest produs trebuie raportat producatorului si
autoritatii competente, in conformitate cu reglementarile locale.

INSTRUCTIUNI PAS CU PAS

PROPRIETA]'I SI PROCEDURI RECOMANDATE

Urmatorul tabel descrie proprietatile tipice ale bazei pentru proteze dentare Lucitone
HIPA, plus temperaturile recomandate si alte informatii importante de procesare.
Detalii suplimentare despre aceste informatii se gasesc mai tarziu in text.

pentru pulbere si lichide

Continut maxim de MMA <4,5% (% fractie
rezidual de masa)

Tip si clasé (conform Tip 2, clasa 2

1SO 20795-1)

Temperatura de depozitare 60°F-80°F

(16°C-27°C)

Raportul pulbere/lichid (HIPA
baza pentru proteze dentare,
pulbere si lichid)

20g (28 cm®)/15 ml

Timpul de amestecare
(timpul necesar pentru a se
amesteca bine)

15 secunde

Timp pentru a ajunge la

poate fi turnat

stadiul sd se poata turna 73°F | imediat

+2°F (23 +1°C)

Timp de turnare aproximativ
3 minute la 73°F +
2°F (23 +£1°C)

Materialul folosit pentru
pregatirea matritei

hidrocoloid sau
silicon

Temperatura hidrocoloidului
la turnare

60°F-80°F
(16°C-27°C)

Timp de solidificare,
temperatura si presiune
(HIPA baza pentru proteza
dentara)

vas de presiune,

30 minute la
minimum 20 psi
(1,4 bari) 113°F +
2°F (45°C £ 1°C)

sau 131°F + 2°F
(55°C + 1°C) in cazul
utilizarii de silicon
duplicator tip
turnare




FABRICAREA DE IMPLANTURI INTEGRALE SI PARTIALE PESTE
PROTEZA DENTARA - PROCESUL DE TURNARE

ASEZAREA S| FORMAREA DE HIDROCOLOID/SILICON
Formati o usoara conicitate la baza modelului turnat pentru a facilita indepartarea
materialului matritei. Formati conicitatea astfel incat baza sa fie cat mai lata.

2 Inmuiati piatra cerata solidificata in apa timp de 10-20 minute inainte de turnarea
materialului mulajului (hidrocoloid sau silicon).

3 Urmati instructiunile producatorului pentru prepararea si utilizarea produsului
hidrocoloid sau silicon si a cuvei selectate.

a. Practicati sau plasati orificii de scurgere in matrita de hidrocoloid sau silicon,
asa cum se arata in figura 1.

b. Diametrul orificiilor trebui sa fie mare pentru a reduce tendinta de captare
a aerului, de exemplu, 7-8 mm, daca este posibil.

IMPORTANT: Cand fabricati lucrari partiale fiecare zond de acril trebuie s aiba doua
orificii pentru a evita captarea aerului.

Figure 1. Spruing Techniques

ELIMINAREA CERII SI APLICAREA SEPARATORULUI

1 Indepartati ceara cu apa curata clocotitd. NU folositi detergenti pentru a curata
mulajele. Reziduurile de detergent pot influenta uniformitatea culorilor si pot cauza
albirea protezei la interfata contactului cu tesuturile.

2 Curdtati dintii cu apa clocotitd. Trebuie sa se aiba grija sa se asigure indepdrtarea
completa a cerii de pe dinti.

3 Adaugati retentia mecanica la dinti. Eliminati doar suficient material din dinte
pentru a imbunatéti satisficator retentia. Indepértarea excesiva a materialului
dintelui va slabi dintele si poate duce la spargerea acestuia.

4 Imediat dupa fierbere, asezati mulajul intr-un vas cu apa timp de 10 minute
pentru a elimina aerul; prelungiti timpul de inmuiere daca este necesar pana
cand dispar bulele.

Nota: Daca exista aer in interiorul mulajului, mici bule pot sa apara in proteza.

5  Scoateti mulajul din apd si lasati sa se usuce timp de 1-2 minute.

6  Cu ajutorul unei periute aplicati un strat subtire din agentul de separare pe mulaj.
Nu permiteti separatorului sd se taseze. Daca este necesar aplicati un al doilea strat.
Asigurati-vd ca separatorul este complet uscat inainte de a-I plasa inapoi in matrita.
Nota: Se poate produce albire daca separatorul nu este complet uscat.

7 Suflati matrita din hidrocoloid cu aer pana cand aceasta este complet uscata.

8  Puneti dintii pregatiti in matrita si treceti mulajul inapoi in matrita de hidrocoloid
(sau silicon) asigurandu-va ca mulajul este asezat in mod corespunzator.
Nota: Asigurati-vd ca matrita nu este calda atunci cand se toarna acrilicul.

9  Daca se doreste, plasati o folie de plastic peste baza modelului pentru a va asigura
ca acrilicul nu se va scurge atunci cand este turnat.

10 Reasamblati cuva acand grija sa evitati posibila miscare de dinte si/sau mulaj.

AMESTECAREA PULBERII SI A LICHIDULUI

1 Pentru fabricarea unei proteze complete, utilizati o (1) lingura mare (sau 20g) de
HIPA pulbere de baza pentru proteza si 15 ml de HIPA lichid de baza pentru proteza
masurate cu fiola pentru lichide HIPA.

2 Pentru fabricarea unei proteze partiale, utilizati o (1) lingura mica (sau 11g) de
HIPA pulbere de baza pentru proteza si 8 ml de HIPA lichid de baza pentru proteza
masurate cu fiola pentru lichide HIPA.

Nota: Dupa masurarea lichidului, rasturnati fiola pe un prosop de hartie pentru a
permite golirea lichidului rezidual din fiold. Nu returnati excesul de lichid in cuva
originald.

3 Adaugati pulberea la lichid si amestecati bine timp de minimum 15 secunde pentru
a uda complet pulberea. Evitati captarea bulelor de aer. Notd: Dacd nu se amesteca,
aceasta va duce la formarea de zone albe sau pete pe proteza.

TURNAREA
Turnati acrilic in matrita (se toarnd doar intr-un singur orificiu lateral de scurgere).
Timpul de turnare este de aproximativ 3 minute la 23°C (73°F).

INTARIREA

1 Verificati temperatura apei in vasul de presiune cu un termometru precis si ajustati
la 113°F + 2°F (45°C + 1°C) sau 131°F + 2°F (55°C + 1°C) atunci cand se toarna silicon
pentru duplicare.

2 Asezati cuva in apd cu orificiile de scurgere in pozitie verticald la 113°F + 2°F (45°C
+ 1°C). Nivelul apei trebuie sa fie sub inaltimea scurgere, dar mai sus de 2/3 din
indltimea cuvei. A NU SE SCUFUNDA COMPLET CUVA IN APA.

3 Inchidetiimediat vasul de presiune si aplicati 20 psi (1,4 bari) sau o presiune
mai mare.

Nota: Intarzierea aplicarii presiunii poate introduce porozitate.

4 Lasati sa se lege timp de 30 de minute.

5  Rdciti cuva si indepartati proteza din mulaj.

FINISARE SI POLIZARE

Finisati si polizati proteza folosind proceduri normale.

PROCEDURA DE REPARARE

REPARAREA UNEI FRACTURI

PREPARAREA ZONEI DE REPARAT
1 Pentru arepara o proteza spartd, tineti partile rupte in pozitie cu atele si ceara
lipicioasa in timp ce turnati matrita solida.

2 Aplicati agent de separare pe mulaj.

3 Deschideti zona de reparat la aproximativ 1/4 toli si se polizati un sant pe marginile
de deschidere cu ldtimea mai ingusta pe latura reparatiei care cade spre tesut.

4  Contactul sau suprafetele de reparat trebuie facute foarte aspre.

PROCEDURA DE PRE-AMESTECARE A PASTEI

1 Masurati o (1) lingurd mica (sau 11g) de HIPA pulbere de baza pentru proteza si 8 ml
de HIPA lichid de bazé pentru proteza masurate cu fiola pentru lichide HIPA. Nota:
Dupé mésurarea lichidului, résturnati fiola pe un prosop de hartie pentru a permite
golirea lichidului rezidual din fiola.

2 Adaugati pulberea la lichid si amestecati bine timp de minimum 15 secunde pentru
a uda complet pulberea. Evitati captarea bulelor de aer. Nota: Daca nu se amesteca,
aceasta va duce la formarea de zone albe sau pete pe proteza.

3 Lasati amestecul P/L la odihnit pand ajunge la consistenta dorita pentru reparare.

4 Umeziti suprafata zonei pregatite cu lichid HIPA pentru baza protezei, apoi puneti
amestecul in zona de reparatie. Addugati in exces forméand un supra-contur.

PROCEDURA DE PUDRARE (SARE SI PIPER)

Aplicati reparatia in straturi succesive prin umezire suprafata aspritd cu lichid de baza HIPA
pentru proteze aplicand un strat subtire de pulbere de baza HIPA pentru proteze. Repetati
aceasta stratificare pana cand se atinge grosimea doritd. Pentru cele mai bune rezultate,
zona de reparare trebuie sé fie usor supra-conturata.

INTARIREA
1 Verificati temperatura apei in vasul de presiune cu un termometru precis si reglati
la 113°F £ 2°F (45°C = 1°C).

2 Cufundati proteza reparatd, montatd pe mulajul tare intr-un vas de presiune
cu temperatura apei la 113°F £ 2°F (45°C + 1°C).

3 Inchidetiimediat vasul de presiune si aplicati 20 psi (1,4 bari) sau o presiune mai
mare.
Nota: Intarzierea aplicarii presiunii poate introduce porozitate.

4 Lasati sa se lege timp de 30 de minute.

FINISARE SI POLIZARE
1 Polizati excesul de material din partea supra-conturatd pana la nivelul suprafetei
protezei.

2 Finisati si polizati proteza folosind proceduri normale.



INLOCUIREA UNUI DINTE

PREPARAREA ZONEI DE REPARAT
1 Polizati proteza si practicati o preparatie de tip casetd pe partea palatald sau
lingual a protezei.

2 Alegeti un dinte inlocuitor si addugati retentie mecanica dintelui. Eliminati doar
suficient material din dinte pentru a imbunatati satisfacator retentia. Indepértarea
excesiva a materialului dintelui va slabi dintele si poate duce la spargerea acestuia.

3 Utilizati ceara lipicioasa pentru a pozitiona dintele fata de limba.

4 Preparati o matrice de mulaj facial din ipsos pentru a tine dintele in pozitie in
timpul reparatiei. Matricea trebuie sa includa dintele care este reparat si dintele pe
fiecare parte.

5  Curdtati toata ceara de pe preparatia tip caseta si de pe dinte.
6  Dupa ce s-a intarit ghipsul, scoateti matricea si aplicati agent de separare la matrice.

7  Reasamblati proteza, dintele si matricea cu aliniere corecta. Folositi ceara lipicioasa
pentru a tine componentele in pozitie.

PROCEDURA DE PRE-AMESTECARE A PASTEI

1 Masurati o (1) lingura mica (sau 11g) de HIPA pulbere de baza pentru proteza si 8 ml
de HIPA lichid de baza pentru proteza masurate cu fiola pentru lichide HIPA. Nota:
Dupa masurarea lichidului, rasturnati fiola pe un prosop de hartie pentru a permite
golirea lichidului rezidual din fiola.

2 Addugati pulberea la lichid si amestecati bine timp de minimum 15 secunde pentru
a uda complet pulberea. Evitati captarea bulelor de aer. Nota: Daca nu se amesteca,
aceasta va duce la formarea de zone albe sau pete pe proteza reparata.

3 Lasati amestecul P/L la odihnit pand ajunge la consistenta doritd pentru reparare.

4 Umeziti suprafata zonei pregatite cu lichid HIPA pentru baza protezei, apoi puneti
amestecul in zona de reparatie. Addugati in exces forméand un supra-contur.

PROCEDURA DE PUDRARE (SARE SI PIPER)

Aplicati reparatia in straturi succesive prin umezire suprafata asprita cu lichid de baza
HIPA pentru proteze aplicand un strat subtire de pulbere de bazé HIPA pentru proteze.
Repetati aceastd stratificare pand cand se atinge grosimea dorita. Pentru cele mai bune
rezultate, zona de reparare trebuie sa fie usor supra-conturata.

INTARIREA
1 Verificati temperatura apei in vasul de presiune cu un termometru precis si reglati
la 113°F £ 2°F (45°C = 1°C).

2. Cufundati proteza cu dintele reparat, intr-un vas de presiune cu temperatura apei
la 113°F + 2°F (45°C £ 1°Q).

3 Inchideti imediat vasul de presiune si aplicati 20 psi (1,4 bari) sau o presiune mai
mare.
Nota: Intarzierea aplicarii presiunii poate introduce porozitate.

4 Lésati sa se lege timp de 30 de minute.

FINISARE S| POLIZARE
1 Polizati excesul de material din partea supra-conturatd pana la nivelul
suprafetei protezei.

2 Finisati si polizati proteza folosind proceduri normale.

PROCEDURA DE REACOPERIRE INDIRECTA

Baza pentru proteze dentare HIPA este recomandata pentru a reacoperi prin metoda
indirecta protezele care nu se muleaza corespunzator. Se recomanda folosirea unui
sablon de recaptusire.

Se obtine o impresie, folosind proteza veche ca tava. Periferia este taiata si adanciturile
mari trebuie eliminate inainte de a lua modelul.

PREGATIREA ZONELOR DE REACOPERIT

1 Polizati suprafata dinspre tesut pentru eliberarea protezei.
2 Faceti un model dupd proteza astfel indepdrtata.
3 Turnati un mulaj.

4 Apoi montati mulajul cu proteza in pozitie, pe un articulator sau duplicator
pentru a pastra dimensiunea dintelui, respectiv turnarii.

5 Faceti un indice ocluzal plasand dintii in ghips.
6 Indepartati proteza din mulaj si curatati bine materialul de presare.

7  Toate adanciturile rdmase sunt astfel eliminate.

8 Repuneti proteza in indicele ocluzal pregaitit, inchideti articulatorul si lipiti proteza
de mulaj. Aplicati ceara pe marginile protezei.

ASEZARE SI APLICAREA SEPARATORULUI
Asezati caseta in mod obisnuit. Incalziti cuva in apa fierbinte, separati si indepartati
toate materialele de presare si ceara ramasa.

2 Aplicati separator la partea expusa a asezarii si pe model. Lasati sa se usuce. Lasati
cuva sa se raceasca la temperatura camerei.

RECAPTU$IRE
1. Umectati partea de tesut a protezei cu ajutorul lichidului de baza pentru
proteze HIPA.

2. Masurati o (1) lingurd mica (sau 11g) de HIPA pulbere de baza pentru proteza si 8 ml
de HIPA lichid de bazé pentru proteza masurate cu fiola pentru lichide HIPA.
Nota: Dupa masurarea lichidului, rasturnati fiola pe un prosop de hartie pentru
a permite golirea lichidului rezidual din fiola.

3 Adaugati pulberea la lichid si amestecati bine timp de minimum 15 secunde pentru
a uda complet pulberea. Evitati captarea bulelor de aer. Nota: Daca nu se amesteca,
aceasta va duce la formarea de zone albe sau pete pe proteza recaptusita.

4 Lasati amestecul P/L pe masa pana ajunge la consistenta dorita pentru recdptusire.
Cand amestecul P/L atinge consistenta dorita pentru recaptusire (textura mai
moale decét cea a unei rasini dentare obisnuite), asezati acrilicul HIPA in proteza,
reasezati mulajul/proteza pe sablon si inchideti sablonul.

INTARIREA
1 Verificati temperatura apei in vasul de presiune cu un termometru precis si reglati
la 113°F £ 2°F (45°C £ 1°Q).

2 Cufundati proteza recaptusita/sablonul intr-un vas de presiune cu temperatura
apeila 113°F + 2°F (45°C + 1°C).

Tnchideti imediat vasul de presiune si aplicati 20 psi (1,4 bari) sau o presiune
mai mare.
Nota: Intarzierea aplicarii presiunii poate introduce porozitate.

4 Lasati sa se lege timp de 30 de minute.

5  Rdciti cuva si indepartati proteza/sablonul recaptusit

FINISARE SI POLIZARE
Finisati si polizati proteza dentara recaptusita in mod obisnuit.

PROCEDURA DE REFACERE A BAZEI
Baza pentru proteze dentare HIPA este recomandata pentru a reface baza prin metoda
indirecta protezele care nu se muleaza corespunzator.

PREGATIREA PROTEZEI DENTARE PENTRU REFACEREA BAZEI
1 Luati o amprentd de refacere a bazei.

2 Pregatiti un mulaj principal in acelasi mod ca pentru o proteza dentara completa
(mérgelare si casetare). Nu indepartati proteza sau mulajul principal dupa ce a fost
turnat.

3 Pregatiti o restrangere ocluzala inainte de asezarea refacerii bazei in cuva.

4. Indepartati mulajul principal si proteza dentara din restrangerea ocluzald, apoi indepértati
proteza din mulajul principal. Curétati bine materialul de amprenta.

5 Baza veche a protezei este macinata ldsand doar dintii si suficientd bazd de proteza pentru
mentinerea dintilor intr-o singura bucata.

6  Puneti dintii protezei in restrangerea ocluzal si fixati-o cu ceara lipicioasa.

7 Asezati mulajul principal si stintul ocluzal pe articulator sau duplicator. Lipiti
dintii de mulajul principal.

8 Indepartati mulajul principal din stint cu dintii lipiti in pozitie.

9  Conturati noua baza a protezei dentare cu ceara roz in mod normal.

10 Punetiin cuva proteza cu baza noua si ceruitd conform indicatiilor de mai jos.



ASEZAREA SI FORMAREA DE HIDROCOLOID/SILICON

Formati o usoara conicitate la baza modelului turnat pentru a facilita indepartarea

materialului matritei. Formati conicitatea astfel incat baza sa fie cat mai lata.

2 Inmuiati piatra cerata solidificata in apa timp de 10-20 minute inainte de turnarea
materialului mulajului (hidrocoloid sau silicon).

Urmati instructiunile producatorului pentru prepararea si utilizarea produsului
hidrocoloid sau silicon si a cuvei selectate.

a. Practicati sau plasati orificii de scurgere in matrita de hidrocoloid sau silicon,
asa se arata in figura 1.

b. Diametrul orificiilor trebui sa fie mare pentru a reduce tendinta de captare
a aerului, de exemplu, 7-8 mm, daca este posibil.

IMPORTANT: Cand fabricati lucrari partiale fiecare zond de acril trebuie s aiba doua
orificii pentru a evita captarea aerului.

FoR
X

Figure 1. Spruing Techniques

ELIMINAREA CERII SI APLICAREA SEPARATORULUI

1

Indepartati ceara cu apa curati clocotita. NU folositi detergenti pentru a curata
mulajele. Reziduurile de detergent pot influenta uniformitatea culorilor si pot cauza
albirea protezei la interfata contactului cu tesuturile.

Imediat dupa fierbere, asezati mulajul intr-un vas cu apa timp de 10 minute
pentru a elimina aerul; prelungiti timpul de inmuiere daca este necesar pana
cand dispar bulele.

Nota: Daca exista aer in interiorul mulajului, mici bule pot sa apara in proteza.

Scoateti mulajul din apa si lasati sa se usuce timp de 1-2 minute.

Cu ajutorul unei periute aplicati un strat subtire din agentul de separare pe mulaj.
Nu permiteti separatorului sa se taseze. Daca este necesar aplicati un al doilea strat.
Asigurati-va ca separatorul este complet uscat inainte de a-l plasa inapoi in matrita.
Nota: Se poate produce albire dacé separatorul nu este complet uscat.

Suflati matrita din hidrocoloid cu aer pana cand aceasta este complet uscata.

Puneti proteza dentara pregatita. respectiv restul de baza veche in mulaj, si treceti
piesa inapoi in matrita de hidrocoloid (sau silicon) asigurandu-va ca mulajul este
asezat in mod corespunzator.

Nota: Asigurati-vd ca matrita nu este calda atunci cand se toarna acrilicul.

Daca se doreste, plasati o folie de plastic peste baza modelului pentru a va asigura
ca acrilicul nu se va scurge atunci cand este turnat.

Reasamblati cuva acand deosebita grija sd evitati posibila miscare a dintilor/bazei
protezei si/sau a mulajului.

AMESTECAREA PULBERII SI A LICHIDULUI

1

Pentru fabricarea unei proteze complete, utilizati o (1) lingura mare (sau 20g) de
HIPA pulbere de baza pentru proteza si 15 ml de HIPA lichid de baza pentru proteza
madsurate cu fiola pentru lichide HIPA.

Pentru fabricarea unei proteze partiale, utilizati o (1) lingura mica (sau 11g) de
HIPA pulbere de baza pentru proteza si 8 ml de HIPA lichid de bazé pentru proteza
masurate cu fiola pentru lichide HIPA.

Nota: Dupd masurarea lichidului, rasturnati fiola pe un prosop de hartie pentru

a permite golirea lichidului rezidual din fiola. Nu returnati excesul de lichid in
cuva originala.

Adaugati pulberea la lichid si amestecati bine timp de minimum 15 secunde pentru
a uda complet pulberea. Evitati captarea bulelor de aer. Nota: Dacd nu se amesteca,
aceasta va duce la formarea de zone albe sau pete pe proteza.

Umectati suprafata dintilor/baza protezei pregatita cu lichid de baza pentru protezad
dentara HIPA.

TURNAREA

M Manufacturer:
Dentsply Sirona
1301 Smile Way

York, PA 17404 U.S.A.
Tel. 800-243-1942
dentsplysirona.com

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Germany

Tel. +49/6181/5950

Turnati acrilic in matrita (se toarna doar intr-un singur orificiu lateral de scurgere).
Timpul de turnare este de aproximativ 3 minute la 23°C (73°F).

INTARIREA

1

4

5

Verificati temperatura apei in vasul de presiune cu un termometru precis si ajustati
la 113°F £ 2°F (45°C + 1°C) sau 131°F + 2°F (55°C £ 1°C) atunci cand se toarnd silicon
pentru duplicare.

Asezati cuva in apa cu orificiile de scurgere in pozitie verticald la 113°F + 2°F (45°C
+ 1°C). Nivelul apei trebuie sa fie sub inaltimea scurgere, dar mai sus de 2/3 din
indltimea cuvei. A NU SE SCUFUNDA COMPLET CUVA IN APA.

Tnchideti imediat vasul de presiune si aplicati 20 psi (1,4 bari) sau o presiune

mai mare.

Nota: Intarzierea aplicarii presiunii poate introduce porozitate.

Lasati sa se lege timp de 30 de minute.

Raciti cuva si indepartati proteza din mulaj.

FINISARE SI POLIZARE
Finisati si polizati proteza folosind proceduri normale.

PROCEDURA DE CONTROL AL INFECTIILOR

INSTRUCTIUNI PENTRU DEZINFECTAREA PROTEZEI
NOTA: INSTRUCTIUNILE NU SUNT DESTINATE RUTINEI DE

INGRIJIRE A PROTEZEI,

CURATAREA | + SATURATI UN SERVETEL | *RESPECTATI
S| DEZIN- FARA SCAME CU INSTRUCTI-
FECTAREA: | O SOLUTIE PE BAZADE | UNILE PRODU-
MANUALA ALCOOL CUATERNAR. CATORULUI
« STERGETI INTREGUL PRIVIND
DISPOZITIV, ASIGURAN- | DURATA DE
DU-VA CA STERGETI BINE | CONTACT
TOATE CANELURILE Sl A SOLUTIEL

METODA

MARGINILE.
PULVERIZATI INTREAGA
SUPRAFATA CU SOLUTIE
PE BAZA DE ALCOOL
CUATERNAR, PENTRU
A UDA BINE DISPOZI-
TIVUL - MENTINETI-L
UMED PE INTREAGA
DURATA DE CONTACT,
CONFORM RECOMAN-
DARILOR FURNIZATE IN
INSTRUCTIUNILE PRODU-
CATORULUI.
DUPA EXPIRAREA
DURATEI DE CONTACT
RECOMANDATE DE
PRODUCATOR, CLATIT!
DISPOZITIVUL SUB APA
POTABILA TIMP DE CEL
PUTIN 30 DE SECUNDE.
« LASATI DISPOZITIVUL
SA SE USUCE COMPLET
LA AER.

AVERTISMENT

Rer C€
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