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D [ READ CAREFULLY BEFORE USE |
CAD/CAM CERAMIC-BASED RESTORATIVE

PRODUCT DESCRIPTION

SHOFU BLOCK HC HARD is a highly esthetic ceramic based restorative for milling
into dental restorations using a dental CAD/CAM system.

INDICATIONS FOR USE

For fabrication of inlays/onlays, laminate veneers, anterior and posterior full crown

restorations and implant supported restorations, using a dental CAD/CAM system.

PRECAUTIONS AND WARNINGS

1. Proper case selection is recommended in patients with parafunctions to avoid
potential risk of fracture.

2. If any inflammation or other allergic reactions occur on the patient, immediately
discontinue use and seek medical advice.

3. Use local dust extractor, dust protective mask etc. while grinding or polishing
this product to avoid harmful influence of the dust on the human body.

4. Follow the instructions for use of each dental material, instrument or equipment to
be used in conjunction with this product.

5. Do not use this product for any purposes other than specifically outlined in these
instructions for use.

6. Use this product within the expiration date indicated on the package.
(Example & YYYY-MM-DD—Year-Month-Date of the expiration date)

7. This product is intended for use by dental professionals only.

DIRECTIONS FOR USE

SHOFU BLOCK HC HARD is a highly cured material.

Do NOT fire for finishing or additional build up.

1. Selection of block
Select the proper shade and size of the mill block based on the required
restoration.

2. Milling
For fabrication follow the steps described in the instructions for use of the
different CAD/CAM systems. Based on the scan data, model the restoration on
the software to create data for milling.

» Use the porcelain mode/hybrid ceramic mode for milling this product instead
of resin mode!

» Use diamond coated CAD/CAM milling burs.

3. Preparation

» INLAY/ONLAY
A traditional inlay/onlay preparation design with no undercuts is
recommended. Taper the cavity walls 3-5 degrees to the long axis of the
preparation. All internal edges and angles should be round. A minimum
occlusal reduction of 1.5 mm in the centric occlusion and all excursions is
required.

» LAMINATE VENEER
A standard reduction of the labial surface with app. 0.4 to 0.6 mmis
recommended. The reduction of the incisal labial-lingual angle should be
0.5-1.5 mm. Keep the preparation of the margins above the gingival tissues.
Rounded shoulder or chamfer preparation with no undercuts should be used
for all preparations.

» FULL CROWN
A minimum axial reduction of 1.0 mm with a 3-5 degree taper and an
incisal/occlusal reduction of at least 1.5 mm in the centric occlusion and all
excursions is required. Shoulders must be extended to 1.0 mm lingual to the
proximal contact area. All line angles should be rounded with no bevel lines.

4. Contouring
Try the fit of the restoration to the preparation with light finger pressure.

Adjust contacts and occlusion, contouring with the appropriate rotary instruments
(eg. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).

5. Polishing
Smooth the surface and the occlusal details with appropriate polishers
(eg. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).

Pre-polish the restoration with the Al,O, impregnated polishing paste
(DURA-POLISH) on a bristle brush with app. 10,000 min™.

Apply the diamond impregnated polishing paste (DURA-POLISH DIA) on a bristle
brush and polish the restoration for high gloss.

6. Cleaning
Clean the polished restoration in an ultrasonic cleaner or with a steam cleaner.
Dry gently with air syringe.

7. Cementation
Sandblast the adhesive surface of the restoration with aluminum oxide
50 pm at a pressure of between 0.2 MPa and 0.3 MPa for about 10 sec.

Clean the sandblasted surface with alcohol and dry with water free and oil free
air. Hydrofluoric acid (HF) etching is not needed. Prime the restoration with
HC Primer.
Clean the prepared tooth in preparation for seating and bonding. Rinse and dry
thoroughly, isolate from moisture and adjacent teeth. Cement the restoration with
an adhesive resin cement (eg. ResiCem).

» For stable cementation, proper priming is recommended for the restoration

and the abutment.

8. Additions and modifications

a) Roughen the surface to be modified with diamond points etc. or sandblast
with 50 pm aluminium oxide.

b) Clean the surface with alcohol and dry with water free and oil free air.

c) Apply the primer (eg. CERARESIN BOND, HC Primer) as described in the
instructions for use.

d) Apply composite resin (eg. BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE and CERAMAGE UP) according to the individual requirements.
Cure the composite resin following each manufacturer’s instructions for use.

) Contour and polish following the instructions described above.

(Notes)

1. Use only abrasives intended for milling ceramics since SHOFU BLOCK HC HARD
is a ceramic based restorative material.

2. When cementing or characterizing the restoration or building up with composite
resin, perform proper surface treatment following the instructions for use of each
material in use.

COMPOSITION

ZiLconium silicate, UDMA, Urethane diacrylate, Micro fumed silica, Pigments and

others

SHADES

Low Translucent: ~ W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
High Translucent: ~ A1-HT, A2-HT, A3-HT
Enamel shades: 0C, 59

STORAGE
Avoid high temperatures and high humidity. Keep away from direct sunlight.

CAUTION: US Federal law restricts this device to sale by or on the order of a
dental professional.

D | VOR GEBRAUCH SORGFALTIG DURCHLESEN |

KERAMIKBASIERTES CAD/CAM-RESTAURATIONSMATERIAL

PRODUKTBESCHREIBUNG

SHOFU BLOCK HC HARD ist ein hochésthetischer, keramikbasierter Werkstoff zur
Herstellung von Restaurationen mit dentalen CAD/CAM-Fréssystemen.

INDIKATIONEN

Herstellung von Inlays/Onlays, Veneers, Vollkronen fiir Front- und Seitenzahne sowie
implantatgestiitzten Restaurationen mit dentalen CAD/CAM-Frassystemen.

VORSICHTSMASSNAHMEN UND WARNHINWEISE

1. Bei Patienten mit Parafunktionen sollte das Produkt nur in Féllen verwendet
werden, in denen keine Frakturgefahr besteht.

2. Falls beim Patienten Entziindungen oder andere allergische Reaktionen
auftreten, sofort den Gebrauch einstellen und &rztlichen Rat einholen.

3. Zum Schutz vor gesundheitsschédlichen Stauben beim Beschleifen oder Polieren
des Produkts lokale Staubabsaugung, Staubmaske o.A. verwenden.

4. Beiallen zusammen mit dem Produkt verwendeten dentalen Materialien,
Instrumenten oder Geraten die Gebrauchsanleitung beachten.

5. Das Produkt ausschlieBlich fiir die in diesem Beipackzettel genannten
Indikationen verwenden.

6. Das Produkt nur bis zu dem auf der Packung angegebenen Verfallsdatum
verwenden. (Beispiel & JJJJ-MM-TT — Jahr-Monat-Tag des Verfallsdatums)

7. Das Produkt ist nur fir den dentalen Gebrauch vorgesehen.

GEBRAUCHSANLEITUNG
SHOFU BLOCK HC HARD ist ein hoch ausgehérteter Werkstoff.
Die Restaurationen NICHT zur Nachbearbeitung oder Erganzung brennen.
1. Block auswahlen
Einen Frasblock mit der fiir die betreffende Restauration korrekten Farbe und
GroRe auswahlen.
2. Fréasen
Die Restauration gemaR der Gebrauchsanleitung des verwendeten
CAD/CAM-Systems frasen. Auf der Basis der Scan-Daten die Restauration mit
der Software gestalten und so die Daten fiir den Frasvorgang bereitstellen.
» Zum Frasen des Produkts den Keramik-/Hybridkeramik-Modus wahlen, nicht
den Kunststoff-Modus!
» Diamantierte CAD/CAM-Fraser verwenden.
3. Praparieren
» INLAY/ONLAY
Eine konventionelle Inlay/Onlay-Praparation ohne Unterschnitte ist zu
empfehlen. Die Kavitdtenwénde sollten gegenber der Langsachse der
Praparation um 3-5 Grad divergieren. Alle Innenkanten und Ubergange
sollten abgerundet werden. Eine okklusale Reduktion um mindestens 1,5 mm
in zentrischer Okklusion und allen Exkursionen ist erforderlich.
VENEER
Eine standardméRige Reduktion der Labialflache um ca. 0,4-0,6 mm ist zu
empfehlen. Am inzisalen Ubergang von der Labial- zur Lingualfiéche sollte
um 0,5-1,5 mm reduziert werden. Die Praparationsrander sollten oberhalb
der Gingiva liegen. Es sollte stets eine abgerundete Schulter oder Hohlkehle
ohne Unterschnitte prépariert werden.
VOLLKRONE
Axial ist eine Reduktion um mindestens 1,0 mm mit 3-5 Grad Konvergenz
notig, inzisal/okklusal eine Reduktion um mindestens 1,5 mm in zentrischer
Okklusion und allen Exkursionen. Schultern miissen bis 1,0 mm lingual der
approximalen Kontaktflache ausgedehnt werden. Alle Ubergange sollten
abgerundet sein und keine Abschragungen aufweisen.
4. Konturieren
Den korrekten Sitz der Restauration auf der Praparation mit leichtem Fingerdruck
priifen. Kontakte und Okklusion durch Konturieren mit geeigneten rotierenden
Instrumenten (z.B. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap)
anpassen.
5. Polieren
Oberflache und okklusale Details der Restauration mit geeigneten Polierern
(z.B. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap) glétten.
Mit Al,O,-Polierpaste (DURA-POLISH) auf einem Biirstchen bei ca. 10.000 min”
vorpolieren.
Zuletzt mit Diamantpolierpaste (DURA-POLISH DIA) auf einem Biirstchen auf
Hochglanz polieren.
6. Reinigen
Die polierte Restauration mittels Ultraschall- oder Dampfreiniger sédubern.
Sanft mit dem Luftblaser trocknen.
7. Befestigen
Die Haftflache der Restauration mit Aluminiumoxid (50 pm) bei 0,2-0,3 MPa
Druck ca. 10 Sek. abstrahlen. Die abgestrahlte Flache mit Alkohol reinigen und
mit wasser- und élfreier Druckluft trocknen. Anétzen mit Flusssaure (HF) ist nicht
notig. Die Restauration mit HC Primer behandeln.
Den préparierten Zahn vor dem Einsetzen der Restauration reinigen. Griindlich
spllen und trocknen, dann gegen Feuchtigkeit und Nachbarzéhne isolieren. Die
Restauration mit einem adhasiven Kompositzement (z.B. ResiCem) befestigen.
» Fir eine sichere Befestigung ist ein korrektes Priming von Restauration und
Zahnsubstanz zu empfehlen.
8. Ergénzungen und Modifikationen B
a) Die zu modifizierende Flache mit Diamantspitzen o.A. aufrauen oder mit
Aluminiumoxid (50 um) abstrahlen.
b) Die Flache mit Alkohol reinigen und mit wasser- und dlfreier Druckluft
trocknen.
c) Einen Keramik-Primer (z.B. CERARESIN BOND, HC Primer)
anleitungsgemal anwenden.
d) Ein Komposit (z.B. BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus X, CERAMAGE
und CERAMAGE UP) je nach Bedarf auftragen. Das Komposit nach
Herstellerangaben ausharten.
e) Wie zuvor beschrieben konturieren und polieren.
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(Hinweise)

1. Nur fiir Fraskeramiken geeignete Schleifinstrumente verwenden, da SHOFU
BLOCK HC HARD ein keramikbasiertes Restaurationsmaterial ist.

2. Beim Befestigen oder Charakterisieren der Restauration oder bei Ergdnzungen
mit Komposit die Oberflachen gemaR der Gebrauchsanleitung des jeweiligen
Materials korrekt vorbehandeln.

ZUSAMMENSETZUNG

Zirkoniumsilikat, UDMA, Urethandiacrylat, pyrogenes Siliziumdioxid, Pigmente u.a.

FARBEN

Niedrige Transluzenz:
Hohe Transluzenz:
Schmelzfarben:

LAGERUNG

Hohe Temperaturen und hohe Luftfeuchtigkeit vermeiden. Vor direkter
Sonneneinstrahlung schiitzen.

W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
A1-HT, A2-HT, A3-HT
0C, 59

[ fr [ ALIRE ATTENTIVEMENT AVANT USAGE

POUR RESTAURATION CAD/CAM A BASE CERAMIQUE

DESCRIPTION

SHOFU BLOCK HC HARD est un bloc de matériau esthétique a base céramique
destiné a 'usinage de restaurations utilisant un systéme CAD/CAM dentaire.

INDICATIONS

Fabrication d'inlays/onlays, facettes, couronnes antérieures et postérieures,

restaurations sur implant a l'aide d'un systéme CAD/CAM dentaire.

PRECAUTIONS ET AVERTISSEMENTS

1. Eviter d'utiliser ce produit sur des patients présentant une malocclusion ou
souffrant de bruxisme (risque de fracture).

2. En cas d’inflammation ou autre réaction allergique du patient, arréter la procédure
et consulter un médecin.

3. Utiliser une aspiration anti-poussiére, un masque de protection, etc. lors du
grattage et du polissage du produit pour éviter tout probléme pulmonaire.

4. Suivre les instructions du fabricant de chaque élément ou matériel utilisé
conjointement avec ce produit.

5. Ne pas utiliser ce produit pour un autre usage que celui spécifié dans le présent
mode d’emploi.

6. Utiliser ce produit avant la date d’expiration mentionnée sur les étiquettes.
(Exemple & AAAA-MM-JJ — Année-Mois-Jour de la date d’expiration)

7. Seuls les professionnels dentaires peuvent utiliser ce produit.

MODE D’EMPLOI
SHOFU BLOCK HC HARD est un matériau hautement polymérisé.
Ne JAMAIS le cuire pour la finition ou un montage additionnel.
1. Sélection du bloc
Sélectionner la teinte et la taille du bloc a usiner en fonction de la restauration a
réaliser.
2. Usinage
Suivre les étapes décrites dans le mode d’emploi du fabricant de chaque systeme
CAD/CAM en fonction des données scannées pour la restauration.
» Utiliser le mode céramique pour 'usinage de ce produit et non le mode résine!
» Utiliser des fraises CAD/CAM diamantées.
3. Préparation

» INLAY/ONLAY
On recommande une préparation traditionnelle pour inlay/onlay sans
contredépouille. Anguler les parois de la cavité de 3-5 degrés le long de
I'axe de la préparation. Toutes les arétes internes et les angles doivent étre
arrondis. La réduction occlusale est au minimum de 1,5 mm et ce sur toute la
surface.

» FACETTE
On recommande une réduction de la surface labiale d’environ 0,4 4 0,6 mm.
La réduction du bord incisif doit étre de 0,5-1,5 mm. Conserver la préparation
marginale au-dessus du tissu gingival. On pourra utiliser un épaulement
arrondi ou chanfreiné, mais sans contredépouille, pour toutes les
préparations.

» COURONNE
Il faut une réduction axiale minimum de 1,0 mm angulée de 3-5 degrés et une
réduction incisive/occlusale uniforme d’au moins 1,5 mm. Les épaulements
doivent étre prolongés d'1,0 mm lingualement par rapport a la zone de contact
proximal. Tous les angles et les arétes doivent étre arrondis.

4. Modelage
Tester I'ajustage de la restauration sur la préparation avec une faible pression
digitale. Régler les contacts et I'occlusion a I'aide d'instruments rotatifs
appropriés (ex : Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. Polissage
Adoucir les surfaces et les détails occlusaux avec des polissoirs
(ex : CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Pré polir la restauration avec une pate imprégnée d’Al,O, (DURA-POLISH) sur
brosse en soie & environ 10.000 t/min.
Terminer avec une pate diamantée (DURA-POLISH DIA) pour un lustrage parfait.
6. Nettoyage
Plonger la restauration dans un bain ultrasonique ou nettoyer a la vapeur.
Sécher doucement a I'air comprimé.
7. Scellement
Sabler la surface adhésive a I'oxyde d’aluminium 50 um sous une pression de
0,2 a 0,3 MPa pendant 10 sec. Nettoyer la surface sablée a I'alcool et sécher a
I'air dépourvu d’humidité et d’huile. Lacide fluorhydrique n’est pas nécessaire.
Préparer la restauration en I'enduisant d'HC Primer.
Nettoyer la dent préparée pour la pose de la restauration. Rincer et sécher
soigneusement. Isoler de I'humidité et des dents adjacentes. Enduire la
restauration avec un ciment résine adhésif (ex : ResiCem).

» Pour la stabilité du scellement, 'enduction de primer sur la restauration et le

pilier est fortement recommandée.
8. Ajouts et modifications

a) Dépolir la zone a modifier avec des pointes diamantées etc. ou sabler & I'oxyde
d’aluminium 50 pm.

b) Nettoyer la surface a l'alcool et sécher a I'air dépourvu d’humidité et d’huile.

c) Appliquer le primer (ex : CERARESIN BOND ou HC Primer par ex.) comme
décrit dans leur mode d’emploi.

d) Appliquer un composite (ex : BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE et CERAMAGE UP) selon la situation. Polymériser le composite
selon son mode d’emploi.

e) Modeler et polir en suivant les instructions décrites plus haut.

(Remarques)

1. Utiliser uniquement des abrasifs pour céramique car les blocs SHOFU BLOCK
HC HARD sont principalement constitués de ce matériau.

2. Pour le scellement, la caractérisation de la restauration ou un montage
complémentaire en composite, ne pas oublier d’effectuer la préparation de
surface adéquate en suivant les instructions propres a chaque produit utilisé.

COMPOSITION

Silicate de zirconium, UDMA, diacrylate d’uréthane, silice micro fumée, pigments et
divers

TEINTES

Low Translucent (faible translucidité): ~ W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3,5-LT, A4-LT
High Translucent (translucidité élevée) : A1-HT, A2-HT, A3-HT

Teintes émail: 0C, 59

STOCKAGE

Eviter toute température ou humidité élevée. Ne pas soumettre aux rayons solaires
directs.

Cni [ LEES ZORGVULDIG VOOR GEBRUK |

CAD/CAM-RESTAURATIEMATERIAAL OP KERAMIEKBASIS

PRODUCTOMSCHRIJVING

SHOFU BLOCK HC HARD is esthetisch hoogwaardig materiaal op keramiekbasis
voor het vervaardigen van restauraties met een dentaal CAD/CAM-systeem.

INDICATIES VOOR HET GEBRUIK
Vervaardigen van inlays/onlays, veneers, volledige kronen voor in het front of de

zijdelingse delen en implantaatgedragen restauraties met een dentaal CAD/CAM-
systeem.

VOORZORGSMAATREGELEN EN WAARSCHUWINGEN

1. Dit product is niet geschikt voor patiénten met malocclusie en bruxisme (met
inbegrip van klemmen en knarsen).

2. Stop onmiddellijk met het gebruik en raadpleeg een arts in geval van een
ontsteking of andere allergische reacties bij de patiént.

3. Gebruik bij het slijpen of polijsten van dit product een stofafzuigsysteem,
stofmasker etc. om gezondheidsschade door stof te voorkomen.

4. Houd u aan de gebruiksaanwijzingen van elk tandheelkundig materiaal,
instrument of apparaat dat u in combinatie met dit product gebruikt.

5. Gebruik dit product niet voor andere doeleinden dan degene die expliciet in deze
gebruiksaanwijzing worden genoemd.

6. Gebruik dit product niet na de vervaldatum die op de verpakking staat.
(Bijvoorbeeld & JJJJ-MM-DD — Jaar-Maand-Dag van de uiterste gebruiksdatum)

7. Dit product is uitsluitend bedoeld voor gebruik door dentale professionals.

GEBRUIKSAANWIJZING

SHOFU BLOCK HC HARD is al optimaal gepolymeriseerd.

De restauraties mogen NIET worden gebakken voor afwerking of opbouw.

1. Blok uitkiezen
Kies een blok uit met de juiste kleur en afmeting voor de gewenste restauratie.

2. Frezen
Frees de restauratie volgens de gebruiksaanwijzing van het gebruikte CAD/CAM-
systeem. Ontwerp de restauratie met de software op basis van de gescande
gegevens om de gegevens voor het frezen te verkrijgen.

» Selecteer voor het frezen van dit product de modus keramiek/hybridekeramiek
en niet de modus kunststof!

» Gebruik CAD/CAM-freesborstels met diamantcoating.

3. Voorbereiden
» INLAY/ONLAY
Wij adviseren een traditionele inlay/onlay-preparatie zonder ondersnijdingen.
Schuin de caviteitswanden 3-5 graden af ten opzichte van de lengteas
van de preparatie. Zorg voor afronding van binnenranden en overgangen.
Een occlusale reductie van minimaal 1,5 mm in centrale occlusie en in alle
excursies is vereist.
VENEER
Wij adviseren standaard een reductie van het labiale vlak met ongeveer 0,4
tot 0,6 mm. De reductie van de incisale, labio-linguale hoek moet 0,5-1,5 mm
zijn. Zorg ervoor dat de preparatiegrenzen boven de gingiva liggen. Zorg altijd
voor een afgeronde schouder- of chamferpreparatie zonder ondersnijdingen.
VOLLEDIGE KROON
Een axiale reductie van minimaal 1,0 mm met een hoek van 3-5 graden en
een incisale/occlusale reductie van minstens 1,5 mm in centrale occlusie en
in alle excursies is vereist. Schouders moeten worden uitgebreid tot 1,0 mm
linguaal van het approximale contact. Alle hoeken moeten worden afgerond
zonder bevels.
4. Contoureren
Controleer of de restauratie goed op de preparatie past door er licht met uw
vinger op te drukken. Werk de contacten en occlusie bij en contoureer ze met
geschikte roterende instrumenten (bijv. Robot Points, Dura-White, Dura-Green,
Super-Snap).
5. Polijsten
Gebruik geschikte polijstinstrumenten om het oppervlak en de occlusale details
van de restauratie glad te maken (bijv. CeraMaster Coarse, CeraMaster,
Super-Snap).
De restauratie kan dan met Al,O,-polijstpasta (DURA-POLISH) op een borsteltje
met ongeveer 10.000 min™ worden voorgepolijst.
Breng tot slot diamantpolijstpasta (DURA-POLISH DIA) aan op een borsteltje en
polijst de restauratie daarmee op hoogglans.
6. Reinigen
Maak de gepolijste restauratie schoon in een ultrasoon reinigingsbad of met een
stoomreiniger. Droog voorzichtig met de luchtspuit.
7. Cementeren
Zandstraal het hechtoppervlak van de restauratie met aluminiumoxide (50 um)
met een druk van 0,2-0,3 MPa gedurende ongeveer 10 sec. Reinig het
gezandstraalde oppervlak met alcohol en droog het met droge en olievrije lucht.
Etsen met fluorwaterstofzuur is niet nodig. Behandel de restauratie voor met
HC Primer.
Reinig het geprepareerde element voordat u de restauratie plaatst. Spoel
en droog grondig, scherm af tegen vocht en buurelementen. Cementeer de
restauratie met een adhesief composietcement (bijv. ResiCem).

» Voor een goede cementatie van de restauratie adviseren wij om de restauratie

en het pijlerelement goed voor te behandelen.
8. Aanvullen en modificeren

a) Ruw het te modificeren oppervlak op met diamantinstrumenten e.d. of
zandstraal met aluminiumoxide (50 um).

b) Reinig het oppervlak met alcohol en droog het met droge en olievrije lucht.

c) Breng een primer voor porselein aan (bijv. CERARESIN BOND, HC Primer),
zoals beschreven in de gebruiksaanwijzing.

d) Breng composiet aan (bijv. BEAUTIFIL II, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE en CERAMAGE UP) naar behoefte. Polymeriseer de composiet
volgens de gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

e) Contoureer de restauratie en polijst hem zoals hierboven beschreven.

(Let op)

1. Gebruik uitsluitend slijpinstrumenten die bedoeld zijn voor het beslijpen van
keramiek, aangezien SHOFU BLOCK HC HARD een restauratiemateriaal op
keramiekbasis is.

2. Zorg er bij het cementeren en individualiseren van de restauratie of bij het
opbouwen met composiet voor dat het opperviak op de juiste wijze wordt
voorbehandeld volgens de gebruiksaanwijzing van het gebruikte materiaal.

SAMENSTELLING

Zirconiumsilicaat, UDMA, urethane diacrylate (UDA), pyrogeen siliciumdioxide,
pigmenten e.a.

v
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KLEUREN

Lage translucentie: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
Hoge translucentie: A1-HT, A2-HT, A3-HT

Glazuurkleuren: 0C, 59

OPSLAG

Vermijd hoge temperaturen en een hoge luchtvochtigheid. Stel niet bloot aan direct
zonlicht.
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RESTAURACION CAD/CAM A BASE DE CERAMICA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
SHOFU BLOCK HC HARD es un producto de restauracion altamente estético a base

de ceramica para usarlo en las restauraciones dentales mediante el sistema dental
CAD/CAM.

INDICACIONES DE USO

Para confeccionar inlays/onlays, carillas, coronas anteriores y posteriores y protesis

sobre implantes, usando el sistema dental CAD/CAM.

PRECAUCIONES Y AVISOS

1. Este producto no debe utilizarse en pacientes con maloclusion y bruxismo
(incluido apretamiento y desgaste).

2. Siaparece cualquier inflamacién u otra reaccién alérgica en el paciente, parar su
uso inmediatamente y buscar ayuda médica.

3. Usar el aspirador de polvo, mascarilla protectora, etc. mientras se retoca o pule
este producto para evitar dafios por el polvo en el cuerpo humano.

4. Seguir las instrucciones de cada material dental, instrumento o equipamiento que
se use junto a este producto.

5. No usar este producto para cualquier otro propdsito que no esté especificado en
las instrucciones de uso.

6. Usar este producto antes de la fecha de caducidad indicada en el embalaje.
(Ejemplo & AAAA-MM-DD — Afio-Mes-Dia de la fecha de caducidad)

7. Solo pueden usar este producto los profesionales dentales.

INSTRUCCIONES DE USO
SHOFU BLOCK HC HARD es un material altamente curado.
NO realizar el acabado o afiadir material con calor.
1. Seleccion del bloque
Seleccionar el tono y tamario del bloque de la restauracion requerida.
2. Molido
Para la fabricacion seguir los pasos descritos en las instrucciones de uso de los
diferentes sistemas CAD/CAM. Basandose en los datos del escaneado, modelar
la restauracion en el software para crear los datos del molido.
» Usar el modo porcelana/ceramica hibrida para moler este producto en vez del
modo resinal
» Usar fresas de diamante de contorneado CAD/CAM.
3. Preparacion
» INLAY/ONLAY
Se recomienda la preparacién con disefio tradicional del inlay/onlay sin
cortes inferiores. Dar a la preparacion cavitaria una conicidad de 3-5 grados
en sentido del eje longitudinal. Todos los bordes y angulos internos deben
redondearse. Se requiere una minima reduccion oclusal de 1,5 mm. en la
parte central y en todas las vertientes.

‘ LEER CUIDADOSAMENTE ANTES DE USAR

» CARILLAS
Se recomienda una reduccién estandar en la superficie labial de 0,4 a
0,6 mm. aproximadamente. La reduccién del angulo labial-lingual en incisal
debe ser de 0,5-1,5 mm. Mantener la preparacion de los méargenes por
encima de los tejidos gingivales. Se deben usar para todas las preparaciones
hombro redondeado o chamfer sin cortes inferiores.
» CORONAS
Se requiere una reduccion axial minima de 1,0 mm. con una conicidad de
3-5 grados y una reduccién incisal/oclusal de al menos 1,5 mm. en la parte
central y en todas sus vertientes. Los hombros deben extenderse 1,0 mm. de
lingual a la zona de contacto proximal. Todos los angulos deben redondearse
sin biseles.
4. Contorneado
Comprobar el ajuste de la restauracion en la preparacion con presion ligera.
Ajustar los contactos y la oclusion, contorneando con los instrumentos rotatorios
adecuados (p.ej. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. Pulido
Suavizar la superficie y los detalles oclusales con los pulidores adecuados
(p. ej. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Pre-pulir la restauracion con la pasta de pulir impregnada con Al,0,
(DURA-POLISH) con un cepillo de cerdas a 10.000 rpm. aproximadamente.
Aplicar la pasta de pulir impregnada con diamante (DURA-POLISH DIA) con un
cepillo de cerdas y pulir la restauracion para obtener un brillo alto.
6. Limpieza
Limpiar la restauracion pulida con un limpiador ultrasénico o de chorro de agua.
Secar cuidadosamente con la jeringa de aire.
7. Cementado
Arenar la superficie adhesiva de la restauracion con dxido de aluminio de
50 um a una presion entre 0,2 MPa 'y 0,3 MPa durante 10 segundos. Limpiar la
superficie arenada con alcohol y secar con aire libre de agua y aceite. No se
necesita grabado con &cido hidrofluorhidrico (HF). Acondicionar la restauracion
con HC Primer.
Limpiar la preparacion del diente para la colocacién y union. Lavar y secar
abundantemente, aislarlo de la humedad y de los dientes adyacentes. Cementar
la restauracion con un cemento de resina adhesivo (p. ej. ResiCem).
» Para un cementado estable, se recomienda un acondicionamiento adecuado
de la restauracion y del mufidn.
8. Afadidos y modificaciones
a) Realizar rugosidades en la superficie que va a ser modificada con puntas de
diamante, etc. o arenar con 6xido de aluminio de 50 um.
b) Limpiar la superficie con alcohol y secar con aire libre de agua y aceite.
c) Aplicar el primer para porcelana (p. ej. CERARESIN BOND, HC Primer) como
se describe en las instrucciones de uso.
d) Aplicar la resina de composite (p. ej. BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus
X, CERAMAGE y CERAMAGE UP) segun los requerimientos individuales.
Polimerizar la resina de composite siguiendo las instrucciones de uso de
cada fabricante.
e) Contornear y pulir siguiendo las instrucciones descritas anteriormente.

(Notas)

1. Usar solo abrasivos especificos para moler ceramica ya que SHOFU BLOCK HC
HARD es un material de restauracion a base de ceramica.

2. Cuando la restauracion se cemente, se caracterice o se modifique con resina de
composite, preparar correctamente la superficie siguiendo las instrucciones de
uso de cada material en uso.

COMPOSICION

Silicato de zirconio, UDMA, Diacrilato de uretano, Silice micro ahumado, Pigmentos
y otros

TONOS

Translicido bajo: ~ W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
Translicido alto: ~ A1-HT, A2-HT, A3-HT

Tonos de esmalte: OC, 59

ALMACENAJE
Evitar temperatura y humedad altas. Mantener alejado de la luz solar directa.

it | LEGGERE ATTENTAMENTE PRIMA DELLUSO |

MATERIALE A BASE DI CERAMICA PER RESTAURI CAD/CAM

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

SHOFU BLOCK HC HARD & un materiale a base di ceramica, altamente estetico,
per la produzione di restauri con sistemi di fresatura dentale CAD/CAM.

INDICAZIONI

Produzione con sistemi di fresatura dentale CAD/CAM di inlay/onlay, faccette,

corone integrali per denti anteriori e posteriori e restauri su impianti.

PRECAUZIONI E AVVERTENZE

1. Nei pazienti che presentano parafunzioni usare il prodotto solo nei casi in cui non
vi sia alcun rischio di frattura.

2. Se un paziente dovesse presentare infiammazioni od altre reazioni allergiche,
interrompere immediatamente I'uso del prodotto e consultare un medico.

3. Per proteggersi da polveri dannose per la salute durante la rifinitura o la lucidatura
del prodotto, utilizzare I'impianto di aspirazione locale, maschera protettiva ecc.

4. Attenersi alle istruzioni d'uso di ogni materiale dentale, strumento o attrezzatura,
usati insieme a questo prodotto.

5. Utilizzare il prodotto esclusivamente per le indicazioni riportate nelle presenti
istruzioni d'uso.

6. Usare il prodotto entro la data di scadenza indicata sulla confezione.
(Esempio & AAAA-MM-GG — Anno-Mese-Giorno della data di scadenza)

7. Il prodotto & indicato solo per uso dentale.

ISTRUZIONI D’'USO
SHOFU BLOCK HC HARD & un materiale altamente polimerizzato.
NON cuocere il restauro per lavorazioni aggiuntive o ritocchil
1. Selezione del blocchetto
Scegliere un blocchetto di fresatura di colore e grandezza adeguati al tipo di
restauro da eseguire.
2. Fresatura
Fresare il restauro secondo le istruzioni d'uso del sistema CAD/CAM usato.
Sulla base dei dati della scansione progettare il restauro con il software e creare i
dati per la fresatura.
» Per la fresatura di questo prodotto utilizzare la modalita ceramica/ceramica
ibrida, non la modalita resina!
» Usare frese diamantate CAD/CAM.
3. Preparazione

» INLAY/ONLAY
E consigliata una preparazione convenzionale per inlay/onlay senza
sottosquadri. Le pareti della cavita dovrebbero divergere di 3-5 gradi rispetto
all'asse longitudinale della preparazione. Tutti gli spigoli interni e i punti
di transizione dovrebbero essere arrotondati. E necessaria una riduzione
occlusale di almeno 1,5 mm in occlusione centrica ed in tutti i movimenti di
escursione.
FACCETTE
E consigliata una riduzione standard della superficie vestibolare di almeno
0,4-0,6 mm. La riduzione dell'angolo incisale vestibolo-linguale dovrebbe
essere di almeno 0,5-1,5 mm. | margini della preparazione devono essere
sopragengivali. Si consiglia sempre una preparazione a spalla arrotondata o
a chamfer senza sottosquadri.

» CORONA INTEGRALE
E necessaria una riduzione assiale di almeno 1,0 mm con una convergenza di
3-5 gradi, ed una riduzione incisale/occlusale di almeno 1,5 mm in occlusione
centrica ed in tutti i movimenti di escursione. Le spalle devono essere estese
fino a 1,0 mm lingualmente rispetto alle superfici di contatto prossimali. Tutte
le linee di transizione devono essere arrotondate e senza biselli.

4. Sgrossatura
Verificare il corretto posizionamento del restauro sulla preparazione con una
leggera pressione del dito. Adattare i contatti e 'occlusione sgrossando con
strumenti rotanti adatti (per es. Robot Points, Dura-White, Dura-Green,
Super-Snap).

5. Lucidatura
Levigare la superficie e i dettagli occlusali del restauro con gommini lucidanti
adatti (per es. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Prelucidare utilizzando pasta lucidante impregnata di Al,O; (DURA-POLISH) su
uno spazzolino ad una velocita di ca. 10.000 giri/min.
Infine lucidare a specchio con pasta di lucidatura diamantata (DURA-POLISH
DIA) applicata su uno spazzolino.

6. Pulizia
Pulire il restauro lucidato in una vasca a ultrasuoni o con una vaporizzatrice.
Asciugare delicatamente con un getto d'aria.

7. Cementazione
Sabbiare la superficie di adesione del restauro con ossido di alluminio (50 pm)
ad una pressione di 0,2-0,3 MPa per 10 sec. ca. Pulire la superficie sabbiata con
alcol ed asciugare con aria compressa priva di acqua ed olio. La mordenzatura
con acido fluoridrico (HF) non & necessaria. Trattare il restauro con HC Primer.
Pulire il dente preparato prima dell'inserimento del restauro. Sciacquare
ed asciugare accuratamente, poi isolare dall'umidita e dai denti adiacenti.
Cementare il restauro con un cemento composito adesivo (per es. ResiCem).

» Per una cementazione sicura si consiglia di applicare correttamente il primer
sul restauro e sulla struttura dentale.

8. Aggiunte e modifiche

a) Irruvidire la superficie da modificare con punte diamantate ecc. o sabbiare
con ossido di alluminio (50 pm).

b) Pulire la superficie con alcol ed asciugare con aria compressa priva di acqua
ed olio.

c) Applicare il primer (per es. CERARESIN BOND, HC Primer) secondo le
istruzioni d'uso.

d) Applicare un composito (per es. BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE e CERAMAGE UP) a seconda delle necessita. Polimerizzare il
composito in base alle indicazioni del produttore.

€) Sgrossare e lucidare come descritto in precedenza.

(Nota bene)

1. Poiché SHOFU BLOCK HC HARD & un materiale per restauri a base di ceramica,
usare solo abrasivi adatti per ceramiche da fresare.

2. Per la cementazione o caratterizzazione del restauro o per la realizzazione
di aggiunte con composito, pretrattare correttamente le superfici secondo le
istruzioni d'uso di ogni materiale utilizzato.

COMPOSIZIONE

Sli‘licato di zirconio, UDMA, uretano diacrilato, microsilice pirogenata, pigmenti e

altro.

COLORI

Colori con bassa traslucenza: W2-LT, A1-LT, AAZL’:‘I' A3-LT, A3.5-LT, A4-LT

v

Colori con alta traslucenza: ~ A1-HT, A2-HT, A3-
Colori smalto: 0C, 59
CONSERVAZIONE

Evitare temperature e umidita elevate. Proteggere dalla luce solare diretta.
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PecTaBpau1oHHbIi MaTepuan Ha OCHOBE KepaMuku Ans
cuctem CAD/CAM

OMUCAHWE NPOAYKTA

SHOFU BLOCK HC HARD - o6napatoLuyuii BbICOKOW 3CTETUKOI MaTepuan Ha
OCHOBE KepaMuKM 115t U3rOTOBNEHNS PeCcTaBpaLyii C NOMOLLbIO ieHTambHbIX
peseposanbHbix cuctem CAD/CAM.

MOKA3AHUA K NPUMEHEHUIO
3roToBneH1e BKNaAoK/HaKNaAoK, BUHMPOB, KOPOHOK (OPOHTANbHBIX U GOKOBLIX

3)/605, a TaKxe peCTaBpauMﬁ Ha MMnNnaHTaTax ¢ UCNofb30BaHMEM AeHTaNbHbIX
cuctem CAD/CAM.

NPEAYNPEXOEHNA M MEPBI MPEJOCTOPOXHOCTU

1. Bo nsbexaHue pucka nonomku cneayet 0cobeHHO 0CTOPOXHO NOAXOAUTb K
BbIGOPY MaTeprana y nauneHToB ¢ napadyHKLNOHANbHBIMU NPUBbIYKAMU.

2. Bcnyyae nosiBneHus y naumeHTa Bocnanexui unu apyrix annepruyeckux
peakLit HeMeNIeHHO NPeKpaTUTb NPUMEHEHME 1 NPOKOHCYNLTUPOBATLCS C
BpauoMm.

3. [ns 3awuTsl OT BpeAHO! ANs 300POBbS NbINK, 06pasyoLLeiics npu
LWNMOBAHUM UMM MONMPOBKE 3TOTO MPOAYKTA, UCMONb30BaTh JOKambHbIX
0TCOC, 3aLUMTHYI0 Macky U T.4.

4. Cobniofalite MHCTPYKLUM MO MPUMEHEHWIO K KaX[OMY CTOMATONOrMYeckoMy
maTepuany, MHCTPYMEHTY 1N NpuGopy, MCMONb3yeMoMy C 3TUM MPOAYKTOM.

5. He ucnonbayiite AaHHbI NPOAYKT ANS KaKUX-NMBO MHbIX Lienew, He ykasaHHbIX
B A@HHOI MHCTPYKLIM.

6. MpopyKT NCnoNb30BaTh TOMbKO 40 UCTEYEHMS CPOKA FOAHOCTH, YKa3aHHOro Ha
ynakoBKe.

(Mpumep & TTTT-MM-[ — roa-Mecsu-AaTta OkOHYaH!s CPOKa rOAHOCTH)

7. OTOT NPOAYKT NPe/iHa3HaueH TOMbKO ANs NPUMEHEHIUs! B CTOMATONOMN.

YKA3AHWA NO NPUMEHEHWIO
SHOFU BLOCK HC HARD siBnsieTcsi TepMU4ECKM YNIPOYEHHBIM MaTepuanom.
HE 06xuratb npu pUHUPOBaHUM UM U3MEHEHUM pa3Mepa.
1. Bbibop 6noka.
Bbi6path 6110k ANsi hpe3epoBaHMs HYXHOTO LiBeTa U pasmepa,
COOTBETCTBYIOLIMX KOHKPETHOI! pecTaBpaLuu.
2. O®pesepoaHine
®dpesepoBaTb peCTaBPaLMIo COrMAcHO MHCTPYKLMN MO NPUMEHEHII0
ucnonb3ayemoii cuctembl CAD/CAM. Ha ocHOBe aHHbIX CkaHMPOBaHNS
CMOJEeNMpoBaTh pecTaBpaLuio B iporpamMme, NoAroToBUB NapameTpsl Anst
npouecca (pe3epoBaHms.
» [insi dpe3epoBaHusi 3TOr0 NPOAYKTa UCMOMb3YIATE PEXIM AI1st KEpamuKu/
rMBpuAHOI KepaMuKK, HO He ANs nnacTmacchl!
» Wcnonbayiite dpesbl ans CAD/CAM ¢ anmasHbIM NOKPbITUEM.
3. Mpenapuposaxue
» BKNAOKA/HAKNAOKA
PekomeHayeTcs 06bl4HOE NpenapupoBaxue noga Bknaaky/Haknaaky 6e3
NoAHYTpeHui. CTEHKM NONOCTYN JOMKHbI PACXOANTLCS OTHOCUTENbHO
NPOAONLHOI OCK NpenapupoBanus Ha 3-5°. Bce BHyTpeHHHeE kpasi u
nepexozbl JOMXKHb! GbiTb 3akpyrneHbl. Heobxoauma okknio3noxHas
PeAyKuMs o KpanHeih Mepe Ha 1,5 MM B LLEHTPUYECKON OKKIHO3WN 1 BCEX
HanpaBNeHusIX.
» BUHUP
PekomeHayeTcs cTaHAapTHas pefyKums ry6HOil TOBEPXHOCTH MPUMEPHO Ha
0,4-0,6 Mmm. Ha nHUM3nanbHoM nepexofie oT ry6HOiA k I3bI4HOM NOBEPXHOCTH
Heobxoanma peaykums Ha 0,5-1,5 mm. Mpenapupyemble kpasi AOMKHbI
pacnonaratbcs Bbllle AecHbl. Heobxoanmo Bceraa npenapuposats
3aKpyrneHHoe nnevo unu xenobok 6e3 noaHyTpeHuiA.
» KOPOHKA
Mo ocu Heobxoanma peaykumMs MUHUMYM Ha 1,0 MM CO cBefieHneM Ha 3-5°,
B 30HE PeXyLLero kpasi/no okknoaun Heobxoanma peaykLns MUHUMYM Ha
1,5 MM B LIEHTPMYECKON OKKIMIO3MM 1 BCEX HanpaBnexusx. Mneun
[DOIKHbI BbITb BEITHYThI 40 1,0 MM C 13bI4HOI CTOPOHBI OTHOCUTENBHO
annpoKCMManbHOil KOHTAKTHOW MOBEPXHOCTU. Bce nepexoabl AOMKHbI ObITh
OKpYTTeHbl U He AOMKHbI IMETb CKOCOB.
4. KoHTypupoBaHue
MpoBepuTh KOPPEKTHYIO NPUNACOBKY pecTaBpaLii Ha NpenapupoBaHHOM
y4acTke nerkum Haxatuem nanbuia. Mpunacosatb OKKMIO3MIO NyTeM
KOHTYPUPOBAHWS, UCNOMb3Ys COOTBETCTBYIOLME BPALLAIOLLMECS UHCTPYMEHTbI
(Hanpumep, Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. TMonuposka
Pa3srnaguTb NOBEPXHOCTb U €TaNN OKKMIO3UM pecTaBpaLin
CcooTBeTCTBYHWMMI Nonupamu (Hanpumep, CeraMaster Coarse, CeraMaster,
Super-Snap).
3aTem npefBapuTeNbHO NONMPOBATH LUETOYKON M nonupoBansHoin nactoit Al,Oy
(DURA-POLISH) Ha ckopocTut okono 10 000 060poToB/MUH.
B 3aknioueHne nonuposatb A0 6necka LEeTouKOit M anMasHoii NONNPOBOYHON
nactoit (DURA-POLISH DIA) ao 3epkanbHoro 6necka.
6. Yuctka
OTnoNupoBaHHyio pecTaBpaLyio O4UCTUTb B yNbTPa3ByKOBOW BaHHOUKE UMK B
napocTpyiHoM annaparte. [1pocyLmnTb MArkMM NOTOKOM BO3AyXa.
7. Oukcauns
O6paboTaTtb NOBEPXHOCTb PecTaBpaLum, NoANEXallyo COeANHEHMIO, B
neckoCTpyiHOM annaparte okcuaoM antomMunmus (50 mkm) npu aasnexum 0,2-
0,3 MMa B TeyeHue npumepHo 10 cek. OBGpaGoTaHHyt0 NOBEPXHOCTb OYNCTUTL
CMMPTOM 1 MPOCYLLNTb CXaTbIM BO3/YXOM, HE COAepXKalluM Bofibl M Macna.
MpoTpaBku NNaBuUKOBOWN KNCNOTO He TpebyeTcs. 3arpyHTyiTe pecTaBpauuio
npaiimepom HC Primer.
OumncTUTL NpenapupoBaHHbIil 3y6 nepep ycTaHOBKOM pecTaBpayuy. TiaTtensHo
nponomnockaTh  MPOCYLWUTh, 3aTeM U30MMPOBATL OT NoNaAaHus BRarv i ot
coceiHux 3y60B. 3achukcupoBaTh pecTaBpaLmio aAre3uBHLIM KOMIO3UTHBIM
LiemeHTOM (Hanpumep, ResiCem).
» [Ins cTabunbHol chukcaLum pekoMeHAYeTCS BbINONHUTL Haanexallee
rpyHTOBaHue pecTaspaLum 1 abaTtmeHTa.
8. VameHeHue pasmepa u MouduKaLms
a) MpuaaTb WepoxoBaTOCTb NOBEPXHOCTH, NOANeXalLei MoaudukaLum,
MCNonb3ys anMaaHblii 3a0CTpeHHbIA 6op 1 T.n. unu obpaboTaTts B
NecKoCTpyiHOM annapare oKCUAoM anioMuHms (50 MKM).
b) O4MCTUTL NOBEPXHOCTL CMIMPTOM W MPOCYLLUTL CXATbIM BO3[lyXOM, He
cofiepxalliiM BoAbl 1 Macna.
c) HanecTv npaitmep ans kepamuku (Hanpumep, CERARESIN BOND,
HC Primer) B COOTBETCTBIV C MHCTPYKLIMEN MO NPUMEHEHUIO.
d) HaHecTn Heobxoanmoe Konn4ecTBO KOMNO3nTa (Hanpumep,
BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus X, CERAMAGE u/unu CERAMAGE
UP). I'IonwmepmaoaaTb KOMNO3WT B COOTBETCTBIN C MHCTPYKLIMEN
npou3BoauTens.
€) KoHTypupoBaTh 1 NONMPOBATb, kak ONUCaHO BhILLE.

‘ BHUMATENBHO MPOYUTAMNTE NEPEA UCMONb3OBAHVEM ‘

(Mpumeyanus)

1. Wcnonb3oBaTthb TONLKO WNNGOBAMbHbIE UHCTPYMEHTLI, NPeHa3HaYeHHbIe ANs
Kepamuku nop dpeseposanue, nockonbky SHOFU BLOCK HC HARD siBnsietcs
pecTaBpaLMOHHbIM MaTepUanoM Ha OCHOBE KepamuKi.

2. Tpu dukcaumm unu xapaktepusalum pectaBpaLini unm A0NONHUTENBHOM
HaHeCceHMN KOMMO3nTa NpaBUibHO NpeaBapuTEnbHO 06paboTaTh NOBEPXHOCTH
B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEN MO NPUMEHEHMIO KOHKPETHOro MaTepuana.

COCTAB

Cunukat ynpkonus, UDMA (ypetaHgumeTakpunar), ypeTaHoBbIii fuakpunar,
NUPOTeHHBII AMOKCA KDEMHUS, MUTMEHTbI 1 fip.

OTTEHKKN
Hu3akas nonynpospayHocTb: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT

Bbicokas nonynpospayHoctb:  A1-HT, A2-HT, A3-HT
OTTeHKn amanu: 0OC, 59

XPAHEHWE

M3beraTb BO3AEACTBISA BbICOKUX Temneparyp u BbICOKOW BNAXHOCTK BO3AYXa.
3awuiath oT NPSMbIX CONMHEYHbIX NyYelt.
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Materiat na bazie ceramiki do systemu CAD/CAM

OPIS PRODUKTU

SHOFU BLOCK HC HARD jest to wysoce estetyczny materiat na bazie ceramiki do
tworzenia uzupetnien stomatologicznych w systemie CAD/CAM.

WSKAZANIA DO STOSOWANIA

Do tworzenia inlay'dw/onlay'ow, licéwek, uzupetnien w postaci petnych koron w

odcinku przednim i bocznym, uzupetnien opartych na implantach z zastosowaniem

systemu CAD/CAM.

SRODKI OSTROZNOSCI | OSTRZEZENIA

1. U pacjentéw z parafunkcjami zaleca sie wtasciwg selekcje przypadkéw w celu
unikniecia ewentualnego ryzyka ztamania.

2. W przypadku wystapienia stanu zapalnego lub reakcji alergicznych u pacjenta
nalezy natychmiast zaprzesta¢ stosowania i zasiggng¢ porady lekarskie;.

3. Nalezy stosowa¢ wycigg, maske przeciwpytows itp. podczas opracowywania i
polerowania produktu, aby unikng¢ szkodliwego wptywu na ludzki organizm.

4. Nalezy przestrzegac¢ instrukcji uzycia wszystkich materiatéw stomatologicznych,
instrumentdéw lub sprzetéw, ktdre sg stosowane razem z niniejszym produktem.

5. Nie stosowac tego produktu do celdw innych niz wyraznie podane w niniejszej
instrukcji uzycia.

6. Produkt nalezy zuzy¢ przed uptywem terminu waznosci podanego na
opakowaniu.
(Przyktad & RRRR-MM-DD — Rok-Miesigc-Dzien terminu waznosci)

7. Produkt jest przeznaczony do uzytku wytacznie przez lekarzy dentystow.

SPOSOB UZYCIA
SHOFU BLOCK HC HARD jest materiatem wysoce spolimeryzowanym.
NIE wypala¢ podczas wykanczania lub dobudowywania.
1. Wybdr bloczka
Nalezy wybra¢ odpowiedni kolor i rozmiar bloczka do frezowania, uwzgledniajac
posiadane informacje o planowanym uzupetnieniu.
2. Frezowanie
Podczas frezowania nalezy przestrzegac instrukcji posiadanego systemu CAD/
CAM. Na podstawie danych ze skanowania nalezy zaprojektowa¢ uzupetnienie w
przeznaczonym do tego programie w celu uzyskania danych do frezowania.
» Podczas frezowania tego produktu nalezy zastosowac tryb dla porcelany/tryb
dla ceramiki hybrydowej, a nie dla zywic!
» Uzywac pokrytych diamentem wiertet do frezowania CAD/CAM.
3. Preparacja
» INLAY/ONLAY
Zalecamy tradycyjng preparacje pod inlay/onlay bez podcig¢. Rozbiezno$é
$cian ubytku powinna wynosic 3-5 stopni wzgledem dtugiej osi preparacii.
Wszelkie wewnetrzne krawedzie i katy powinny zosta¢ zaokraglone.
Minimalna redukcja powierzchni zujacej powinna wynosi¢ 1,5 mm w centralnej
relacji i ruchach bocznych.

‘ NALEZY DOKLADNIE PRZECZYTAC PRZED UZYCIEM

> LICOWKI
Zalecamy standardowa redukcje powierzchni wargowej w zakresie od ok.
0,4 do 0,6 mm. Redukcja wargowo-jezykowego kata siecznego powinna
wynosi¢ 0,5-1,5 mm. Preparacja powinna przebiega¢ ponad linig dzigstowa.
Stopien powinien mie¢ charakter zaokraglonego stopnia typu shoulder lub
champfer bez podcig¢ we wszystkich typach preparacji.

» PELNA KORONA
Zalecamy minimalna redukcje $cian osiowych w zakresie 1,0 mm z katem
zbieznosci 3-5 stopni. Redukcja na brzegu siecznym/powierzchni okluzyjnej
powinna wynosi¢ minimum 1,5 mm w zwarciu centralnym i w ruchach
bocznych.

Stopien typu shoulder musi by¢ przedtuzony 1,0 mm dojezykowo za punkt
styczny. Wszelkie krawedzie powinny by¢ zaokraglone bez $cinania.

4. Konturowanie
Nalezy wstepnie przymierzy¢ uzupetnienie dociskajac je lekko palcem.
Dopasowa¢ kontakty i wysoko$¢ w zwarciu, opracowa¢ odpowiednimi
narzedziami obrotowymi (np. Robot Points, Dura-White, Dura-Green,
Super-Snap).

5. Polerowanie
Wygtadzi¢ powierzchnie i detale na powierzchni zujgcej odpowiednimi
narzedziami do polerowania (np. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Wstepne polerowanie uzupetnienia wykonac pasta polerska impregnowang Al,0,
(DURA-POLISH) na szczotce z obrotami na poziomie 10 000 rpm.
Natozy¢ diamentowg paste polerska (DURA-POLISH DIA) na szczotke i
polerowaé na wysoki potysk.

6. Oczyszczanie
Oczysci¢ wypolerowane uzupetnienie w myjce ultradzwigkowej lub parownica.
Wysuszyc¢ delikatnie strumieniem powietrza z dmuchawki.

7. Cementowanie
Wypiaskowa¢ powierzchnig przeznaczong do cementowania adhezyjnego za
pomoca tlenku aluminium 50 pm pod ci$nieniem w zakresie od 0,2 MPa do
0,3 MPa przez ok. 10 sek. Oczysci¢ piaskowang powierzchnie alkoholem
i wysuszy¢ wolnym od wilgoci i oleju powietrzem. Trawienie kwasem
fluorowodorowym (HF) nie jest konieczne. Na uzupetnieniu protetycznym
zastosowaé HC Primer.
Oczysci¢ przygotowany zab do osadzenia i zwigzania. Sptukac i doktadnie
osuszy¢, odizolowaé od wilgoci i sgsiednich zgbéw. Zacementowaé uzupetnienie
cementem adhezyjnym na bazie zywicy (np. ResiCem).

» W celu stabilnego zacementowania zalecane jest wtasciwe zastosowanie
primera na uzupetnieniu protetycznym i taczniku.

8. Uzupetnienia i modyfikacje

a) Schropowaci¢ powierzchnie przeznaczong do modyfikacji wierttem
diamentowym itp. lub wypiaskowac¢ 50 um tlenkiem glinu.

b) Oczysci¢ powierzchnig alkoholem i wysuszy¢ powietrzem wolnym od wody i
oleju.

c) Natozy¢ primer do porcelany (np. CERARESIN BOND, HC Primer) w sposéb
opisany w instrukcji.

d) Natozy¢ zywice kompozytowa (np. BEAUTIFIL II, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE i CERAMAGE UP) zgodnie z indywidualnymi wymaganiami.
Spolimeryzowac zywice kompozytowa zgodnie z zaleceniami producenta.

e) Opracowac i wypolerowac¢ zgodnie z instrukcjg powyzej.

(Uwagi)

1. Stosowac wytacznie materiaty $cierne przeznaczone do frezowania ceramiki,
poniewaz SHOFU BLOCK HC HARD jest materiatem na bazie ceramiki.

2. Podczas cementowania lub charakteryzacji uzupetnienia lub modyfikacji zywicg
kompozytowg nalezy zastosowa¢ odpowiednie przygotowanie powierzchni
zgodnie z instrukcjg kazdego z materiatéw.

SKLAD

Krzemian cyrkonu, UDMA, diakrylan uretanu, drobno spiekana krzemionka, pigmenty
iinne

KOLORY

Niska przeziernosc: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT

Wysoka przeziernosé:  A1-HT, A2-HT, A3-HT

Kolory szkliwne: 0C, 59

PRZECHOWYWANIE

Unika¢ duzej wilgotnosci i wysokich temperatur. Chroni¢ przed bezposrednim
nastonecznieniem.

[ro) [ A SE CITI CU ATENTIE INAINTE DE UTILIZARE |

MATERIALE CERAMICE PENTRU RESTAURARI CAD/CAM

DESCRIEREA PRODUSULUI
SHOFU BLOCK HC HARD este un material ceramic extrem de estetic pentru

confectionarea restaurdrilor dentare prin frezare cu ajutorul unui sistem dentar
CAD/CAM

INDICATII DE UTILIZARE

Pentru fabricarea inlay-urilor/onlay-urilor, a fatetelor protetice, a restaurarilor
coronare totale anterioare si posterioare si a restaurarilor pe baza de implanturi,
folosind un sistem dentar CAD/CAM.

PRECAUTII SI AVERTIZARI

1. Serecomanda selectarea atentd a cazurilor pacientilor cu parafunctii, pentru a
evita riscul potential de fracturare.

2. In cazul aparitiei vreunei |nﬂama§|| sau a oricdror alte reactii alergice la pacient,
intrerupeti imediat utilizarea si cereti sfatul medicului.

3. Intimpul slefuirii sau finisarii acestui produs, utilizati aspiratorul local pentru
pulberi, masca protectoare de pulberi etc., pentru a evita efectele daunatoare ale
pulberilor asupra sanatatii corpului uman.

4. Respectati instructiunile de utilizare aferente fiecarui material, instrument sau
echipament stomatologic ce urmeaza sa fie folosit impreuna cu acest produs.

5. Nu utilizati acest produs in alte scopuri decét cele mentionate in mod specific in
aceste instructiuni de utilizare.

6. Utilizati produsul inainte de data expirarii indicata pe ambalaj.

(Exemplu & AAAA-LL-ZZ — Anul-Luna-Ziua termenului de valabilitate)

7. Acest produs este destinat utilizarii numai de cétre profesionistii in domeniul

stomatologic.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

SHOFU BLOCK HC HARD este un material cu grad mare de polimerizare.

NU ardeti restaurdrile pentru finisare sau pentru retusuri suplimentare.

1. Selectarea blocului
Selectati nuanta si marimea potrivitd a blocului de frezare in functie de
restaurarea necesara.

2. Frezarea
Pentru fabricare, urmati pasii descrisi in instructiunile de utilizare a diferitelor
sisteme CAD/CAM. Modelati restaurarea cu ajutorul programului pentru a crea
datele necesare procesului de frezare in functie de datele rezultate la scanare.

» Pentru frezarea acestui produs, in locul optiunii rasina, utilizati optiunea
portelan/optiunea ceramica hibrida!

» Utilizati instrumente de frezare CAD/CAM cu invelis de diamant.

3. Prepararea

» INLAY/ONLAY
Se recomanda prepararea traditionald a inlay-ului/onlay-ului fara zone
retentive. Slefuiti oblic peretii cavitatii cu 3-5 grade n raport cu axa
longitudinala a preparatiei. Rotunjiti toate muchiile si unghiurile interne.
Reducerea minima a suprafetei ocluzale trebuie sa fie de 1,5 mm in ocluzie
centrica si in toate miscarile mandibulare.

» FATETE PROTETICE
Se recomanda reducerea standard a suprafetei vestibulare cu aprox. 0,4
pana la 0,6 mm. Reducerea unghiului incizal vestibulo-palatinal trebuie s&
fie de 0,5-1,5 mm. Mentineti pragul preparatiei deasupra tesutului gingival.
Pentru toate preparatiile trebuie utilizate praguri sau margini oblice rotunjite,
fard zone retentive.

» COROANA TOTALA
Sunt necesare o reducere axiald de minim 1,0 mm cu o slefuire oblica la 3-5
grade si o reducere incizald/ocluzala de cel putin 1,5 mm in ocluzie centrica si
in toate miscéarile mandibulare. Pragurile trebuie extinse pana la 1,0 mm spre
lingual, spre zona de contact proximal. Toate muchiile trebuie rotunjite si nu
trebuie sa prezinte tesituri.

4. Adaptarea
Verificati adaptarea restaurarii la preparatie apasand usor cu degetul. Ajustati
contactele si ocluzia, adaptand conturul cu instrumentele rotative potrivite
(de ex. cu Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).

5. Finisarea
Neteziti suprafata si detaliile ocluzale cu ajutorul instrumentelor de finisare
adecvate (de ex. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Prefinisati restaurarea cu pasta de lustruit impregnata cu Al,O, (DURA-POLISH)
cu o perie aspra, cu aproximativ 10.000 rpm (rotatii pe minut).
Aplicati pasta de lustruit cu diamante (DURA-POLISH DIA) pe o perie aspra si
lustruiti restaurarea cu scopul obtinerii unui grad ridicat de stralucire.

6. Curatarea
Curatati restaurarea lustruitd cu un aparat de curatare cu ultrasunete sau cu un
aparat de curatare cu abur. Uscati usor cu o seringé cu aer.

7. Cimentarea
Sablati suprafata adeziva a restaurdrii cu oxid de aluminiu de 50 ym, la o
presiune cuprinsd intre 0,2 MPa $i 0,3 MPa, timp de circa 10 sec. Curatati
suprafata sablata cu alcool si uscati-o cu aer féra continut de apa si ulei. Nu este
necesara gravarea cu acid fluorhidric (FH). Tratati restaurarea cu HC Primer.
Curdtati dintele preparat in vederea aplicarii si fixarii preparatiei. Clatiti si uscati
uscati temeinic, izolati de umiditate si de dintii adiacenti. Cimentati restaurarea cu
un ciment cu ragina adeziva (de ex. ResiCem).

» Pentru o cimentare stabila, se recomanda tratarea restaurarii si a stalpului cu
primer in mod adecvat.

8. Adaugéri si modificari

a) Aspriti suprafata ce trebuie modificaté cu freze diamantate etc. sau sablati cu
oxid de aluminiu de 50 pm.

b) Curétati suprafata cu alcool si uscati-o cu aer fara continut de apa si ulei.

c) Aplicati primerul (de ex. CERARESIN BOND, HC Primer) asa cum este
descris in instructiunile de utilizare.

d) Aplicati rasina compozita (de ex. BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE si CERAMAGE UP) conform cerintelor individuale. Polimerizati
ragina compozita respectand instructiunile de utilizare ale fiecarui producator
in parte.

) Adaptati si lustruiti urmand instructiunile descrise mai sus.

(Observatii)

1. Utilizati numai instrumente abrazive pentru frezarea suprafetelor ceramice,
deoarece SHOFU BLOCK HC HARD este un material material de restaurare pe
baza de ceramica.

2. Cand cimentati sau personalizati lucrarea de restaurare sau retusati cu rasina
compozitd, realizati o tratare adecvata a suprafetei, urmand instructiunile de
utilizare pentru fiecare material folosit.

COMPOZITIA
Silicat de zirconiu, UDMA, Diacrilat de uretan, dioxid de siliciu pirogenic, pigmenti si
altele

NUANTE

Grad mic de transluciditate: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
Grad mare de transluciditate: ~ A1-HT, A2-HT, A3-HT

Nuante de smalt: 0C, 59

DEPOZITAREA

A se evita temperaturile inalte i umiditatea crescuta. A nu se expune la lumina
solara directa.

D

Kerambaserat tanderséttningsmaterial for CAD/CAM

PRODUKTBESKRIVNING

SHOFU BLOCK HC HARD 4&r ett kerambaserat tanderséttningsmaterial med hdg
estetik, for frasning av tandersattningar med hjalp av dentala CAD/CAM-system.

AVSEDD ANVANDNING

For tillverkning av inldgg/onlays, skalfasader, anteriora och posteriora fullkronor samt

implantatstodda konstruktioner, med dentala CAD/CAM-system.

FORSIKTIGHETSATGARDER OCH VARNINGAR

1. Behandling av patientfall med parafunktion bor 6vervagas noga for att undvika
majliga risker for frakturer.

2. Om nagon inflammation eller annan allergisk reaktion upptrader hos patienten,
ska anvandningen omedelbart avbrytas och medicinsk expertis konsulteras.

3. Anvand lokalt utsug, skyddsmask mot damm etc. under slipning eller polering av
den hér produkten for att undvika skadlig inandning av damm.

4. Folj bruksanvisningen for alla dentala material, instrument och utrustningar som
ska anvandas tillsammans med den hér produkten.

5. Anvénd inte produkten fér andra andamal &n den avsedda anvéndning som
specificeras i den har bruksanvisningen.

6. Anvand produkten fére utgangsdatumet som &r angivet pa forpackningen.
(T.ex. @ AAAA-MM-DD — &r-ménad-dag fér utgangsdatumet)

7. Den hér produkten far enbart anvandas av legitimerad tandvardspersonal.

BRUKSANVISNING
SHOFU BLOCK HC HARD ér ett hdghérdat material och far INTE brénnas for
finishering eller ytterligare uppbyggnad.
1. Vilja block
Valj ratt farg och storlek pa frasblocket efter den 6nskade tandersattningen.
2. Frésning
Folj tillverkningsstegen i bruksanvisningarna for de olika CAD/CAM-
systemen. Skapa data for frasningen genom att modellera tandersattningen pa
programvaran baserat pa den scannade informationen.

» Anvand keram-/hybridkeram-laget for att frasa den har produkten istéllet for
komposit (resin)-laget!

» Anvand diamantbelagda CAD/CAM frasborr.

3. Preparation

» INLAGG/ONLAY
En klassisk inlaggs-/onlay-preparation utan underskar rekommenderas.
Preparera kavitetsvdggarna med 3-5 graders divergens till preparationens
langsaxel. Alla inre kanter och évergangar ska vara avrundade. En ocklusal
reduktion pa minst 1,5 mm i interkuspidationslage och alla glidrérelser kravs.

» SKALFASAD
En standardreduktion av den labiala ytan med cirka 0,4 till 0,6 mm
rekommenderas. Reduktionen av den incisala labiala-linguala 6vergangen
ska vara 0,5-1,5 mm. Lagg preparationsgranserna ovanfor den gingivala
vavnaden. Rundad skuldra/chamfer utan underskér ska tillampas for alla
preparationer.

» FULLKRONA
En axial reduktion pa minst 1,0 mm med 3-5 graders konicitet och en
incisal/ocklusal reduktion pa minst 1,5 mm i interkuspidationslaget och alla
glidrorelser kravs. Skuldrorna maste utstréckas upp till 1,0 mm lingualt om
den approximala kontaktytan.

Alla 8vergangar ska rundas av utan kantskarning.

4. Konturering
Préva tandersattningens passform pa preparationen med latt fingertryck. Justera
kontakter och ocklusion, konturera med |dmpligt roterande instrument
(t.ex Robot Points, Dura-White, Dura-Green eller Super-Snap).

5. Polering
Jamna till ytan och de ocklusala detaljerna med lampliga polerare
(som t.ex. CeraMaster Coarse, CeraMaster eller Super-Snap).
Forpolera tandersattningen med den med aluminiumoxid (Al,O,) impregnerade
polerpastan (DURA-POLISH) med en polerborste med ca 10 000 varv/min.
Applicera den med diamant impregnerade polerpastan (DURA-POLISH DIA) pa
en polerborste och polera upp tanderséttningen till hogglans.

6. Rengéring
Rengdr den polerade tandersattningen i ett ultraljudsbad eller med angrengdring.
Blas forsiktigt torrt med luftspray.

7. Cementering
Sandbléstra tandersattningens fastyta med aluminiumoxid 50 ym med ett tryck
mellan 0,2 MPa och 0,3 MPa i ca 10 sek. Rengdr den sandblastrade ytan med
alkohol och blas torrt med vatten- och oljefri luft. Etsning med fluorvatesyra (HF)
ar inte nddvéndig. Behandla tandersattningen med HC Primer.
Rengor den preparerade tanden fére cementeringen.
Skélj och torka noggrant, isolera fran fukt och granntander. Cementera
tanderséattningen med ett adhesivt resincement (t.ex. ResiCem).

» For stabil cementering rekommenderas korrekt primerbehandling for
tandersattningen och distansen.

8. Kompletteringar och modifieringar

a) Rugga upp ytan som ska modifieras med diamantspetsar eller liknande
alternativt sandblastra med 50 um aluminiumoxid.

b) Rengdr ytan med alkohol och blas torrt med vatten-och oljefri luft.

c) Applicera en keram-primer (t.ex. CERARESIN BOND, HC Primer) enligt
beskrivningen i bruksanvisningen.

d) Applicera kompositmaterial (t.ex. BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE och/eller CERAMAGE UP) efter de individuella behoven. Harda
kompositmaterialen i enlighet med respektive tillverkares bruksanvisning.

e) Konturera och polera i enlighet med ovanstaende beskrivningar.

(Obs!)

1. Anvand enbart slipmedel avsedda for fraskeramer eftersom SHOFU BLOCK HC
HARD ér ett kerambaserat tandersattningsmaterial.

2. Vid cementering eller karakterisering av tanderséttningen eller uppbyggnad
med kompositmaterial, genomfér korrekt férbehandling av ytan enligt
bruksanvisningarna for varje material som anvands.

SAMMANSATTNING

Zirkoniumsilikat, UDMA, uretandiakrylat, pyrogen kiseldioxid, fargpigment bland
andra.

FARGER
Lagtranslucenta:
Hégtranslucenta :
Emaljfarger:
FORVARING
Undvik hdga temperaturer och hég luftfuktighet. Skyddas fran direkt solljus.
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CAD/CAM kepapiké UAIKG aTToKaTAaTAONG

MEPIFTPA®H NPOIONTOX
To SHOFU BLOCK HC HARD ¢ivai éva uAiké amokardataong kepapikig Baong

uynARG aIoBNTIKAG YIC ATTOKATACTATEIG P 050VTIATPIKG OUOTNHA QPE(OPIoPATOG
CAD/CAM.

ENAEIZEIE
Mo TV KaTaokeun evBETwv/emevBETwY, OWewy, yia TpOoBieg Kal oTrioBieg

ATTOKOTAOTACEIG PE OTEQPAVEG, XPNOIMOTIOIWVTAG O5OVTIOTPIKA CUSTAUATA
CAD/CAM

MPO®YAAZEIZ KAI MPOEIAOMNOIHZEIZ

1. ZuvioTaral n owoTh emMAOYN TV TTEPIOTATIKWY O€ A0BEVEIG pe TTapaAeIToupyieg
yia TNV amo@uyr KIvGUvou KaTdypaTtog.

2. Edv mapouciaoTtolv epeBiopoi fj GAAeG aAAepyikég avTidpdatig oTov aoBevi,
SiakoyTe apéowg Tn Xprion Kai aupBouleudeite évav yiaTpo.

3. No xpnaIpoToIEite oUCTAPATA AVapPOPNANG TNG OKOVNG, TTPOCTATEUTIKNA
pdoka KA. Katd Tn didpKeia Tou TpoxiopaTog fi TG OTIABWANG TIPOG ATTOPUYH
emBAapoUg emMdpaang G okGVNG GTOV OPYAVITHO.

4. AxoAouBgeite TIg 0dnyieg Xprang kGBe odovTiaTpikol UAIKOU, epyaAeiou iy
€E0TTAIOOU TTOU XPNOIUOTIOIEITAI € TUVOUAOHO HE QUTO TO TIPOIGV.

5. Mn xpnoipoTolgite auTd To TPOIGV yia GAAOUG OKOTIOUG €KTOG aTTé AUTOUG TTOU
ETTAKPIBWG TEPIYPA@OVTal 0" aUTEG TIG 0dNYiES XPAONG.

6. XpnolyotolgioTe auTd TO TPOIGV PEXPI TNV NUEPOUNVia ARENG TTOU UTTAPXE! OTN
ouokeuaoia
(mapadeiypa & EEEE-MM-HH—ETog-Mrvag-Hpepopnvia Tng npepopnviag
Afgng)

7. Autd 1o TIpOi6V TpoopieTal yia Xprion povo amd emayyeApatieg g
0d0ovVTIaTPIKAG.

OAHTIEX XPHZHX
To SHOFU BLOCK HC HARD ¢ivai éva ulikd e upnAd Toooa 16 oAupepiopou.
MH wriveTe TIG ammoKaTaOTAOEIG YIa QIVIpIOUA fy TTPOGBETN avacuaTaom.
1. EmAoyn povddag ppelapiopatog
EmAESTE TN owoTh amdxpwon Kai To péyebog avaAoya pe TNV amraitoupevn
armokaraoTaon.
2. Opelapiopa
Mo TV KaTaokeur akoAouBAaTE Ta BrATA TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTIG 0dNYieg
xpriong Twv dia@dpwyv cuotnudtwv CAD/CAM. Bdael Twv okavapiopévwy
oTOIXEiWY, dNUIOUPYHTTE TNV ATTOKATACTACN GTO AOYIGPIKS Yia TRV dnpioupyia
Twv dedopévwy yia 1o ppedapiopa.
» XpnoigoToIoTe yia To ppeldpIopa TOu TPOIGVTOG TV ETTESEPYaTia
TopagAavng avTi Tng pnTivng!
» XpnoipotoinoTe eyyAugideg kotig CAD/CAM emikaAuppéveg pe SiapavTi.
3. NMapaokeun
» ENOETA/EMENGETA
ZuvIoTATal N GUPRATIKA TIPOETOINOTIN €VBETOU/ETTEVBETOU XWPIG UTTOOKAPEG.
Ta TOIKWHPATA TNG KOINGTNTAG Va BIAPEPOUV aTTO TOV KATA KOG dgova Tng
Tapaokeung katd 3-5 poipeg. OAeG o1 E0WTEPIKEG AKPEG Kal YwViEG va gival
amooTpoyyuAepéveg. ATrarteital eAdxIoTn paonTiki peiwon 1,5 mm otnv
KEVTPIKA OUYKAEION Kol O€ OAEG TIG DIABPOPES.
» LAMINATE VENEER
ZuvioTaTal oTavTap peiwon TG XeINikig emdvelag katd mep. 0,4 éwg 0,6 mm.
H peiwaon oTn kotrTikn XeINKK-yAwa oIk ywvia va gival 0,5 - 1,5 mm. Ta 6pia
NG aTTOKATACTAONG Va €ival Tavw atd Ta oUAa. Na dnpioupyeital mavTa évag
aTooTPOYYUAEPEVOG QUXEVAG ) KOIAN QUAGKWON XWPIG ECOXEG.
» LTEGANH
Amaiteitar agovika pia eAdyioTn peiwon 1,0 mm, pe 3-5 poipeg olykhion kai
KOTITIKG/paonTIKG TOUAGXIGTOV 1,5 mm GTNV KevTpIKN OUYKAEION Kal o€ OAeg
TIG S1adPOLES.

| LAS NOGGRANT FORE ANVANDNING |

W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
A1-HT, A2-HT, A3-HT
0C, 59

O1 auyéveg va emekTeivovTal éwg 1,0 mm yAwooIKa Tpog TV TrEpIoxT} Tou
opépou anpeiou ema@ig. OAeg ol peTaBdoeig va ival amooTpoyYUAEpEVES
Xwpig Aogotopr.
4. Niapdpowaon
AokipdoTe TNV EQapPOYN TNG ATTOKATAGTAONG PE EAAPPIC TTiEDT PE TO DAKTUAO.
Mpooappoyn Twv ETAQWY kai TNG GUYKAEIONG Pe KaTdAANAa TEPITTPOPIKG
epyaAeia (.x. Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. ZTiABwon
Agiavan TG emMQAVEIAg Kal TV HOONTIKWY AETITOPEPEIWY pE KaTaAAnAa epyaeia
oTiABwong (.. CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
MpooTIABWVETE TV aTToKatdoTaon We adiaBpoxotoinpévn maoTa oTiABwong
AI203 (DURA-POLISH) pe Bouptadki aTig 10.000 oTp./AeTTo.
E@apudoTe TeAika Tv adlaBpoxomoinuévn mdoTta oTiABwong (DURA-POLISH
DIA) pe BoupTadki péxpl va yuaAioel.
6. KaBapiopdg
KaBapioTe Tn oTIABwuEVN aTTOKATAOTACN O€ CUCKEUT KaBapiopol uTreprxwv f
aTpou. ZTEYVWATE TNV EAaPd pe aépa.
7. Zuyk6AAnon
AppoBoAeioTe TV EmM@AveIa cuyKOAANONG TG aTrokaTdoTacng pe o&eidio
ahoupiviou 50 pym pe rigon petagu 0.2 MPa kai 0.3 MPa et rep. 10 Seur.
KaBapioTe Tnv appoBoAnpévn em@aveia ye ahkodAn Kai OTEYVWOTE TNV LE aépa
Trieang xwpig vepo kai Add1. H adpotroinan pe udpo@Bopiké 0§y (HF) dev eival
amapaitnTn. TomoBeTeioTe GTNV aTToKaATAGTAGN TO TPOTIOTOINTIKG HC Primer.
KaBapioTe 10 TpogTOIpacuEVO SOVTI TIPIV TNV TOTIOBETNON TNG ATTOKATAOTAGNG.
ZemAOVETE KaAd KOl OTEYVWOTE, KATOTTIV OTTOMOVWOTE KAT TG Uypaaiag Kai
amévavT oTa GAAa dovTIa. ZuyKOAAAOTE TNV ATTOKATACTACT UE GUYKOAANTIKA
pnTivwdn kovia (TT.x. ResiCem).

» Na a1abepr) auykdAAnon ouviotdral n katdAAnAn emegepyaoia pe

TPOTIOTIOINTA TNG ATTOKATAGTACNG KAl TOU KOAOBWHATOG.
8. TMpooBrkeg kal TPOTTOTIOINTEIG

a) AdpoTTOINaTE TNV EMQAVEID e SlapavTia KAT. 1} appoBoAeioTe Tv pe o&eidio
Tou ahoupiviou 50 pm.

b) KaBapioTe Tnv appoBoAnuévn em@aveia ue aAkoOAn Kal GTEYVWOTE TV HE
agpa TriEang xwpig vepo kal Addt

c) EgapudoTe 10 primer (CERARESIN BOND/HC Primer) 6mwg mepiypdgetal
aTig 0Bnyieg Xpriong.

d) EgapudaTe alvBetn pntivn (BEAUTIFIL II, BEAUTIFIL Flow Plus X,
CERAMAGE kal CERAMAGE UP) avdAoya pe TV aTopIKr avaykn.
MoAupepioTe TNV 0UVBETN pnTivn CUPPWYA PE TIG 0BNYiES XPAONG TOU
KATOOKEVOOTH.

€) Aioapopewon kai oTiABwan cupwva Pe TIg 0dnyieg xpriong ou
TEPIYPAPOVTAI TTIO TTAVW.

(Znueioeig)

1. Na xpnoipotroieite AeiavTikG epyaAeia katdAAnAa yia pelapidpeva Kepapika
UAIK, eme1dr To SHOFU BLOCK HC HARD eivai uhikd kepapikrig Bdong.

2. Karta tn ouykOAAnGn 1 Tov XapakTnpioud TG amokataoTaong 1 o€ mepiTTwon
avaocUoTaong pe GUVOETN pnTivn, TTPOETOINAOTE CWOTE TIG ETTIQPAVEIEG CUUPWVT
JE TIG 0dnyiEg XpAonG Tou KABE UNIKOU.

ZYNOEZH

MupiTikd {ipkévio, UDMA, diakpuAiki oupeBavn, pikpo-trupoyevig kaoAivn,

XPWOTIKEG Kal GAAa

AMNOXPQSEIE

XapnAn dlagaveia: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
YynAi Siagdveia: A1-HT, A2-HT, A3-HT

Amoxpwoaeig adapavtivng:  OC, 59

AMNOOHKEYSH

Na amogelyeTe Ynhég Beppokpaaieg kai ToAY uypaaia. Na poaTareleTal oo
nAiakr akTIvoBoAia.

D [ LER COM ATENGAO ANTES DE USAR |

RESTAURAGAO A BASE DE CERAMICA PARA CAD/CAM

DESCRICAO DO PRODUTO

SHOFU BLOCK HC HARD é um produto de restauragao altamente estético a base
de ceramica para fresagem em restauragdes dentarias feitas através do sistema
dental CAD/CAM.

INDICACOES DE UTILIZAGAO

Para confeccionar inlays/onlays, facetas laminadas, coroas anteriores e posteriores,
préteses sobre implantes por intermédio do sistema dental CAD/CAM.

PRECAUCOES E ADVERTENCIAS

1. Para evitar o potencial risco de fratura, recomendamos uma selegao cuidadosa
de cada caso em pacientes com parafungdes.

2. Se for notado qualquer inflamag&o ou outra reagéo alérgica no paciente,
interromper o uso imediatamente e procurar ajuda médica.

3. Use o aspirador de p6 local, mascara facial, etc. ao retocar ou polir o produto
para evitar danos da poeira no corpo humano.

4. Seguir as instrugdes de uso de cada material dental, instrumento ou equipamento
a ser usado juntamente com este produto.

5. Néo usar este produto para quaisquer outros fins ndo especificamente descritos
nestas instrugdes de uso.

6. Use este produto dentro da data de validade indicada na embalagem.
(Exemplo & AAAA-MM-DD — Ano-Més-Dia da data de expiragao)

7. Somente profissionais de odontologia podem utilizar este produto.

INSTRUGOES DE USO
SHOFU BLOCK HC HARD é um material altamente polimerizado.
Queime para fazer acabamentos ou reconstrugées adicionais.
1. Selegéo do bloco
Selecionar a tonalidade e o tamanho do bloco de fresagem para a necessaria
restauragao.
2. Fresagem
Para a fabricagao, seguir as etapas descritas nas instrugdes de uso dos
diferentes sistemas CAD/CAM. Com base nos dados de digitalizagao, modele a
restauragdo no software para criar dados para a fresagem.
» Utilize 0 modo porcelana/modo de ceramica hibrida para fresar este produto
em vez do modo resinal
» Usar brocas de fresar revestidas a diamante CAD/CAM.
3. Preparagédo
» INLAY/ONLAY
Uma preparagao inlay/onlay tradicional sem recortes é recomendada. Dé
a preparagao da cavidade uma conicidade de 3-5 graus na diregéo do eixo
longitudinal. Todas as arestas e angulos internos devem ser arredondados.
Uma redugéo oclusal minima de 1,5 mm no centro de ocluséo e em todas as
vertentes ¢ requerida.
» FACETA LAMINADA
Uma redugéo padrao na superficie labial de aproximadamente 0,4 a 0,6 mm
é recomendada. A redugéo do angulo incisal labial-lingual deve ser 0,5-1,5
mm. Mantenha o preparo das margens acima dos tecidos gengivais. Ombro
arredondado ou chanfro sem recortes deve ser utilizado para todas as
preparagoes.
» COROA COMPLETA
Uma redugéo axial minima de 1,0 mm com uma conicidade de 3-5 graus e
uma redugéo incisal/oclusal de pelo menos 1,5 mm no centro de ocluséo e
em todas as vertentes é requerida. Os ombros devem se estender por 1,0 mm
do sentido lingual para a area de contato proximal. Todos os angulos devem
ser arredondados sem chanfros.
4. Contorno
Tente ajustar a restauragéo no preparo exercendo uma leve pressao com o dedo.
Ajuste os contatos e a oclusao, faga o contorno com instrumentos rotatérios
adequados (por exemplo, Robot Points, Dura-White, Dura-Green, Super-Snap).
5. Polimento
Suavize a superficie e os detalhes oclusais com polidores adequados
(por exemplo, CeraMaster Coarse, CeraMaster, Super-Snap).
Faga o pré-polimento da restauragao com pasta de polimento impregnada com
Al,0; (DURA-POLISH) numa escova de cerdas a aproximadamente 10.000 rpm.
Aplique a pasta de polimento impregnada de diamantes (DURA-POLISH DIA)
numa escova de cerdas e faga o polimento da restauragao para um alto brilho.
6. Limpeza
Limpe a restauragdo com um limpador ultrassdnico ou jato de vapor. Seque
cuidadosamente com a seringa de ar.
7. Cimentagao
Aplicar jato de areia na superficie adesiva da restauragao com 6xido de aluminio
com 50 um a uma presséo entre 0,2 MPa e 0,3 MPa durante 10 segundos.
Limpar a superficie jateada com alcool e secar com ar livre de dgua e 6leo.
Né&o é necessario o condicionamento com acido fluoridrico (HF). Aplicar primario
na restauragédo com HC Primer.
Limpe o dente preparado para o assentamento e unido adesiva da restauragéo.
Lave e seque por completo, isolar da umidade e dentes adjacentes. Cimente a
restauragdo com um cimento de resina adesiva (por exemplo, ResiCem).
» Para uma cimentag&o estavel, recomendamos uma boa aplicagao de primario
na restaurag&o e no pilar.
8. Adigoes e modificagbes
a) Realize ranhuras na superficie a ser modificada com pontas diamantadas,
etc. ou jateados de 6xido de aluminio com 50 pym.
b) Limpe a superficie com élcool e seque com ar livre de gua e dleo.
c) Aplique o Primer para porcelana (por exemplo, CERARESIN BOND,
HC Primer) como descrito nas instrugdes de uso.
d) Aplique resina composta (por exemplo, BEAUTIFIL Il, BEAUTIFIL Flow Plus
X, CERAMAGE e/ou CERAMAGE UP), de acordo com as necessidades
individuais. Polimerize a resina composta seguindo as instrugdes de uso de
cada fabricante.
e) Contorno e polimento seguindo as instrugdes acima.
(Notas)
1. Utilize apenas abrasivos especificos para a fresagem de ceramica, pois o
SHOFU BLOCK HC HARD é um material de restauragéo a base de ceramica.
2. Quando cimentar ou caracterizar a restauragao ou reconstruir com resina
composta, prepare o tratamento de superficie adequado seguindo as instrugées
de uso para cada um dos materiais em uso.
COMPOSICAO
Silicato de zirconio, UDMA, Diacrilato de uretano, microssilica fumada, pigmentos e
outros
TONALIDADES
Translucido baixo: W2-LT, A1-LT, A2-LT, A3-LT, A3.5-LT, A4-LT
Translucido alto: A1-HT, A2-HT, A3-HT
Tonalidades de esmalte: OC, 59
ARMAZENAMENTO
Evite altas temperaturas e umidade. Manter longe da luz solar direta.




