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E3 VarseoSmile CrownP®lus

Gebrauchsanweisung

VarseoSmile Crown®"
Harz fiir den 3D-Druck von allen Arten von definitiven Einzelkronen, Inlays,
Onlays und Veneers.

1. Verwendungszweck / Indikation

VarseoSmile CrownP" ist ein lichthartender, flieBfahiger Kunststoff auf der
Basis von Methacrylsaureestern zur Herstellung von definitiven Einzelkro-
nen, Inlays, Onlays und Veneers.

2. Kontraindikationen

Bekannte Allergie gegen einen oder mehrere Inhaltsstoffe. Im Zweifelsfalle
sollte die Allergie aufgrund eines spezifischen Tests schon vor der Applikation
dieses Produktes abgeklart und ausgeschlossen werden.

VarseoSmile Crown®" darf nicht fir andere Zwecke als definitive Einzel-
kronen, Inlays, Onlays und Veneers verwendet werden. Jede Abweichung von
dieser Gebrauchsanweisung kann negative Auswirkungen auf die chemische
und physikalische Qualitat von aus VarseoSmile Crown®“s hergestellten
Kunststoffen haben.

3. Sicherheitshinweise

Dieses Produkt wird nach héchsten Qualitétsstandards hergestellt und
gepriift. Es darf nur von Fachpersonal verwendet werden. Um die optima-
le Weiterverarbeitung zu gewahrleisten, lesen Sie bitte die in dieser Ge-
brauchsanweisung enthaltenen Informationen sorgfaltig durch.

Fiir das Handling des fliissigen Harzes und nicht nachbelichteter gedruck-
ter Objekte (Objekte im ,,Griinzustand*) gelten die Sicherheitshinweise und
VorsichtsmaBnahmen der Gebrauchsanweisung und des Sicherheitsdaten-
blattes von diesem Produkt.
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4. Nebenwirkungen und VorsichtsmaBnahmen

Vorsorge/Schutz

Das Tragen von Schutzkleidung ist beim Umgang mit diesem Produkt vor-
geschrieben.

Schutzbrille und Nitrilhandschuhe sind zu verwenden. Weitere Informatio-
nen iiber die Handhabung des Produktes konnen dem Sicherheitsdatenblatt
entnommen werden und stehen im BEGO DownloadCenter unter www.bego.
com zur Verfiigung. Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass in seltenen
Fallen individuelle Reaktionen (z. B. Unvertraglichkeiten oder allergische
Reaktionen) gegeniiber einzelnen Komponenten auftreten kénnen. In die-
sen Fallen sollte dieses Produkt durch den entsprechenden Anwender nicht
mehr verwendet werden.

Gefahrenhinweise gemaB MSDS

o Verursacht Hautreizungen.

© Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
® Verursacht schwere Augenreizung.

* Kann die Atemwege reizen.

ACHTUNG  Kann fiir Wasserorganismen schadlich sein, mit
langfristiger Wirkung.
Enthilt:
Veresterungsprodukt Sicherheitshinweise gemaB MSDS

von 44" Isopropyliden-
diphenol, ethoxyliert und
2-Methylprop-2-ensaure,
silanisiertes Dentalglas,

© Einatmen von Nebel /Dampf/Aerosol vermeiden.

e Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

o Schutzhandschuhe/Schutzkleidung /Augen-
schutz/Gesichtsschutz tragen.

Methylbenzoylformat, © Bei Unwohlsein GIFTINFORMATIONSZENTRUM/ Arzt
Diphenyl(2,4,6-trimethyl-  anrufen. .
benzoyl)phosphinoxid. © Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat

einholen/érztliche Hilfe hinzuziehen.
® Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat

Gesamtanteil an
anorganischen Fill-

stoffen (PartikelgrdBe einholen/érztliche Hilfe hinzuziehen.
0,7 um) betragt30-50 e Inhalt/Behalter gemaB lokalen und nationalen
Massen-%. Vorschriften der Entsorgung zufiihren.

Hinweis: Alle im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetretenen schwer-
wiegenden Vorfalle aufgrund einer Fehlfunktion sind dem Hersteller und der
zustandigen Behdrde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder
der Patient niedergelassen ist, zu melden.

5. Aligemeine Hinweise zur Handhabung

Lieferung

VarseoSmile Crown®" wird in sieben Farben nach VITA* classical Farbsys-
tem in lichtdichten und verschlossenen Flaschen geliefert.

Fillmenge:

® REF 41107 =500 g, Al Dentin
® REF 41117 = 250 g, Al Dentin
o REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
o REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
o REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41110 =500 g, B1 Dentin

Lagerung

Dieses Produkt ist in der verschlossenen Originalflasche bei Raumtempera-
tur (ca. 22 °C), dunkel und trocken zu lagern. Es ist dabei darauf zu achten,
+4°C nicht zu unter- und +28 °C nicht zu tiberschreiten! Das aufgedruckte
Mindesthaltbarkeitsdatum ist zu beachten.

Hinweis: Die erwarteten Ergebnisse konnen nicht garantiert werden, wenn
Materialien verwendet werden, deren Mindesthaltbarkeitsdatum (iber-
schritten wurde, oder wenn die Lagerbedingungen nicht eingehalten wer-
den.

Die vollstandig ausgeharteten Druckobjekte miissen bei Raumtemperatur
gelagert und vor Lichtquellen geschiitzt werden.

® REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
© REF 41111 =500 g, B3 Dentin
© REF 41121 = 250 g, B3 Dentin
© REF 41112 =500 g, C2 Dentin
© REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
© REF 41113 =500 g, D3 Dentin
© REF 41123 =250 g, D3 Dentin

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke
eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.

6. Verarbeitungsanforderungen
1. Design
o Erstellen Sie das Objekt (STL-Datensatz) mit einer kommerziellen CAD-
Software, die fiir dentale Anwendungen vorgesehen ist.
* Beim Design die Anforderungen an Mindestwandstarken fiir fertigge-
stellte Restaurationen beachten:

Hinweis:
Kronen, Inlays, Onlays und Veneers

Minimale Wandstarken im Frontzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstarken im Seitenzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstarke zervikal 1,0mm
Minimale Wandstérken Verblendschale 0,5mm

2. Nesting & Vorbereitung fiir den Druck

o STL-Datei-Import

* Manuelle/automatische Drehung und Platzierung

e QOptimale Ausrichtung: horizontale Ausrichtung, Okklusionsebene zur
Bauplattform

o Manuelle/automatische Erzeugung von Supportstrukturen

3. Drucken

VarseoSmile Crown®"s wurde in Kombination mit verschiedenen System-
komponenten (3D-Drucker, Reini gerate und Nachbelichter) verifi-
ziert und validiert. Wir arbeiten standig an weiteren Qualifizierungen. Die
kompatiblen Systemkomponenten finden Sie auf unserer Webseite
https://www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/

Bitte beachten Sie hier auch die Angaben zur Bauplattform und Harz-
wanne.

Eine Beispielliste von kompatiblen 3D-Druckern und deren Betriebssoft-
ware fir die additive Fertigung:

Kompatible 3D-Drucker

3D-Druckermodell  Drucker Firmware Nesting Software  Provider
Varseo 1.14 und hdher BEGO
Varseo L 1.02 und héher CAMCreator Print

BEGO
Varseo 1.14 und hoher VeLquphl.IA
Varseo XS 26824undhoher
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

WARNUNG: Es diirfen nur von BEGO zugelassene kompatible Sys-
teme einschlieBlich der Materialparameter verwendet werden.
Andernfalls besteht ein hohes Risiko, unzuverlassige und/oder
unbrauchbare Produkte herzustellen, die die Sicherheit des Users
gefdhrden konnen.

Hinweis: Befolgen Sie die Gebrauchs- und Wartungsanweisungen des
Systemkomponenten-Herstellers.

4, Bendtigte Werkzeuge, Geréte und Materialien fiir die
Nachbearbeitung

Edelstahlspatel

Unbeheiztes Ultraschallbad

Ethanollosung 96 %

Spriihflasche mit Ethanollosung

Trennscheibe oder Seitenschneider (zum Entfernen der
Supportstruktur)

Abstrahlgerat 1,5 bar

Glanzstrahlmittel 50 ym (z. B. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

1. Verarheitung
Die folgenden Anweisungen enthalten Details von einem validierten Work-
flow fiir den 3D-Druckprozess mit einem kompatiblen 3D-Drucker.

Der ideale Verarbeitungstemperaturbereich von VarseoSmile Crown®" liegt
zwischen 18°C und 28 °C. Vor der Verwendung muss das Harz homogen
sein. Vor dem ersten Gebrauch die Flasche ca. 2 min gut schiitteln. Beim
Umfiillen ist darauf zu achten, das Druckharz nur so kurz wie méglich dem
Tageslicht auszusetzen. Mischen Sie das Harz in der Kartusche/Harzwanne
auf, wenn auf der Oberflache eine transparente Schicht sichtbar ist.

Fir die weitere Verarbeitung — Auswahl des Harzes, Materialparameter,
Einrichten des Druckauftrages — im Rahmen des Druckprozesses ist die
Bedienungsanleitung des jeweiligen Druckers zu befolgen.

Reinigung und Vorbereitung zur Nachhartung

Nach Beendigung des Druckvorganges werden die Druckobjekte mit Hilfe
eines Spachtels von der Bauplattform geldst. Das Druckobjekt sollte in zwei
Schritten mit Ethanol (96 %), unter Zuhilfenahme eines Ultraschallbades,
gereinigt werden.

VorsichtsmaBnahme: Ethanol nie direkt ins Ultraschallbad fiillen,
sondern immer in dem empfohlenen Behalter (REF 19621) in das
mit Wasser gefiillte Ultraschallbad stellen. Es ist ein explosions-
geschiitztes Ultraschallbad zu verwenden.

1. Das Druckobjekt fiir 3 min in einer mehrfach verwendbaren Ethanol-Lo-
sung (96 %) mit Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades reinigen.

N

. Das vorgereinigte Objekt muss fiir 2 min mit frischer Ethanol-Losung
(96 %) mit Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades vollstandig gerei-
nigt werden. AnschlieBend wird das Druckobjekt aus dem Ethanolbad
entnommen und zusatzlich mit Ethanol (96 %) bespriiht, um letzte Harz-
reste vollstandig abzuspiilen.

Tipp: Mithilfe eines in Ethanol (96 %) getrankten Pinsels konnen Harz-
reste ebenfalls einfach entfernt werden.

VorsichtsmaBnahme: Die Gesamtdauer der Reinigung von 5 min
nicht {berschreiten, da es ansonsten zu einer Beeintrachtigung
(Quellung des Objekts mit Ethanol) der gedruckten Objekte kommen
kann.

Nach der Reinigung wird das Druckobjekt mittels Druckluft, unter einer
Absaugung, getrocknet. Sollte anschlieBend noch flissiges Harz an der
Objektoberflache haften, kann es durch erneutes Absprithen mit Ethanol
(96 %) und erneutem Abblasen vollstandig entfernt werden.

Vorbereitung zur Nachhartung

Supportstrukturen abtrennen. Zum Abtrennen kann entweder eine Trenn-
scheibe oder ein Seitenschneider genutzt werden.

Entfernen Sie die weiBe Schicht auf der Objektoberflache vorsichtig mit
Glanzstrahlmittel (z. B. BEGO Perlablast® micro, REF 46092 /54302) und
maximalen Strahldruck von 1,5 bar.

Objekte auf Passung kontrollieren und vollstandig ausarbeiten: zum
Ausarbeiten und Konturieren kénnen Hartmetallfrdsen oder Diamant-
schleifkorper verwendet werden.

Nachhérteprozess

Die endgiltigen Eigenschaften des Druckobjektes sind vom Nachhérte-
prozess abhangig. Bitte beachten Sie die Zuordnung des Lichthartegerates
zum 3D-Drucker der freigegebenen Systemkomponenten.

Die Nachbelichtung des Objektes erfolgt ohne Modell, anschlieBend
3 bis 5 min abkiihlen lassen bis sich das Objekt kiihl anfiihlt.

VarseoSmile Crown ** wurde in Kombination mit verschiedenen System-
komponenten (3D-Drucker, Reinigungsgerate und Nachbelichter) verifiziert
und validiert. Wir arbeiten sténdig an weiteren Qualifizierungen. Die kom-
patiblen Systemkomponenten finden Sie auf unserer Webseite
https://www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/

Eine Beispielliste von kompatiblen Nachhértegeraten:

Nachbelichtung

3D-Drucker Lichthartegerat  Belichtungszyklen Zusatzliche
Informationen

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1.500 Blitze

BEGO Varseo L

BECONAEEDS Objekt zwischen

BEGO VarseoXS  HiLite-Power* 2x90 Sekunden den Belichtungs-

ASIGAMAX UV zyklen wenden

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure  2x20 min bei 20°C
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure  2x20 min bei 20°C

WARNUNG: Es diirfen nur von BEGO zugelassene kompatible Systeme
einschlieBlich der Materialparameter verwendet werden. Andern-
falls besteht ein hohes Risiko, unzuverlassige und/oder unbrauch-
bare Produkte herzustellen, die die Sicherheit des Users geféhrden
kénnen.

Hinweis: Bei Nutzung des BEGO Otoflash ist die Schutzgasfunktion zu
verwenden. Sie fiihrt zu einer weiteren Reduzierung des ohnehin geringen
Restmonomergehaltes. Dazu die Schutzgasfunktion auf Schalterstellung
1 einstellen. Details sind der Bedi anleitung des Nachbelichtungs-
gerates zu entnehmen. Befolgen Sie auch die Wartungsanweisungen des
Systemkomponenten-Herstellers.

Die angegebenen Zeiten gelten nur fiir regelmaBig gewartete Gerate, die
eine entsprechende Lichtintensitat leisten.

VorsichtsmaBnahme: Wenn es aufgrund einer Fehlfunktion zu einer
Unterbrechung wéhrend des Nachharteprozesses kommt, sollte das
gedruckte Objekt nicht verwendet werden, bis es unter einem voll-
sténdigen Zyklus ausgehértet ist.

In der Bedienungsanleitung des Lichthartegerates nachschlagen,
wie der Fehler geldst werden kann, und dann den Nachhéarteprozess
mit den gedruckten Objekten wiederholen.

Ergénzen/Reparieren von gedruckten Objekten

Fehistellen (z. B. fehlende Kontaktpunkte, Briiche usw.) konnen mit
dem Harz oder mit handelsiiblichen Komposit-Verblendmassen erganzt
werden.

Erganzen von gedruckten Objekten mit Harz

o Die zu ergédnzenden Bereiche werden mit Aluminiumoxid 110 pm (z. B.
Korox® 110, BEGO) bei 1,5 bar Druck abgestrahlt.

Etwas VarseoSmile Crown®"s auf das Objekt auftragen.

Das Objekt fiir eine kurze Zeit unter Licht, z. B. fiinf Blitze im BEGO
Otoflash, polymerisieren.

Wenn mehr Material aufgetragen werden muss, tragen Sie erneut
VarseoSmile Crown®"s auf die letzte Schicht auf und polymerisieren es
erneut mit z. B. fiinf Blitzen im BEGO Otoflash.

AbschlieBende Polymerisierung der Objekte erfolgt wie im Abschnitt
,Nachharteprozess“ beschrieben (siehe Tabelle).

“) BEGO
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Ergénzen von gedruckten Objekten mit Verhlendmassen

Die Objekte kdnnen auch mit handelsiiblichen Komposit-Verblendmassen
(z. B. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, und VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik)
erganzt werden. Beachten Sie die Gebrauchsanweisung des Verblendmas-
sen-Herstellers.

VorsichtsmaBnahme: Das Objekt darf nur auBerhalb des
Patientenmundes und von Fachpersonal erganzt/repariert werden.

Polieren

Die Oberflache der Objekte mit Bimsstein und Polierpaste polieren. Beim
Polieren ist ein Uberhitzen des Objektes zu vermeiden. Die beste Oberfla-
chenqualitat wird durch das Polieren nach der Nachbelichtung erreicht.

Tipp: Optional kann die Oberflache der Objekte mit lichthartenden Glasur-
massen (z. B. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik oder GC OPTIGLAZE*,
GC) behandelt werden. Beachten Sie die Gebrauchsanweisung des Glasur-
massen-Herstellers.

Individualisieren (optional)
Optional kdnnen die nachbelichteten (nicht polierten) Objekte mit Malfar-
ben oder Verblendmassen individualisiert werden.

Individualisierung mit Malfarhen

Die Individualisierung der endpolymerisierten Objekte kann mittels han-
delsiiblichen Komposit-Malfarben (z. B. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahn-
fabrik und GC OPTIGLAZE Color*, GC) erfolgen und obliegt dem Anwender.
Diese kann das Farbergebnis beeinflussen. Die Gebrauchsanweisung des
Malfarben-Herstellers ist zu beachten.

Individualisierung mit Verblendmassen

Die Objekte konnen auch mit handelsiiblichen Komposit-Verblendmas-
sen (z. B. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik) individualisiert
werden. Die Gebrauchsanweisung des Verblendmassen-Herstellers ist zu
beachten.

Verblendschalen

Zur Befestigung der nachbelichteten Verblendschale auf dem Metallgeriist
kénnen handelsiibliche, lichthértende Verblendmassen verwendet werden
(z. B. VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Bei der Gestaltung und
Vorbereitung des Metallgeriistes sowie Verarbeitung der Verblendmasse ist
die Gebrauchsanweisung des Verblendmassen-Herstellers zu beachten.

Grundlegende Arbeitsschritte

Oberflachenkondizionierung des Metallgeriistes.

Abdeckung des Metallgeriistes mit Opaquer.

Abstrahlen der Innenseite der Verblendschale.

Reinigung der Verblendschale von Staub.

Innenflachenkondizionierung der Verblendschale. Beachten Sie die An-
gaben des Verblendmassen-Herstellers Abschnitt , Individualisieren von
Kompositgeriisten“ oder ,Individualisieren von Kunststoffzdhnen*.
Auftragen des Verblendmaterials auf die Innenseite der Verblendschale
oder das Metallgertist.

Positionierung der Verblendschale auf dem Metallgeriist.

Entfernen des Uberschusses mithilfe eines Pinsels oder eines Instru-
mentes. Durchfiihrung der Polymerisation nach den Angaben des Ver-
blendmassen-Herstellers.

AbschlieBend wird die Oberflache der Verblendschale poliert oder mit
Komposit-Malfarben individualisiert (siehe Abschnitt ,,Polieren oder
LIndividualisieren®).

8. Reinigung im Dentallabor und Zahnarztpraxis

Vollstandig ausgehartete Kronen aus VarseoSmile Crown?"“s kénnen ein-
fach gereinigt und desinfiziert werden. Eine Reinigung durch Abdampfen
(z. B. mit Triton SLA) ist méglich. Eine Desinfektion im Tauchbad (z. B. Etha-
nol 96 % oder MD 520* Abdruck-Desinfektion Fa. Diirr Dental) ist ebenfalls
moglich. Auf die Eignung des Desinfektionsmittels fiir das Material ist zu
achten.

9. Befestigung

Befestigung auf Zahnstiimpfen

Die definitive Restauration kann mit handelsiiblichen selbstadhésiven Ze-
menten (z. B. RelyX Unicem*, 3M Espe) oder Kompositzementen mit Primer
(z. B. Variolink Esthetic DC* und Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent) be-
festigt werden.

Hinweise:

* Die Gebrauchsanweisung des Befestigungsmaterials fir Komposite ist
zu beachten. Ein Atzen der Restauration ist nicht erforderlich.

o Die Belichtung der zementierten definitiven Restauration hat keinen Ein-
fluss auf die Eigenschaften der vorher gefertigten Krone.

10. Entsorgung

Das ausgehértete und abgetrennte Material (Bodenplatte, Supportstruktur)
ist nicht weiter verwendbar. Ausgehartetes Material kann im Hausmill ent-
sorgt werden. Unverbrauchtes Harz oder zur Reinigung verwendetes Ethanol
mit entsprechenden Harzriickstdnden sind beim ortlichen Entsorger oder
einer entsprechenden Schadstoffannahmestelle unter Angabe des Sicher-
heitsdatenblattes zu entsorgen.

11. Etiketten-Symhole
“ Hersteller

&] Herstellungsdatum

C € cezeichen

[E Gebrauchsanweisung
beachten

Medizinprodukt g Verwendbar bis
Charge A Achtung
Artikelnummer “/ﬂ/' Temperaturbegrenzung

e
/'Y Vor Sonnenlicht schiitzen Nur fiir Fachpersonal
L)

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke
eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.
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Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
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B3 VarseoSmile CrownPlus

Instructions for use

VarseoSmile Crown®"
Resin for 3D printing of permanent single crowns, inlays, onlays and
veneers.

1. Intended use/Indication

VarseoSmile Crown®"s is a light-curing, free-flowing plastic based on
methacrylic acid esters for the production of permanent single crowns, in-
lays, onlays and veneers.

2. Contraindications

Known allergy to one or more ingredients. In cases of doubt, the allergy should
be clarified and ruled out based on a specific test prior to the application
of this product. VarseoSmile Crown®" should not be used for purposes other
than the production of permanent single crowns, inlays, onlays and veneers.
Any deviation from these instructions for use can have negative effects on the
chemical and physical quality of plastics made from VarseoSmile Crown?"s.

3. Safety instructions

This product is produced and tested according to the most stringent quality
standards. It may only be used by a dental professional. In order to ensure
optimum further processing, please read the information contained in the
instructions for use carefully.

The safety and precautions included in these instructions for use and safety
data sheet shall apply to the handling of liquid resin and printed objects that
have not been post-cured (objects in the “green condition”).

C E 0197

4. Side effects and precautions

Precautions/Protection

It is essential that protective clothing be worn when handling this product.
Safety goggles and nitrile gloves must be used. Further information on hand-
ling the product can be found in the safety data sheet and also downloaded
from the BEGO Download Centre at www.bego.com. We cannot completly rule
out adverse reactions (e. g. intolerance or allergies) to specific material com-
ponents for all individuals. In such isolated cases, the user should discon-
tinue use of the material.

Hazard statements as per MSDS

© Causes skin irritation.

® May cause an allergic skin reaction.

® (Causes serious eye irritation.

* May cause respiratory irritation.
WARNING © May cause long harmful effects to aquatic life.
Contains: Precautionary statements as per MSDS
Esterification productsof ® Avoid breathing mist/vapours/spray.
4 4*-isopropylidiphenol,  ® Avoid release to the environment.
ethoxylated and 2-met- @ Wear protective gloves/protective clothing/eye
hylprop-2enoic acid. protection/face protection.
Silanized dental glass, @ Call a POISON CENTER/doctor if you feel unwell.
methyl benzoylformate, @ If skin irritation or rash occurs: Get medical
diphenyl(2,4 6-trimethyl-  advice/attention.
benzoyl) phosphine oxide. ® If eye irritation persists: Get medical advice/
Total content of inorganic attention.
fillers (particle size 0.7 ym) @ Dispose of contents/container as per local and
is 30-50% by mass. national regulations.

Notice: Any serious incident that has occurred in relation to the device due
to a malfunction should be reported to the manufacturer and the competent
authority of the Member State in which the user and/or patient is esta-
blished.

5. General information on handling
Delivery

VarseoSmile Crown®" is supplied in seven colours according to the VITA*
classical shade system, in lightproof and sealed bottles.

Filling quatity:

© REF 41107 = 500 g, Al Dentin
o REF 41117 = 250 g, Al Dentin
o REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
o REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
© REF 41119 =250 g, A3 Dentin
© REF 41110 =500 g, B1 Dentin

© REF 41120 =250 g, B Dentin
® REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 = 250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
® REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
© REF 41113 = 500 g, D3 Dentin
® REF 41123 =250 g, D3 Dentin

Storage

This product must be stored in the original sealed bottle, or in the car-
tridge at room temperature (approx. 22°C) in a dark, dry place. It must
be ensured that the temperature does not drop below +4 °C and does not
exceed +28 °C! The minimum shelf life date printed on the product must
be observed.

Notice: Expected results cannot be guaranteed if materials which have
exceeded their minimum shelf life date are used or if storage instructions
are not followed.

The completely cured print objects must be stored at room temperature and
protected from sources of light.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a
company that is not part of the BEGO company group.

6. Processing requirements
1. Design
o (reate the object (STL-file) using a commercial CAD software, which is
intended for dental applications.
e When designing, observe the requirements for minimum wall thick-
nesses for finished restorations.

Notice:
Crowns, inlays, onlays and veneers

Minimum wall thicknesses anterior teeth 1.0mm
Minimum wall thicknesses posterior teeth 1.0mm
Minimal wall thickness, cervical 1.0mm
Minimal wall thickness, veneer shell 0.5mm

2. Nesting & preparation for printing

® |mport STL file

e Manual/Automatic rotation and placement

e Qptimal orientation: horizontal, occlusal plane facing the build
platform

e Manual/Automatic generation of supports

3. Printing

VarseoSmile Crown®"s has been verified and validated in combination
with various system components (3D printers, cleaning devices and
post-curing devices). We are constantly working on further qualifications.
You can find these compatible system components on our website
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Please pay special attention to the build platform and resin tank mate-
rials as noted in the compatibility matrix.

An example list of compatible 3D additive manufacturing printers and
their operation software:

Compatible 3D Printers
3D Printer Model Printer Firmware Nesting Software  Provider
Varseo 1.14 or higher BEGO
Varseo L 1.02 or higher CAMCreator Print

) : BEGO
Varseo S 1.14 or higher VELS‘Oh" 114
Varseo XS 268.200rhigher e
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

WARNING: This material is suitable for manufacturing highly
reliable dental products only when using BEGO approved com-
patible systems including the material parameters. If unapproved
components or material parameters are used, there is a high risk
of unreliable and/or unusable products which may endanger the
safety of the user.

Notice: It is important to follow the instructions for use and maintenance
instructions provided by the manufacturer for all system components.

4. Necessary tools, equipment and materials for post-processing
o Stainless steel spatula

Unheated ultrasonic bath

Ethanol solution 96 %

Spray bottle with 96 % ethanol solution

Cutting wheel or side cutters (for support structure removal)
Sandblaster 1.5 bar

Glass bead blasting material 50 pm (e. g. Perlablast® micro,
REF 46092/54302)

1. Processing
The following instructions contain details of a validated workflow for the
3D printing process with a compatible 3D printer.

The ideal working temperature of VarseoSmile Crown®"s is in the tempera-
ture range between 18 °C and 28 °C. Before use, the resin must be homoge-
neous. Before the first use, the material has to be shaken well about 2 min.
When decanting, make sure that the printing resin is exposed to daylight for
as short a period of time as possible. Mix the resin in the cartridge/resin
tank if a transparent layer is visible on the surface.

For further processing — selecting the resin, material parameter, setting up

the print job — as part of the printing process, follow the respective printer
instructions for use.

Cleaning and preparation for post-curing

On completion of printing, the print objects are released from the build
platform using the spatula. The print object should be cleaned in two steps
with ethanol (96 %) using an ultrasonic bath.

Precaution: Never fill ethanol directly into the ultrasonic bath; place
it in the recommended container (REF 19621) in the ultrasonic bath
filled with water. Use an explosion-proof ultrasonic bath.

1. Clean the print object for 3 min in a reusable ethanol solution (96 %)
using an unheated ultrasonic bath.

2. The precleaned object must be cleaned thoroughly for 2 min using a
fresh ethanol (96 %) solution with the aid of an unheated ultrasonic
bath. The print object is then removed from the ethanol bath and sprayed
with additional ethanol (96 %) in order to fully rinse off any remaining
resin residue.

Tip: Resin residues can also be removed using a brush soaked in ethanol
(96 %).

Precaution: The entire cleaning process should not take longer than
5 minutes as this could otherwise have a detrimental effect on the
printed objects (swelling of the object with ethanol).

After cleaning, the print object is dried using compressed air under an
extraction unit. If there is liquid resin still adhering to the surface of the
object, this can be completely removed by spraying again with ethanol
(96 %) and re-drying.

Preparation for post-curing

* Remove the support structure with the help of a cutting wheel or side
cutters.

e Remove the white layer using a glass bead blasting material 50 ym

(e. g. Perlablast® micro, REF 46092/54302) at a maximum blasting

pressure of 1.5 bar.

Check for fit and finish the objects completely. Finishing and countouring

can be performed using carbide cutter or diamond grinding stones.

Post-curing process

The final properties of the printed object depend on the post-curing process.
Please note the assignment of the light curing device to the 3D printer of the
approved system components.

The post-curing of the object is done without use of a model, then allow to
cool for 3—5 minutes or until the object feels cool.

VarseoSmile Crown?“ has been verified and validated in combination with
various system components (3D printers, cleaning devices and post-curing
devices). You can find these compatible system components on our website
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

An example list of compatible post-curing devices:

Post-curing
3D Printer Light-curing Exposure Cycles Additional

Device Information
BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1,500flashes
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S

. Turn object between

BEGO VarseoXS  HiLite-Power* 2x90 seconds the exposure cycles
ASIGAMAX UV

SprintRayPro 55 SprintRayProCure 2x20 minat20°C
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2 x 20 min at 20°C

WARNING: This material is suitable for manufacturing highly reli-
able dental products only when using BEGO approved compatible
systems including the material parameters. If unapproved compo-
nents or material parameters are used, there is a high risk of unre-
liable and/or unusable products which may endanger the safety of
the user.

Note: When employing the BEGO Otoflash, use the protective gas function.
This results in a further reduction of the already low remaining monomer
content. To do so, set the protective gas function to switch position 1.
Details can be found in the instruction manual for the post-curing device.
It is also important to follow maintenance instructions provided by the
manufacturer for all system components.

The times given only apply to regularly maintained equipment that guaran-
tees a corresponding light intensity.

Precaution: If the post-curing process is interrupted by a malfunc-
tion, the printed object should not be used until it has been cured
for one full cycle.

Refer to the operating instructions for the light-curing device to find
out how the error can be resolved, and then repeat the post-curing
process with the printed objects.

Supplementing / Repairing of printed objects

Defects (e. g. missing contact points, fractures, and so on) can be
supplemented with the resin or cially avai i
veneering materials.

Supplementing with resin

o Blast the areas to be supplemented with aluminum oxide (e. g. Korox®
110, BEGO) — pressure 1.5 bar and particle size 110 pm.

Put some liquid VarseoSmile Crown®" on the object.

Put it under light for a short time (e. g. 5 flashes) in the BEGO Otoflash.
If more material has to be applied, put additional liquid VarseoSmile
Crown?"s on the last layer and then put it again under light for a short
time (e. g. 5 flashes) in the BEGO Otoflash.

Follow the instructions in the section ,,post-curing process* for final
curing of the objects.

Supplementing with veneering material
The printed objects can be supplemented with commercially available com-
posite veneering materials (e. g. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, and VITAVM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). The manufacturer’s instructions for use must
be observed.
Caution: The dental object may only be repaired or supplemented
outside the patient's mouth and by a dental professional.

Polish

Polish the surface of the objects with pumice stone and polishing com-
pound. Avoid overheating of the restorations during polishing. Optimal
surface quality is achieved by polishing after post-curing.

Tip: Optionally, the surface of the objects can be coated with light-curing
glaze (e. g. Vita ENAMIC GLAZE *, Vita Zahnfabrik or GC OPTIGLAZE *, GC).
Pay attention to the manufacturer's instructions for use.

“) BEGO
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Individualization (optional)
Instead of polishing the surface, the post-cured objects can also be indivi-
dualized with composite stains or veneering materials.

ization with posite stain
Commercially available composite stain materials (e. g. VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik and GC OPTIGLAZE Color*, GC) can be used for
individualization of the post-cured VarseoSmile Crown?"s restoration. The
manufacturer’s instructions for use must be observed.

Individualization with veneering materials

Commercially available composite veneering materials (e. g. VITAVM LC*,
Vita Zahnfabrik and VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik) can be used for in-
dividualization of the restoration. The manufacturer’s instructions for use
must be observed.

Veneer shells

Commercially available light-curing veneering composites can be used to
attach the post-cured veneer shells to the metal framework (e. g. VITAVM
LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik). When designing and preparing the
metal framework and processing the veneering material, the instructions
for use of the veneering material manufacturer must be observed.

Basic work steps

o Condition the surface of the metal framework.

Cover the metal framework with opaquer.

Sandblast the inside of the veneer shell and clean the veneer shell from
dust.

Inner surface conditioning of the veneer shell. Observe the information
of the veneering material manufacturer in section “Individualization of
composite frameworks” or “Individualization of artificial teeth”.
Applying the veneering material to the inside of the veneer shell or the
metal framework.

Positioning of the veneer shell on the metal framework and remove the
excess with a brush or an instrument.

Carry out the polymerization according to the instructions of the venee-
ring material manufacturer.

Finally, the surface of the veneer shell should be polished or customized
with composite stains (see section “Polishing” or “Individualization”).

8. Cleaning in the dental laboratory and dental practice

Fully cured objects made from VarseoSmile Crown®"“ can be easily cleaned
and disinfected. Steam cleaning (e. g., with Triton SLA) is possible. Dis-
infection in the immersion bath (e. g. ethanol 96 % or MD 520* impres-
sion disinfectant, Diirr Dental Co.) is also possible. Follow manufacturer’s
instructions.

9. Luting

Attachment to tooth stump

he finished permanent restorations can be attached using self-adhesive

cements (e. g. RelyX Unicem*, 3M Espe) or composite cement with a primer

(e. g. Variolink Esthetic DC* and Monobond Plus*, lvoclar Vivadent).

Notice:

o Observe the instructions for use of the luting agent. It is not required to
etch the restoration before attaching.

e Additional exposure to curing lights after attachment will not affect the
properties of the finished object.

10. Disposal

The cured, separated material (base plate, support structure) can no longer
be used. Cured material can be disposed of as domestic waste. Unused
resin or ethanol used for cleaning with resin residues must be disposed of
via the local waste disposal authority or a hazardous waste collection point
stating the safety data sheet.

11. Label symbols
“ Manufacturer

&] Date of manufacture

c € CE mark

[:E] Consult instructions for use

Medical device g Use-by date
Batch code A Caution
Catalogue number “/ﬂ/' Temperature limit

Mo X
/'t Keep away from sunlight For professional use only
L)

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a
company that is not part of the BEGO company group.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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K3l VarseoSmile CrownPrlus

Notice d'utilisation

VarseoSmile Crown®"
Résine pour I'impression 3D de couronnes unitaires, d'inlays, d'onlays et de
facettes prothétiques permanents de toutes sortes.

1. Emploi prévu/ Indication

VarseoSmile Crown®" est une résine fluide photopolymérisable a base d’es-
ters d’acides méthacryliques destinée a la fabrication de couronnes singles
permanentes, inlays, onlays et veneers.

2. Contre-indications

Allergie connue a I'un ou plusieurs des composants. En cas de doute, il est
conseillé de réaliser un test spécifique avant application du produit afin d'ex-
clure toute allergie.

VarseoSmile Crown®" ne doit pas étre utilisé a d’autres fins que la confec-
tion de couronnes singles permanentes, inlays, onlays et veneers. Tout usage
autre que celui décrit dans les présentes instructions d’utilisation peut avoir
des répercussions négatives sur les propriétés chimiques et physiques des
composants fabriqués avec VarseoSmile Crown®",

3. Consignes de sécurité

Ce dispositif est fabriqué et contrdlé conformément a des standards de quali-
té des plus stricts. Emploi réservé a un personnel qualifié uniquement. Priére
de lire attentivement les informations fournies dans la présente notice d'utili-
sation pour garantir une mise en ceuvre ultérieure optimale.

Se conformer aux consignes de sécurité et aux précautions stipulées dans
la notice d'utilisation et dans la fiche de données de sécurité du dispositif
pour la manipulation de la résine liquide et des objets imprimés pas encore
post-polymérisés (a « I'état brut »).

C € o7

4. Effets secondaires et précautions
Prévention/Protection
Le port de vétements de protection est obligatoire pour travailler avec ce
dispositif. Porter des lunettes de protection et des gants en nitrile. On trou-
vera de plus amples informations sur la manipulation du dispositif dans la
fiche de données de sécurité correspondante et dans le centre de téléchar-
gement du site BEGO a I'adresse www.bego.com. Il est impossible d’exclure
I'apparition dans de rares cas de réactions individuelles aux différents
composants (par ex. intolérances ou réactions allergiques). L'utilisateur
concerné ne devrait alors plus continuer d'utiliser ce dispositif.

Mentions de danger de la fiche de données de

sécurité (FDS)

© Provoque une irritation cutanée.

® Peut provoquer une allergie cutanée.

® Provoque une sévere irritation des yeux.

ATTENTION ® Peut irriter les voies respiratoires.
® Peut étre nocif a long terme pour les
organismes aquatiques.
Conseils de prudence de la fiche de données de
Contient: sécurité (FDS)
Produits de 'estérifica- e Eviter de respirer les brouillards/vapeurs/
tionde 4,4-isopropylide-  aérosols.

o Eviter le rejet dans I'environnement.

® Porter des gants de protection/des vétements
de protection/un équipement de protection des
yeux/du visage.

© Appeler un CENTRE ANTIPOISON ou un médecin
en cas de malaise.

e Encas d'irritation ou d’éruption cutanée :
consulter un médecin.

e Si l'irritation oculaire persiste : consulter un
médecin.

nediphénol, éthoxylé et
acide 2-méthyl-2-
propénoique, verre den-
taire silanisé, formiate de
méthylbenzoyle, oxyde de
diphényl(2,4,6-triméthyl-
benzoyl)phosphine.
Lateneur totale en
charges inorganiques
(particules de 0,7 ym) est m
comprise entre  Etliminer le contenu/récipient conformément a
30t 50 % en masse. la réglementation locale et nationale.

Remarque : Tous les incidents graves liés au dispositif et survenus suite
a un dysfonctionnement doivent étre notifiés au fabricant et aux autorités
compétentes de I'Etat membre dans lequel I'utilisateur et/ou le patient
sont établis.

5. Consignes générales pour la manipulation

Livraison

VarseoSmile Crown®"s existe en sept teintes, selon le systeme chromatique
VITA* classical, et est livrée en flacons opaques fermés.

Contenu :

o REF 41107 = 500 g, Al Dentin
o REF 41117 = 250 g, Al Dentin
® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
® REF 41119 =250 g, A3 Dentin
e REF 41110 =500 g, B1 Dentin

Stockage

Stocker ce dispositif dans son flacon d’origine fermé, a température am-
biante (env. 22 °C), a I'abri de la lumiére et de I'humidité. Veiller a ce que
la température ne descende pas en dessous de +4°C et ne dépasse pas
+28°C. Respecter la date limite d'utilisation imprimée.

Remarque : Les résultats escomptés ne peuvent étre garantis si la date
limite d’utilisation des matériaux utilisés est dépassée ou si les conditions
de stockage n’ont pas été respectées.

Les objets imprimés entierement durcis doivent impérativement étre stockés
a température ambiante et a I'abri de sources de lumiére.

® REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
© REF 41111 =500 g, B3 Dentin
© REF 41121 =250 g, B3 Dentin
© REF 41112 =500 g, C2 Dentin
© REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
® REF 41113 =500 g, D3 Dentin
© REF 41123 =250 g, D3 Dentin

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque
déposée d’une entreprise qui n’appartient pas au groupe BEGO.

6. Critéres de mise en ceuvre
1. Modélisation
o (Créer I'objet (jeu de données STL) avec un logiciel CAD courant dans le
commerce destiné aux applications dentaires.
* Respecter pour la modélisation les criteres exigés relatifs aux épais-
seurs minimales des parois pour les restaurations terminées :

Remarque :
Couronnes, inlays, onlays et facettes prothétiques

Epaisseur minimale de paroi dans la zone antérieure 1,0mm
Epaisseur minimale de paroi dans la zone postérieure 1,0mm
Epaisseur minimale de paroi cervicale 1,0mm
Epaisseurs minimales de paroi pour facette prothétique 0,5mm

2. Imbrication et préparation pour I'impression

* |mportation du fichier STL

* Rotation et mise en place manuelles/automatiques

* Qrientation optimale : orientation horizontale, plan d’occlusion vers la
plateforme de fabrication

e (réation manuelle/automatique des structures de support

3. Impression

VVarseoSmile Crown? a été testé et validé en association avec différents
composants de systémes (imprimantes 3D, équipements de nettoyage et
post-polymérisateurs). Nous nous attachons sans cesse a obtenir de nou-
velles qualifications. Vous trouverez les composants de systémes compa-
tibles sur notre site Internet
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Se conformer ici également aux indications fournies sur la plateforme de
fabrication et sur le bac a résine.

Liste a titre d’exemples d'imprimantes 3D compatibles et de leur logiciel
d’exploitation pour la fabrication additive :

Imprimantes 3D compatibles

Modeéle Micrologiciel de Logiciel Fournis-
d’imprimante 3D I'imprimante d'imbrication seur
Varseo 1.14 ou supérieur BEGO
VarseoL 1.02 ou supérieur CAMCreator Print

. ) BEGO
Varseo S 1.14 ou supérieur Version 1.14
Varseo XS 2.6.8.24 ou supérieur ou superieur
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

AVERTISSEMENT : Utiliser impérativement des systémes compa-
tibles autorisés par BEGO en respectant les paramétres liés aux
matériaux. Dans le cas contraire, il existe un risque important de
fabriquer des dispositifs non fiables et/ou inutilisables, suscep-
tibles de mettre en danger la sécurité de |'utilisateur.

Remarque : Se conformer aux notices d’utilisation et aux instructions de
maintenance fournies par le fabricant des composants des systémes.

4. Outils, équipements et matériaux requis pour le surfacage

* Spatule en inox

Bain & ultrasons non chauffé

Solution d'éthanol a 96 %

Flacon pulvérisateur avec solution d’éthanol

Disque a trongonner ou pince coupante diagonale (pour éliminer la
structure de support)

Sableuse, 1,5 bar

Matériau de polissage de 50 pm (par ex. Perlablast® micro, BEGO,
REF. 46092/54302)

1. Mise en ceuvre

Les instructions suivantes comportent des détails sur un déroulement validé
des opérations pour le processus d’impression 3D avec une imprimante 3D
compatible.

La température de mise en ceuvre idéale de VarseoSmile Crown®" se situe
entre 18 °C et 28 °C. La résine doit étre homogene avant emploi. Bien se-
couer le flacon pendant environ 2 min avant le premier emploi. Veiller, lors
de cette opération, a exposer la résine pour imprimante le moins possible a
la lumigre du jour. Mélanger la résine dans la cartouche/le bac a résine si
la surface présente une couche transparente visible.

Se conformer aux instructions d’emploi de I'imprimante utilisée pour la
suite de I'emploi de la résine dans le cadre du processus d’'impression
(choix de la résine, parameétres liés aux matériaux configuration de I'ordre
d'impression).

Nettoyage et préparation pour le post-durcissement
Une fois I'impression terminée, détacher les objets imprimés de la plate-
forme de fabrication en s’aidant d'une spatule. Il est conseillé de nettoyer
I'objet imprimé en deux temps en bain a ultrasons avec de I'éthanol (a
96 %).
Précautions : Ne jamais remplir I'éthanol directement dans le
bain & ultrasons, mais toujours dans le récipient recommandé
(REF 19621) a placer dans le bain rempli d’eau. Utiliser un bain a
ultrasons antidéflagrant.

1. Nettoyer I'objet imprimé pendant 3 min dans un bain a ultrasons non
chauffé avec une solution réutilisable d’éthanol (a 96 %).

N~

. Nettoyer entierement I'objet prénettoyé pendant 2 min dans un bain a
ultrasons non chauffé avec une solution fraiche d'éthanol (a 96 %).
Retirer ensuite I'objet imprimé du bain d’éthanol et le vaporiser en outre
avec de I'éthanol (a 96 %) pour rincer intégralement les derniers restes
de résine.

Conseil : Il est également possible d'éliminer les restes de résine sim-
plement avec un pinceau trempé dans I'éthanol (a 96 %).

Précautions : La durée de nettoyage totale ne doit pas dépasser
5 minutes. Dans le cas contraire, les objets imprimés risquent d’en
souffrir (gonflement de I'objet sous I'effet de I'éthanol).
Apres le nettoyage, sécher I'objet imprimé a I'air comprimé sous un disposi-
tif d’aspiration. Si la surface de I'objet présente encore de la résine liquide,
vaporiser une nouvelle fois a I'éthanol (2 96 %) et éliminer a nouveau entie-
rement les restes & I'air comprimé.

Préparation pour le post-durcissement

o Sectionner les structures de support. S'aider pour cela soit d'un disque
a trongonner soit d’une pince coupante diagonale.

Eliminer avec précaution la couche blanche de la surface des objets
avec un matériau de polissage (par ex. Perlablast® micro, BEGO,
REF. 46092/54302) et une pression de sablage maximale de 1,5 bar.
Controler I'adaptation des objets et les dégrossir entierement : il est
possible d'utiliser des fraises en carbure de tungstene ou des meulettes
diamantées pour le dégrossissage et la réalisation des contours.

Post-durcissement

Les propriétés définitives des objets imprimés dépendent du processus de
post-durcissement. Tenir compte de |'affectation du photopolymérisateur a
I'imprimante 3D des composants validés du systeme.

L'objet doit &tre post-photopolymérisé sans modele, puis le laisser refroidir
pendant 3 a 5 minutes jusqu’a ce qu'il soit frais au toucher.

VarseoSmile Crown®" a été testé et validé en association avec différents
composants de systemes (imprimantes 3D, équipements de nettoyage et
post-polymérisateurs). Vous trouverez les composants de systemes compa-
tibles sur notre site Internet
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Liste a titre d’exemples d'équipements de post-durcissement compatibles :
Post-polymérisation

Imprimante 3D Photopolyméri- Cycles de photopo- Informations
sateur lymérisation complémentaires
BEGO Varseo ‘
BEGO-Otoflash 2fois 1500 flashs
BEGO Varseo L
BEGONarseOS Tourner I'objet entre
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2 fois 90 secondes  les cycles de photo-
ASIGAMAX UV polymérisation

2fois 20 mina20°C
2 fois 20 mina 20 °C

SprintRayPro 55 SprintRay ProCure
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure

AVERTISSEMENT : Utiliser impérativement des systémes com-
patibles autorisés par BEGO en respectant les paramétres
lies aux matériaux. Dans le cas contraire, il existe un risque
important de fabriquer des dispositifs non fiables et/ou
inutilisables, susceptibles de mettre en danger la sécurité de I'uti-
lisateur.

Remarque : Si I'on travaille avec I'Otoflash de BEGO, utiliser la fonction
gaz de protection. Elle contribue a réduire encore plus la teneur résiduelle
en monomere, déja tres faible. Régler pour cela le commutateur de la fonc-
tion gaz de protection sur 1. On trouvera de plus amples détails dans la
notice d’utilisation de I'équipement de post-polymérisation. Se conformer
également aux instructions de maintenance fournies par le fabricant des
composants des systemes.

Les durées indiquées s'appliquent uniquement a des équipements régulie-
rement entretenus et fournissant une intensité lumineuse correspondante.

Précautions : Il est préférable de ne pas utiliser I'objet imprimé
en cas d'interruption du processus de post-durcissement due a un
dysfonctionnement et d’attendre qu'il ait subi un cycle complet de
durcissement.

Consulter les instructions d’emploi du photopolymérisateur pour re-
médier au dérangement, puis renouveler le processus de post-dur-
cissement avec les objets imprimés.

Addition de matériau sur des objets imprimés/réparation

d’objets imprimés

Des défauts (par ex. points de contact manquants, ruptures, etc.)
peuvent étre corrigés avec de la résine ou des masses de revétement
composite courantes.

Addition de résine sur des objets imprimés

e Sabler les zones a compléter avec de I'oxyde d'aluminium de 110 pm
(par ex. Korox® 110, BEGO) avec une pression de 1,5 bar.

Appliquer un peu de VarseoSmile Crown®"s sur I'objet.

Photopolymériser I'objet brievement, par ex. avec cinq flashs dans
I'Otoflash de BEGO.

S'il faut encore ajouter du matériau, appliquer a nouveau de la résine
VarseoSmile CrownP"s sur la derniére couche et photopolymériser une
nouvelle fois, par ex. avec cing flashs dans I'Otoflash de BEGO.

La polymérisation finale des objets est décrite dans le paragraphe
« Post-durcissement” » (voir Tableau).
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Addition de masses de revétement sur des objets imprimés

Il est possible de compléter les objets avec des masses de revétement com-
posite courantes (par ex. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik et VITAVM LC flow*,
Vita Zahnfabrik). Respecter la notice d'utilisation du fabricant de masses
de revétement.

Précautions: L'objet ne doit &tre complété/réparé qu'en dehors de
la bouche du patient et uniqguement par un personnel qualifié.

Polissage

Polir la surface des objets avec de la pierre ponce et de la pate a polir.
Lors du polissage, éviter toute surchauffe de I'objet. Un polissage effec-
tué apres la post-polymérisation permet d’obtenir la meilleure qualité de
surface possible.

Conseil : La surface des objets peut, en option, étre traitée avec des masses
de glacure photopolymérisables (par ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfa-
brik ou GC OPTIGLAZE*, GC). Respecter la notice d’utilisation du fabricant
de masses de glacure.

Personnalisation (en option)
Les objets post-polymérisés (non polis) peuvent en option étre personnali-
sés avec des maquillants ou des masses de revétement.

Personnalisation par maquillage
Les maquillants composites courants (par ex. VITA ENAMIC STAIN*, Vita
Zahnfabrik et GC OPTIGLAZE Color*, GC) peuvent servir a personnaliser les
objets entierement polymérisés, la décision incombant a I'utilisteur. Cela
peut affecter toutefois le résultat de la teinte. Respecter la notice d'utilisa-
tion du fabricant des maquillants.

Personnalisation par masses de revétement

Il est possible de personnaliser les objets avec des masses de revéte-
ment composite courantes (par ex. VITAVM LC* et VITAVM LC flow*, Vita
Zahnfabrik). Respecter la notice d’utilisation du fabricant des masses de
revétement.

Facettes prothétiques

Les masses de revétement photopolymérisables courantes (par ex. VITAVM
LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik) permettent de fixer la facette prothé-
tique post-polymérisée. Respecter la notice d'utilisation du fabricant des
masses de revétement pour la conception et la préparation de I'armature
métallique et pour la mise en ceuvre de la masse de revétement.

Etapes fondamentales des travaux

Conditionnement des surfaces de I'armature métallique.

Revétement de I'armature métallique avec un opaquer.

Sablage de la face intérieure de la facette prothétique.

Elimination de la poussiere de la facette prothétique.

Conditionnement de la surface intérieure de |a facette prothétique. Res-
pecter les indications fournies par le fabricant de masses de revétement
dans la section relative a la personnalisation des armatures composites
ou a la personnalisation. des dents en résine.

Application du matériau de revétement sur la face intérieure de la fa-
cette prothétique ou sur I'armature métallique.

Positionnement de la facette prothétique sur I'armature métallique.
Elimination de I'excédent de produit & I'aide d’un pinceau ou d’un ins-
trument.

Réalisation de la polymérisation conformément aux indications fournies
par le fabricant de masses de revétement.

Pour finir, polissage de la surface de la facette prothétique ou personna-
lisation avec des maquillants composites (voir section « Polissage » ou
« Personnalisation »).

8. Nettoyage en laboratoire dentaire ou en cabinet dentaire

Des couronnes en VarseoSmile Crown® entigrement durcies peuvent
aisément étre nettoyées et désinfectées. Il est possible de procéder a un
nettoyage a la vapeur (par ex. avec Triton SLA).

Une désinfection en immersion (par ex. avec de I'éthanol a 96 % ou le
désinfectant pour empreintes MD 520* de la société Diirr Dental) est éga-
lement possible. S'assurer que le désinfectant utilisé est compatible avec
le matériau.

9. Fixation

Fixation sur dies

La restauration permanente achevée peut étre fixée avec des ci-

ments autoadhésifs courants (par ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) ou des

ciments pour composite avec primer (par ex. Variolink Esthetic DC* et Mo-

nobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Remarques :

o Respecter la notice d'utilisation du matériau de fixation pour composite.
Il n'est pas nécessaire de mordancer la restauration.

© La photopolymérisation de la restauration définitive cémentée n'a aucun
impact sur les propriétés de la couronne préalablement fabriquée.

10. Elimination

Le matériau durci et récupéré (plaque de base, structure de support) n’est
pas réutilisable. Il peut étre éliminé avec les déchets ménagers. Déposer la
résine inutilisée et I'éthanol ayant servi au nettoyage et contenant des ré-
sidus de résine a la déchetterie locale ou auprés d’un point de collecte pour
contaminants en indiquant les mentions de la fiche de données de sécurité.

11. Symboles sur I'étiquette

“ Fabricant

&] Date de fabrication
Dispositif médical
Code de lot

C € Marquage CE

Consulter les instructions
d'utilisation

g Date limite d'utilisation

A Attention

Référence catalogue /ﬂ/ Limite de température

=z Conserver a I'abri de la Pour un personnel qualifié
2~ lumiere du soleil uniquement

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque
déposée d’une entreprise qui n’appartient pas au groupe BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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X VarseoSmile CrownPlus

Instrucciones de uso

VarseoSmile Crown®"
Resina para la impresién 3D de todo tipo de coronas individuales definiti-
vas, inlays, onlays y carillas.

1. Finalidad prevista/indicacién

VarseoSmile Crown®" es una resina fluida fotopolimerizable a base de
ésteres de acido metacrilico para la fabricacion de coronas individuales
permanentes, inlays, onlays y carillas.

2. Contraindicaciones

Alergias conocidas a uno o més ingredientes. En caso de duda se recomienda
esclarecer si existe alergia mediante la realizacién de una prueba especifica
antes de la aplicacion de este producto, a fin de excluir la posibilidad de una
reaccion alérgica.

VarseoSmile Crown®" no debe emplearse para otros usos distintos de las ta-
reas de fabricacién de coronas individuales permanentes, inlays, onlays y ca-
rillas. Cualquier uso no previsto en las presentes instrucciones de utilizacion
puede tener repercusiones negativas sobre la calidad de las caracteristicas
fisicas y quimicas de los productos fabricados con VarseoSmile Crown?"s.

3. Indicaciones de seguridad

Este producto ha sido fabricado y probado segtin las mas exigentes normas de
calidad. Solo puede ser utilizado por personal especializado. Para asegurar un
optimo procesamiento ulterior del producto, lea con atencion la informacion
contenida en estas instrucciones de uso.

La manipulacién de la resina liquida y los objetos impresos sin postpolimeri-
zar (objetos en «estado basico») debe ajustarse a las indicaciones de segu-
ridad y precauciones incluidas en las instrucciones de usoy la ficha de datos
de seguridad de este producto.

c E 0197

4. Efectos secundarios y medidas de precaucions
Prevencion/proteccion

Es obligatorio llevar indumentaria de proteccion al manipular este pro-
ducto. Se deben utilizar gafas de proteccion y guantes de nitrilo. Puede
consultar informacion adicional sobre el manejo del producto en la ficha
de datos de seguridad, disponible en el Centro de descargas de BEGO, en
la direccion www.bego.com. No puede excluirse la posibilidad de que, en
casos aislados, se produzcan reacciones individuales (p. ej., intolerancias
o reacciones alérgicas) a determinados componentes del producto. En este
caso, el usuario afectado debe interrumpir la aplicacion de este producto.

Indicaciones de peligro segin la ficha de datos
de seguridad

 Provoca irritaciones cuténeas.

* Puede provocar reacciones alérgicas cutaneas.
® Provoca irritacion ocular grave.

ATENCION © Puede irritar las vias respiratorias.
© Puede ser nocivo para organismos acuaticos,
teniendo efectos a largo plazo.
Indicaciones de seguridad seg(n la ficha de datos
Contiene: de seguridad

Productos de esterifica-
cion de 4,4"isopropili-
dendifenol, etoxilado y
2-metilpropan-2-enoico,
vidrio dental silanizado,
metilbenzoilformato,
difenil(2,4,6-trimetilben-
20il) 6xido de fosfina.

La proporcion total

de material de relleno
inorganico (tamafio de

 Evite la aspiracion de niebla/vapor/aerosol.

 Evite su liberacion al medio ambiente.

® |leve guantes de proteccion/indumentaria de
proteccion/ proteccion ocular/ proteccion facial.

 En caso de malestar, pongase en contacto
telefénico con el CENTRO DE INFORMACION
TOXICOLOGICA o con un médico

® En caso de irritacion o erupcion cutanea:
Solicite consejo médico/ asistencia médica.

® En caso de persistir una irritacion ocular:
Solicite consejo médico/ asistencia médica.

particula de 0,7 ym) * Gestione el desecho del contenido/recipiente
asciende a un 30-50 % de acuerdo con las disposiciones regionales y
del peso. nacionales.

Nota: Cualquier incidente grave ocurrido en relacion con el producto a
causa de un fallo de funcionamiento debe notificarse al fabricante y a las
autoridades competentes del Estado miembro en el que esta establecido el
usuario y/o el paciente.

5. Indicaciones generales sobre el manejo

Suministro

VarseoSmile Crown®"s se suministra en siete tonos seg(in el sistema croma-
tico VITA* classical, en botellas opacas y cerradas.

Peso de relleno:

e REF 41107 =500 g, Al dentina
® REF 41117 =250 g, Al dentina
o REF 41108 = 500 g, A2 dentina
® REF 41118 =250 g, A2 dentina
o REF 41109 = 500 g, A3 dentina
® REF 41119 =250 g, A3 dentina
e REF 41110 =500 g, B1 dentina

Almacenamiento

Este producto debe almacenarse dentro de su botella original cerrada
a temperatura ambiente (22 °C aprox.) en un entorno oscuro y seco. Hay
que asegurarse de que la temperatura no descienda por debajo de los +4 °C
ni supere los +28 °C. Observe la fecha de caducidad impresa.

Nota: los resultados esperados no pueden garantizarse si se utilizan ma-
teriales cuya fecha de caducidad haya expirado o si no se cumplen las
condiciones de almacenamiento.

Los objetos impresos fraguados por completo deben almacenarse a tempe-
ratura ambiente en un lugar protegido contra fuentes de luz.

© REF 41120 = 250 g, B1 dentina
® REF 41111 =500 g, B3 dentina
© REF 41121 = 250 g, B3 dentina
© REF 41112 =500 g, C2 dentina
© REF 41122 = 250 g, C2 dentina
© REF 41113 =500 g, D3 dentina
® REF 41123 =250 g, D3 dentina

* Este simbolo es una denominacién comercial/marca registrada de una
empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.

6. Requisitos de procesamiento
1. Disefio
* Fabrique el objeto (conjunto de datos STL) con un software CAD comer-
cial previsto para aplicaciones dentales.
* Para el disefio, observe los requisitos de grosor minimo de las paredes
para restauraciones terminadas:

Nota:
Coronas individuales, inlays, onlays y carillas

Grosor minimo de la pared para dientes anteriores 1,0mm
Grosor minimo de la pared para dientes posteriores 1,0 mm
Grosor minimo de la pared en la regidn cervical 1,0 mm
Grosor minimo de |a pared de la carilla 0,5mm

2. Anidamiento y preparacin para la impresion

* |mportacion del archivo STL

© Rotacién y colocacion manual /automatica

* Qrientacion 6ptima: alineacion horizontal, plano de oclusion
hacia la plataforma de construccion

* (eneracion manual/automatica de estructuras de apoyo

3. Impresién

VarseoSmile Crown®"s ha sido verificado y validado en combinacién con
varios componentes del sistema (impresoras 3D, dispositivos de limpieza
y equipos de postcurado). Trabajamos constantemente en la obtencion de
nuevas cualificaciones. Encontrard los componentes de sistema compa-
tibles en nuestra pagina web
https://iberia.bego.com/la-impresion-3d/impresoras-compatibles/
Tenga en cuenta también la informacion sobre la plataforma de construc-
cioén y la cubeta para resina aqui.

Una lista ilustrativa de impresoras 3D compatibles y su software de fun-
cionamiento para la fabricacion aditiva:

Impresora 3D compatible

Modelo de impre- Firmware de la Software de Proveedor
sora 3D impresora anidamiento

Varseo 1.14y posterior BEGO

Varseo L 1.02y posterior CAM_Creatur Print BEGO
Varseo S 1.14y posterior Version 1.14

Varseo XS 2.6.8.24y posterior Y posterior

ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRayPro 55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

ADVERTENCIA: Solo se pueden utilizar sistemas compatibles
aprobados por BEGO, incluidos los pardmetros del material. De lo
contrario, existe un alto riesgo de producir productos poco fiables
y/o inutilizables que pueden poner en peligro la seguridad del
usuario.

Nota: Siga las instrucciones de uso y mantenimiento del fabricante de los
componentes del sistema.

4. Herramientas, equipos y materiales necesarios para el acabado
Espatula de acero inoxidable

Bafio de ultrasonidos sin calentar

Solucion de etanol al 96 %

Pulverizador con solucion de etanol

Disco separador o alicates de corte lateral (para retirar la estructura
de apoyo)

Arenadora 1,5 bar

Material de arenado para brillo 50 pm (p. ej., Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/ 54302)

1. Procesamiento

Las siguientes instrucciones contienen detalles de un flujo de trabajo
validado para el proceso de impresion 3D utilizando una impresora 3D
compatible.

El rango de temperatura de procesamiento ideal de VarseoSmile Crown®"s
es de entre 18°Cy 28 °C. Antes de su utilizacidn, |a resina debe ser homo-
génea. Antes del primer uso, agite la botella durante aprox. 2 min. Al verter
el material, hay que asegurarse de reducir al minimo posible el tiempo de
exposicion de la resina para impresion a la luz diurna. Mezcle la resina
en el cartucho/cubeta para resina si hay una capa transparente visible
en la superficie.

Para continuar el procesamiento durante el proceso de impresion (selec-
cion de la resina, parametros del material, configuracion del trabajo de
impresion), siga las instrucciones de uso de la impresora correspondiente.

Limpieza y preparacion para el reendurecimiento

Una vez concluida la impresidn, separe los objetos impresos de la platafor-

ma de construccion usando una espétula. El objeto impreso debe limpiarse

con etanol (96 %) en dos pasos aplicando un bafio de ultrasonidos.
Medidas de precaucion: no vierta nunca el etanol directamen-
te en el bafio de ultrasonidos, sino en el recipiente recomendado
(REF 19621) dentro del bafio de ultrasonidos lleno de agua. Se debe
utilizar un bao de ultrasonidos a prueba de explosiones.

1. Limpie el objeto impreso durante 3 min en una solucion reutilizable de

etanol (96 %) en un bafio de ultrasonidos no calentado.

N~

. Después de efectuar la limpieza previa, acabe de limpiar el objeto du-
rante 2 min con una solucién de etanol (96 %) nueva en un bafio de
ultrasonidos no calentado. A continuacidn, retire el objeto impreso fuera
del bafio de etanol (96 %) y rocielo adicionalmente con etanol a fin de
eliminar por completo los dltimos restos de resina.

Consejo: Los restos de resina pueden eliminarse de forma igualmente
sencilla utilizando un pincel embebido en etanol (96 %).

Medidas de precaucion: la duracion total de la limpieza no debe
superar los 5 minutos, dado que, en caso contrario, la calidad de los
objetos impresos podria resultar menoscabada (hinchamiento del
objeto con etanol).

Una vez finalizada la limpieza, seque el objeto impreso con aire comprimido
y con aspiracion. Si, a continuacion, atn encuentra resina liquida adherida
a la superficie del objeto, vuelva a rociar etanol (96 %) sobre el objeto y
aplique un nuevo chorro de aire para eliminarla por completo.

Preparacidn para el reendurecimiento

e Comience por separar las estructuras de apoyo. Para separarlas, puede
utilizar un disco separador o unos alicates de corte lateral.

Retire con cuidado la capa blanca de la superficie del objeto con
material de arenado para brillo (p. ej., BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) y una presion de arenado maxima de 1,5 bar.
Compruebe el ajuste de los objetos y realice el acabado completo. Pue-
den utilizarse fresas de metal duro o fresas diamantadas para el acaba-
do y la conformacion de contornos.

Proceso de reendurecimiento

Las propiedades definitivas del objeto impreso dependen del proceso de
reendurecimiento. Tenga en cuenta la asignacion del fotopolimerizador a la
impresora 3D de los componentes de sistema autorizados.

El postcurado del objeto se efectiia sin modelo; a continuacion, deje enfriar
entre 3y 5 min hasta que el objeto esté frio al tacto.

VarseoSmile Crown®" ha sido verificado y validado en combinacion con
diversos componentes del sistema (impresoras 3D, dispositivos de limpieza
y equipos de postcurado). Encontrard los componentes de sistema compa-
tibles en nuestra pagina web
https://iberia.bego.com/la-impresion-3d/impresoras-compatibles/

Una lista ilustrativa de dispositivos de reendurecimiento compatibles:

Postcurado
Impresora3D  Fotopolimerizador ~ Ciclos de Informacion
exposicion adicional

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1500 destellos
BEGO Varseo L
EEED DS Gire el objeto
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 segundos entre los ciclos de
ASIGAMAX UV exposicitn
SprintRayPro55 SprintRayProCure  2x20mina20°C

SprintRayPro 95 SprintRayProCure ~ 2x20mina20°C

ADVERTENCIA: Solo se pueden utilizar sistemas compatibles apro-
bados por BEGO, incluidos los parametros del material. De lo con-
trario, existe un alto riesgo de producir productos poco fiables y/o
inutilizables que pueden poner en peligro la seguridad del usuario.

Nota: al utilizar BEGO Otoflash, hay que aplicar la funcion de gas protector.
Ello reduce adicionalmente el contenido ya escaso de mondmero residual.
Para ello, ajuste la funcién de gas protector en la posicién de conmuta-
cion 1. Puede consultar los detalles en las instrucciones de uso del equipo
de postcurado. Siga las instrucciones de uso y mantenimiento del fabrican-
te de los componentes del sistema.

Los tiempos indicados tnicamente son validos para equipos sometidos
periédicamente a mantenimiento, que proporcionen la intensidad de luz
correspondiente.

Medidas de precaucion: Si se produce una interrupcion a causa de
un fallo de funcionamiento durante el proceso de reendurecimiento,
el objeto impreso no debe utilizarse hasta que se haya endurecido
sometiéndolo a un ciclo completo.

Consulte la manera de solucionar el error en las instrucciones de
uso del fotopolimerizador; a continuacidn, repita el proceso de reen-
durecimiento con los objetos impresos.

Relleno/reparacion de objetos impresos

Los defectos (p. ej., ausencia de puntos de contacto, las fracturas,
etc.) pueden rellenarse con resina o con masas de revestimiento de
composite convencionales.

Relleno de objetos impresos con resina

e Efecte el arenado de las zonas que se van a rellenar utilizando dxido de
aluminio 110 pm (p. ej., Korox® 110, BEGO) con una presion de 1,5 bar.

e Aplique una pequena cantidad de VarseoSmile Crown®" sobre el objeto.

e Polimerice el objeto brevemente bajo la luz, por ejemplo, cinco destellos
en el BEGO Otoflash.

e Si debe aplicarse mas cantidad de material, aplique nuevamente
VarseoSmile Crown?"s sobre la Gltima capa y vuelva a polimerizarlo con
cinco destellos en BEGO Otoflash.

* La polimerizacion final de los objetos se efectiia tal y como se describe
en el apartado «Proceso de reendurecimiento» (véase la tabla).
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Relleno de objetos impresos con masas de revestimiento

Los objetos también pueden rellenarse con masas de revestimiento de com-
posite convencionales (p. ej., VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, y VITAVM LC
flow*, Vita Zahnfabrik). Observe las instrucciones de uso del fabricante de
la masa de revestimiento.

Medidas de precaucion: El objeto solo debe ser rellenado/reparado
fuera de la boca del paciente y por personal especializado.

Pulido

Pula la superficie de los objetos con piedra pémez o pasta pulidora. Al pulir,
evite exponer el objeto a una temperatura excesiva. La calidad 6ptima de
una superficie se obtiene mediante el pulido posterior al postcurado.

Consejo: De manera opcional, puede tratarse la superficie de los objetos
con masas de esmalte fotopolimerizables (p. ej., Vita ENAMIC GLAZE*, Vita
Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*, GC). Observe las instrucciones de uso del
fabricante de la masa de esmalte.

Personalizacion (opcional)
De manera opcional, pueden personalizarse los objetos postpolimerizados
(no pulidos) con maquillajes o masas de revestimiento personalizadas.

Personalizacion con maquillajes

La personalizacion de los objetos sometidos a la polimerizacion final puede
realizarse mediante maquillajes de composite convencionales (p. ej., VITA
ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik y GC OPTIGLAZE Color*, GC) y es respon-
sabilidad del usuario. Esto puede afectar al resultado final. Observe las
instrucciones de uso del fabricante del maquillaje.

Personalizacion con masas de revestimiento

Los objetos también pueden personalizarse con masas de revestimiento
de composite convencionales (p. ej., VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita
Zahnfabrik). Observe las instrucciones de uso del fabricante de la masa
de revestimiento.

Carillas

Para fijar la carilla postpolimerizada a la estructura metalica pueden uti-
lizarse masas de revestimiento fotopolimerizables convencionales (p. €j.,
VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Durante el disefio y prepara-
cion de la estructura metalica, asi como el procesamiento de la masa de
revestimiento, deben respetarse las instrucciones de uso del fabricante de
la masa de revestimiento.

Pasos de trabajo fundamentales

 Acondicionamiento de la superficie de la estructura metélica.

© Recubrimiento de la estructura metélica con opacador.

e Arenado de la parte interna de la carilla.

e Limpieza del polvo de la carilla.

e Acondicionamiento de la superficie interna de la carilla. Observe las
indicaciones del fabricante de la masa de revestimiento, apartado «Per-
sonalizacion de estructuras de composite» o «Personalizacién de dientes
de resina».

e Aplicacion del material de revestimiento en la parte interna de la carilla
o en la estructura metalica.

 Colocacion de la carilla en la estructura metélica.

e Eliminacion del material excedente con un pincel o un instrumento.
Realizacion de la polimerizacion segtn las indicaciones del fabricante de
la masa de revestimiento.

e Finalmente, pulido de la superficie de la carilla o personalizacion con
maquillajes de composite (véase el apartado «Pulido» o «Personaliza-
cion»).

8. Limpieza en el laboratorio dental y la consulta dental

Las coronas totalmente fraguadas fabricadas con VarseoSmile Crown?
pueden limpiarse y desinfectarse de forma sencilla. Es posible la limpieza
mediante vapor (p. ej., con Triton SLA). También es posible la desinfeccion
en bafio de inmersion (p. ej., con etanol al 96 % o con el desinfectante de
impresiones MD 520* del fabricante Diirr Dental). Es preciso asegurarse de
que el desinfectante sea apropiado para el material.

9. Fijacion

Fijacion en mufiones

La restauracion definitiva puede fijarse con cementos autoadhesivos con-
vencionales (p. ej., RelyX Unicem*, 3M Espe) o cementos de composite
con imprimacion (p. ej., Variolink Esthetic DC* y Monobond Plus*, Ivoclar
Vivadent).

Indicaciones:

© Observe las instrucciones de uso del material de fijacién para composite.
No es necesario el decapado de la restauracién.

® La polimerizacion de la restauracion definitiva cementada no afecta a las
propiedades de la corona previamente fabricada.

10. Gestion de desecho

El material fraguado y recortado (placa de base, estructura de apoyo) no
debe seguir utilizandose. El material fraguado puede desecharse junto con
los residuos domésticos. La resina que no se haya consumido o el etanol
utilizado para la limpieza que contenga restos de resina han de desecharse
a través del servicio local de gestion de residuos o depositarse en el
correspondiente punto de recogida de sustancias téxicas indicando la ficha
de datos de seguridad.

* Este simbolo es una denominacién comercial/ marca registrada de una
empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO.

11. Simbolos del etiquetado

“ Fabricante

&] Fecha de fabricacién
Producto sanitario
Lote
Nimero de referencia

e .
I Protéjase de la luz sola
L)

Manufacturer
WaroTosuTens

C E Marcado CE

Constltense las
instrucciones de uso

g Fecha de caducidad

/I\ Atencion
M/ﬂ/ Limite de temperatura

Solo para personal
especializado

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Bl VarseoSmile CrownPlus

Istruzioni per I'uso

VarseoSmile Crown

Resina per la stampa 3D di corone singole, inlay, onlay e faccette definitivi
di tutti i tipi.

1. Utilizzo previsto/ Indicazione

VarseoSmile CrownP"s & una resina fotopolimerizzabile, fluida, a base di
esteri di acido metacrilico, per permanenti di corone singole permanenti,
inlay, onlay e faccette.

2. Controindicazioni

Allergie note ad uno o pill componenti. In caso di dubbi I'allergia
dovra essere chiarita ed esclusa sulla base di un test specifico gia prima
dell’applicazione di questo prodotto.

La resina VarseoSmile Crown®"s non deve essere utilizzata per scopi diversi
da lavori permanenti di corone singole, inlay, onlay e faccette. Qualsiasi
variazione rispetto a quanto indicato nelle presenti istruzioni per I'uso puo
avere ripercussioni negative sulla qualita chimica e fisica di cio che viene
prodotto con VarseoSmile Crown®"s.

3. Indicazioni di sicurezza

Il presente prodotto & fabbricato e testato in conformita ai piu elevati
standard qualitativi. Deve essere utilizzato esclusivamente da personale
specializzato. Per garantire una lavorazione successiva ottimale, si prega
di leggere attentamente le informazioni contenute nelle presenti istruzioni
per 'uso.

Per la manipolazione della resina liquida e di oggetti stampati non sotto-
posti a post-fotopolimerizzazione (oggetti allo “stato grezzo”) sono valide le
indicazioni di sicurezza e le precauzioni riportate nelle istruzioni per I'uso e
nella scheda di sicurezza di questo prodotto.

c E 0197

4. Effetti collaterali e misure cautelative
Precauzioni/protezione
Durante I'utilizzo di questo prodotto & obbligatorio indossare indumenti pro-
tettivi. Utilizzare occhiali protettivi e guanti in nitrile. Ulteriori informazioni
sull’utilizzo del dispositivo sono riportate sulla scheda di sicurezza e sono
disponibili sul BEGO Download Center all'indirizzo www.bego.com. Non si
pud escludere che in casi rari possano insorgere reazioni individuali (ad
es. intolleranze o reazioni allergiche) nei confronti dei singoli componenti.
In questi casi I'utilizzatore in questione dovrebbe interrompere I'impiego
del presente prodotto.

Indicazioni di pericolo come da scheda di sicurezza

(MSDS)

© Provoca irritazioni cutanee.

® Puo causare reazioni cutanee allergiche.

® Provoca grave irritazione oculare.

ATTENZIONE o Puo irritare le vie respiratorie.
® Pup essere nocivo per gli organismi acquatici,
con effetti a lungo termine.
Indicazioni di sicurezza come da scheda di
sicurezza (MSDS)
Contiene: o Evitare I'inalazione di sostanze nebulizzate/

Prodotti di esterificazione
di4,4"-isopropiliden-

vapore/ aerosol.
© Non disperdere nell'ambiente.
difenolo, etossilato e ® Indossare guanti protettivi/indumenti protet-
2-metilprop-2-enoico, tivi/ protezione per gli occhi/ protezione per il
vetro dentale silanizzato, viso.
formato metilbenzoil, © |n caso di malessere contattare un CENTRO
ossido di difenil(2,4,6-tri-  ANTIVELENI/ medico.
metilbenzoil)fosfina.  |n caso di irritazione o eruzione cutanea: richie-
Il contenuto totale di dere consulenza medica/assistenza medica.
agentidicaricainorga-  ® Se I'irritazione oculare persiste: richiedere
nici (dimensione delle consulenza medica/assistenza medica.
particelle 0,7 ym)édel o Smaltire il contenuto/il contenitore in conformi-
30-501in % di massa. ta con le disposizioni locali e nazionali vigenti.

Nota: Qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione al dispositivo a
causa di un malfunzionamento deve essere segnalato al fabbricante e
all’autorita competente dello Stato membro in cui I'utilizzatore e/o il pa-
ziente ¢ stabilito.

5. Avvertenze generali relative alla manipolazione

Fornitura

VarseoSmile Crown?" viene fornito in sette colori in base alla scala croma-
tica VITA* classical in flaconi chiusi e impermeabili alla luce.

Contenuto:

® REF 41107 = 500 g, Al dentina
® REF 41117 =250 g, Al dentina
© REF 41108 =500 g, A2 dentina
© REF 41118 =250 g, A2 dentina
® REF 41109 =500 g, A3 dentina
e REF 41119 =250 g, A3 dentina
® REF 41110 =500 g, B1 dentina

© REF 41120 = 250 g, B1 dentina
© REF 41111 =500 g, B3 dentina
© REF 41121 =250 g, B3 dentina
® REF 41112 =500 g, C2 dentina
® REF 41122 =250 g, C2 dentina
® REF 41113 =500 g, D3 dentina
© REF 41123 = 250 g, D3 dentina

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato
di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.

Conservazione

Questo prodotto deve essere conservato nel flacone originale chiuso a tem-
peratura ambiente (circa 22 °C), al buio e in un luogo asciutto. La tem-
peratura non deve superare i +28°C né scendere al di sotto dei +4°C!
Rispettare la data di scadenza stampata.

Nota: i risultati preventivati non possono essere garantiti qualora vengano
utilizzati materiali che hanno superato la data di scadenza o non vengano
rispettate le condizioni di conservazione.

Gli oggetti stampati completamente induriti devono essere conservati a
temperatura ambiente e protetti da fonti di luce.

6. Requisiti per la lavorazione
1. Progettazione
o Realizzare I'oggetto (record di dati STL) con un software CAD dis-
ponibile in commercio sviluppato appositamente per applicazioni
dentali.
e Durante la progettazione, rispettare i requisiti relativi agli spessori
minimi delle pareti per i restauri ultimati:

Nota:
Corone singole, inlay, onlay e faccette

Spessore minimo della parete nell’area dei denti frontali 1,0mm
Spessore minimo della parete nell’area dei denti laterali 1,0 mm
Spessore minimo della parete a livello cervicale 1,0mm
Spessori minimi delle pareti della faccetta 0,5mm

2. Nesting e preparazione per la stampante

* |mportazione di file STL

* Rotazione e posizionamento manuale/automatico
o Alli to ottimale: alli to orizzontale, piano occlusale alla
piattaforma di costruzione

o Realizzazione manuale/automatica di strutture di supporto

3. Stampa

VarseoSmile Crown®" & stato verificato e convalidato in combinazione con
diversi componenti di sistema (stampanti 3D, apparecchiature per la pu-
lizia e per la post-fotopolimerizzazione). Siamo costantemente impegnati
nell'acquisizione di nuove qualifiche. | componenti di sistema compatibili
sono disponibili sul nostro sito
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Qui si prega di osservare anche le indicazioni relative alla piattaforma di
costruzione e alla vasca per resina.

Di seguito viene riportato un elenco esemplificativo di stampanti 3D com-
patibili e relativo software operativo per la produzione additiva:

Stampante 3D compatibile

Modello di Firmware della Software di nesting Provider
stampante 3D stampante
Varseo 1.14esucce55|IV|. BEGO
VarseoL 1.02 e successivi CAMCreator Print

- ) BEGO
Varseo$ 1.14 e successivi Version 1.14
Varseo XS 2.6.8.24 e successivi esuecessi
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

AVVERTENZA: ¢ consentito utilizzare solo sistemi compatibili
approvati da BEGO, compresi i parametri del materiale. In caso
contrario sussiste un rischio elevato di produzione di prodotti
inaffidabili e/o inutilizzabili potenzialmente pericolosi per la si-
curezza dell'utilizzatore.

Nota: osservare le istruzioni d'uso e per la manutenzione del fabbricante
dei componenti di sistema.

4. Strumenti, apparecchi e materiali necessari per la lavorazione
successiva

Spatola in acciaio inossidabile

Bagno a ultrasuoni non riscaldato

Soluzione di etanolo al 96 %

Flacone vaporizzatore con soluzione di etanolo

Disco separatore o tronchese a taglio laterale (per la rimozione della
struttura di supporto)

Sabbiatrice da 1,5 bar

Lucidante da 50 pm (ad es. Perlablast® micro, BEGO,

REF 46092/54302)

1. Lavorazione

Le seguenti istruzioni contengono dettagli per lo svolgimento di un workflow
convalidato per il processo di stampa 3D con una stampante 3D compa-
tibile.

Lintervallo di temperatura ideale per la lavorazione di VarseoSmile
Crown®"s ¢ compreso tra 18°C e 28°C. Prima dell'utilizzo la resina deve
essere omogenea. Prima del primo utilizzo agitare bene il flacone per circa
2 min. Durante il travaso prestare attenzione a esporre il meno possibile la
resina per stampaggio alla luce del giorno. Se sulla superficie compare uno
strato trasparente, mescolare la resina nella cartuccia/vasca per resina.
Per la lavorazione successiva (scelta della resina, parametri del materiale,
configurazione del lavoro di stampa) nell’ambito del processo di stampa &
necessario rispettare il manuale di istruzioni della rispettiva stampante.
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Pulizia e preparazione per il post-indurimento

Al termine del processo di stampa, gli oggetti stampati vengono stacca-
ti dalla piattaforma di costruzione con I'ausilio della spatola. L'oggetto
stampato deve essere pulito in due fasi con etanolo (96 %), ricorrendo a
un bagno a ultrasuoni.

Precauzione: I'etanolo non deve essere mai versato direttamente
nel bagno a ultrasuoni, ma deve essere sempre posto all'interno del
contenitore consigliato (REF 19621) nel bagno a ultrasuoni riempito
con acqua. Utilizzare un bagno a ultrasuoni antideflagrante.

. Pulire I'oggetto stampato per 3 minuti in una soluzione di etanolo (96 %)
riutilizzabile utilizzando un bagno a ultrasuoni non riscaldato.

. Dopo la pulizia preliminare, I'oggetto deve essere pulito completamente
per 2 minuti con una nuova soluzione di etanolo (96 %) utilizzando un
bagno a ultrasuoni non riscaldato. A questo punto prelevare I'oggetto
stampato dal bagno di etanolo e nebulizzare ulteriormente con etanolo
(96 %) per eliminare completamente gli ultimi residui di resina.

Suggerimento: i residui di resina possono essere eliminati facilmente
anche con un pennello imbevuto di etanolo (96 %).

Precauzione: non superare una durata complessiva della pulizia di
5 minuti in quanto si puo danneggiare gli oggetti stampati (dilata-
zione dell’oggetto con etanolo).

Dopo la pulizia, I'oggetto stampato viene asciugato con aria compressa
in presenza di un sistema di aspirazione. Se al termine dovessero essere
ancora presenti dei residui di resina liquida sulla superficie degli oggetti,
per una rimozione completa si puo spruzzare nuovamente etanolo (96 %) e
asciugare di nuovo mediante soffiaggio.

—

N

Preparazione per il post-indurimento

® Staccare le strutture di supporto. A tale scopo si pud utilizzare un disco
separatore oppure una tronchese a taglio laterale.

Rimuovere attentamente lo strato bianco della superficie dell'oggetto con
il lucidante (ad es. BEGO Perlablast® micro, REF 46092 /54302) applican-
do una pressione di sabbiatura max. di 1,5 bar.

Controllare I'accoppiamento degli oggetti e rifinirli perfettamente: per la
rifinitura e la contornatura possono essere utilizzate frese in carburo di
tungsteno o mole diamantate.

Processo di post-indurimento

Le caratteristiche definitive dell'oggetto stampato dipendono dal processo
di post-indurimento. Fare attenzione all'assegnazione del fotopolimerizza-
tore alla stampante 3D dei componenti di sistema approvati.

La post-fotopolimerizzazione dell'oggetto avviene senza modello; successi-
vamente lasciare raffreddare per 3—5 minuti finché al tatto I'oggetto non
risulta freddo.

VarseoSmile Crown?"s ¢ stato verificato e convalidato in combinazione con
diversi componenti di sistema (stampanti 3D, apparecchiature per la puli-
zia e per la post-fotopolimerizzazione). | componenti di sistema compatibili
sono disponibili sul nostro sito
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Di seguito viene riportato un elenco esemplificativo di apparecchiature di
post-indurimento compatibili:

Post-fotopolimerizzazione

3D  Fotopolimeriz- Cicli di fotop Informazioni
zatore rizzazione aggiuntive
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1.500 lampeggi
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Rivoltare I‘'oggetto
IR * ; tra unciclo di foto-
BEGO Varseo XS  HiLite-Power’ 2x90 secondi polimerizzazione e
ASIGAMAX UV quello successivo.

2x20min.a20°C
2x20min.a20°C

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure
SprintRayPro95 SprintRay ProCure

AVVERTENZA: & consentito utilizzare solo sistemi compatibili appro-
vati da BEGO,

compresi i parametri del materiale. In caso contrario sussiste un rischio
elevato di produzione di prodotti inaffidabili e /o inutilizzabili potenzialmen-
te pericolosi per la sicurezza dell'utilizzatore.

Nota: in caso di utilizzo della lampada BEGO Otoflash usare la funzione gas
di protezione. Essa determina un’ulteriore riduzione del contenuto comun-
que basso di monomeri residui. Impostare I'interruttore per la funzione gas
di protezione sulla posizione 1. | dettagli sono riportati nelle istruzioni per
I'uso del fotopolimerizzatore. Osservare anche le istruzioni per la manuten-
zione del fabbricante dei componenti di sistema.
| tempi indicati valgono soltanto per apparecchiature sottoposte a regolare
manutenzione che generano un’adeguata intensita luminosa.
Precauzione: Se si verifica un’interruzione durante il processo di
post-indurimento a causa di un malfunzionamento, non si dovrebbe
utilizzare I'oggetto stampato fino a che non si € indurito in seguito a
un ciclo completo.
Fare riferimento al manuale di istruzioni per I'uso del fotopolime-
rizzatore per poter risolvere I'errore e successivamente ripetere il
processo di post-indurimento con gli oggetti stampati.

“) BEGO
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Integrazione /riparazione di oggetti stampati

Eventuali punti difettosi (ad es. punti di contatto mancanti, rotture, ecc.)
possono essere riempiti con la resina o con materiali di rivestimento in
composito comunemente disponibili in commercio.

Integrazione di oggetti stampati con resina

e |e zone da integrare vengono sabbiate con ossido di alluminio da
110 pm (ad es. Korox® 110, BEGO) con una pressione di 1,5 bar.
Applicare una piccola quantita di VarseoSmile Crown®" sull’oggetto.
Polimerizzare brevemente I'oggetto sotto la luce, ad es. per cinque lam-
peggi all'interno di BEGO Otoflash.

Qualora sia necessario pill materiale, applicare nuovamente Varseo-
Smile Crown®"s sull'ultimo strato e polimerizzare ancora, ad es. per
cinque lampeggi all'interno di BEGO Otoflash

La polimerizzazione finale dell’oggetto avviene come descritto nel para-
grafo “Processo di post-indurimento” (vedere tabella).

Integrazione di oggetti stampati con materiali di rivestimento

Gli oggetti possono essere integrati anche con materiali di rivestimento in
composito comunemente disponibili in commercio (ad es. VITAVM LC*, Vita
Zahnfabrik, e VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Rispettare le istruzioni per
I'uso del fabbricante dei materiali di rivestimento.

Precauzione: I'oggetto pud essere integrato/riparato solo all'ester-
no del cavo orale del paziente e da personale specializzato.

Lucidatura

Lucidare la superficie degli oggetti con pietra pomice e pasta lucidante.
Durante la lucidatura, evitare che I'oggetto si surriscaldi. Per ottenere la
migliore qualita della superficie, eseguire la lucidatura dopo la post-fo-
topolimerizzazione.

Suggerimento: Opzionalmente & possibile trattare la superficie degli og-
getti con materiali di glasatura fotopolimerizzabili (ad es. Vita ENAMIC
GLAZE*, Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*, GC). Rispettare le istruzioni per
I'uso del fabbricante dei materiali di glasatura.

Personalizzazione (opzionale)

Opzionalmente & possibile personalizzare gli oggetti sottoposti a post-fo-
topolimerizzazione (non lucidati) con colori di pittura o materiali di rives-
timento.

Personalizzazione con colori di pittura

E possibile personalizzare gli oggetti polimerizzati mediante colori di pittu-
ra compositi comunemente disponibili in commercio (ad es. VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik, e GC OPTIGLAZE Color*, GC) ed & responsabili-
ta dell'utilizzatore. Cio pud incidere sul risultato cromatico. E necessario
rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei colori di pittura.

Personalizzazione con materiali di rivestimento
E possibile personalizzare gli oggetti anche con materiali di rivestimento
in composito comunemente disponibili in commercio (ad es. VITAVM LC*,
VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). E necessario rispettare le istruzioni per
I'uso del fabbricante dei materiali di rivestimento.

Faccette

Per eseguire il fissaggio delle faccette sottoposte a post-fotopolimerizzazio-
ne all'armatura in metallo, & possibile utilizzare materiali di rivestimento
fotopolimerizzabili comunemente disponibili in commercio (ad es. VITAVM
LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Sia nella fase di realizzazione e pre-
parazione dell'armatura in metallo che nella lavorazione del materiale di
rivestimento & necessario, rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante
dei materiali di rivestimento.

Fasi di lavoro essenziali

Condizionamento della superficie dell'armatura in metallo.

Copertura dell’armatura in metallo con agente opacizzante.

Sabbiatura del lato interno della faccetta.

Rimozione della polvere dalla faccetta.

Condizionamento della superficie interna della faccetta. Rispettare
le indicazioni del fabbricante dei materiali di rivestimento presenti al
paragrafo “Personalizzazione di armature in composito” o “Personaliz-
zazione di denti in resina”.

Applicazione del materiale di rivestimento sul lato interno della faccetta
o dell’armatura in metallo.

Posizionamento della faccetta sull'armatura in metallo.

Rimozione del materiale in eccesso per mezzo di un pennello o di uno
strumento.

Esecuzione della polimerizzazione secondo le indicazioni del fabbricante
del materiale di rivestimento.

Infine procedere con la lucidatura della superficie della faccetta o la
personalizzazione con colori di pittura in composito (vedere paragrafo
“Lucidatura” o “Personalizzazione”).

8. Pulizia presso il laboratorio odontotecnico e I'ambulatorio dentistico
Le corone completamente indurite realizzate in VarseoSmile Crown?"* pos-
sono essere pulite e disinfettate con facilita. E possibile procedere a una
pulizia con vapore (ad es. con Triton SLA). E possibile anche effettuare una
pulizia tramite immersione (ad es. con etanolo 96 % o disinfezione dell'im-
pronta MD 520*, ditta Diirr Dental). Accertarsi che il disinfettante utilizzato
sia compatibile con il tipo di materiale.

9. Fissaggio

Fissaggio su monconi dei denti

| restauri definitivi possono essere fissati con cementi autoadesivi (ad es.
RelyX Unicem*, 3M Espe) o cementi compositi con primer (ad es. Variolink
Esthetic DC* e Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent) comunemente disponibili
in commercio.

Note:

o [ necessario rispettare le istruzioni per I'uso del materiale di fissaggio
per compositi. Non & necessario eseguire una mordenzatura del restauro.

o La fotopolimerizzazione del restauro definitivo cementato non influisce
sulle proprieta della corona precedentemente realizzata.

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato
di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO.

10. Smaltimento

Il materiale separato e indurito (piastra di base, struttura di supporto) non
& piu utilizzabile. Il materiale indurito puo essere smaltito tra i rifiuti do-
mestici. La resina non consumata oppure I'etanolo utilizzato per la pulizia
con conseguenti residui di resina devono essere smaltiti presso la locale
azienda di smaltimento oppure presso il punto di raccolta sostanze nocive,
fornendo I'indicazione della scheda di sicurezza.

11. Simboli sull’etichetta

“ Fabbricante

d} Data di fabbricazione

C € WarchioCE

Consultare le istruzioni
perl'uso

Dispositivo medico g Utilizzare entro la data
Lotto A Attenzione

Numero di catalogo M/ﬂ/mLimiti della temperatura

Utilizzo riservato a

e
AN o
AN Tenere lontano dalla luce personale specializzato

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG

Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
omra——— Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100
msrorosurens  E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Bl VarseoSmile CrownPrlus

Gebruiksaanwijzing

VarseoSmile Crown®"
Hars voor 3D-prints van alle soorten definitieve afzonderlijke kronen, inlays,
onlays en veneers.

1. Beoogd doeleind/indicatie

VarseoSmile CrownP"s is een lichthardende, vloeibare kunststof op basis
van methacrylzuuresters voor de vervaardiging van definitieve afzonderlijke
kronen, inlays, onlays en veneers.

2. Contra-indicaties

Bekende allergie voor een of meer van de bestanddelen. In geval van twijfel
moet de allergie met een specifieke test worden onderzocht en uitgesloten
voordat dit hulpmiddel wordt toegepast.

VarseoSmile Crown®“s mag niet voor andere doeleinden worden gebruikt dan
definitieve afzonderlijke kronen, inlays, onlays en veneers. ledere afwijking
van deze gebruiksaanwijzing kan negatieve uitwerkingen hebben op de che-
mische en fysische kwaliteit van kunststoffen die met VarseoSmile Crown?"s
zijn vervaardigd.

3. Veiligheidsaanwijzingen

Dit hulpmiddel wordt geproduceerd en getest volgens de hoogste kwaliteits-
normen. Het mag uitsluitend door vakmensen worden gebruikt. Lees de in-
formatie in deze gebruiksaanwijzing aandachtig door om een optimale ver-
werking te verkrijgen.

Voor de omgang met de vl de hars en niet-nabelichte geprinte objecten
(objecten in de “groene toestand”) gelden de veiligheidsaanwijzingen en Voor-
zorgsmaatregel van de gebruik ijzing en het veiligheidsinformatieblad
van dit hulpmiddel.
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4. Bijwerkingen en voorzorgsmaatregelen
Voorzorgsmaatregelen/bescherming

Het dragen van beschermende kleding bij de omgang met dit hulpmiddel
is verplicht.

Gebruik een veiligheidsbril en nitrilhandschoenen. Meer informatie over het
hanteren van het hulpmiddel vindt u in het veiligheidsinformatieblad en in
het BEGO DownloadCenter op www.bego.com. Het valt niet helemaal uit te
sluiten, dat in zeldzame gevallen individuele reacties (bijv. overgevoelig-
heid of allergische reacties) op afzonderlijke componenten kunnen optre-
den. In die gevallen dient dit hulpmiddel niet meer te worden gebruikt door
de betreffende gebruiker.

Gevaaraanduidingen volgens MSDS

© VWeroorzaakt huidirritaties.

© Kan allergische huidreacties veroorzaken.

© \leroorzaakt ernstige oogirritatie.

© Kan de luchtwegen irriteren.

© Kan schadelijk zijn voor in het water levende
organismen, met een langdurig effect.

WAARSCHUWING

Veiligheidsaanwijzingen volgens MSDS

Bevat:  Voorkom inademing van nevel/damp/ aerosol.
veresteringsproducten  ® Voorkom dat het materiaal in het milieu terecht-
van 4,4'-isopropyliden- komt.

® Draag veiligheidshandschoenen/beschermende
kleding /oogbescherming/ gezichtshescherming.

* Neem bij misselijkheid contact op met het
VERGIFTIGINGENINFORMATIECENTRUM/ een arts.

 Bij huidirritatie of -uitslag: vraag advies aan
een arts/medische hulp.

* Bij aanhoudende oogirritatie: vraag advies aan
een arts/medische hulp.

difenol, geéthoxyleerd en
2-methylprop-2-eenzuur,
gesilaniseerd tandglas,
methylbenzoylformaat,
difenyl(2,4,6-trimethyl-
benzoyl) fosfinoxide.

Het totale aandeel
anorganische vulstoffen

(partikelgrootte 0,7 ym)  ® Voer de inhoud/verpakking volgens plaatselijke
bedraagt 30-50 en landelijke voorschriften af naar een afvalcen-
massaprocent. trum.

Aanwijzing: Alle ernstige incidenten die in verband met het hulpmiddel als
gevolg van een storing optreden, moeten worden gemeld aan de fabrikant
en aan de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de gebruiker en/of de
patiént is gevestigd.

5. Algemene aanwijzingen voor verwerking

Levering

VarseoSmile Crown®"s wordt geleverd in zeven kleuren van het VITA* Classi-
cal-kleursysteem in lichtdichte en gesloten flessen.

Inhoud:

© REF 41107 = 500 g, A1 Dentin
o REF 41117 = 250 g, Al Dentin
® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
© REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
© REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

Opslag

Bewaar dit hulpmiddel in de afgesloten originele fles op kamertemperatuur
(ca. 22 °C), donker en droog. Zorg dat de omringende temperatuur niet
lager dan +4 °C en niet hoger dan +28 °C wordt! Neem de houdbaarheids-
datum op de verpakking in acht.

Aanwijzing: De verwachte resultaten kunnen niet worden gegarandeerd bij
het gebruik van materialen waarvan de houdbaarheidsdatum is overschre-
den of waarvan de opslagomstandigheden niet in acht zijn genomen.

De volledig uitgeharde printobjecten moeten bij kamertemperatuur worden
bewaard en tegen lichtbronnen worden beschermd.

® REF 41120 =250 g, B Dentin
© REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 =250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
® REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
® REF 41113 =500 g, D3 Dentin
® REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

* Dit teken is een handelsmerk/gedeponeerd merk van een onderneming die
niet tot de BEGO-bedrijvengroep behoort.

6. Vereisten voor verwerking
1. Design
o Maak het object (STL-record) met commerciéle CAD-software die be-
doeld is voor tandheelkundige toepassingen.
* Houd bij het ontwerp rekening met de eisen voor minimale wanddiktes
voor voltooide restauraties:

Aanwijzing:
Afzonderlijke kronen, inlays, onlays en veneers

Minimale wanddikte voor frontale elementen 1,0mm
Minimale wanddikte voor laterale el t 1,0mm
Minimale wanddikte cervicaal 1,0 mm
Minimale wanddikte veneers 0,5mm

2. Nesting en voorbereiding voor het printen

o STL-bestandsimport

e Handmatige/automatische rotatie en plaatsing

e Qptimale uitlijning: horizontale uitlijning, occlusaal vlak ten opzichte
van het opbouwvlak

e Handmatig/automatisch genereren van ondersteunende structuren

3. Printen

VarseoSmile Crown" is in combinatie met verschillende systeemcompo-
nenten (3D-printers, reinigingsapparatuur en nabelichters) geverifieerd
en gevalideerd. Wij werken voortdurend aan verdere kwalificeringen. Deze
compatibele systeemcomponenten vindt u op onze webpagina
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Bekijk hier ook de informatie over het opbouwvlak en de harsbak.

Een lijst met voorbeelden van compatibele 3D-printers en hun besturings-
software voor de vervaardiging van additieven:

Compatibele 3D printers
3D-printermodel Printerfirmware Nesting-software  Aanbieder
Varseo 1.14 en nieuwer BEGO
Varseo L 1.02 en nieuwer CAMCreator Print

- ) BEGO
Varseo$ Ll4ennieuwer  Version 114
Varseo XS 2.6.8.24 en nieuwer enmieuver
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

WAARSCHUWING: Er mogen uitsluitend door BEGO goedgekeurde
compatibele systemen met de bijbehorende materiaalparameters
worden gebruikt. Anders is er een groot risico dat onbetrouwbare
en/of onbruikbare hulpmiddelen worden geproduceerd die de vei-
ligheid van de gebruiker in gevaar kunnen brengen.

Aanwijzing: Neem de gebruiks- en onderhoudsinstructies van de fabri-
kant van de systeemcomponenten in acht.

4. Vereist gereedschap, instrumentarium en materiaal voor de
afwerking

Roestvrijstalen spatel

Onverwarmd ultrasoonbad

Ethanoloplossing 96 %

Sproeifles met ethanoloplossing

Doorslijpschijf of zijsnijder (voor het verwijderen van de ondersteu-
nende structuur)

Straalinstallatie 1,5 bar

Glansstraalmiddel 50 pm (bijv. Perlablast® micro, BEGO,

REF 46092/54302)

1. Verwerking
De volgende aanwijzingen bevatten details van een gevalideerde workflow
voor het 3D-printproces met een compatibele 3D-printer.

Het ideale temperatuurbereik voor voorbereiding van VarseoSmile Crown?"s
is 18 °C tot 28 °C. Voor gebruik moet de hars homogeen zijn. Schud de
fles vaor het eerste gebruik 2 minuten krachtig. Let er bij het overgieten op
dat de printhars zo kort mogelijk wordt blootgesteld aan daglicht. Meng de
hars in de patroon/harshak wanneer er op het oppervlak een transparante
laag te zien is.

Volg voor de verdere verwerking (keuze van de hars, materiaalparameters,
configureren van de printopdracht) in het kader van het printproces de ge-
bruiksaanwijzing van de betreffende printer.

Reiniging en voorbereiding voor naharding

Nadat het printproces is voltooid, worden printobjecten met een spatel los-
gemaakt van het opbouwvlak. Het printobject moet in twee stappen met
ethanol (96 %) en met gebruik van een ultrasoonbad worden gereinigd.

Voorzorgsmaatregel: Vul het ultrasoonbad nooit rechtstreeks met
ethanol maar plaats altijd de aanbevolen bak (REF 19621) in het
met water gevulde ultrasoonbad. Er moet en ultrasoonbad met ex-
plosiebeveiliging worden gebruikt.

1. Reinig het printobject 3 min in een voor hergebruik geschikte ethanolop-
lossing (96 %) met behulp van een onverwarmd ultrasoonbad.

2. Het vooraf gereinigde object moet 2 min met een verse ethanoloplossing
(96 %) volledig worden gereinigd met behulp van een onverwarmd ultra-
soonbad. Vervolgens wordt het printobject uit het ethanolbad genomen
en nogmaals met ethanol (96 %) besproeid om de laatste harsresten
volledig af te spoelen.

Tip: harsresten kunnen ook makkelijk worden verwijderd met een kwastje
dat in ethanol (96 %) is gedoopt.
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Voorzorgsmaatregel: De hele reiniging mag niet langer dan
5 minuten duren omdat de geprinte objecten anders aangetast kun-
nen worden (opzwelling van het object door ethanol).

Na de reiniging wordt het printobject met perslucht onder afzuiging ge-
droogd. Als er dan nog vloeibare hars op het oppervlak van het object is
achtergebleven, kan dit door opnieuw afsproeien met ethanol (96 %) en
weer perslucht volledig worden verwijderd.

Voorhereldlng voor naharding

e Ondersteunende structuren verwijderen. Voor het verwijderen kan een
doorslijpschijf of een zijsnijder worden gebruikt.

Verwijder de witte laag op het opperviak van het object voorzich-
tig met een glansstraalmiddel (bij. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) en een straaldruk van maximaal 1,5 bar.

Controleer de pasvorm van objecten en werk deze helemaal af. Voor de
afwerking en het aanbrengen van contouren kunnen hardmetalen frezen
of diamantslijpers worden gebruikt.

Nahardingsproces

De definitieve eigenschappen van het printobject zijn afhankelijk van het
nahardingsproces. Neem de toewijzing van het lichthardingsapparaat aan
de 3D-printer van de vrijgegeven systeemcomponenten in acht.

Het object wordt nabelicht zonder model. Laat het vervolgens 3 tot 5 min.
afkoelen tot het object koel aanvoelt.

VarseoSmile Crown?"s is in combinatie met verschillende systeemcompo-
nenten (3D-printers, reinigingsapparatuur en nabelichters) geverifieerd en
gevalideerd. Deze compatibele systeemcomponenten vindt u op onze web-
pagina https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Een lijst met voorbeelden van compatibele nahardingsapparaten:

Nabelichting
3D-printer Lichthardings- Belichtingscycli Extra informatie
apparaat
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1.500flitsen
BEGO Varseo L
BEGOVarseo S Object tussen de
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 seconden belichtingscycli
ASIGAMAX UV dreaien

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure  2x 20 min bij 20°C
SprintRayPro95 SprintRay ProCure 2 x20 min bij 20°C

WAARSCHUWING: Er mogen uitsluitend door BEGO goedgekeurde
compatibele systemen met de bijbehorende materiaalparameters
worden gebruikt. Anders is er een groot risico dat onbetrouwbare
en/of onbruikbare hulpmiddelen worden geproduceerd die de vei-
ligheid van de gebruiker in gevaar kunnen brengen.

Aanwijzing: Als de BEGO Otoflash wordt toegepast, moet de functie voor
inert gas worden gebruikt. Deze zorgt voor een verdere vermindering van het
toch al lage gehalte monomeerresten. Stel de functie voor inert gas in op
schakelaarstand 1. Raadpleeg de bedieningshandleiding bij het nabelich-
tingsapparaat voor meer details. Neem ook de onderhoudsinstructies van
de fabrikant van de systeemcomponenten in acht.

De aangegeven tijden gelden alleen voor regelmatig onderhouden appara-
ten die de juiste lichtintensiteit bieden.

& Voorzorgsmaatregel: Wanneer er zich een onderbreking voordoet
als gevolg van een storing tijdens het nahardingsproces, mag het
geprinte object niet worden gebruikt voordat een volledige uithar-
dingscyclus is verstreken.
Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van het lichtuithardende appa-
raat voor aanwijzingen hoe de fout kan worden opgelost en herhaal
daarna het nahardingsproces met de geprinte objecten.

Geprinte objecten aanvullen/repareren
Fouten (hijv. ontbrekende contactpunten, breuken, enz.) kunnen met de
hars of met ganghaar composietveneermateriaal worden aangevuld.

Gepnnte objecten aanvullen met hars.

© De aan te vullen delen worden met aluminiumoxide 110 pm (bijv. Korox®

110 van BEGO) bij een druk van 1,5 bar afgestraald.

Breng een beetje VarseoSmile Crown® aan op het object.

Polymeriseer het object korte tijd onder licht, bijv. vijf flitsen in de BEGO

Otoflash.

Wanneer er meer materiaal moet worden aangebracht, brengt u opnieuw

VarseoSmile Crown®" op de laatste laag aan en polymeriseert u dit op-

nieuw met bijv. vijf flitsen in de BEGO Otoflash.

De afsluitende polymerisatie van de objecten moet worden uitgevoerd

z0als in het gedeelte ‘Nahardingsproces’ is beschreven (zie tabel)
Voorzorgsmaatregel: Het object mag uitsluitend buiten de mond
van de patiént en door vakmensen worden aangevuld/ gerepareerd.

Polijsten

Polijst het opperviak van de objecten met puimsteen en polijstpasta. Voor-
kom dat het object bij het polijsten oververhit raakt. De beste oppervlakkwa-
liteit wordt verkregen wanneer het polijsten plaatsvindt na de nabelichting.

Tip: Optioneel kan het oppervlak van de objecten worden behandeld met
lichthardend glazuurmateriaal (bijv. Vita ENAMIC GLAZE* van Vita Zahn-
fabrik of GC OPTIGLAZE* van GC). Neem de gebruiksaanwijzing van de
fabrikant van het glazuurmateriaal in acht.

“) BEGO
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Individualiseren (optioneel)
Optioneel kunnen de nabelichte (niet-gepolijste) objecten met kleurstoffen
of veneermateriaal worden geindividualiseerd.

Individualiseren met kleurstoffen

Volledig gepolymeriseerde objecten kunnen worden geindividualiseerd met
gangbare composietkleurstoffen (bijv. VITA ENAMIC STAIN* van Vita Zahn-
fabrik en GC OPTIGLAZE Color* van GC). Dit is naar keuze van de gebruiker.
Dit kan van invloed zijn op het kleurresultaat. Neem de gebruiksaanwijzing
van de fabrikant van de kleurstof in acht.

Individualiseren met veneermateriaal

De objecten kunnen ook worden aangevuld met een gangbare compo-
siet-veneermassa (bijv. VITAVM LC* of VITAVM LC flow* van Vita Zahnfa-
brik). Neem de gebruiksaanwijzing van de fabrikant van het veneermate-
riaal in acht.

Veneers

Voor het bevestigen van nabelichte veneers op de metalen geraamtes
kunnen gangbare, lichthardende veneermaterialen worden gebruikt (bijv.
VITAVM LC of Vita VM LC flow van Vita Zahnfabrik). Bij de vormgeving en
voorbereiding van het metalen geraamte en de verwerking van het veneer-
materiaal moet de gebruiksaanwijzing van de fabrikant van het veneerma-
teriaal in acht worden genomen.

Fundamentale stappen

Conditionering van het oppervlak van het metalen geraamte.

Afdekking van het metalen geraamte met Opaquer.

Afstralen van de binnenzijde van de veneer.

Stofvrij maken van de veneer.

Conditionering van het binnenvlak van de veneer. Neem de aanwijzingen
van de fabrikant van het veneermateriaal in ‘Composietconstructies in-
dividualiseren’ of ‘Kunststof tanden individualiseren’ in acht.
Veneermateriaal aanbrengen aan de binnenzijde van de veneer of het
metalen geraamte.

Positionering van de veneer op het metalen geraamte.

Verwijdering van teveel aan materiaal met een penseel of instrument.
Uitvoering van de polymerisatie volgens de aanwijzingen van de fabri-
kant van het veneermateriaal.

Tot slot wordt het oppervlak van de veneer gepolijst of met een compo-
siet-kleurstof geindividualiseerd (zie het gedeelte ‘Polijsten’ of ‘Indivi-
dualiseren’).

=3

. Reiniging in het tandheelkundig laboratorium en de tandartspraktijk
Volledig uitgeharde kronen van VarseoSmile Crown®"s kunnen eenvoudig
worden gereinigd en gedesinfecteerd. De objecten kunnen worden gerei-
nigd met stoom (bijv. met Triton SLA). Desinfectie in een dompelbad (bijv.
ethanol 96 % of MD 520* afdrukdesinfectie van Diirr Dental) is ook mo-
gelijk. Controleer of het desinfectiemiddel geschikt is voor het materiaal.

9. Bevestiging

Bevestiging op tandstompen

De definitieve restauratie kan met ganghbare zelfklevende cementen (bijv.
RelyX Unicem* van 3M Espe) of composietcementen met primer (bijv.
Variolink Esthetic DC* en Monobond Plus* van Ivoclar Vivadent) worden
bevestigd.

Aanwijzingen:

e Neem de gebruiksaanwijzing van het bevestigingsmateriaal voor compo-
sieten in acht. De restauratie hoeft niet te worden geétst.

o De belichting van de gecementeerde definitieve restauratie is niet van
invioed op de eigenschappen van de eerder gemaakte kroon.

10. Afvoer

Het uvitgeharde en losgemaakte materiaal (onderplaat, ondersteunende
structuur) kan niet meer worden gebruikt. Uitgehard materiaal kan bij het
huisvuil worden weggegooid. Ongebruikte hars of voor reiniging gebruikt
ethanol met bijbehorende harsresten kunnen bij het plaatselijke afvalstati-
on of een centrale voor chemisch afval worden afgegeven met de informatie
van het veiligheidsinformatieblad.

11. Symbolen op het etiket

sl Febrikant
&] Productiedatum

( € CE-markering

[E Gebruiksaanwijzing in acht
nemen

Medisch hulpmiddel g Houdbaar tot

Partii /N Letop

Artikelnummer “/ﬂ/mTemperatuurlimiet

e Beschermen tegen itsluitend voor vakkundig
3~ zonlicht personeel

* Dit teken is een handelsmerk/gedeponeerd merk van een onderneming die
niet tot de BEGO-bedrijvengroep behoort.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Bl VarseoSmile CrownPrlus

Instrugdes de utilizagao

VarseoSmile Crown®"
Resina para impressao 3D de todos os tipos de coroas unitarias, enchimen-
tos, revestimentos e facetas definitivos.

1. Finalidade prevista/indicagao

VarseoSmile Crown®s ¢ um pléstico fluido de fotopolimerizacéo a base de
ésteres de 4cido de metacrilico para a criacao de coroas unitarias, enchi-
mentos, revestimentos e facetas definitivos.

2. Contraindicagdes

Alergia conhecida a um ou vérios elementos constituintes. Em caso de
ddvidas, a alergia deve ser esclarecida e excluida com base num teste
especifico antes da aplicacao deste dispositivo.

A VarseoSmile Crown®"s nao pode ser usada para outros fins que nao coroas
unitdrias, enchimentos, revestimentos e facetas definitivos. Qualquer des-
vio destas instrucdes de utilizacao pode ter um efeito negativo na qualidade
quimica e fisica dos plasticos fabricados com resina VarseoSmile Crown®"s,

3. Instrugdes de seguranca

Este dispositivo é produzido e verificado segundo os mais altos padrdes de
qualidade. S6 pode ser usado por pessoal técnico. Para garantir o proces-
samento posterior ideal, leia atentamente as informacdes contidas nestas
instrucdes de utilizacao.

Para o manuseamento da resina liquida e de objetos impressos nao expos-
tos (objetos em “estado verde”) aplicam-se as instrucdes de seguranca e
medidas de precaucéo das instrucdes de utilizacdo e da ficha de dados de
seguranca deste dispositivo.

( € 0197

4. Efeitos secundarios e medidas de precaugao

Prevengao/ protecao

£ obrigatério utilizar vestuério de protecao durante o manuseamento deste
dispositivo.

Devem ser utilizados dculos de protecéo e luvas de nitrilo. Pode consul-
tar mais informacdes sobre 0 manuseamento do dispositivo na ficha de
dados de seguranca, que estd disponivel no BEGO DownloadCenter em
www.bego.com. Em casos raros, nao é possivel excluir a possibilidade de
ocorréncia de reacdes individuais (p. ex. incompatibilidades ou reacdes
alérgicas) a componentes especificos. Nesses casos, este dispositivo ndo
deve continuar a ser utilizado pelo respetivo utilizador.

Indicacdes de perigo de acordo com a MSDS

© Causa irritaces na pele.

© Pode causar reacdes alérgicas na pele.

© Causa irritacao ocular grave.

© Pode causar irritacéo das vias respiratérias.

* Pode provocar efeitos nocivos duradouros nos
organismos aquaticos.

ATENGAD

Conteddo:
Dispositivos de esterifi-
cacao de 4,4'-isopropili-
denodifenol, cido
etoxilado e &cido
2-metilprop-2-enoico,
vidro dentario silanizado,
metilbenzoilformato,
6xido de difenil(2,4,6-tri-
metilbenzoil)fosfina.
Aproporcao total de
massas de enchimento
inorgénicas (tamanho

Instrucdes de seguranca de acordo com a MSDS

e Evitar a inalaco de névoas/vapores/aerossois.

o Evitar a libertacdo para o ambiente.

 Usar luvas de protecao/vestudrio de protecao/
protecdo ocular/ protecao facial.

® Em caso de indisposicao, contactar um CENTRO
DE INFORMAGAOQ ANTIVENENOS / médico.

© Em caso de irritacdo ou erupcdo cutanea: obter
aconselhamento médico/ ajuda médica.

 (aso a irritacao ocular persista: obter aconse-
Ihamento médico/ajuda médica.

® Eliminar o contedido/recipiente em conformi-

de particula 0,7 ym) é de dade com as disposicdes locais e nacionais

30-50% de massa. relativas a eliminag@o.

Nota: Qualquer incidente grave ocorrido com o dispositivo devido a uma
anomalia deve ser comunicado ao fabricante e a autoridade competente do
Estado-Membro em que os utilizadores e/ou doentes estao estabelecidos.

5. Indicagdes gerais relativas a0 manuseamento

Fornecimento

VarseoSmile Crown®" é fornecida em sete cores de acordo com o sistema de
cores VITA* Classical, em garrafas opacas e fechadas.

Volume de enchimento:

® REF 41107 =500 g, AL Dentin
® REF 41117 = 250 g, Al Dentin
® REF 41108 =500 g, A2 Dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
o REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
® REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
© REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

Armazenamento

Este dispositivo deve ser armazenado na garrafa original fechada a tempe-
ratura ambiente (aprox. 22 °C), num local escuro e seco. Deve assegurar-se
que a temperatura nao é inferior a +4 °C nem superior a +28 °C! A data de
validade impressa deve ser respeitada.

Nota: Nao é possivel garantir os resultados esperados se forem utilizados
materiais cuja data de validade tenha expirado ou cujas condices de ar-
mazenamento nao tenham sido respeitadas.

0s objetos impressos completamente endurecidos tém de ser armazenados
a temperatura ambiente e protegidos contra fontes de luz.

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
© REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 =250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
© REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
© REF 41113 =500 g, D3 Dentin
© REF 41123 =250 g, D3 Dentin

* Esta marca é uma designaco comercial/marca registada de uma em-
presa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO.

6. Requisitos de processamento
1. Design
o (Criar o objeto (registo STL) com um software CAD comercial previsto
para aplicacdes dentarias.
* No design devem ser respeitados os requisitos relativos as espessuras
minimas de parede para restauracdes concluidas:

Nota:
Coroas unitérias, enchimentos, revestimentos e facetas
Espessuras minimas de parede na regiao dentaria anterior 1,0mm
Espessuras minimas de parede na regiao dentaria posterior 1,0 mm
Espessura minima de parede cervical 1,0mm
Espessuras minimas de parede da faceta 0,5mm

2. Nesting e preparacao para a impressao

e |mportacao do ficheiro STL

® Rotacéo e posicionamento manual/ automético

e Alinh to ideal: alinh to horizontal, nivel de ocluséo relativa-
mente a plataforma de construgao

© Producdo manual/automatica de estruturas de suporte

3. Imprimir

VarseoSmile Crown?" foi verificado e validado em combinacao com di-
ferentes componentes de sistema (impressoras 3D e equipamentos de
limpeza e pés-exposicao). Trabalhamos continuamente em mais qualifi-
cacdes. Os componentes de sistema compativeis encontram-se no nosso
website https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Respeite também aqui as indicacdes relativas a plataforma de constru-
a0 e cubeta de resina.

Uma lista de exemplos de impressoras 3D compativeis e o respetivo sof-
tware de operacéo para o fabrico aditivo:

Impressoras 3D compativeis

Modelo daimpres-  Firmware da Software de Provider
sora 3D impressora nesting
v 1.14 i
arseo e superior BEGO

VarseoL 1.02 e superior CAMCreator Print

- ~ BEGO
Varseo S 1.14 e superior Versdo L.14e
Varseo XS 2.6.8.24 e superior Superiar
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

AVISO: So podem ser usados sistemas compativeis, incluindo os
parametros do material, autorizados pela BEGO. Caso contrario ha
um elevado risco de fabricar produtos nao autorizados e/ou nao
utilizéveis que podem pdr em perigo a seguranca do utilizador.

Nota: Siga as instrucdes de utilizacéo e manutencao do fabricante dos
componentes de sistema.

4. Ferramentas, equipamentos e materiais necessarios para o
pos-processamento

Espétula de aco inoxidavel

Banho de ultrassons nao aquecido

Solugao de etanol a 96 %

Garrafa de pulverizacao com solugéo de etanol

Disco de corte ou cortador lateral (para remover a estrutura de
suporte)

Equipamento de jateamento 1,5 bar

Material abrasivo de vidro 50 pm (p. ex. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Processamento
As seguintes instrucdes contém detalhes de um fluxo de trabalho validado
para o processo de impressao 3D com uma impressora 3D compativel.

A temperatura de processamento ideal do VarseoSmile Crown®" situa-se
entre 0s 18°C e os 28 °C. Antes da utilizacdo a resina tem de estar homo-
génea. Antes da primeira utilizacao sacudir bem a garrafa durante aprox.
2 min. Durante o transvasamento, deve-se tomar cuidado de expor a resina
de impressao o minimo possivel & luz do dia. Misturar a resina no cartucho/
cubeta de resina se for visivel uma camada transparente na superficie.
Para o processamento posterior — selecdo da resina, parametros do mate-
rial, configuracdo da impressao — durante o processo de impressao, devem
ser respeitadas as instrucdes de utilizacao da respetiva impressora.

Limpeza e preparacao para o pds-endurecimento

No final do processo de impressao, os objetos impressos sao soltos da pla-
taforma de construcdo com a ajuda de uma espéatula. O objeto impresso
deve ser limpo em dois passos com etanol (96 %), utilizando um banho
de ultrassons.

Medidas de precaucao: Nao encher o etanol diretamente no banho
de ultrassons, mas sempre no recipiente recomendado (REF 19621)
no banho de ultrassons cheio de dgua. Deve ser utilizado um banho
de ultrassons com protecdo contra explosao.

1. Limpar o objeto impresso durante 3 min numa solucao de etanol (96 %)
reutilizavel com a ajuda de um banho de ultrassons nao aguecido.

2.0 objeto pré-limpo tem de ser completamente limpo durante 2 min com
solucao de etanol (96 %) fresca com a ajuda de um banho de ultrassons
nao aguecido. A seguir, 0 objeto impresso é retirado do banho de etanol
e borrifado adicionalmente com etanol (96 %) para eliminar completa-
mente os ltimos residuos de resina.

Conselho: com a ajuda de um pincel embebido em etanol (96 %) tam-
bém & possivel eliminar facilmente os residuos de resina.
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Medidas de precaugao: Nao exceder o tempo total de limpeza de
5 minutos, caso contrério, pode ocorrer uma degradacéo (dilatacao
do objeto com etanol) dos objetos impressos.

Apés a limpeza, o objeto impresso é seco com ar comprimido através de um
dispositivo de aspiracao. Se, no fim, ainda houver resina liquida aderida
a superficie do objeto, esta pode ser eliminada por completo pulverizando
com etanol (96%) e soprando novamente.

Preparagau para o pés-endurecimento
e Separar as estruturas de suporte. Para a separacéo pode ser utilizado
um disco de corte ou um cortador lateral.
e Remover com cuidado a camada branca da superficie do obje-
to com material abrasivo de vidro (p. ex. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) e numa pressao de jato méaxima de 1,5 bar.
Verificar os objetos quanto ao ajuste e concluir o acabamento: Para o
acabamento e o contorno podem ser utilizadas fresas de metal duro ou
abrasivos de diamante.

Processo de pés-endurecimento

As propriedades finais do objeto impresso dependem do processo de
pos-endurecimento. Observar o alinhamento do equipamento de fotopo-
limerizacao relativamente & impressora 3D dos componentes do sistema
aprovados.

A pés-exposicao do objeto é feita sem modelo, a seguir, deixar arrefecer
durante 3 a 5 min, até se sentir o objeto frio.

VarseoSmile Crown®"s foi verificado e validado em combinacao com diferen-
tes componentes de sistema (impressoras 3D e equipamentos de limpeza e
pés-exposicao). Os componentes de sistema compativeis encontram-se no
nosso website https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Uma lista de exemplos de equipamentos de pés-endurecimento compati-
veis:

Pés-exposigao

Impressoras Equlpamemu de Ciclos de Informacdes
limerizagao posica dicionai
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1.500 flashes

BEGO Varseo L

EEED VDS Virar o objeto
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 segundos emrensgic\os
ASIGAMAX UV de exposicao

2x20mina20°C
2x20mina20°C

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure
SprintRayPro 95 SprintRay ProCure

AVISO: S6 podem ser usados sistemas compativeis, incluindo os
parametros do material, autorizados pela BEGO. Caso contrario ha
um elevado risco de fabricar produtos nao autorizados e/ou nao
utilizaveis que podem pdr em perigo a seguranca do utilizador.

Nota: Caso seja utilizado o BEGO Otoflash deve ser utilizada a funcéo de
gés de protecao. Esta origina uma nova reducao do ja baixo teor de mo-
némeros residuais. Para tal, ajustar a funcdo de gas de protecdo para a
posicao de comutacao 1. Os detalhes podem ser consultados nas instrucdes
de utilizacao do dispositivo de pés-exposico. Siga também as instrucdes
de manutencéo do fabricante dos componentes de sistema.

0Os tempos indicados s@o vélidos apenas para equipamentos com manuten-
cao regular que fornecem uma intensidade de luz correspondente.

Medidas de precaucao: Se ocorrer uma interrupgao em consequén-
cia de uma anomalia durante o processo de pés-endurecimento, o
objeto impresso nao deve ser utilizado até ter endurecido sob um
ciclo completo.

Consultar nas instrucdes de utilizacdo do equipamento de fotopo-
limerizago a forma como a falha pode ser resolvida e, de seguida,
repetir o processo de pds-endurecimento com os objetos impressos.

Complementar/reparar objetos impressos

0s pontos com falha (p. ex. pontos de contacto em falta, quebras, etc.)
podem ser complementados com resina ou massas de revestimento
para composito convencionais.

l‘.omplemento de objetos impressos com resina

e As areas a serem complementadas sao tratadas por jato com dxido de
aluminio 110 pm (p. ex. Korox® 110, BEGO) a uma pressao de 1,5 bar.
Aplicar um pouco de VarseoSmile Crown®® no objeto.

Polimerizar o objeto durante pouco tempo sob luz, p. ex. cinco flashes no
BEGO Otoflash.

Se tiver de ser aplicado mais material, aplicar novamente VarseoSmile
Crown®“s na (ltima camada e voltar a polimerizar com p. ex. cinco
flashes no BEGO Otoflash.

Efetuar a polimerizacéo final dos objetos conforme descrito na secgéo
“Processo de pds-endurecimento” (ver tabela)

Complemento de objetos impressos com massas de revestimento
0Os objetos também podem ser complementados com massas de revesti-
mento para compdsito convencionais (p. ex. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, e
VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Respeite as instrucdes de utilizagéo do
fabricante da massa de revestimento.
Medidas de precaugao: 0 objeto s6 pode ser complementado/repa-
rado fora da boca do paciente e apenas por pessoal técnico.

“) BEGO
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Polimento

Polir a superficie dos objetos com pedra-pomes e pasta de polimento.
Durante o polimento deve ser evitado o sobreaquecimento do objeto. A
melhor qualidade da superficie é obtida através do polimento depois da
pds-exposicao..

Conselho: Opcionalmente, a superficies dos objetos pode ser trata-
da com massas de esmalte de fotopolimerizacao (p. ex. Vita ENAMIC
GLAZE*, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE*, GC). Respeite as instrugdes de
utilizacdo do fabricante da massa de esmalte.

Personalizacao (opcional)
Opcionalmente, os objetos expostos (ndo polidos) podem ser personalizados
com tintas ou massas de revestimento.

Personalizagao com tintas

A personalizagéo dos objetos polimerizados finais pode ser feita usando tin-
tas para compdsitos convencionais (p. ex. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahn-
fabrik e GC OPTIGLAZE Color*, GC) e é de responsabilidade do utilizador.
Isso pode afetar o resultado da cor. Devem ser respeitadas as instrucdes de
utilizago do fabricante das tintas.

Personalizagdo com massas de revestimento

0Os objetos também podem ser personalizados com massas de revestimento
para compésito convencionais (p. ex. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita
Zahnfabrik). Devem ser respeitadas as instrucdes de utilizacdo do fabri-
cante da massa de revestimento.

Facetas

Para a fixacao das facetas expostas a estrutura de metal podem ser utili-
zadas massas de revestimento de fotopolimerizacao convencionais (p. ex.
VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita Zahnfabrik). Para a configuracéo e prepa-
racdo da estrutura de metal, bem como para o processamento da massa de
revestimento, devem ser respeitadas as instrucdes de utilizacéo do fabri-
cante da massa de revestimento.

Passos de trabalho gerais

Condicionamento da superficie da estrutura de metal.

Cobertura da estrutura de metal com opacificador.

Jateamento do lado interior da faceta.

Limpeza do po da faceta.

Condicionamento da superficie interior da faceta. Respeite as indica-
cdes do fabricante da massa de revestimento na seccao “Personalizacao
de estruturas de compdsito” ou “Personalizacao de dentes de plastico”.
Aplicacao do material de revestimento no lado interior da faceta ou na
estrutura de metal.

Posicionamento da faceta na estrutura de metal.

Remocao do excesso com a ajuda de um pincel ou de um instrumento.
Realizacao da polimerizacao de acordo com as indicacdes do fabricante
da massa de revestimento.

Por fim, a superficie da faceta é polida ou personalizada com tintas para
composito (ver seccdo “Polimento” ou “Personalizagéo”).

8. Limpeza no laboratdrio dentério e no consultério do dentista

As coroas totalmente endurecidas de VarseoSmile Crown®"s podem ser lim-
pas e desinfetadas facilmente. E possivel uma limpeza através de evapora-
¢ao (p. ex. com Triton SLA). Também é possivel uma desinfecao em banho de
imersao (p. ex. etanol 96 % ou desinfecao para impressdes MD 520* da em-
presa Diirr Dental). Verificar se o desinfetante é adequado para o material.

9. Fixagao

Fixacao a cotos de dentes

A restauracdo definitiva pode ser fixada com cimentos autoadesivos con-

vencionais (p. ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) ou com cimentos compésitos

com primério (p. ex. Variolink Esthetic DC* e Monobond Plus*, Ivoclar

Vivadent).

Notas:

o Devem ser respeitadas as instrucdes de utilizacao do material de fixagao
para compositos. Nao é necessaria uma fresagem quimica da restaura-
¢ao.

o Aexposicdo da restauracéo definitiva cimentada nao tem qualquer in-
fluéncia nas propriedades da coroa anteriormente fabricada.

10. Eliminacéo

0 material endurecido e separado (placa de base, estrutura de suporte) nao
pode ser reutilizado. 0 material endurecido pode ser eliminado no lixo do-
méstico. A resina nao utilizada ou o etanol utilizado na limpeza, juntamente
com os residuos de resina, devem ser eliminados na empresa de eliminacao
local ou num ponto de recolha de residuos apropriado, indicando a ficha de
dados de seguranca.

11. Simbolos dos rétulos

“ Fabricante

&] Data de fabrico
Dispositivo médico
Cadigo de lote

C E Marca CE

[:E] Consultar instrucdes de
utilizacdo

g Data limite de utilizacao

/I Advertencia

Niimero de referéncia “/ﬂf Limites de temperatura

e .
/'Y Manter longe da luz sol Apenas para pessoal técnico
L)

* Esta marca é uma designac@o comercial/marca registada de uma em-
presa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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K VarseoSmile CrownPrlus

WHCTpyKuMsi No NpUMeHeHMio

VarseoSmile Crown?"
Cwmona anst 3D meyaTv NOCTOSIHHBIX OAMHOUHBIX KOPOHOK, BKMAZOK, HaKmadok 1
BYHMPOB.

1. HasHaueHue/ nokasaxue

VarseoSmile Crown®** npescTaBnsier cofioit XWIKOTEKyHyto CBETOOTBEPKAaEMYIo
NNacTMaccy Ha OCHOBE CIOXHbIX A(MPOB METAKPIMOBOI KUCTIOTbI AN M3rOTOBAE-
HiAS NOCTOSHHBIX OFVHOUHBIX KOPOHOK, BKMa/OK, HAKNaZioK U BUHIPOB.

2. MpotuBONOKa3aHust

AnneprviA Ha OZVH WM HECKOMBKO KOMTOHEHTOB MPOZYKTa. B cnyyae COMHEHVA He-
06X0MMO BbISICHUTL 3TOT BOMPOC ELLE 10 MPUMEHEHVA ZHHOTO MPOAYKTa, NpoBezs
CneUvanbHslii TECT, YToBbl UCKITKUUTL BEPOSITHOCTb arnepriu.

Cmony VarseoSmile Crown®™* paspeLLiaeTcs NpUMEHsTb TONbKO AN W3rOTOBNEHMS!
TIOCTOSHHbIX OZIMHOUHbIX KODOHOK, BKNAZIOK, HAKNAZiOK 1 BUHVPOB. [TioGoe OTKIOHeHve
OT [3GHHOI UHCTPYKLIM 11O MPUMEHEHMI0 MOXET HETATUBHO MOBIMATS Ha XUMUIECKVIE 1
(hW3M4ECKVE CBOVCTBA NNACTMACC, U3rOTOBMEHHbIX U3 VarseoSmile Crown®s,

3. Yka3anus no TexHuke GesonacHocTn

[laHHblit cTOMaTONOMMYECKIi A MaTepuan NpoV3BOATCS U MPOBEPSIETCA B COOTBET-
CTBIN C BbICOAMLLMMI CTaHaapTaMi kavecTea. K paBote ¢ Matepuanom fonycka-
€TCA TOMbKO KBANMGMLMPOBAHHII MepcoHan. YTobbl obecnieuuTs onTuManbHbie
CBOVICTBA Matepuana Ans ero fanbHeiueit oBpaboTky, BHAMATENBHO MpoyTUTe
VHOPMALIMHO, COTIEPKALLIYHOCS B JAHHON UHCTPYKLN MO MPUMEHEHMIO.

KacatenbHo oBpalLenus ¢ KuakoTeky4ei CMOmoi ¥ He MoaBepraBLLMUCA NoCT-
MoNMMEpH3aLIN HaneyaTaHHbIM1 0GbekTamy (0BbeKTaMt B «CIpOM COCTOSHYMY)
[eVCTBYHOT Yka3aHVsl o GE30NacHOCTU ¥ MepbI MPESOCTOPOXHOCTH, MPUBEAEHHbIE
B VHCTPYKLMM MO MPUMEHERVI0 U NacriopTe 6e30MacHOCT JaHHOrO CTOMATonom-
YECKOro Matepuana.

c E 0197

4, Tlo60YHbIe AeACTBYS M Mepbl NPEAOCTOPOKHOCTH

MpodmnakTukal 3awura

Mpu oBpalLeHnn ¢ JaHHbIM CTOMATONOMVYECKUM MaTepuanomM 06s3aTensHo uc-
M0MNb30BAHME 3ALLUTHON OBEXTbI.

HeobxoaMmo 1CoNb3oBaTh 3aLLMTHbIE O4KA W HUTPUNOBbIE Mepyatki. [onon-
HUTeNbHast MHAOPMALWMS O MpasinbHOM 0BpaLLEHMA C MPOAYKTOM COREPMUT-
csl B nacnopte Ge3onacHocT v [OCTynHa B LieHTpe 3arpy3ok BEGO Ha caitre
www.bego.com. TeM He MeHee, B PEAKUX CRydasX HEMb3s UCKITIOYUTb BOSHUKHO-
BEHUSI VHOVBUOYaIbHbIX PEaKUMA (HAMpUMep, peakwuwit HemepeHoCUMOCT! W
aNNepruveckux PeakLvii) Ha OTAeMbHbIE KOMMOHEHTbI MaTepuana. B aTux cryqasx
M0Mb30BATENHO, NOABEPKEHHOMY MOFOBHbIM PeaLsiM, CrieayeT BO3AepKaTbes oT
[JanbHeifLLelt paboTbl ¢ MaTepuanom.

YkasaHust Ha OMacHOCT COrTIACHO Macnopry Ge3onacHo-

CTU Xvmmu4eckoit npopykum (MSDS)

 [lpv nonagaHuy Ha KoXy Bbl3blBaeT

pasapaxeHve.
© [Ipu KOHTaKTE C KOXElt MOXET BbI3BaTb
OCTOPOXHO anneprv-eckyio peaKLyio.

© Bbi3blBaeT CepbesHoe pasapaxeHie mas.

© MoxeT Bbl3BaTh pagapaxeHve AblXatembHbIX nyTedt.
Copepxu: © MoxeT Bbl3BaTb AONTOCPOUHbIE BPEAHbIE Mocres-
MpopykTbi aTepudu- CTBMS ANA BO/HbIX OPraHit3MoB.
Kauu 4,4“u3onpo-
nuuaeHaudeHona, YkasaHvsi 1o TexHuke 6e30MacHOCTY cornacHo nacropty
aToKcunMpoBakHylon  6e30macHoCTy xuMueckoi npoaykunm (MSDS)

2-MeTUN-2-NponeHoBYto
kucnoty, obpaborattoe

© /13erarb BAbIxaHus TyMaHa/napa/asposone.
* 3beratb nonafianuts B OKpyXatoLLyio cpeqy.

cvnaxom cTomaronork- @ Vcnonb3oBar 3alpTHbIe nepyaTku/crewone-
YecKoe CTeKNOo, MeTUn- Kaly/cpeacTBa 3alyTbl ras/nuua.
Benaonndopmuar, © OBpaTUTHCA B TOKCHKOMOMYECKWH LIeHTp/k Bpady npy
udbernn (2,4,6-Tpu- M7I0XOM CaMOUYBCTBIM.

MeTUnBeH3oun) © [pu pa3ppaxeHyv KoM Urv MOSIBIIEHIN Ha Hell
toccuHokeun. Obijee ChIM; MPOKOHCYIbTUPOBATHCS C Bpa4oM/ 0bpaTTbes
COfepXaHMe HeopraHu- 32 MOMOLL{bHO K BpaYy.

yeckux HanonHuteneit  ® ECAv pagapaxeHue a3 He NpOXOMUT: MPOKOHCYMLTY-
(pasmepyactvy 0,7 POBATBLCS € Bpa4oM/0BpaTUTLCS K Bpayy.

MKM) cocTaBnsieTor30  © YTUnuanpyiTe comepxumoe, KOHTENHep CormacHo
1050% no macce. MECTHbIM U HaLMOHaNbHbIM NpeanucaHiam.

Mpumeyanue: 060 BCex Cepbe3HbIX NPOVCLLECTBIAX, BOSHUMKLLMX B CBA3M C HEVC-
MPaBHOCTBI0 HHOTO M3Aenks, HeoBXomMMO CcooblLLaTh U3rOTOBUTENIO, @ Takke B
KOMMETEHTHbIE OpraHbl Mo MECTY XUTeNbCTBa NoMb3oBaTens 1/ vnu naupenTa.

5. 061uMe ykasaHus no obpatLeHmro

Moctaska

VarseoSmile Crown?' nocTaBnseTCs B CeMM LiBETOBbIX OTTEHKAX, 110 LiBETOBOIA LLKa-
nie VITA* classical, B CBETOHENPOHMLIAEMbIX 1 3aKPbITbIX OyThinkax.

(acoska:
REF 41107 =500, A1 Dentin
REF 41117 = 250 1, A1 Dentin
REF 41108 = 500 r, A2 Dentin

. REF 41120 = 2501, B1 Dentin
.

® REF 41118 =250, A2 Dentin

.

.

.

REF 41111 =500, B3 Dentin
REF 41121 =250, B3 Dentin
REF 41112= 500 r, C2 Dentin
REF 41122 = 250, C2 Dentin
REF 41113 =500 r, D3 Dentin
REF 41123 =250, D3 Dentin

REF 41109 = 500 r, A3 Dentin
REF 41119.=250, A3 Dentin
REF 41110 = 500 r, B1 Dentin

XpaHenve

[JlaHHbli cTOMaTONOMMYeckMin MaTepuan HeOBXOAVMO XpaHuTb B 3aKPbITOA OpU-
TWHanbHoM BYTbiNke WM B KapTPUEKE MW KOMHATHOM Temnepatype (ok. 22°C) B
TEMHOM 1 CyXoM MecTe. HeoBxoaymo crieayTb, 4ToBbl TemnepaTypa He onyckanacs
Hinke +4°C 1 He nogHMManach bilue +28 °C! CrienyeT cobritofaTb CPOK rofHOCTH,
yKa3aHHbI/ Ha yraKoBKe.

* [laHHbI7 3HaK SBNSETCA (MPMEHHBIM HaVMEHOBAHEM /3apervcTpUpOBaHHOI
TOProBOV MapKOIA KOMMaHuK, KOTOpas He BXOAWT B rpynny komnaxui BEGO.

TprMeyaHme: OKFaeMbie pesynsTaTbl He MoryT BbiTb rapaHTUpOBaHbI B CryJae,
€CI VCTIOMb3YIOTCA MaTepyarbl C UCTEKLAM CPOKOM TOBHOCTU VN XpaHVBLLECS!
6e3 cobrofienits TpebyeMbIX YCTIOBHIA XpaHeHHs.

TorHoCTbIO OTBEPAEBLLME HaneyaTaHHble 0GbEKTbI CMIEAYeT XpaHuTb M KOMHaT-
Hoil TeMrepaType B 3aLLLLIEHHOM OT CBETa MecTe.

6. TpeGoBaHus k npouieccy pa6oThI
1. [Inzaitn
o Coapaitre Lydpposyto Moaenb ofbekTa (Habop AaHbIX B dhopmate STL) npu
MoMOLLY KoMMepyeckoro nporpammuoro obecnieyenusi CAD, npeaHasHaueH-
HOrO ANt NPUMEHEHNS! B CTOMATONOMM.
o [lpu paspabotke Mogenu crieayet cobriofaTb TPEBOBAHNS K MUHUMANBHON
TOMLLYHE CTEHOK AN FOTOBBIX PECTaBpaLjuit:

Mpumevane:
Opi 1e KOPOHKM, BKNaaKM, ¥ BUHUPbI
MuHUManbHas TonwyHa CTEHOK ANs nepesHuX 3y6os 1,0mMm
MuHuManbHas TonLyyvHa CTeHoK Anst GokoBbIX 3y60oB 1,0Mm
MuHUManbHas ToNLYMHa CTEHOK B NPULLEEYHOI 06nacTy 1,0mm
MuHUManbHas TONLYMHA CTEHOK 0,5Mm

2. KomnoHoBka B Al 1 noArotoBka k neyaru

© mnopTpoBaHme JaHHbIX B hopmate STL

o [oBopauvBaHye 1 pasMeLLieHMe BPy4HyHo/aBToMaTIHECKN

o [lepeopueHTaLvs feTan 0 ONTUMAIBHOTO MONOKEHNS:: B FOPU3OHTambHON
TINIOCKOCTH, COOTBETCTBYE OKKITKO3MIOHHOM MNIOCKOCTI MO OTHOLLIEHWIO K nnaT-
(hopme NoCTPOeHIA

© [eHepupoBaHHe CTPYKTYP MOAREPIEK BPYHYHO/ aBTOMATAYECKN

3. Meyatb

Matepuan VarseoSmile Crown?"s npotien nposepky 1 BanvpaLuio B Co4eTaHN
C Paan4HbIMY KOMMOHEHTaMM cCTEMbI (3D-MPUHTED, YCTPONCTBA ANS OYACTKN M
yCTpoicTBa Ans nocTronuMepuaaLm). Mol HerpepbiBHo paboTaem Haf nonyye-
HUEM fanbHedLLMX kBanvcmKaLmil. MepeyeHb COBMECTUMBIX CHCTEMHbIX KOMO-
HEHTOB MOXHO MOCMOTPETb Ha Hallem Beb-cafiTe:
https:/www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

He 3abyabTe Takke 03HAKOMUTLCA C YKA3aHUAMM KacaTenbHO NnaTghopubl mo-
CTPOEHIS! 11 BAHHONKY St CMOMbI.

Tpumepb! CoBMECTUMbIX 3D-NPUHTEPOB ANS A/UTUBHOTO MPOM3BOACTBA M COOT-
BETCTBYloLLIEe paboyee nporpaMmHoe obecrieyeHue:

CoBmecTUMble 3D-NpuHTEPbI

QuucTKa 1 NOATOTOBKA K MOCTNONMMEPU3ALMM

Mocne 3aBepLueHUs MpoLiecca neyaTv HeOBXOAMMO Mpy MOMOLLY LUNaTens oTae-
TNUTb HaneyataHHble 06BEKTBI OT NNATGOpMbI NOCTPOEHHS. HaneyaTaHHble 0Gbek-
Tbl Heo6X0aMMO B [1Ba 3Tana O4MCTUTL NP NoMoLLY aTaxona (96 %) v ¢ ucnons3o-
BaHVIEM YTbTPa3BYKOBOI BakHbI.

Mepb! NpefoCTOPOXHOCTU: HUKOTAA He 3anvBaifTe STaHOM Hemocpes-
CTBEHHO B YNbTPa3ByKoBylo BaHHy. Criepa 3aneifre aTaHonm B pexo-
MeHpyemyto pabodyio emkocTs (REF 19621), a 3aTem nomectute ee B
3aM0MHEHHYH0 BOZI0/A YNTPa3ByKoBYIO BaHHY. HeoBxomumo uenonb3osath
YMbTPa3BYKOBYH0 BaHHY B3PbIBOGE3ONACHONO UCTIOMHEHUS.

. OuuiaiiTe HaneyataHHb It 0GBEKT B TEYEHIE 3 MUHYT B MHOrOPa30BOM pacTBo-
pe aTaHona (96 %) B HenoAorpeBaeMoi YNTPasByKoBOI BaHHE.

. [Ansi NONHOrO 3aBepLLeHIst mpoLiecca HeoBXOMMMO OYLLaTb MpeaBapuUTenbHO
QUMLLEHHIIA HaneYaTaHHbI/ OGBEKT NPI MOMOLLY CBEXEMPUTOTOBNIEHHOTO pac-
TBOPa aTaHona (96 %) B TeUeHve 2 MUH B HEMopOrPeBaEMOit YTPa3ByKoBOV
BaHHe. 3aTeM HaneuaTaHHblit OGbEKT 13BNEKaeTCs U3 pacTBopa dTaHona U
J0NONHMTENBHO OMpbICKUBAETCA 3TaHoNoM (96 %), uToBbI NOMHOCTBIO CMbITH
TIOCTIEAHVE OCTATKN CMOMTbl.

CoBeT: OCTATK/t CMOMbI TIETKO YAANAIOTCA C TIOMOLLBIO CMOYEHHOM B 3TaHome
(96%) kucTouku.

Mepbi npegocTopoxHocTH: He npeBbiluaiite 0BLLyI0 MPOAOMKATENb-
HOCTb OUMCTKA, (5 MUHYT), TaK Kak B MPOTUBHOM Crlyyae BO3MOXHO NO-
BPEXZEHME HaneyaTaHHbIx 06bekToB (HabyxaHue ofbexta Mo Bospeit-
CTBMEM 3TaHOMa).

Tocre 04MCTKY HaneuaTaHHbIiA OGBEKT CYLIMTCS My MOMOLL CXaTOro BO3AyXa Nof
BBITSKKOW. ECTIM nocnie 3Toro Ha MoBEpXHOCTY 0BbeKTa OCTAETCA XiaKas cMona,
€8 MOXHO NOMHOCTBIO YANMTb NOCPEACTBOM MOBTOPHOTO 06PbI3TMBAHHS STaHOMOM
(96 %) 1 noBTOPHO 06AYBKY.

N

TMoaroToBKa k nocTnoNMMepU3aLmMm1

o OtgenvTe NOAAEPXKW. [Nt OTAETNIEHNA MOXHO MCnonb30BaTb CenapaLvoHHbIit
JVICK U Kycauku-Gokopeab.

OCTOPOXHO ypanuTe ¢ NoBEpXHOCTM obbekTa Benblit Croi nyTem nNeckocTpyit-
Hoit 06paboTkin ¢ MaTepuanom Ans MsHLEBOI nonupoBky (Hanpumep, BEGO
Perlablast® micro, kat.Ne 46092/54302) npvt nasneriv ctpyv He Gonee 1,5 6ap.
TTPOKOHTPONMPYVITE HAANEXaLLylo MocaaKy 0BLEKTOB U MPOU3BEATE OKOHYa-
TenbHylo 06paBoTKy: ANsi MpUAaHNA HeOBXOAMMOrO pasmepa, (oMb 1 penbe-
(ha NOBEPXHOCTU MOXHO UCTIOMNb30BAT TBEPAOCTNABHbIE (DPe3bl Ui anMasHblil
abpasviBHbIit UHCTPYMEHT.

Mpouecc nocTnonumMepu3aLu1
OKOHYaTeNbHbIE CBOICTBA HANEYaTaHHOro 0GbeKTa 3aBUCST OT MpoLecca MocT-

Mogens Bepcus BeTpoeHHoro MporpammHoe Mocras-
3D-npuHTep pory 0 obecne- ana - wukNO

YeHWs NpuHTEpa KomnoHoBku B Al
Varseo 1.14 unn 6onee no3pHss
VarseoL 1.02mm6onee nosgHss  BECO ,

CAMCreator Print

VarseoS 1.44WM 60N NOBHA  Bopoya 1 14mm  BECO
Varseo XS 2.6.8.24 nnn 6onee Bbille

no3aHss
ASIGAMAXUV  2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro95 2.5.1 RayWare SprintRay

NPEQYNPEXAEHWE! [lonyckaeTcs vcnonb3oBaxe Tonbko oobpeH-
Hblx BEGO ¥ COBMECTUMBIX CUCTEM W napameTpoB Matepuanos. B
MIPOTUBHOM CTIyJae MPUCYTCTBYET BbICOKMIA PUCK MOMYSEHNS HeHaTEKHbIX
W/ VNV HENPUTOZHBIX K MPUMEHEHEO CTOMATONIONMYECKIX U3TENUH, KoTo-
PbIE MOTYT MOCTaBUTb N0 Yrpo3y 6e30MacHoCTb nonb3osaTent.

Mpumeyanue: CobriofaiiTe YkasaHyis B OTHOLIEHIV HAZATIEXaILIV SKCTNyaTaL
1 TEXHA4ECKOrO 0BCTYXVBAHNS, NPUBEAEHHbIE B COOTBETCTBYHILLMX UHCTPYKLSX
OT U3TOTOBMTENS KOMIIOHEHTOB CUCTEMI.

4. UHcTpyMeHTB1, 060pyA0BaHHe U MaTepuankl, He0OX0AMMbIE ANA
nocnepyoLLeit 06pabotku
LUnaTens 13 HepxaBeloLLeil cTanm
YnbTpassykosas BaHHa 6e3 noforpesa
Pacrop staHona 96 %» or «3taHon, pacteop 96 %
PacnbinuTens ¢ pacTeopoM aTaHona
CenapaLyoHHbIii A1CK U Kycauki-BoKopesbl (ANs yAaneHus noanepxek)
MeckocTpyitHblit annapar 1,5 6ap
Marepuan Ans rnsHLeBoi nonuposkv 50 Mkm (Hanpumep, Perlablast® micro,
BEGO, kat.Ne 46092/54302)

7. Ucnonb3oBaxue
Hwxe npusoauTcs nogpobHoe onvcaHue BanuaupoBaHHoi paGodeit mpoLeayps!
3D-nevaTv ¢ uenonb3oBaHeM COBMECTUMOro 3D-npuHTepa.

OnTumanbHbli Avanaso Temnepartypsl obpabotku VarseoSmile Crown® coctae-
ngetor 18°C 0o 28°C.

Mepen npvMeHeH1eM cMona A0MKHA UMETb OHOPORHYIO KOHCUCTEHLHo. Mepen
MepBbIM UCTIONB30BAHUEM CrEayeT XopoLLo B36onTaTb ByThinky B TeueHue npubn.
2 MuHyT. Bo Bpems nepenvsaHys HeoBXomumo CrieauTb 3a TeM, Ytobbl cMona Ans
IeaTH Kak MOXHO MeHbLUE MoZBepranach BO3AE/iCTBIO AHeBHoro caea. Ecrv Ha
€€ MOBEPXHOCTY NOSBUNCS MPO3payHblil CIO, TO MaTepuan CriesyeT nepenTs B
KapTPUK/ BaHHOUKY AN CMOMTbI U MIEPEMELLIATh 10 OAHOPOAHOMO COCTOSHUS.

[ins nononHUTenbHbIX napameTpoB 06paboTky, HacTpauBaeMbIX B pamkax Mpo-
Liecca nevath, Takvix Kak BbIGOP CMONbl, NapamMeTpbl MaTepuarno, KOH(UrypaLvs
3a[1aHust meyaTy, HeoBXoavMo coBMioaaTh UHCTPYKLWIO MO 3KCMNyaTaLy COoTBET-
cTBytolLiero 3D-npuHTepa.
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non1mey 1. Ybeautech B COBMECTVMOCTU MOMMMEPM3ALIMOHHOM Namnbl C
3D-NpUHTEPOM 1 Pa3peLLIEHHBIMI CHCTEMHBIMIA KOMIOHEHTaMM.

Mpougece nocTnonuMepu3aLmM obbexta OCyLLeCTBNAETCA €3 ycnonb3osaHms Mo-
nenu. o ero 3aBepLueHuy 06'beKTy [atoT OCThITb B TeYeHve 3-5 MUH, Noka OH He
CTaHeT NpoxXfaAHbIM Ha OLLYyMb.

Martepuan VarseoSmile Crown®s npoen nposepky 1 Banwpauyio B CoveTaHu1
C Pa3NMUHbIMUA KOMMOHEHTaMV cuCTEMbI (3D-MPUHTE, YCTPOICTBA ANIA OUMCTKN U
YCTPOIACTBA ANIA MOCTNIONMMEPK3ALIMM). [TepeyeHb COBMECTUMBIX CUCTEMHbIX KOM-
TIOHEHTOB MOXHO NOCMOTPETS Ha HallieM Beb-caiite:
https:/fwww.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

TTpUMepbI COBMECTUMBIX YCTPOICTB NSt MOCTRONMMEPU3ALIM:

MocTnonumepusauma
3D-npuntep Il K uvknos [ Hast
OHHasi namna hoTononMmepu3aLmM1  MHtopMaLKa
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash ~ 2x1500 Benbiwex
BEGO VarseoL
BEGO Varseo S Mepesopaymeats
. . 0BbekT Mexay
BEGO Varseo XS  HiLite-Power 2x90 cexyHa wiknaw chororo-
ASIGAMAX UV TMepU3aLIn

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure  2x 20 mux npu20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure  2x20 muHnpu20°C

NPEAYNPEXAEHWE! [lonyckaeTca ucnons3osanite Tonbko 0f0GpPeHHbIX
BEGO W COBMECTUMbIX CUCTEM M MapamMeTpoB MaTepuarnos. B npotvHom
CryYae MpUCYTCTBYET BbICOKMiA PUCK MOMYHEHWS HEHAREXKHBIX U/Wni Hempu-
TOAHbIX K MPUMEHEHVI0 CTOMATONOMMYECKIX U3TENWH, KOTOpbIE MOTYT nocTa-
BUTb M0/} Yrpo3y Ge3onacHocTb Nofb3oBaTens.

IMpumeyanue: npu npumexeHin npubopa BEGO Otoflash crieayet uenonb3osats
(hyHKLMIO 3aLLTHoro rasa. Brarosaps eit obecneuvBaeTcs fanbHerLLee CHKeHve
11 63 TOro HM3KOro 0CTATOHHOTO COMiEPXaHNS MOHOMEPOB. [Inf 3TOro ycTaHoBMTE
nepekrioyaTent yHKLUMM 3aLLUTHOrO rasa B nonoxerue 1. MospobHble cBefeHms
COAEPXATCS B MHCTPYKLM NO MPUMEHEHMIO Kamepb! iocTronMmepu3aLym, Cobrio-
[aifTe yka3aHis! B OTHOLLIEHVM HAZTIEXALLIETO TEXHYeCKoro oBeny 1151 OT M3ro-
TOBMTENS! KOMTOHEHTOB CHCTEMbI.

YKkasaHHoe BpeMms! kacaeTcs TOMbKO PErynsapHo 060ﬂy)KVIBaeMI=IX npubopos, obecre-
YMBAIOLLMX HAANEXalLLyt0 MHTEHCUBHOCTb CBETA.

& Mepb! npepocTopoxHoCTM: ECiv B pe3ynbTate HEeYCTpaBHOCTU B Mpo-
Liecce NOCTroNMMEpHU3aLIv MPOV30LLNA OCTAHOBKA, TO HaneyataHHbIi 0Gb-
€KT He Pa3peLLaeTCA UCToNb30BaTb AO TeX 1op, Moka He GyeT MpoBe/eH
MIONHOLIEHHBITA LiKn hoTonommmepu3aLym.
OBpatyTeCch K MHCTPYKLM MO SKCTNyaTaLyv NOMUMEpHU3ALVMOHHON Namnbl,
4T0GbI BbISBUTH HANIEXALLVE Mepbl ¥ YCTPaHWTL HENonagku, nocne 3Toro
MIOBTOPWTE MPOLIECC MOCTNONMMEPU3ALMN HaNEYaTaHHOTO 0GbeKTa.

“) BEGO
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[lopaGoTka/ peMOHT neyaTHbIX 0GLEKTOB

[llecheKTbI (HaNpUMep, OTCYTCTBYHOLLME KOHTAKTHBIE MYHKTbI, CKOMbI, TPeLy-
Hbl ¥ T./1.) MOTYT GbITb CKOMMNEHCHPOBaHbI NyTeM A0PaGOTKM CMONOi i
M1 IMI MaTepuanami.

iaap
[lopaboTka HaneyaTtaHHbIX 06LEKTOB cMoNoM

BbinonHwTe neckocTpyiikyto 06paboTky NoBEpXHOCTEN, KOTOpble NOANEXaT Ao-
paboTke, OKCUIOM artoMuHIs ¢ pasmepom 3epeH 110 Mkm (Hanpumep, Korox®
110, BEGO) n saBnenmem crpyv 1,5 6ap.

Hanecvre HeBonbLuioe konuyectso VarseoSmile Crown?™s Ha 0bbexT.
BbinonHuTe kopoTkyto hoTononumepuaaLio Matepuana 5 enbiukamu BEGO
Otoflash.

Ecru HaHeceHHoro MaTepiana oKka3anock HefloCTaTo4Ho, 1 HeobXoauma fopa-
6GoTka, TO BHOBb HaHecuTe VarseoSmile Crown® noBepx nocnesHero crosi 1
nonmmepuayiite 5 senbitukamin BEGO Otoflash.

OKOHYaTeNbHast nonMMepI3aLyts 0B beKTa BLINOMHSETCS Kak OnMCaHo B pasaene
«Tpowecc nocTnonMMepu3aLuuy (Cm. Tabnuy).

[lopaBoTka HaneyataHHbIX 06BEKTOB 0BNMLIOBOYHbBIMYU MaTepUanamm
HaneuatanHble 0GbeKTbl MOXHO AopaboTaTh MpU MOMOLLM CTaHAAPTHBIX KOMMO-
3UTHbIX 0BMMLIOBOYHBIX Macc (Hanpumep, VITAVM LC¥, Vita Zahnfabrik, u VITAVM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). Cobriopaitte yKasaHusi MHCTPYKLV MO MPUMEHEHIIO OT
U3rOTOBUTENS 0BNMLIOBOYHOTO MaTepHana.

MepbI npegocTopokHocTy: [lopaBoTky/peMoHT obbekTa paspeLuaetcs
OCYLLECTBNSTB TOMbKO 38 MPEeNnamit POTOBOI MONIOCT NaLWEHTa U TONbKO
KBAMUAULVPOBAHHOMY NEPCOHany.

MonupoBka

OTronmpyitte NOBEPXHOCTL OGBEKTOB NEM30iA 1 NOMMPOBABHOI NacToit. Bo Bpems
TIONMPOBKY He AlonycKariTe neperpesa 0bbekTa. Haunyuiuee KavecTso noBepxHOCTH
[I0CTUraeTCA NP NONVPOBKE MOCIE NOCTMONMMEpH3ALIM,

CoBeT: B KayecTse anbTepHaTuBbl BO3MOXHa 06pabioTka noBepxHoCTei obbekTa
Py MOMOLL CBETOOTBEpXKAeMoit rnaypu (Hanpumep, Vita ENAMIC GLAZE®, Vita
Zahnfabrik nn GC OPTIGLAZE®, GC). Cobntoaitte yKaaaHitst UHCTpYKLv 10 npi-
MEHEHIIO OT U3OTOBWTENA MasupyIoLLIEro MaTepyana.

WHansuayanu3aums (onumoHansHo)
OnLyoHansHo 0GbeKTbI Nocne MOCTNIONUMEPK3aLMN (HEOTMONMPOBAHHbIE) MOXHO
VHOVBALYaNv3MpOBATb My NOMOLLY KpacuTenedt Wik 0BMMLOBO4HbIX MAcC.

WHAMBMaYanM3aums Npu nomoLuy kpacuTeneit

VHovennyanusauys 0BbEKTOB MOCTE OKOHYATENbHOM MOMMMEpU3ALIN MOXET
BBINOMHATECA MPY MOMOLLM CTaHAAPTHBIX KOMMOSUTHbIX Kpacutenedt (Hanpumep,
VITA ENAMIC STAIN, Vita Zahnfabrik n GC OPTIGLAZE Color*, GC) 1 pormkHa
0CYLLECTBSTLCS! MOMb30BATENEM. VHOVBITYaNV3aLIMS MOXET MOBMMSTL Ha OKOH4a-
TeNbHbIiA UBET pecTapaLyi. CobriopaiiTe YkasaHits UHCTPYKLMK MO MpUMEHEHUI0
OT U3TOTOBUTENS! KpacuTens..

UHavBMaYanM3aums npu oMoy 06MMLOBOUHBIX Mace

HaneyaraHHbie 06beKTbI MOXHO UHAVBUAYaNa/pOBATb NP MOMOLLM CTAHAAPTHBIX
KOMMO3UTHBIX 06MMLIOBOYHbIX Macce (Hanpumep, VITAVM LC*, u VITAVM LC flow”,
Vita Zahnfabrik). Cobniogaitte ykasaHisi MHCTPYKLWM 11O MPUMEHEHMIO OT U3rOTOBY-
Tens 06MMLOBOYHOrO MaTepuana.

BuHupb!

[insi okcaLym BHUPOB MoCNE MOCTMONMMEPH3ALIM Ha METaNMUIECKOM Kapkace
MOrYT UCTIONb3OBATBCS CTaHAAPTHbIE CBETOOTBEPKZAEMble 0BMMLOBOYHbIE Mac-
cbl (Hanpumep, VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Mpu o6paborke 1
TIOZFOTOBKE METAnMMYeckoro kapkaca, a Takke o6patoTke 0BMMLOBOYHO Macchl
HeoBXoaMMO COBMIOAATb YKa3aHWs MHCTPYKLMM MO MPUMEHERVIO OT U3rOTOBUTENS
067MLIOBOYHOrO MaTepHana.

OcHoBHbIe 3Tanbl paboyero npouecca

O6paboTka MOBEPXHOCTH METAMMYECKOTO KapKkaca.

ToKpbITvie MeTanMI4ECKOro Kapkaca orakepoM.

MeckocTpyitHasi 06paboTka BHyTPEHHe NOBEPXHOCTY BIHMPA.

OuuCTKa BIHVPA OT Ml

KoHauuyoH1poBaHve BHyTpeHHeit noBepxHocTy BuHMpa. CobntoaariTe ykasaus
VHCTPYKLWY 110 MPUMEHEHIIO OT M3roToBUTENS 0BAMLIOBOYHOI Macchl, pasaen
«/HaVBIRYanM3aLYs KOMMOUTHbIX KapkacoBy Ui «VHAMBUAYanu3aLys nnacr-
MaCCOBbIX 3y6HbIX MPOTE308Y.

HaHeceHue 0BMMLOBOYHOMO MaTepiana Ha BHYTPEHHIOK MOBEPXHOCTb BUHUPA
MY METaNAMYECKUV Kapkac.

YCTaHOBKa BIHMPA Ha METaNMYECKOM Kapkace.

YaneHue U3NMLLKOB MaTepyana npi MOMOLL KACTONKM M MHCTPYMeHTa. [po-
BEJJeHMe MOMMMEP3ALIN COTTIACHO YKa3aHWSM W3roTOBUTENS 0BMIMLIOBOYHOMO
MaTepuana.

3aTem NoBEPXHOCTb BIHVPA MOMMPYIOT UMW MHAVBUEAYanM3UPYOT Mpit MOMOLLYA
KOMNO3UTHbIX kpacuTeneit (cM. pasgen «Monuposka» uv «AHAvBMAYyanu3a-
Lusy).

8. Ouuctka B y Kol labopatopuy u M4eCKOI
TonHoCTbI0 OTBEpAEBLLE KOPOHKK 13 VarseoSmile Crown™ nierko ounLLatoTes i
[Ae3nHuLmpyroTes. BoamoxkHa ouvcTKa napom (Hanpumep, ¢ nomoLubo Triton SLA).
Takke BO3MOXHA JE3VHeEKLMA METOAOM NOTPYKEHVS B BaHHY (Hanpumep, ¢ uc-
nonb3oBaHeM ataHona 96 % wni roToBoro pacTBopa Ans Ae3nHeKLuy crienkos
MD 520* dpml Diirr Dental). Y6eauTecs B COBMECTUMOCTY AE3MHMULIMPYIOLLEro
CPE/CTBA ¥ CTOMATONONMHECKOrO Matepuana.

9. dukcauma

OuKcaums Ha kynbTe 3y6a

OKOHYaTENbHas PECTaBPALYS MOXET BbiTb 3achvKCHpOBaHa NPy MOMOLLM CTaHAAPT-
HbIX CaMOKNEsLUXCA LieMeHToB (Hanpumep, RelyX Unicem®, 3M Espe) unu komno-
3UTHBIX LIEMEHTOB ¢ npaiiMepom (Hanpumep, Variolink Esthetic DC* 1 Monobond
Plus*, Ivoclar Vivadent).

YkasaHus:

o Heobxomumo cobniofaTh YkasaHwsi WHCTPYKLMM MO MPUMEHEHWIO MaTepvana
[AnA KcaLn KoMNo3uToB. MpoTpaBnMBaHMe pecTapaLiit He Tpebyetcs.

© [locTnomuMepH3aLVs 3aLLeMEHTUPOBAHHOM MOCTOSHHOM pecTaBpaLIvy He OKadbl-
BAET HYKaKOrO BIMSIHVS Ha CBOVICTBA PaHee M3roTOBMEHHOM KOPOHKN.

* [laHHbI7 3HaK SBNSETCA (MPMEHHBIM HaVMEHOBAHEM /3apervcTpUpOBaHHOI
TOProBOV MapKOIA KOMMaHuK, KOTOpas He BXOAWT B rpynny komnaxui BEGO.

10. Yrunuzaums

3aTBepeBLLMit ¥ OTHENeHHbIV MaTepuan (onopHast NNacTuHa, MORAEPKKY) HeMb3s
JICTIONb30BATH MOBTOPHO. 3aTBEPAEBLLI MaTEpUan MOXHO YTUIU3UpOBaTb BMECTE C
BbITOBBIMM OTX0TaMY. HeuspacxososaHHyHo CMOMY Ui UCTIONb30BaHHb I A1St O4MCTKM
3TaHON C OCTATKaMV CMOMbI HEOBXOAVMO YTUMM3IPOBATb Yepe3 MECTHOE YTUNMaNpY-
foLL{ee MPEATPUSITIE UM COOTBETCTBYIOLLMIA MYHKT NpUema BPEAHbIX BELUECTB C ykasa-
HvieM nacriopTa Ge3onacHocT.

11. CuMBONbI Ha 3TUKeTKe
“ WarotosuTens
&] [artanarotosnesma npHMeHeHIo
MeauuyHcxkoe nanenue g Tonex o

OcropoxHo! ObpatuTecs k

Ko napin A VHCTPYKLYM 1O pUMEHEHII0

Howiep nokaranory

_Sw%. He nonyckarb BosneiicTans
AN contedorocaera

C E 3hak «CE»

[:E] OGpaTUTECh K MHCTPYKLMM MO

OrpaHudeHie TeMneparypbi or
Tpegensi Temnepatypsl

Tonbko AN CneLuanucToB

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG

Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
omra——— Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100
msrorosurens  E-Mail: info@bego.com - www.bego.com

17

“) BEGO

REF 20740/06 - DAM21071 - © 2021 by BEGO - 20210914



E3 VarseoSmile CrownPlus

WHeTpykums 3a ynotpeda

VarseoSmile Crown?"s
Cmona 3a 3D MpUHTUPaHe Ha BCUUKM BUOBE NOCTOSHHN EAMHUYHIA KOPOHH, MHMEN, OH-
eyt v BUHVH,

1. Mpeaxasxayetue/ Mokasaxus

VarseoSmile Crown® e (hoTononumepuaipaLLa, Teunmsa nnactmaca Ha 6asara Ha
€CTEPYU Ha METaKPUNIOBATa KUCENMHA 3a M3PaBOTBaHE Ha MOCTOSHHI EAUHIYHM KOPOHH,
VIHNEW, OHeN 1 BUHPH.

2. NMpoTvBonokasaxms

13BeCTHY aneprivt KbM e[iHa Wi HSIKOMKO CbCTaBKW. B cnyuail Ha CbMHeHvie aneprusTa
Tpsi0Ba 4 Ce YTOUHY 1 U3KTIO4M Bb3 OCHOBA Ha CTIELMAWHEH TECT OLLE MPeay npuna-
TaHETO Ha MPOAYKTa.

VarseoSmile Crown® He TpsiGa a ce u3nonasa 3a Apyrv e, OCBEH 3a NOCTOSHHM
EZMHUYHI KODOHM, VHNEW, OHMe W BUHAPK. BCSKO OTKIMOHEHVE OT Tau MHCTPYKUWS 38
yrioTpe6a MoXe Z1a UMa OTPULIATENHY eQEKTU BbPXY XUMUHHUTE 1 (M3IHUTE CBOICTBA
Ha u3pabotenwe ot VarseoSmile Crown® nnacTmack.

3. YkasaHus 3a Ge3onacHocT

To3u NpoayKT Ce MPOU3BEXaA U NPOBEPSIBA MO HaVi-BUICOKM CTAHZAPTU 38 Ka4ecTBo.
Tpsiba fia ce 1anonasa camo OT CrieLyanicTi. 3a rapaHTvpaHe Ha onTvMarHaTa no-Ha-
TarbluHa 06paboTka MpoYeTeTe BHUMATENHO MH(opMALVATa, ChAbpKalla Ce B Taan
VHCTPYKUY 33 ynoTpeda.

3a paborara ¢ TeyHaTa CMona v HenocTronMMepUaupaHi MPUHTVpaHK 0bexTi (0BexTi
B ,CYyPOBO CHCTOSHME') BAXAT YKasaHWATa 3a 6e30MacHoCT i npeanasHTe Mepyt B UH-
CTPYKLYIATa 3 ynoTpeBa v MHOPMALOHHYS TMCT 3a 6E30MaCHOCT Ha TO3 MPOYKT.

c € 0197

4. CTpaHn4HY edheKTV ¥ NpeanasHi Mepki

MpochunaxTuka/ 3awmra

HocereTo Ha 3aluyTHo 0Bexnio npu GopaseHe ¢ T031 NPOAYKT e 3ambkuTento. Tpsiosa
712 Ce U3M0M3BaT 3aLLITHY O4NNa W HUTPUNOBI PbkasyLt. [lOMbAHUTENHA MHGOpMaLVS
33 GopaBeHeTo ¢ NpofiykTa ce ChabPKa B MH(OPMALYOHHIS MUCT 3a BeaonacHocT v e
Ha paanonoxetiie B BEGO DownloadCenter Ha yeb caitra www.bego.com. He Moxe fa
€& U3KITKO4Y1 BBIMOXHOCTTA B PEZIKV CTTy4al fia Ce NOSIBAT MHIMBIAZYamHY peaKwv (Hanp.
HEMOHOCHMOCTYA WM anieprtiHi PeakLiymt) KbM OTAENHN KOMIOHeHTU. B Takvea cryyam
O3 MPOZYKT He TpsifiBa Aa ce 13non3ga OT CLOTBETHHA noTpebuTen.

Ipenynpexzenvs 3a onacocT cbrnacko UITb Ha

Marepuana

o [Ipeu3BVKBa APasHEHE Ha Koxara.

© Moxe 212 NpUuMHN aneprtdHiA KOXHI peakLym.

o [Tpe/t3ByIKBa CEPUO3HO [IpasHEHE Ha O4WTe.
BHUMAHUE o Moxe a fpasyt avxareniiTe mbTia.

* Moxe Za NpuumHy ZbAOTpaeH BpezeH edexT 3a

Coabpxa: BOJHITE OPraHuamu.
VMpopyktv Ha
ecTeputukaLms Ha YkasaHus 3a GeonacHoct cbriacko VTb Ha Matepuana

4 4-wsonponunuaerau-  © V3Bsrsaiie BVLIBAHE Ha Mbra/napa /agposon.
heHon, eToKCHIMpaHH * |/3bsirBaifTe UanyckaHe B OKoNHaTa cpeaa
n2-meTun-2-nponexosa  © VA3non3gaiiTe npeanasHyu pbkasuLy/ npeanasto
KUCETIMHA, CUNaHM3N- 0Brexno/npeanasHy o4nna/npegnasHa Macka 3a e,
paHo gexTanHocTskno,  © [pu Heparionoxetue ce obanete Ha LIEHTHP MO
MeTUnBensouncopmar, TOKCVKONOT WA/ nexap.

Aucperun(2,4,6-pumerin- © Tpy nosBa Ha ApasHeHe Uni 06pyB Ha KoxaTa:
BeH30un)ochHUHOKeHA. ToTbpCeTe MeAVLIHCKY CbBET/NOMOLL.

06woto chbpxannera @ pu NPOBIKUTENHO ApasHeHe Ha ounTe: MobpceTe
HeopraHu4Hu MbHUTENM MEZMLIHCKW CbBET/MOMOLL,

(pasmepHavactuyute  © [pepaiie ChIbPKaHIETO/CbAa 33 OTNATBLY CHITIACHO
0,74m)e30-50Macosn%.  MECTHUTE U HALWOHANHUTE pasriopeatu.

Ykasanue: Beuiv Bt 1M BBB BPb3Ka C U3/ ) CEPYO3HN VHLIWAEHTV Mopaav
HenpaBiiHO (hyHKLMOHMPaHe TPsBBa a ce CboBLLABAT Ha MPOM3BOAUTENS 1 KOMETEHT-
HYIS) OpraH Ha [TbpaBaTa YrieHKka, B KOSTO € YCTaHOBEH NOTPEBUTENST /Ui MaLMeHTBT.

5. 061Uy ykasaHus 3a bopaseHe

[Tlocraeka

VarseoSmile Crown®" ce 10CTaBA B CefieM LiBsiTa ChIacHo LipeToBata cictema VITA®
classical B HemponycKaLLyt CBETMHa 11 3aTBOPEHM (haKOHY.

Paschacoska:

o REF 41107 =500 g, A1 geHtnH
o REF 41117 =250 g, A1 peHTnH
o REF 41108 =500 g, A2 et
o REF 41118 = 250 g, A2 peHTiH
o REF 41109=500 g, A3 peTu
.

REF 41120 =250 g, B1 genmu
REF 41111=500 g, B3 aeHmux
REF 41121 =250 g, B3 genmu
REF 41112=500 g, C2 et
REF 41122 = 250 g, C2 peHmvH
REF 41113 =500 g, D3 genmuH
REF 41123 =250 g, D3 peHTuH

REF 41119 = 250 g, A3 aeHtu
REF 41110 =500 g, B1 peHH

CbXpaHerue

Toau npogykT TpsiBBa [a Ce CbXpaHsiBa B 3aTBOPEHIS OPUTVHarNEH (NaKkoH npu cTaitHa
Temnepatypa (okono 22 °C), Ha TbMHO 1 cyxo MsicTo. My ToBa TpsitBa Aa Ce BHUMaBa
TemnepatypaTa a He nafia nofl +4 °C 1 a He npesuiuaea +28 °C! Tpsbsa fa ce B3eMa
MPEFBIAZ NevaTa ¢ AataTa 3a MUHIMareH Cpok Ha FOBHOCT.

Ykasanue: OvakBaHWTe peaynTaTi He MoraT Aa Gbaart rapaHTvipany, ako ceunonasar
MaTepani ¢ U3TeKbN MUHUMANEH CPOK Ha FOBHOCT WM KO YCTIOBUSITA Ha CbXPaHeHie
He ce CriasBar.

HartbiHo nonuMepv3npatxi npuTipari o6exTi TpsGBa fa ce ChXpaHsisaT npu cTaika
TeMneparypa i a ce NPeAnasBar oT U3TOUHHLY Ha CBETIMHA.

* To3n 3HaK € (hpMEHO HauMeHOBAHYe  PeruCTpHpaHa ThProBcka Mapka Ha
NPEANPUATIE, KOETO He NPUHaANEXW KbM rpynata npeanpustis BEGO.

6. UanckBanus 3a obpaboTka
1. Ou3aitn
o Cb3paifte obexTa (Habop oT AaHHw BbB (hopmat STL) ¢ komepcuaneH CAD codpry-
€p, NPeHa3HaYeH 3a ACHTANHN MPUNOXEHNS.
o [1pu 4u3aiiHa B3EMETE N0} BHYMaHIE U3NCKBAHWSTA OTHOCHO MUHUManHaTa ebe-
TMHa Ha CTeHaTa Ha FOTOBUTE BbACTAHOBSBAHNS

Ykasahve:
ESMHWYHY KOPOHM, UHTNEW, OHMew 1 BUHUPH

Mutmany 2e6enuHu Ha cTeHuTe B oBnacTTa Ha npesHuTe 3b6u 1,0mm
MuHUManHy ie6envki Ha cTeHuTe B 06NacTTa Ha CTpaHN4HITe peaiy 1,0mm
MuHuManHa e6enva Ha cTeHuTe B o6nacTTa Ha WiitkuTe 1,0mm
Mutmany aebenunu Ha cTeaTa Ha haceta 0,5mm

2. HecTuHr 1 noproToBKa 3a NpuHTUpaHe

Vmnoptupane Ha daiin STL

© PBYHO/aBTOMATUYHO 3aBLPTAHE Y NOSULIMOHMpaHE

 OnTAManHo OpUeHTUPaHE: XOPUIOHTANHO paanonarane, OKMy3anta pasHHa KbM
nnatghopmara Ha KOHCTPYKLATA

 PBYHO/aBTOMATUYHO TeHepUPaHE Ha MOL/THPKALLY KOHCTYKLM

3. Mpurtupane

VarseoSmile Crown®"* e BepuciLpaH 1 BanvavpaH B KOMOMHALWS C pasnuyHit ouc-
TeMHA KoMnoenTy (3D npukTep, ypeau 3a MouMCTBaHeE U ypeay 3a AOMbHATENHO
€KCMIOHMpaHe). PaboTvM NOCTOSHHO 3a AOMbAHUTENHY kBanMAMKaLMi. ChBMECTUMM-
Té CYICTEMHY KOMMOHEHTY LLIE HaMepuTe Ha Haluuist Yeb caifr hitps:/www.bego.com/3d-
printing/compatibility-overview/

Mons, B3emeTe 10/ BHUMake 1 [JaHHHTE OTHOCHO NnaTiopMaTa Ha KOHCTpYKUWSTa
11 BaHIYKaTa 3a CMona.

[pumepeH cnucbk Ha cbaMecTvMi 3D MPUHTEpY v TexHus paboTeH codTyep 3a apu-
TUBHa M3paboTa:

CuBmectumm 3D npuHTepy

Mopen Ha 3D Obpmyep3a Codpryep3a NlocraBumk
npuHTepa npuHTepa HECTUHra

Varseo 114 u no-sucoka Bepeus BEGO

VarseoL 1.02 1 no-sucoka Bepeus CAMCreator Print,

Varseo S 114 v no-Bvicoka BepcHs Bepeis 1.14u BECO
Varseo XS 2.6.8.24 v no-Brcoka Bepcus fo-srcor

ASIGAMAXUV  2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro95 2.5.1 RayWare SprintRay

MPEAYNPEXAEHWE: Tpsbea fa ce uanonasar camo ofobpen ot BEGO
CBBMECTUMY CHCTEMH, BKTIOYUTENHO NapaMeTpuTe Ha MaTepuanve. B npo-
TUBEH CMy4ali CbLLIECTBYBA BUCOK PUCK OT M3paBoTKa Ha HeHaeaHy /v
HeYI3110113BaEMYI U3eMUAS, KOMTO MOTaT fia 3acTpaluiar GeonacHocTTa Ha no-
TpebuTens.

Ykasaue: CriefiBaiite WHCTYKLUWTe 3a ynoTpeGa v MOAAPEKKA Ha MPOUBOAUTENS
Hal CHCTEMHUTE KOMTOHEHTH.

4. HeoBXopumm MHCTPYMEHTY, ypeav 1 Matepuani 3a
[DONBLHUTENHO 06paboTaaHe
LLinaryna ot BUCOKOKAYECTBEHa CTOMaHA
Heotonnsema ynmpassykosa BaHa
Eratonos pasteop 96 %
Cripeif ¢ eTaHomM0B pasTeop
OTpeseH AVICK U CTPaHI|eH pe3ad (3a OTCTpaHsBaHe Ha NojbpxaLLata
KOHCTPYKLWS)
MsicbkocTpyeH anapar 1,5 bar
Monmpaty abpasvs 50 um (Hanp. Perlablast micro, BEGO, REF 46092/54302)

7.Ynotpe6a
CriefiBalLyTe MHCTPYKLWM ChbPXaT MoapoBHOCTY OTHOCHO Banumupana paboTHa no-
CeoBaTENHOCT 3a npoLieca Ha 3D MPUHTUpaHe Cbe CbBMeCTUM 3D MpukTep.

VneanHwsT TemnepaTypeH AuanasoH 3a obpaborka Ha VarseoSmile Crown? e mexzy
1828 °C. Mpeav uarionasaxe cMonata Tpsia f1a e XomoreHv3upaHa. lNpeay mspsata
ynoTpe6a (hnakokbT TpAGBA Aa ce pasTpbeka 406 B MPOIBIKEHYE HA OKONIO 2 MUHYTH.
Tpu npenvBaHeTo TpsibBa Aa ce Crieavt 3a BLIMOXHO Haii-KpaTKo v3naraHe Ha cMonata
3aMPUHTUPaHe Ha AHeBHA CBETIHA. Pa3meceTe cMonaTa B kapTyLua/ BaHudKaTa 3a cMo-
Nna, aKo 10 MOBBPXHOCTTA Ce 3a6enAasa npo3paveH Crio.

3a no-HataTbLUHaTa paBota - u36op Ha cMona, NapameTpy Ha Marepuana, HacTpoiika Ha
33/1a4ara 3a NPUHTUPaHe — B PaMKITE Ha NpoLieca Ha npuHTUpaxe Tpsbea Aa ce credsa
PBKOBO/CTBOTO 3a NIOTPEBUTENS Ha CHOTBETHUS MPUHTEP.

ToyKCTBaHe ¥ NOArOTOBKA 3a OMbIHUTENHA NONUMepU3aLMs

Criep; 3aBbpLLBaHE Ha NMPOLECa Ha MPUHTUpaHe MPUHTVpaHuTe 0BEKTH ce OTAENST oT
nnatghopMaTa Ha KOHCTPYKLWATA C NoMOLLTa Ha Lunatyna. MpuHTupaHwsT oBexT Tpsioea
[1a Ce MO4MCTV Ha /1BE CTBMKN ¢ eTaHoN (96 %) ¢ NoMoLL{Ta Ha YNTpasBykoBa BaHa.

Mpennasia Msapka: HiKora He HanuBaiite eTaHON [VIDEKTHO B YTPa3ByKo-
BaTa Baka, a BitHari B npenopbyanus cba (REF 19621), koiiTo ce nocrass B
HarbIHeHaTa ¢ Bofa yTpaseykosa Baa. TpsitBa fa ce 3nonaea salLyTera ot
€KCTINOaVis YTPa3ByKoBa BaHa.

1. MouwcreTe NpUHTUpaHKs 0bexT B pobKeHve Ha 3 min B eTaronos pasteop (96 %)
33 MHOrOKpaTHa yrioTpe6a ¢ NoMOLLTa Ha YTpa3ByKoBa BaHa 6e3 NoArpsBaHxe.

2. MMpesapyTenHo NOYCTEHUT 0BEKT TpsIoBa A Ce NOUMCTH LSNOCTHO B MPObITKE-
Huie Ha 2 min ¢ peceH eTaHono8 paateop (96 %) ¢ nomolLTa Ha ynTpa3ByKoBa BaHa
6e3 noparpsiBare. Cefj T0Ba NPUHTUPaHUAT 0GEKT Ce U3BAXAA OT €TaHOmNOBaTa GaHs
1 OMbAHUTENHO Ce HanpbekBa ¢ eTaHon (96 %), 33 fa ce OTMUAT M3LANO nocrefH-
Te 0CTaTbLy OT CMona.

CBer: OcTaTbLyl OT CMONa MOraT JIECHO la Ce OTCTPHAT CbLLO U ¢ NoMoLLTa Ha
Haroexa ¢ eTaxon (96 %) yeTka.
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Mp mspka: He mp obluara MpOSLIKATENHOCT Ha no-
YWICTBAHETO OT 5 MUHYTH, Thit KaTO B MPOTUBEH CTyHaid € Bb3MOXHO NOBPENKIaHe
(HabwbBaHe Ha 0BexTa C eTaHoN) Ha NPURTUpaHUTe 0BeKTH.

Cniefl MOYMCTBAHETO MPUHTUPAHWST OBEKT Ce U3CyLLABA NOCPEACTBOM CTbCTEH Bb3AYX
I0f acTvipaLyis. Ak Criez] TOBA N0 NOBLPXHOCTTA Ha 00exTa BCe OLLie 0CTaBa TeuHa CMo-
Na, T8 MOXe fia Ce OTCTPaHY HaMbITHO Ype3 MOBTOPHO HaNpbCkBaHe ¢ eTaon (96 %) v
TIOBTOPHO U3LlyXBaHe.

nonromsna 3a JOMbAHUTENHA NONAMepH3aLIs

o OzieneTe NoAgbpKaLLVTE KOHCTPYKLM. 3a OTAENSHETO MOXe Aa Ce U3non3sa oTpe-
38H JUACK VNV CTPaHUYEH pe3ay.

BHumaTenHo otcTpaxete Benus crioit BbpXy MOBbPXHOCTTa Ha 06exTa ¢ nonvpal
abpasu (Hanp. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) 1 MakcuManko Hansra-
He Ha CTpysTa ot 1,5 bar.

MpoBeperte npunsrareTo Ha obexTuTe v v 0BpaboTeTe OKOHYATENHO: 33 uHUpaHe-
TO W KOHTYPUPAHETO MOraT A Ce U3NON3BaT TBBPAOCTNABHY (hpeavt WM AaMaHTeHN
LUMNEOBBYHI HAKDAHILY.

TpoLiec Ha AOMbAHKUTENHA NONMMEPHU3aLVA

OKOHuaTENHWTE CBOVICTBA Ha NPUHTUAHIS OBEKT 3aBUCST OT MPOLIECa Ha AOMbHATENHA
nonumepu3aLs. Mons, npoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha anapara 3a (hoTononuvepy3a-
uytst ¢ 3D npuHTEpa Ha Pa3peLLEHKTE CHCTEMHM KOMMOHEHTH.

[lonbrHATENHOTO excrioHupaHe Ha obexTa ce usbpLLBa Ge3 Mogen. Crien Tosa obex-
TbT Ce 0CTaBA /1A Ce OX1aav 33 3 10 5 MUHYTH, OKATO Ce YceLya XMajieH Ha nunaxe
VarseoSmile Crown*s e BepuchLIMpaH 1 BANMAMPaH B KOMBMHALWR C PasuyHM CUCTEM-
HU KoMrioHeHTV (3D MpUHTEP, Ypeav 3a Mo4CTBaHe W YPeavt 3a AOMBITHUTENHO EKCTIOHM-
pae). CbBMECTUMWTE CUCTEMHY KOMMOHEHTY LLiE HaMEPUTE Ha Halus yeb caitT
https:/www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

TTpUMEPEH CrICHK Ha CbBMECTUMM YPeay 3a AOMbAHATENHa NONMMepU3aLs:

[lonbnHuTeNnHO eKCnoHupane

3D npuntep Anapar 3a potono-  Liuknu Ha Nlonbnxutenta
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1500 npobnsicbka

BEGO VarseoL

BEGO Varseo S O6pbLyaiite

BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 cexyHan obexra Mexzy
LKIUTe Ha

ASIGAMAX UV €KCMOHMpaHe

SprintRayPro55  SprintRay ProCure 2% 20 musyTi npu 20°C

SprintRayPro 95 SprintRay ProCure 2% 20 muryTi npu 20°C

MPEAYNPEXOEHWE: Tps6ia fa ce uanonasar camo ofobpeny o BEGO cbe-
MECTUMI CUCTEMM, BKTIOWWTENHO NapaMeTpuTe Ha MaTepuanue, B npotveex
CnyJat ChLLIECTBYBA BICOK PHCK OT U3paBOoTKa Ha HEHAZEXAHN WM Heuanon3-
BAEMY U3LENIN, KOUTO MOraT /ia 3acTpalLiaT BeonacHocTTa Ha noTpebutens.

Ykasanme: Mpu npunaraxe Ha BEGO Otoflash Tpsiba aa ce uanonasa dyHkuysTa 3alum-
TeH ra3. Ts BOIW 10 No-HaTaTbLLUHO HaMansBaHe Ha 1 663 T0Ba HUCKOTO OCTATBYHO Cb-
[IbpXaHvie Ha MOHOMEpH. 3a LienTa nocTaBeTe NMPEBKIKOYBATENS Ha (hyHKLMATa 3alLuTeH
ra3 Ha nonoxetie 1. MoapoBHOCTY ce ChITbpXaT B PLKOBOACTBOTO 3a NOTpeGUTeNs Ha
ypena 3a nocTexcnonvpaxe. CriesaiiTe ChLLIO MHCTPYKLWTE 3a NOAPLIKA Ha NpoU3Bo-
IVTENS Ha CUCTEMHMTE KOMMOHEHTH.

T10C0uEHHTE BpeMeHa BaxaT camo 3a PEZIOBHO NOALbXaH! Ypeau, OCUrypsiBaLLy CboT-
BETEH UHTEH3UTET Ha CBETIMHATA.

Mpeanaska msapka: Wenn es aufgrund einer Fehlfunktion zu einer
Unterbrechung wéhrend des NB cnyvait Ha npexbcBaHe nopagy HenpasisHo
(hyHKLMOHVpaHe Mo BpeMe Ha MpoLieca Ha AOMbITHATENHA NoMMMepK3aLys oT-
nievaTaHusT 0BEKT He TpsiGBa fa Ce U3Non3ea, JOKATO He Ce NoNMMepUaupa B
paMKATE Ha MbIIEH LiMKB,

Harpagete cripaska B PbKOBOACTBOTO 3a MOTPEGUTENA Ha (hoTOMONMMEpHaH-
palLyis Ypen 3a Hauka Ha OTCTpaHSIBaHe Ha PeLLKaTa U Criefl TOBa NoBTopeTe
MpoLieca Ha FOMbAHHTENHA NONMMEPU3ALIYA C OTTigyaTaHvTe 0eKTH.

TombnBaxe/ penappake Ha NPUHTMPaHK 0GexTy
[LledheKTvt (Hanp. NMNCBALLM KOHTAKTHM TOUKM, CYYNBAHWA U T.H.) MOraT Aa ce
NOMBAHAT CHC CMONA K 0GUKHOBEHM KOMNO3UTHY Mack 3a dhaceTvpare.

ﬂonmaaue Ha NPUHTUPaHK 0BeKTH Cbe cMona

Obnacture 3a nombiaxe ce 06paBoTBaT NACBKOCTPYVHO C ANMyMUHVEB OKCUA
110 pm (Hanp. Korox® 110, BEGO) npw Hansirare 1,5 bar.

Hanecere manko konuyectso VarseoSmile Crown?'s Bbpxy obekTa.
Monumepu3upaiite 0BexTa 3a KpaTko Mog CBETAMHA, Harp. C neT npobnscbka B
BEGO Otoflash.

Ao Tps6Ba Aa ce HaHece MO-TONAMO KOMMYECTBO MaTepuan, HaHeceTe OTHOBO
VarseoSmile Crown®* Bbpxy nocrezHutsi Croit v nonMMepyavpaiTe NOBTOPHO Harp.
¢ net npobnisicbka 8 BEGO Otoflash.

OKoHYaTenHa nonMMepu3aLyts Ha oBexTUTe Ce U3BBPLLBA, KaKTO € OMUCAHO B Pasien
,poLiec Ha IOMbAHUTENHA NoNUMepU3auma‘“ (Bx. Tabmuuara).

TMombnBaHe Ha NpUHTUPaHK 0GEKTH ¢ Mack 3a dhaceTupane

OBexTUTE MoraT @ Ce MOMbAHAT ChLLO € OBYKHOBEHM KOMTO3THY Mack 3a (haceTupake
(Hanp. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik u VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Criasgaitre
VHCTpYKLWTa 33 ynoTpeGa Ha MPOM3BOLMTENA Ha MacaTa 3a haceTupaHe.

Mpenasta mspka: OBexTsT TpAGBa Aa ce NoMbBa/penapipa Camo U3BbH
yCTara Ha naLyeHTa i O CreLManicr.

Monupane

[MonmpaiiTe MOBLPXHOCTTA Ha 0BeKTUTE ¢ nem3a 1 nonupaLla nacta. Mpy nonvpaxeTo
TpsibBa fa ce w3bsrea nperpsiare Ha obexta. Haik-no6po ka4ecTBo Ha MOBLPXHOCTTA Ce
1I0CTHra Ype3 MOMMpaHe Criezl AOMBIHUTENHOTO EXCTIOHUPaHe.

CbBer: OnuytoHanHo noBbPXHOCTTA Ha obexTuTe Moxe Aa ce obpaboTu ¢ dotono-
nuMepuanpaLLy rnasypu Mack (Hanp. Vita ENAMIC GLAZE, Vita Zahnfabrik wnn
GC OPTIGLAZE®, GC). Cnasgaifte WHCTPyKuysTa 3a ynoTpeba Ha MpousBoauTens Ha
rrasypHaTa Maca.
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VpvBuayanu3auma (onuvoHanxo)
ONLyOHATHO ZOMBHUTENHO EXCTIHUPaHHTE (HENoNUPaHH) 0BEKTY MOraT A Ce UHAVBM-
Zyanuupar ¢ 6ov unu Macy 3a dhaceTupaxe.

WHpveunyanusaums c Gou

VHEMBIRyanm3aLVsTa Ha OKOHYATENHO NonuMEpH3IpaHyTe 0BeKTM MOXe A Ce U3BbP-
Luv ¢ 0BuKHOBEHM KomnoawTHy Gov (Hanp B. VITAENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik u GC
OPTIGLAZE Color*, GC) n e 3ambmxerue Ha notpebitens. Ts Moxe fa nosnvisie Bbpxy
LIBETOBMA Pe3ynTar. /HCTpyKuwsTa 3a yrioTpeba Ha npou3somuTens Ha Gosa Tpstea
71a Ce Criassa.

VHavBuayanusauums ¢ Macy 3a dhacetupane

ObexTuTe Morar Ja ce VHOVBIZYanUanpaT ChlLo ¢ OBUKHOBEHY KOMMOUTHYU Macy 3a
dhacetvpare (Hanp. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). VHcTpykupsTa sa
ynoTpeba Ha pou3BOAVTENs! Ha MacaTa 3a (haceTuparxe TpsGBa Ja ce cnasea.

®acetn

3a uKevpaHe Ha AOMbIHUTENHO eXCroHUPaHaTa (haceTa BbPXY METANHAS CKENeT Mo-
rar fa ce 1anonasat 0BUKHOBEHH, choTononuMepanpaLLy Macy 3a dhaceTupake (Hanp.
VITAVM LC, Vita VM LC flow, Viita Zahnfabrik). Ipy ochopmsiHeTo 1 noaroToBkara Ha me-
TanHws Ckener, kakto v obpaboTkaTa Ha MacaTa 3a haceTvipate Tpsioea fa ce criassa
VHCTPYKUVSTa 33 ynoTpeGa Ha MpOu3BOAVTENS Ha MacaTa 3a (haceTupare.

OcHoBHY paBoTHM CTBKM

KoHAvLyoHMpaHe Ha NOBLPXHOCTTA Ha METaNHIA CKeneT.

[okpvBaHe Ha MeTarnHuIs Ckener ¢ onakep.

MsicbkocTpyiHa 06paboTka Ha BLTPELLHaTa CTpaHa Ha daceTara.

[ouvcTBaKe Ha thaceTara OT npax.

KoHavLyoHpaHe Ha BbTpeLLHaTa MOBBPXHOCT Ha dhaceTata. Baemere noz BHiMa-
HYle YKasaHviiTa Ha NPOM3BOAVITENS Ha MacaTa 3a dhaceTuparxe, pasaen VHavenaya-
NM3aLLMA Ha KOMMOWTHY CKeNneTw' Uik , /IHAMBMYan3aLyA Ha NNacTMacoBy 3bou'.
HaHacsHe Ha MaTepuana 3a (haceTupare BbpXy BbTpeLLHaTa CTpaHa Ha thaceTara
N METaNHIS CReneT.

To3uyoHMpaHe Ha (haceTaTa BbPXY METamHis CKerer.

OTCTpaHsiBaHe Ha M3NLLBKa C MOMOLLTA Ha YETKA WM MHCTPYMEHT.

V3BbPLUBaHE Ha NONMMEPH3ALIS CbINACHO Yka3aHMsTa Ha NPOU3BOAUTENS Ha Maca-
Ta 3a (paceTupaHe.

Hakpas nonupate Ha noBLPXHOCTTa Ha (haceTara Wi MHAVBMAYanu3aLya ¢ KoMno-
3uTHM Gow (Bx. pasaen ,,Monupane” unn , UkavBMayanusaums”).

8. Mo B [IeHTaNHM PaTopum 1 3t I

HarbnHo BTBBPAEHN KOpoHY OT VarseoSmile Crown®™ woraT necko Aa ce nouvcTear
1 fieanHexLmpar. Bu3aMoxHO e nouwcreaxe Ypea obpaboteare ¢ napa (Hanp. ¢ Triton
SLA). BbamoxHa € Cblujo Ae3uHdexwus B notansiua 6ans (Hanp. etaHon 96 % wnm pe-
3MHchexTaHT 3a otnevarbiy MD 520% Ha dvpma Diirr Dental). MpoepeTe rogHocTTa Ha
[eH(eKTaHTa 3a MaTepvana.

9. Gukcupare

OukcvpaHe BbpXy 3bOHN MbHYeTa

locTosHHaTa pecTapaLiy MoxXe Aa ce (ukeHpa ¢ OBMKHOBEHY CaMORIXE3MBHM LMEH-
T (Hanp. RelyX Unicem®, 3M Espe) i KomnoauTHy LymetTy ¢ npaiimep (Hanp. Variolink
Esthetic DC* v Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Ykasanus:

® VHCTpyKuwwTe 3a ynoTpeGa Ha MaTepuana 3a (uKCHpaHe Ha KoMnoauTy Tpsioea fa
ce cna3gar. ELBaHe Ha Bb3CTaHOBSBAHETO He € HEoBXomuMo.

©  EXCTIOHUPaHETO Ha LIMEHTUPaHOTO OKOHYATENHO Bb3CTaHOBSIBaHE He BIWSiE BbPXY
CBoiicTBATa Ha M3paboTeHaTa npeav TOBa KOPOHKa.

10. UsxBbpnsHe

BTBLPIEHNST 1 OTZENeH Matepvan (onopHa nnokka, MOATbPXALLA KOHCTPYKLMS) He
MOTaT fia Ce U3non3sat MOBTOPHO. BTBLPLEHUST MaTepuan Moxe a Ce U3XBbpiu B
GuToBMTE OTNaIbLW. Hev3pasxoaeHaTa cMona 1 U3NoN3BaHWST 3a MO4VCTBAHE eTaHoN
€ 0CTaTBLV OT CMona Tps0Ba Aa ce Npefiafar Ha MecTHaTa dvpMa 3a UXBbPIAHe Ha
OTNAbLM WM NOAXOAALL MPUEMEH NYHKT 33 BPEAHM BELLECTBA, KATo Ce N0COuY UHAOp-
MaLVOHHUST NACT 3a Be3onacHocT.

11. CumBONM Ha eTukeTa

“ MpovssoauTen

&] [lataHanpon3sogcTBo

MeguuuHcxo nsnenve

( € Mapkvposka CE

DE] [lace cnassa MHCTpyKLUSTa 38
ynotpeba

Maptupa

ApTukyne Homep

e lacenasn ot cbHyesa
AN coernima

/ﬂ/ OrpaHyyeHue Ha Temneparypata

Cawmo 3a cneuypaneti

* To3n 3HaK € (hpMEHO HauMeHOBAHYe  PeruCTpHpaHa ThProBcka Mapka Ha
NPEANPUATIE, KOETO He NPUHaANEXW KbM rpynata npeanpustis BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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VarseoSmile CrownP"lus

Navod k pouziti

VarseoSmile Crown?"s
Pryskyfice pro 3D tisk vSech druht definitivnich jednotlivych korunek, inleji,
onleji a fazet.

1. Uéel poutiti/Indikace

VarseoSmile Crown®* je svétlem tuhnouci, zatékava plastickd hmota na bazi
esterli kyseliny metakrylové ke zhotovovani definitivnich jednotlivych korunek,
inleji, onleji a fazet.

2. Kontraindikace

Znama alergie na jednu nebo vice sloZek vyrobku. V pfipadé pochybnosti by
se jiz pred aplikaci tohoto vyrobku méla alergie zjiStovat a vyloucit pomoci spe-
cifického testu.

VarseoSmile Crown?*s se nesmi pouZivat k jinym celim neZ jsou definitivni
jednotlivé korunky, inleje, onleje a fazety. Jakakoli odchylka od tohoto névodu
k pouziti mtze mit negativni icinky na chemickou a fyzikalni kvalitu plastickych
hmot zhotovenych z VarseoSmile Crown?t,

3. Bezpecnostni pokyny

Tento vyrobek se vyrabi a testuje podle nejpiisnéjSich standardd kvality. Mize
jej pouzivat pouze kvalifikovany persondl. Aby bylo zaji$téno optimaini dalsi
zpracovani, prectéte si prosim peclivé informace obsazené v tomto navodu
k pouziti.

Pro manipulaci s tekutou pryskyfici a vytisténymi objekty, které nebyly svétlem
dotvrzeny (objekty v ,surovém stavu®), plati bezpecnostni pokyny a preventivni
opatreni uvedené v ndvodu k pouZiti a bezpeénostnim listu tohoto vyrobku.

c € 0197

4, Vedlejsi ucinky a preventivni opateni

Prevence/ochrana

PFi zachézeni s timto vyrobkem je pfedepsano noSeni ochranného odévu. Je
nutno pouZivat ochranné bryle a nitrilové rukavice.

Dal$i informace o manipulaci s vyrobkem Ize najit v bezpecnostnim listu a jsou
k dispozici v BEGO DownloadCenter na adrese www.bego.com. Nelze vyloucit,
Ze ve vzacnych piipadech se mohou vyskytnout individuaini reakce (napfiklad
nesnasenlivost nebo alergické reakce) na jednotlivé komponenty. V takovych
piipadech by pfisludny uZivatel uz nemél tento vyrobek pouzivat.

Informace o rizicich podle materidlového
bezpecnostniho listu

© Drazdi kuzi.

© Mize vyvolat alergickou kozni reakci.
© Zpusobuje vazné podrazdéni oci.

VAROVANI © Mize zplsobit podraZdéni dychacich cest.
© Mize vyvolat dlouhodobé $kodlivé Ucinky pro
vodni organismy.
Obsahuje: Bezpetnostni pokyny podle materialového

Esterifikacni vyrobky
z4,4izopropylidendi-
fenolu, ethoxylované a
2-methyl-2-propenova
kyselina, silanizo-
vané dentélni sklo,
methyl-benzoyl-formiét,
difenyl(2,4,6-trimethyl-
benzoyl) fosfinoxid.
Celkovy podil anorga-
nickych piniv (velikost

bezpeénostniho listu

© Zabrarite vdechnuti mihy/pary/aerosolu.

® Zabrarite uvolnéni do Zivotniho prostredi.

© Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranu o¢i/ochranu obliceje.

 Vpfipadé nevolnosti volejte TOXIKOLOGICKE
INFORMACNI STREDISKO/Igkafe.

 \/ pfipadé podrazdéni kize nebo koZni vyrazky:
Vyhledejte lékarskou radu/pomoc.

 Pri pretrvavajicim podrazdéni oci: Viyhledejte
Iékar'skou radu/pomoc.

Gastic 0,7 pm) &ini  Zlikvidujte obsah/nadobu podle mistnich a

30-50 hmotnostnich %.  celostétnich predpist.

Upozornéni: VSechny zavazné piihody zplisobené poruchou, které se vyskyt-

nou v souvislosti s timto vyrobkem, je nutno ohlasit vyrobci a pfisluSnému orga-

nu ¢lenského statu, ve kterém uzivatel a/nebo pacient sidli.

5. Vseob
Dodévani
VarseoSmile Crown?" se dodéva v sedmi odstinech podle klasického barevné-
ho systému VITA* classical v neprisvitnych a uzavfenych lahvich.

Objem népiné:

© REF 41107 =500 g, A1 Dentin
® REF 41117 = 250 g, A1 Dentin
® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
o REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
© REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
© REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

é informace o

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
® REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 =250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
© REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
© REF 41113 =500 g, D3 Dentin
© REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Skladovani

Tento vyrobek se musi skladovat v uzaviené originalni Iahvi pfi pokojové teploté
(cca. 22 °C), na tmavém a suchém misté. Pfitom je nutno dbét na to, aby teplota
neklesla pod +4 °C a neprekrocila +28 °C! Je nutno dodrZovat natisténé datum
minimaini trvanlivosti.

Upozornéni: Ocekavané vysledky nelze zarucit, jestlize se pouZiji materialy,
jez prekrocily datum pouzitelnosti, nebo jestlize nejsou dodrzeny podminky
skladovani.

Zcela vytvrzené vytisténé objekty se musi skladovat pfi pokojové teploté a chra-
nit pred zdroji svétla.

* Tato znacka je obchodni oznaceni/registrovana ochranné zndmka spolecnosti,
ktera nepatfi ke skupiné spole¢nosti BEGO.

6. Pozadavky na zpracovani
1. Navrh
* Vytvorte objekt (datovy soubor STL) pomoci komertniho CAD softwaru,
ktery je urcen pro stomatologickd pouZiti.
© Pfindvrhu dodrzujte pozadavky na minimaini tioustky stén u zhotovenych

nahrad:
Upozornéni:
Jednotlivé korunky, inleje, onleje a fazety
Minimalni tloustky stény v oblasti pfednich zubu 1,0mm
Minimalni tloustky stény v oblasti zadnich zubt 1,0mm
Minimalni tloustka stény, cervikaini 1,0mm
Minimalni tloustky stény fazety 0,5mm

2. Vnofeni a piiprava na tisk

© |mport souboru STL

© Rucni/automatické ot4Ceni a umistovani

© Optimalni vyrovnani: horizontalni vyrovnani, okluzni rovina ke konstrukéni
platformé

© Rucni/automatické zhotoveni podptmych struktur

3. Tisk

Material VarseoSmile Crown® byl ovéfen a validovan v kombinaci s riizny-
mi systémovymi komponentami (3D tiskarna, Cistici zafizeni a zafizeni pro
nasledny osvit). Neustale pracujeme na dalsich moznostech vyuziti. Kompati-
bilni systémové komponenty najdete na nasich webovych strankach
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Vezméte zde prosim na védomi také tdaje o konstrukéni platformé a zasob-
niku na pryskyfici.

Ukazkovy seznam kompatibilnich 3D tiskéren a jejich provozniho softwaru
pro aditivni vyrobu:

Kompatibilni 3D tiskarny

Model 3D tiskarny ~ Firmware tiskarny ~ Nesting software ~ Poskytovatel
Varseo 1.14 avyssi
Varseo L 1.02avyssi BEGO .

CAMCreator Print ~ BEGO
Varseo S 114avyssi verze 114 avyssi
Varseo XS 2.6.8.24 avyssi
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.51 RayWare SprintRay

VAROVANI: Smi se pouzivat pouze kompatibilni systémy schvalené
spolecnosti BEGO, vcetné parametr(i materialu. Jinak hrozi vysoké
riziko vyroby nespolehlivych a/nebo nepouzitelnych vyrobku, které
mohou ohrozit bezpecnost uZivatele.

Upozornéni: Ridte se pokyny k pouZiti a k (idrzbé od vyrobce komponent
systému.

4, Potfebné nastroje, pristroje a materialy pro nasledné
zpracovani
pachtle z uslechtilé oceli
Neohfivana ultrazvukova lazef
96 % roztok etanolu
Léhev s rozpraSovacem s roztokem etanolu
Rezaci kotou¢ nebo bocni stipac klesté (k odstranéni podpurné struktu-

y)

Otryskavact pfistroj 1,5 bar

Lestici prostfedek 50 ym (napf. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Zpracovani
Nésledujici pokyny obsahuji podrobnosti validovaného pracovniho postupu pro
proces 3D tisku kompatibilni 3D tiskarnou.

Idedlni rozsah teplot zpracovani VarseoSmile Crown® je mezi 18 a 28 °C. Pfed
pouzitim musi byt pryskyfice homogenni. Pfed prvnim pouzitim lahev pfiblizné
2 min dikladné protfepavejte. P¥i prelévani je nutno dbét na to, aby tiskova
pryskyfice byla vystavena dennimu svétlu jen co nejkratsi dobu. Jestlize je na
povrchu viditelng prihlednd vrstva, pryskyfici v kazeté/zasobniku na pryskyfici
promichejte.

Pro dal$i zpracovani - vybér pryskyfice, parametry materialu, nastaveni tiskové
Ulohy - pfi procesu tisku je tfeba se fidit nédvodem k obsluze pfislusné tiskarny.

Cisténi a priprava na nésledné vytvrzeni

Po dokongeni tisku se vytisténé objekty pomoci Spachtle uvolni od platformy.
ytistény objekt je tfeba ve dvou krocich o€istit etanolem (96 %) s pomoci ul-
trazvukové lazné.

Preventivni opatreni: Etanol nikdy nelijte pfimo do ultrazvukové l4zné,
nybrz vzdy ho umistéte v doporucené nadobé (REF 19621) do ultra-
zvukové l4zné naplnéné vodou. Je nutno pouzit ultrazvukovou lézef
odolnou proti vybuchu.

1. VytiStény objekt Cistéte po dobu 3 minuty v opakovatelné pouzitelném rozto-
ku etanolu (96 %) s pomoci nevyhfivané ultrazvukové lazné.

2. Predcistény objekt se musi po dobu 2 minuty dukladné ¢istit Cerstvym roz-
tokem etanolu (96 %) s pomoci nevyhfivané ultrazvukové lazné. Nasledné
se vytistény objekt vyjme z etanolové lazné a dodatecné postfika etanolem
(96%), aby se UpIné oplachly posledni zbytky pryskyfice.

Tip: Zbytky pryskyfrice se také mohou snadno odstranit pomoci $tétce namo-
¢eného v etanolu (96 %).
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Preventivni opateni: Nepfekrocte celkovou dobu cisténi 5 minut,
protoze jinak mize dojit k poskozeni (nabobtnéni objektu etanolem)
vytisténého objektu.
0 vyCisténi se vytistény objekt vysusi stlacenym vzduchem, pod odsévacim
zafizenim. Jestlize potom jesté ulpiva na povrchu objektu tekuta pryskyfice,
mize se kompletné odstranit novym postfikanim etanolem (96%) a novym
vysusenim.

Pnprava na nasledné vytvrzeni

e Oddélte podpurné struktury. K oddéleni Ize pouzit bud fezny kotou, nebo
bocni stipaci kleste.

Bilou vrstvu na povrchu objektu opatrné odstrarite pomoci  otryska-
vaciho lesticiho  prostfedku  (napf. BEGO  Perlablast®  micro,
REF 46092/54302) a s maximalnim tlakem otryskavani 1,5 bar.
Zkontrolujte ,padnuti* objekti a kompletné je dokoncete: k dokoncovani a
konturovani Ize pouzit trrdokovové frézy nebo diamantové brusné néstroje.

Proces nasledného vytvrzeni

Definitivni viastnosti vytisténého objektu zavisi na procesu konecného vytvrzo-
véni. Dodrzujte pfifazeni pristroje pro vytvrzovani svétiem k 3D tiskarné schva-
lenych systémovych komponent.

Nasledny osvit objektu se provadi bez modelu, pak se objekt necha 3 az 5 min
chladnout, dokud nebude chladny na dotek.

Material VarseoSmile Crown®* byl ovéfen a validovan v kombinaci s riznymi
systémovymi komponentami (3D tiskarna, istici zafizeni a zafizeni pro nasled-
ny osvit). Kompatibilni systémové komponenty najdete na nasich webovych
strankach https:/www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Ukazkovy seznam kompatibilnich pfistrojii pro nésledné vytvrzeni:

Nasledny osvit
3D tiskarna

Pristroj pro Dalsi informace

vytvrzovani

Cykly osvitu

BEGO Varseo

BEGO Varseo L

BEGO Varseo S

BEGO Varseo XS HiLite-Power*
ASIGAMAX UV

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure  2x 20 min pfi 20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 min pfi 20°C

BEGO-Otoflash  2x 1.500 zablesku

Mezi cykly osvitu

Zee objekt obratte

VAROVANI: Smi se pouzivat pouze kompatibilni systémy schvélené
spolecnosti BEGO, vetné parametrii materialu. Jinak hrozi vysoké rizi-
ko vyroby nespolehlivych a/nebo nepouZitelnych vyrobkd, které mohou
ohrozit bezpecnost uzivatele.
Upozornéni: V pipadé pouziti zafizeni BEGO Otoflash je tfeba pouzit funkci
ochranného plynu. Ta vede k dal$imu sniZeni jiz tak nizkého obsahu zbytkovych
monomerd. Za tim t¢elem funkci ochranného plynu nastavte na polohu spinace
1. Podrobnosti najdete v navodu k obsluze pfistroje pro kone¢nou polymeraci.
Ridte se také pokyny k tdrzbé od vyrobce komponent systému.

Uvedené Casy plati pouze pro pfistroje s pravidelnou Udrzbou, které zajistuji
odpovidajici intenzitu svétla.
Preventivni opatfeni: Dojde-li béhem procesu nasledného vytvrzovani
k preru$eni zplisobenému poruchou, nesmi se vytistény objekt pouzit,
dokud nebude vytvrzen v celém cyklu.
V névodu k obsluze zafizeni pro vytvrzovani svétlem si vyhledejte, jak
Ize chybu vyfesit, a pak s vytisténymi objekty zopakujte proces nasled-
ného vytvrzovani.

Doplnéni/oprava vytisténych objektu
Vadna mista (napf. chybéjici sty¢né body, praskliny atd.) Ize doplnit
pryskyfici nebo bézné dostupnymi kompozitnimi fazetovacimi materialy.

Doplnem vytisténjch objektu pryskyfici

© Oblasti, které je tfeba doplnit, se otryskavaji oxidem hlinitym 110 um (napf.
Korox® 110, BEGO) pri tlaku 1,5 bar.

Na objekt se nanese trochu materialu VarseoSmile Crown?,

Objekt se po kratkou dobu polymerizuje svétlem, napf. péti zablesky ze
zafizeni BEGO Otoflash

Jestlize je nutno nanést vice materidlu, naneste material VarseoSmile
CrownP“ znovu na posledni vrstvu a znovu ho polymerizujte napf. péti za-
blesky ze zafizeni BEGO Otoflash.

Konecna polymerace objektli se provédi, jak je popsano v oddilu ,,Proces
nasledného vytvrzeni (viz tabulka)

Doplnéni vytisténych objekti fazetovymi materialy

Objekty Ize dopliiovat také béZné dostupnymi kompozitnimi fazetovacimi mate-
ridly (napf. VITAVM LC*, Viita Zahnfabrik, a VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik).
Ridte se navodem k pouZiti od vyrobce fazetovaciho materidlu.

Preventivni opatfeni: Objekt smi doplfiovat/opravovat pouze kvalifiko-
vani pracovnici a pouze mimo Ustni dutinu pacienta.

Lesténi

Povrch objektt lestéte pemzou a lestici pastou. Pi leténi je tfeba zabranit
prehfati objektu. Nejlepsi kvality povrchu se dosahne leSténim po nasledném
osvitu.

Tip: Pripadné Ize povrch objektl zpracovat pomoci svétlem tuhnoucich glazur
(napf. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik nebo GC OPTIGLAZE®, GC).
Ridte se navodem k pouZiti od vyrobce glazur.

Individualni Gprava (volitelnd moznost)

Objekty po nasledném osvitu (nelesténé) Ize pfipadné individuainé upravit
pomoci barviv nebo fazetovacich materiall.
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Individualni uprava pomoci barviv

Individualni Gpravu objektl po konecné polymeraci Ize provadét pomoci bézné
dostupnych barviv pro kompozity (napf. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfa-
brik a GC OPTIGLAZE Color*, GC). Tento krok muze ovlivnit barevny vysledek.
Ridte se navodem k pouZiti od vyrobce barviv.

Individudlni Gprava pomoci fazetovacich materiala

Objekty se mohou individuéIné upravit také pomoci bézné dostupnych kom-
pozitnich fazetovacich materiéli (napf. VITAVM LC*, VITAVM LC flow", Vita
Zahnfabrik). Ridte se navodem k pouZiti od vyrobce fazetovacich materiald.

Fazety

K upevnéni fazety, ktera je po nasledném osvitu, na kovovou konstrukci se
mohou pouzit bézné dostupné, svétiem tuhnouci fazetovaci materialy (napf.
VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Pfi tvorbé a pfipravé kovové
konstrukce a pfi zpracovani fazetovaciho materialu se fidte navodem k pouZiti
od vyrobce fazetovaciho materiaiu.

Zakladni pracovni kroky

Kondicionovani povrchu kovové konstrukce.

Pokryti kovové konstrukce neprihlednym materidlem.

Otryskani vnitfni strany fazety.

Ocisténi fazety od prachu. .

Kondicionovani vnitfnich ploch fazety. Ridte se daji od vyrobce fazetova-
ciho materialu, oddil ,Individudini tprava kompozitnich konstrukci® nebo
LIndividudlni Gprava zub( ze syntetickych materialt“.

Naneseni fazetovaciho materialu na vnitfni stranu fazety nebo kovovou kon-
strukei.

Umisténi fazety na kovovou konstrukci.

Odstranéni prebytku pomoci tétecku nebo néstroje.

Provedeni polymerace podle Udajui od vyrobce fazetovaciho materidlu.
Nakonec se povrch fazety vylesti nebo se provede jeho individudini tpra-
va pomoci barviv pro kompozity (viz oddil ,Lesténi“ nebo ,Individualni
Giprava*“).

8. Cisténi v zubni laboratoHi a v zubni ordinaci
Zcela vytvrzené korunky z vyrobku VarseoSmile Crown®s |ze snadno Cistit a
dezinfikovat. Je mozné parni Citéni (napf. s pouZitim Triton SLA). Rovnéz je
mozné dezinfekce v ponofovaci l4zni (napf. etanol 96 % nebo dezinfekéni pro-
stedek pro otisky MD 520" firmy Diirr Dental). Davejte pozor na to, aby byl
dezinfekéni prostredek vhodny pro dany material.

9. Upevnéni

Upevnéni na pahyly zub(

Definitivni nahradu Ize upevnit pomoci béznych samolepicich cementu
(napf. RelyX Unicem*, 3M ESPE) nebo kompozitnich cementl s primerem
(napf. Variolink Esthetic DC* a Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Upozornéni:

* Je nutné dodrzovat navod k pouZiti upeviiovaciho materidlu pro kompozity.
Leptani nahrady neni zapotfebi.

© Osvit cementované definitivni nahrady nema vliv na viastnosti pfedtim zho-
tovené korunky.

10. Likvidace

Vytvrzeny a oddéleny material (zakladni deska, podptmé struktury) uz nelze
pouzit. Vytvrzeny material je mozné zlikvidovat jako domovni odpad. Nespo-
tfebovanou pryskyfici nebo etanol pouZity k cisténi, ktery obsahuje zbytky pry-
skyfice, je nutno podle Udaji bezpecnostniho listu zlikvidovat prostrednictvim
mistni spolecnosti zabyvajici se likvidaci odpadu nebo pfislusného sbérného
mista nebezpe¢ného odpadu.

11. Symboly na etiketé

“ Vyrobce

&] Datum vyroby
Zdravotnicky prostfedek
Sarze

Cislo vjrobku

e Chranit pred slunecnim
@~ zéfenim

C E Oznaceni CE

[:E] Ctéte navod k pouziti

g PouZit do data

Pouze pro odborné
pracovniky

* Tato znacka je obchodni oznaceni/registrovana ochranné zndmka spolecnosti,
ktera nepatfi ke skupiné spole¢nosti BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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EA VarseoSmile CrownPlus

Brugsanvisning

VarseoSmile Crown®"
Harpiks til 3D-print af alle typer definitive enkeltkroner, inlays, onlays og
veneers.

1. Anvendelsesformal/ indikation

VarseoSmile Crown®"s er et lyshardende kunststof med flydeevne pa ba-
sis af methakrylsyreester til fremstilling af definitive enkeltkroner, inlays,
onlays og veneers.

2. Kontraindikationer

Kendt allergi over for et eller flere indholdsstoffer. | tvivistilfalde bgr allergien
udredes og udelukkes ved hjlp af en specifik test allerede inden applikation
af dette produkt.

VarseoSmile Crown?“s mé ikke anvendes til andre formal end definitive enkelt-
kroner, inlays, onlays og veneers. Enhver afvigelse fra denne brugsanvisning
kan have negative pavirkninger pa den kemiske og fysiske kvalitet af kunst-
stoffer, der er fremstillet af VarseoSmile Crown®'s.

3. Sikkerhedshenvisninger

Dette produkt fremstilles og kontrolleres iht. de hgjeste kvalitetsstandarder.
Ma kun anvendes af fagpersonale. Las informationerne i denne brugsanvis-
ning omhyggeligt for at sikre den optimale videre bearbejdning.

Ved handtering af den flydende harpiks og ikke efterbelyste printede objekter
(objekter i "grgntilstand”) galder sikkerhedshenvisningerne og forholdsreg-
lerne i brugsanvisningen og sikkerhedsdatabladet for dette produkt.

C E 0197

4. Bivirkninger og forholdsregler

Forehyggelse/ beskyttelse

Det er foreskrevet, at der skal bares beskyttelsestgj ved handteringen af
dette produkt.

Anvend beskyttelsesbriller og nitrilhandsker. Yderligere informationer om
handteringen af produktet findes i sikkerhedsdatabladet og er til radighed
i BEGO DownloadCenter pa www.bego.com. Det kan ikke udelukkes, at der i
sjeldne tilfzlde kan optrede individuelle reaktioner (f.eks. overfglsomhed
eller allergiske reaktioner) over for enkelte komponenter. | disse tilflde bgr
produktet ikke lengere anvendes af den pagaldende bruger.

Faresatninger iht. MSDS

 Forarsager hudirritationer.

© Kan forarsage allergiske hudreaktioner.

 Fordrsager alvorlig gjenirritation.

* Kan forarsage irritation af luftvejene.

* Kan forarsage langvarige skadelige
virkninger for vandlevende organismer.

ADVARSEL

Indeholder:
Esterificeringsprodukter
af 4, 4"-isopropylidendi-
phenol, ethoxyleret og
2-methylprop-2-ensyre,

Sikkerhedssatninger iht. MSDS

© Undga indanding af tage/damp/spray.

* Undga udledning til miljget.

® Bar beskyttelseshandsker/beskyttelsestgj/
silaniseret dentalglas, gienbeskyttelse/ ansigtsheskyttelse.
methylbenzoylformat, © Kontakt GIFTLINJEN/ lge i tilfzlde af utilpashed.
diphenyl(2,4 6-trimethyl-  ® Ved hudirritation eller udslat: Opsgg lzge for at
benzoyl)phosphinoxid. fa hjelp/radgivning.

Samlet andel af * Ved lzngerevarende gjenirritation: Opsgg lege
uorganiske fyldstoffer for at fa hjaelp/radgivning.
(partikelstgrrelse 0,7 um) e Indhold/beholder bortskaffes iht. de lokale og
udggr 30 til 50 masse-%. nationale forskrifter.

Bemark: enhver alvorlig handelse, der er indtruffet i forbindelse med pro-
duktet, bgr indberettes til fabrikanten og den kompetente myndighed i den
medlemsstat, hvor brugeren og/eller patienten er etableret.

5. Generelle informationer vedfgrende handteringen

Levering

VarseoSmile Crown®"s leveres i syv farver iht. VITA* classical farvesystemet,
i lystaette og lukkede flasker.
Pafyldningsmangde:

® REF 41107 =500 g, AL Dentin
® REF 41117 = 250 g, Al Dentin
® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
o REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
o REF 41119 =250 g, A3 Dentin
® REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

Opbevaring

Dette produkt skal opbevares i den lukkede originalflaske ved rumtemperatur
(ca. 22°C), mgrkt og tgrt. Veer opmeerksom pa, at temperaturen ligger mellem
+4.°C 0g +28°C! Overhold den patrykte dato for mindste holdbarhed.
Bemark: de forventede resultater kan ikke garanteres, hvis der anvendes
materialer, hvor dato for mindste holdbarhed er blevet overskredet, eller
hvis opbevaringsbetingelser ikke overholdes.

De komplet gennemhardede printobjekter skal opbevares ved rumtempera-
tur og beskyttes mod lyskilder.

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
® REF 41111 =500 g, B3 Dentin
© REF 41121 = 250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
© REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
© REF 41113 = 500 g, D3 Dentin
® REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

* Dette tegn er en handelsbetegnelse/et registreret varemarke for en
virksomhed, der ikke er en del af BEGO virksomhedsgruppen.

6. Bearhejdningskrav
1. Design
e Opret objektet (STL-post) med en kommerciel CAD-software, der er
beregnet til dentale anvendelser.
e Ved designet overholdes kravene til min. vagtykkelser til fardige
restaureringer:

Bemark:
Enkeltkroner, inlays, onlays og veneers

Minimale vagtykkelser i fortzendernes omrade 1,0mm
Minimale vaegtykkelser i sidetzndernes omrade 1,0 mm
Minimal vaegtykkelse cervikalt 1,0mm
Minimale vagtykkelser facade 0,5mm

2. Nesting og forberedelse til print

o STL-filimport

e Manuel/automatisk drejning og placering

e QOptimal orientering: horisontal orientering, okklusionsniveau til
byggeplatformen

* Manuel/automatisk fremstilling af supportstrukturer

3. Printning

VWarseoSmile Crown®s er blevet verificeret og valideret i kombination
med forskellige systemkomponenter (3D-printere, renggringsapparater og
efterbelysere). Vi arbejder konstant pa yderligere kvalificeringer. De kom-
patible systemkomponenter kan du finde pa vores hjemmeside
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Vaer ogsa opmaerksom pa angivelserne vedrgrende byggeplatform og har-
pikskar.

En liste med eksempler pa kompatible 3D-printere og disses driftssoft-
ware til en additiv fremstilling:

Kompatible 3D printere
3D-printermodel  Printer firmware Nesting-software  Leverandgr
Varseo 1.14 og senere

versioner
Varseo L 1.02 og senere BEGO

versioner CAMCreator Print

BEGO

Varseo S 1.14 og senere 1.14 og senere

versioner versioner
Varseo XS 2.6.8.24 0g senere

versioner
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

ADVARSEL: der ma kun bruges systemer, der er godkendt af BEGO,
sammen med materialeparametrene. | modsat fald er der en hgj
risiko for fremstilling af upélidelige og/eller ubrugelige produkter,
som kan udggre en fare for brugerens sikkerhed.

Bemark: overhold systemkomponentfabrikantens brugs- og vedligehol-
delsesanvisninger.

4, Pakraevet vaerktgj, udstyr og materialer til efterbehandling
o Spatel i rustfrit stal

Uopvarmet ultralydsbad

Ethanoloplgsning 96 %

Sprejteflaske med ethanoloplgsning

Skereskive eller skevbider (for at fierne supportstrukturen)
Sandblasningsenhed 1,5 bar

Glansslibemiddel 50 pm (f.eks. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

1. Bearhbejdning
De fglgende anvisninger indeholder detaljer for et valideret workflow til
3D-printprocessen med en 3D-printer.

Det ideelle bearbejdningstemperaturomrade for VarseoSmile Crown®" lig-
ger mellem 18°C og 28 °C. Inden anvendelsen skal harpiksen vare homo-
gen. Ryst flasken godt i ca. 2 min inden fgrste anvendelse. Ved omfyldning
skal du vaere opmarksom pa, at printharpiksen kun udsettes for dagslys
sa kortvarigt som muligt. Bland harpiksen i patronen/harpikskarret, hvis
der kan ses et transparent lag pa overfladen.

Ved den videre forarbejdning — valg af harpiks, materialeparameter, klargg-
ring af printordren — i forbindelse med printprocessen skal betjeningsvej-
ledningen for den pagaeldende printer overholdes.

Renggring og forberedelse til efterhardning

Efter afslutning af printprocessen Igsnes printobjekterne fra byggeplatfor-

men ved hjelp af en spartel. Printobjektet bgr renggres i to trin med ethanol

(96 %) ved hjelp af et ultralydsbad.

Forholdsregler: fyld aldrig ethanol direkte i ultralydsbadet, men stil
det altid i den anbefalede beholder (REF 19621) ned i ultralydshadet
med vand. Der skal anvendes et eksplosionssikkert ultralydshad.

1. Renggr printobjektet i 3 min i en ethanol-oplgsning (96 %), der kan an-
vendes flere gange, ved hjalp af et uopvarmet ultralydsbad.

2. Det forrensede objekt skal renggres komplet i 2 min med frisk ethanol-op-
Igsning (96 %) ved hjelp af et uopvarmet ultralydsbad. Derefter tages
printobjektet ud af ethanolbadet og sprayes med ethanol (96 %) for at
skylle de sidste harpiksrester helt af.

Tip: ved hjelp af en pensel gennemvaedet med ethanol (96 %) er det
ligeledes let af fjerne harpiksrester.
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Forholdsregler: overskrid ikke renggringens samlede tid pa 5 mi-
nutter, da det printede objekt ellers kan blive pavirket (kvaeldning af
objektet med ethanol).

Efter renggringen tgrres printobjektet under en udsugning ved hjelp af
trykluft. Hvis der derefter stadig sidder flydende harpiks pé objektets over-
flade, kan den fijernes helt ved fornyet sprayning med ethanol (96 %) og
fornyet afblesning.

Forheredelse til efterhardning

e Fjern supportstrukturerne. Til fjernelse kan der enten anvendes en ske-
reskive eller en skavbider.

Fiern forsigtigt det hvide lag pé objektoverfladen vha. sand-
straling med glansslibemiddel (f.eks. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) og maksimalt straletryk pa 1,5 bar.

Kontrollér, at objekterne passer, og udfgr den endelige bearbejdning: ved
bearbejdning og konturering kan der anvendes hardmetalfresere eller
diamantslibeskiver.

Efterhardningsproces

Printobjektets endelige egenskaber er afhzngige af efterhaerdningspro-
cessen. Ver opmarksom pé lyshaerdningsapparatets placering i forhold til
3D-printeren for de frigivne systemkomponenter.

Objektets efterbelysning foretages uden model, lad derefter afkgle 3 til 5
min, indtil objektet fgles kgligt.

VarseoSmile Crown®" er blevet verificeret og valideret i kombination med
forskellige systemkomponenter (3D-printere, renggringsapparater og efter-
belysere). De kompatible systemkomponenter kan du finde pa vores hjem-
meside https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

En eksempelliste med kompatible efterherdningsapparater:

Efterbelysning
3D-printer Lyshardnings- Belysningscykler Ekstra
apparat informationer
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash ~ 2x1.500 blitz
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Vend objektet
BEGO Varseo XS  HiLite-Power* 2x90 sekunder mellem belys-
ASIGAMAX UV ningscyklerne

SprintRayPro55  SprintRayProCure 2x20 minved 20°C
SprintRay Pro 95  SprintRayProCure 2 x 20 min ved 20°C

ADVARSEL: er ma kun bruges systemer, der er godkendt af BEGO,
sammen med materialeparametrene. | modsat fald er der en hgj
risiko for fremstilling af upalidelige og/eller ubrugelige produkter,
som kan udggre en fare for brugerens sikkerhed.

Bemark: ved anvendelse af BEGO Otoflash skal beskyttelsesgasfunktio-
nen anvendes. Den medfgrer en yderligere reduktion af det i forvejen lave
restmonomerindhold. Til dette indstilles beskyttelsesgasfunktionen pa kon-
taktposition 1. Der er angivet nermere detaljer i betjeningsvejledningen
til efterbelysningsenheden. Overhold ogsd systemkomponentfabrikantens
vedligeholdelsesanvisninger.

De angivne tider galder kun for regelmassigt vedligeholdte enheder, der
yder en tilsvarende lysintensitet.

Forholdsregler: hvis der pa grund af en fejlfunktion opstar en af-
brydelse under efterherdningsprocessen, bgr det printede objekt
ikke anvendes, fgr det er gennemhardet under en komplet cyklus.
Les i lyshardningsapparatets betjeningsvejledning, hvordan fejlen
kan afhjelpes, og gentag derefter efterhardningsprocessen med de
printede objekter.

Objekten Supplering/reparation af printede objekter

Fejl (f.eks. manglende kontaktpunkter, brud osv.) kan suppleres med

harpiksen eller med gngse komposit-facademasser.

Supplermg af printede objekter med harpiks

o De omrader, der skal suppleres sandblases med aluminiumoxid 110 pm
(f.eks. Korox® 110, BEGO) ved 1,5 bar tryk.

Pafgr en smule VarseoSmile Crownmus pa objektet.

Polymeriser objektet kort tid under lys, f.eks. fem blitz i BEGO Otoflash.
Hvis der skal pafgres mere materiale, skal du pa ny pafgre VarseoSmile
Crown®s pa det sidste lag og polymerisere pa ny med f.eks. fem blitz i
BEGO Otoflash

Afsluttende polymerisering af objekterne sker som beskrevet i afsnittet
"Efterhardningsproces” (se tabellen).

Supplering af printede objekter med facademasser
Objekterne kan ogsa suppleres med geengse komposit-facademasser (f.eks.
VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, og VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Over-
hold brugsanvisningen fra facademassefabrikanten.
Forholdsregler: objektet ma kun suppleres/repareres uden for pa-
tientens mund og kun af et fagudlart personale.

Polering

Polér objekternes overflade med pimpsten og poleringspasta. Ved polerin-
gen skal der undgas en overophedning af objektet. Den bedste overflade-
kvalitet opnas ved polering efter efterbelysningen.

Tip: der er mulighed for at behandle objekternes overflade med lyshrdende
glasurmasser (f.eks. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik eller GC OPTIG-
LAZE*, GC). Overhold brugsanvisningen fra glasurmassefabrikanten.

Individualisering (valgfrit)
Der er mulighed for at individualisere de efterbelyste (ikke polerede) objek-
ter med malinger eller facademasser.
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Individualisering med malinger

Individualiseringen af de slutpolymeriserede objekter kan foretages med
gengse komposit-malinger (f.eks. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik og
GC OPTIGLAZE Color*, GC) og pahviler brugeren. Dette kan pévirke farvere-
sultatet. Overhold brugsanvisningen fra fabrikanten af malingen.

Individualisering med facademasser

Objekterne kan ogsa individualiseres med gaengse komposit-facademasser
(f.eks. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Overhold brugsan-
visningen fra facademassefabrikanten.

Facader

Til fastggrelse af den efterbelyste facade pa metalskelettet kan der an-
vendes gaengse, lyshaerdende facademasser (f.eks. VITAVM LC, Vita VM LC
flow, Vita Zahnfabrik). Ved udformningen og forberedelsen af metalskelettet
samt bearbejdningen af facademassen overholdes brugsanvisningen fra
facademassefabrikanten.

Grundlzggende arbejdstrin

Overfladekonditionering af metalskelettet.

Dakning af metalskelettet med opakiseringsmiddel.

Sandblasning af facadens inderside.

Renggring af facaden for stgv.

Konditionering af facadens indvendige flade. Overhold angivelserne fra
facademassefabrikanten i afsnittet "Individualisering af kompositske-
letter” eller "Individualisering af kunststoftender”.

Péfgring af facadematerialet pa indersiden af facaden eller pa metal-
skelettet.

Positionering af facaden pa metalskelettet.

Fiernelse af overskydende materiale ved hjalp af en pensel eller et
instrument. Gennemfgrelse af polymeriseringen iht. angivelserne fra
facademassefabrikanten.

Til sidst poleres facadens overflade eller individualiseres med kompo-
sit-malinger (se afsnittet "Polering” eller ”Individualisering”).

8. Renggring i dentallaboratorium og tandlzgeklinik

Komplet gennemhzrdede kroner og broer af VarseoSmile Crown®"s kan ren-
ggres og desinficeres. Renggring vha. afdampning (f.eks. med Triton SLA)
er mulig. En desinfektion i dyppebad (f.eks. ethanol 96 % eller MD 520*
aftryksdesinfektion firmaet Diirr Dental) er ligeledes mulig. Veer opmarksom
pa, at desinfektionsmidlet egner sig til materialet.

9. Fastggrelsee

Fastggrelse pa tandstumper

Den definitive restaurering kan fastggres med gangse selvklebende
cementtyper (f.eks. RelyX Unicem*, 3M Espe) eller kompositcement med
primer (f.eks. Variolink Esthetic DC* og Monobond Plus*, lvoclar Vivadent).

Anvisninger:

e Qverhold brugsanvisningen for fastggrelsesmaterialet til kompositter.
Det er ikke ngdvendigt at @tse restaureringen.

o Belysningen af den cementerede definitive restaurering pavirker ikke
egenskaberne for den i forvejen fremstillede krone.

10. Bortskaffelse

Det gennemhardede og afskarne materiale (bundplade, supportstruktur)
kan ikke anvendes igen. Gennemhzrdet materiale kan bortskaffes i hus-
holdningsaffaldet. lkke opbrugt harpiks eller ethanol, der er blevet anvendt
til renggring og indeholder harpiksrester, skal bortskaffes pa det lokale
bortskaffelsessted eller et tilsvarende sted, der modtager skadelige stoffer
under angivelse af sikkerhedsdatabladet.

11. Etiketsymboler

sl Fbrikant
&] Fremstillingsdato

( € CE-merkning

Overhold
brugsanvisningen

Medicinsk udstyr g Anvendes inden
Charge A Forsigtig
Artikelnummer ﬂ/ﬂ/‘MTemperaturbegraensning

e
"Y Beskyttes mod sollys Kun til fagpersonale
L)

* Dette tegn er en handelsbetegnelse/et registreret varemarke for en
virksomhed, der ikke er en del af BEGO virksomhedsgruppen.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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BN VarseoSmile CrownPlus

Odnyieg xpriong

VarseoSmile CrownPs
Pnrivn yia v 1piodidoTat amoTtimwan KABE Ei50UG OPIOTIKWV HEUOVWE-
VWV OTEPAVWV, OOPAYITHATWY, ETEVOETWV Kal ETIKOAIWEWY.

1. Zkomog xpriong/evdeigeig

To UAiKG VarseoSmile Crown®s eival QuTOTIOAUMEPICOHEVO, PEUDTO GUV-
BeTIKG UNIKO pe Baon eoTépeg Tou HEBaKPUAIKOU 0EEOG yIar TNV KATAOKEUN
OPIOTIKWY MEUOVWUEVWY OTEPQAVWY, TPPAYITHATWY, ETTEVOETWV KOl ETTIKO-
ANoyewv.

2. Avrevbeieig

M'vwoTr aMepyia oe éva 1} TePIOTOTEPA CUOTATIKA. XE TIEPITITWOEIG AHQI-
BoAiag Ba péTrel va TTpéTel va dlepeuvnBel kai va ammokAeIoTel n aMepyia
e Baon e1dIkr dokipaoia TEIV aTmd T Xprian autol Tou TTPOIGVTOG.

To mpoidv VarseoSmile Crown?s dev emmpémeTal va xpnoipotoinBei yia
GAoug oKoTIoUG €KTOG TNG KATAOKEUNG OPIOTIKWY PEHOVWHEVWY OTEQD-
VRV, 0QPaYIoHATWY, ETTEVBETWY Kal emKaAUWewv. KaBe amokAion amé Tig
TapoUoeg 0dnyieg XpPAong HTTopei va uTroBaBpioel T XNUIK Kal T QUOIKA
TIOIOTNTA TWV TIAPaYOUEVWY e To Trpoiov VarseoSmile Crowns guvBe-
TIKWY UNKGOV.

3. Ymodeigeig aopaleiog

To mpoidv autd Tapdyetal kai eAEyxeTal pe BAon uywnAd TPOTUTI TTOIG-
NnTag. EMTpETETal v XpNOIMOTIOIEITaI JOVO ATTO EIBIKEVPEVO TIPOOWTTIKG.
Mpokeipévou va dlaagahileral n BEATIOTN Tepaitépw eTegepyaaia, pehe-
THOTE €MpPEAWS TIG TTAnpoQopieg Tou TrepIAapBavovTal oTIG TTapoUaES
odnyieg xpriong.

la Tov XeIpIoPd TG PEUTTAG PNTIVNG Kal Yo LN CUNTIANPWHATIKG QwTo-
TIOAUPEPIOEVT EKTUTIWHEVE QVTIKEILEVA (QVTIKEIUEVA OTNV «TTPGOIVY KATG-
aTaon») 1ox0ouv ol UTIodEiteIg aoPaAeIag Kal ol TPOPUAAEEIG Twv 00NYILV
Xpriong kai Tou deAtiou Gedopévwv ao@aAeiag autou Tou TTPoIdVTOG.

C E 0197

4. AvemiBUpNTEG EVEPYEIEG KOl TIPOPUAGEEIG
NpoguAagn/mpoaTacia
H xprion TpooTateuTikig evdupaaiag Katd Tov XEIpIopd autol Tou TIPoid-
v10G €ival mBeBAnuévn.
Mpémel va ypnaoipotoiovtal yuahid pooTaciag kai yavria vitpihiou. Me-
pIoGBTEPEG TTANPOPOPIES YIa TO XEIPIOPO TOU TTPOIGVTOG TTapéxovTal OTO
deAtio dedopévwv aopaleiag kai ivar SiaBEaiueg oTo KEVTPO Ayng apxei-
wv BEGO DownloadCenter o Sie08uvan www.bego.com. Aev propei va
amokAeIoTel N ekdRAwON, O€ OTTAVIEG TIEPITITWOEIG, avaAoya e To dToo,
avtidpaong (1r.x. duoavegiag f aAepyiKwv avTidGpAaoEwY) O PEPOVWHEVT
OUOTaTIKG. Z€ QUTEG TIG TIEPITITWOEIG, O EKATTOTE XPrOTNG TTPETTE Val BIAKO-
el T Xprion autod Tou TIPoidvTog.

Yodeigeig kivdUvou oUpgwva P To deAtio dedo-

pévwv ao@aheiag uhikou (MSDS)

© [MpokaAei epeBiopd Tou Gépuarog.

© Mmopei va mpokaAéael ahepyIkr SepuaTiki

avtidpaon.

MPOZOXH e Mpokahei GoBapd opBahpIkd epeBIoHO.
o Mmopei va mpokaAéoel epeBIoo TG
QVaTTVEUOTIKAG 050U.
© Mrmopei va TTPOKaAEDEI HAKPOKPOVIEG ETTITITW-
0€IG 0TOUG USPORIOUG 0pYaVIoHOUG.
Nepiéxer:

TIPOIOVTa EGTEPOTION
nong4,4-1compotu-
NidevodipaivoAng,
aiBo§uNiwpéva ka
2-peBuhotrpotr-2-¢-
vo¢u, alhavotroin-
pévo odovTiaTpikG
YUGAi, JUpUNKIKG

Ymodeiceig aopaleiag oUpQwva pe To deATio

Sedopévwy aoaheiag uhikou (MSDS)

© Mnv avamvéere avaBupidoeig/ arpoUs/ ouyke-
VIPWOEIG OTayOVISiwY.

* Na amogelyetal n eAeuBépwan oo TepIBAAAOV.

* Na gopdTe TTPOOTATEUTIKA YAVTIO/ TIPOOTOTEUTI-
K& evoUpaTa/péoa aTopIKig TPooTaoiag yia Ta
uama/To MpOoWTO.

peBuAoBevioiNio, o Kahéoate 1o KENTPO AHAHTHPIAZEQN A éva
Bipavuro(2,4,6-Tpi- yiatpd, eav aioBavBeite adlabeaia.
peBuloBevioiiro) ® Edv maparnpnBei epeBiopdg Tou déppaTog

QWOoQIVOEEdIO.
To ouvoAiké T0000TO

1} epgavioTel e§avnua: ZupBouleubeire/
EmokegBeire yiatpo.

avopyavwy mAnpwtl- @ Edv Sev umoywpei 0 0QBaAuIKoG epeBiopdg:
KWV UNIKWV (péyeBog YupBouAeubeite [EoKePBEiTE yIaTPO.
owpandiwv0,7pm) @ Mapadidete 1o mepiexOPEvO/ doyeio yia
avépyetal o€ 30-50% d16Bean oUUQuva e Toug ToTIKoUG Kai diEBveig
KaTd BApog. kavoviopoUs.

Ymodeign: Kabe aoBapo mepioTarikd TTou GXETICeTal P To TPoidv TpéTel
Va QVAQEPETAI GTOV KATAGKEUQOTH Kal aTNV appodia apyr Tou KpAToug -
Aoug aTo 0TT0i0 Eival EYKATETTNUEVOS O XPAOTNG I/ Kal 0 a0BevAG.

5. Mevikég uTrodeigeig yia To XeIpIoPo

Nopadoon

To poidv VarseoSmile CrownPs TrapadideTal o€ ETTTA XPWHATA TOU Xpw-
parikoU ouoThuartog VITA* classical o adiameparég ammoé 10 pwg kal appa-
VIOPEVEG QIGAEG.

Moot ta mARpwong:

o KQA. 41107 = 500 g, A1 Dentin
® KQA. 41117 = 250 g, A1 Dentin
* KQA. 41108 = 500 g, A2 Dentin
* KQA. 41118 = 250 g, A2 Dentin
* KQA. 41109 = 500 g, A3 Dentin
o KQA. 41119 = 250 g, A3 Dentin
© KQA. 41110 = 500 g, B1 Dentin

* KQA. 41120 = 250 g, B1 Dentin
© KQA. 41111 = 500 g, B3 Dentin
® KQA. 41121 = 250 g, B3 Dentin
* KQA. 41112 = 500 g, C2 Dentin
* KQA. 41122 = 250 g, C2 Dentin
* KQA. 41113 = 500 g, D3 Dentin
* KQA. 41123 = 250 g, D3 Dentin

*Auté 1o o000 €ivar piar epTopIKr ovopaoia/éva euTopikd ofjualemwvupio
piag emixeipnang Tou dev avrikel aTov 6piAo emyelproewy BEGO.

Amobrikeuan

To Tpoidv autd TPETE va aTodnKeUeTal 0T oPpayIoEVN apxIKr QIGAN
Tou, o€ Beppokpacia dwpatiou (Trepitou 22°C), 0 OKOTEIVG Kal OTEYVO
xwpo. Mpémer va AapBaveral pépipva waTe va amokAeieral Beppokpaoia
K&Tw Twv +4 °C Kar dvw Twv +28 °C! Mpémel va AapBdveral umrdyn n extu-
Twpévn nuepopnvia AqEnG.

Ymodeign: Ta avapevopeva amoteAéopata dev BTTopouy va SiacpalioTouv
€4V XpNOIMOTIOI00VTaI UAIKA TV OTTOIWV N nuepopnvia ehdyioTng diatnpn-
olpeTTag €xel TapéABer i otav dev TPOUVTaI O CUVBIKES ammoBrKeUanG.
Ta mAfpwG TTOAUPEPIOPEVD EKTUTIWHEVT QVTIKEIEVA TIPETTEN v amobn-
KeUovTal o€ Beppokpacia Swyatiou Kal va TTPoCTaTEUOVTaI OTTO QWTEIVEG
TINYEG.

6. Amaitiioeig emegepyaciog
1. Zxedlaopog
© AnpioupynoTe 10 avTikeipevo (apyeio STL) pe epmopikG AoyiopIkd
CAD, T0 oTT0i0 TTPOOPIZETAI YIot OBOVTIATPIKES EQOPHOYEG.
® Katd Tov oXeSI00N6 TNPEITE TIG ATTAITATEIS Yia TO EAGXIOTO TTAY0G ToI-
XUWHATOG TWV £TOIPNWV OTIOKATOOTAOEWV:

Ywodeign:

Mepovwpéveg aTeAvES, oppayiopaTa, EEVOETa Kol EMKOAUYEIG

EAGy1070 TéIX0G TOIXWHATWY 0NV TrEPIOXT Twv TpdoBiwv dovtiiy — 1,0mm
EAdx10T0 THaX0G TOIXWHATWY GTNV TTEPIOXT TWV OTTIOBILV SOVTIV 1,0mm
EAGx1070 auxEVIKO TTAX0G TOIKWHATOG 1,0mm
EAaxiaT0 TéiX0g TOIXWpatog, dyn 0,5mm

. 'EvBeon ka1 TTpogToIpaTial yia EKTUTTWON
Eioaywyn apyeiou STL
XeIpWVaKTIK/ autépaT oTpogr Kai TomoBéman
BéATioTog TpocavatoNiouég: opIovTIog TPOCavaTONGHOG,
paonTIKG eTiTmedo P0G TAATPOPUA KATAOKEURG
XeIpwVaKTIKA/QUTOPATN KATOOKEU UTIOOTNPIKTIKWY SOHWY

e o o

3. EktoTrwon

To VarseoSmile Crown®s emaAnBeUTnke kai ETIKUpWBNKE o€ CUVOUAoHO
ue didgopa aTolyeia ouoTipaTog (ektutrwtr 3D, eomhiod kabapiopol
Kal TTP6aBETOU QuToTToAUpEPITHOU). EpyalopaaTe Slapkuwg yia TTPOoHE-
1e¢ MoTomoIoelg. Mmopeite va Bpeite Ta cupBaTd oTOIKEIO CUTTAPATOG
oTnV 10T00eAIda pag
https:/lwww.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

NaBete uTOYN OXETIKG Tar OTOIXEO Yio TNV TIAGTQOPHA KATAOKEUNG Kal
70 oxeio pnTivng.

‘Evag mapadelyparikog kardAoyog oupBaTwy ektutwtwv 3D Kkal Tou Aoyl-
OUIKOU A€IToupyiag Toug yia TV TIPOOBETIKM KATAOKEUR:

Zupparoi ekTuTrwrég 3D

Movrého YAikoAoyiopikd Noyiopiké Mdpoxog
ekTuTTwtA 3D EKTUTTWTH évleang
Varseo 1.14 kau peTayevéaTepn
Varseo L 1.02 kai peTayevéaTepn BEGO ,
i CAMCreator Print

Varseo S 114K PETQYVEVEOTERN  ggoon 114 ka1 DECO
Varseo XS 2.6.8.24karperaye-  HETAYEVEOTEPN

VEOTEPN
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro95  2.5.1 RayWare SprintRay

MPOEIAOMOIHZH: Emimpémeral va Xpno1LoToIo0vTal JOVO EYKE-
Kkpipéva amd mv BEGO oupBard cuothuara, oupmepiAaupavo-
PEVWV TWV TTapapéTpwy UAIKoU. AlagopeTikd ugioTatal uywnAdg
Kivouvog Trapaywyrg avagiomaTwy f/Kar dxpnoTwy TPoiovIwy
Tou Ba prropoUcav va Bécouv ot kivduvo Ty ao@dAeia Tou Xpr-
am.

Ymodeign: Akohoubeie Tig 0dnyieg xpriong kai cuvTipnang Tou Trapayw-

YOU TwV OTOIXEIWV TOU GUOTAHATOG.

4, AmairoUpeva epyaleia, e§omAiopdg Kai UAIKG yia T
peTemeSepyacio

Ymdroula avogeidwTou xaAuBa

Mn Beppaivopevo Aoutpo uTrepAxwv

Aidhupa aiBavoAng 96 %

®16An wekaopoU pe Sidhupa aiBavoing

Aiokog kot 1} KOQTNG (YIa TV ATTOPAKPUVAT TNG UTTOGTNPIKTIKAG
doprig)

E¢omAiopog aupoBoArg 1,5 bar

IMABWTIKG péco appoBoig 50 um (r.x. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Emegepyaoia

O ak6AouBeg 0dnyieg TrEPIEXOUV TIANPOYOpIEG PITG ETTIKUPWHEVNG PORG
epyaoiwv yia T diadikacia ektimwang 3D pe évav oupBatoé ektumwrr) 3D.
To 15avikd €0pog Beppokpaciv yia Ty emegepyacia Tou VarseoSmile
Crown®®s gival petagu 18°C kai 28°C. H pnivn Tpémel va €ivar opoloyevrg
TpIv amo T xpron. Mpiv ammé Ty Tpw Xeron, avakivioTe KaAd T QIGAn
yia TrepiTou 2 Aemtd. Katd ) peTayyion TTPETel TTPOTEXETE ET01 WOTE Va
TieplopioeTe TV €kBEON TNG PNTIVNG EKTUTIWGNG OTO PWG TG NPEPAS OTO
ehayioto duvard. Avadedate ™ pntivn 0N @UCIyya/oTo doxeio pnTivng,
€4V 0TNV EMQAVEI UTIAPXE! VO 0pATO OTPWHA.

Ma TV Tepaimépw emegepyaaia — emAoyn G pnTivng, TaPapéTpoug UA-
Kou, dlapépewaon Tng epyaciag ekTUTTWANG — aTo TAaioio g Sladikaaiag
eKTUTIWONG, TIPETEN var TNPoUVTal Of 0dnyieg XPONG TOU EKAGTOTE EKTU-
W,

24

KaBapigpdg kal TTpOETOINATia YIa TOV HETATTOAUHEPIOHO
Metd Tv oAokArjpwan Tng Sladikaaiag eKTUTTIWANG, Ta EKTUTTIWHEVE QVTIKEI-
JEVQ QTTOOTIWVTAI OTTO TNV TIAATQOPHA KATAOKEUNG He Tn BoriBeia oTrdTou-
Aag. To amoTUTIWWEVO QVTIKEIPEVO TIPETTEN var kaBapioTel o€ dUo oTadIa pe
aBuAIKr aAko6An (96 %) Kar Xprian AouTpou UTEPrXWV.
MpoguAagn: Mnv mpoobérete TV aiBUAIKr oAkodAn ameubeiag
070 AoUTPO UTIEPAXWY, GAAG TOTTOBETEITE TIGVTOTE TO GUVIOTWHEVO
doxeio (REF 19621) oo mAnpwpévo Pe vepd Aoutpd UTTEPAXWY.
[Mpémer va XpnoIPOTIOINOETE AOUTPG UTTEPAXWY ME QVTIEKPNKTIKH
TIpooTaCia.

. KaBapioTe 10 ekTUTIWPEVO QVTIKEIUEVO Yia 3 AETTTA O mmavaypnoipo-
Toifjo1po didAupa aiBUAIKrg aAkooAng (96 %) pe xprion N Beppaive-
pevou AouTpoU UTTEPRXWV.

. To mpokaBopiopévo avTikeievo TPETEN var KaBapioTel eviehws yia
2 hemrd e ppéoko didhupa aiBulikig aAkodAng (96%) pe xprion pn
Beppaivopevou Aoutpol UTTEPAXWY. XN OUVEXEID, TO EKTUTIWHEVO
avTIKeiuevo agaipeital amé 10 Aoutpd alBUAIKMAG aAKOOANG Kal WekadeTal
emmpooBeta pe aIBUAIKY aAkodAn (96 %) yia v oAoKANPWTIKY EKTTAU-
on Twv TeheuTaiwy KataAoimwy pnTivig.

TupBouAi: Me Tt BoriBeia vog eptoTiopévou o€ aIBUAIKK GAKOOAN
(96%) mvéhou popeite emiong va agaipéoeTe e0koAa Ta KatdAoima
pnTivng.
MpoguAagn: Ma Tov kaBapiopd dev Tpémel va urepPaiveral ouvo-
Aikn SiGpkeia 5 AeTITWv, 16T BIAQOPETIKE UTTOPE Va ETTNPEATTOUV
aPVNTIKG T EKTUTIWHEV QVTIKEIPEVA (DIOYKWOT TOU QVTIKEINEVOU PE
aBuAIKr) aAKOOAN).

Metd Tov KaBapIopd, TO EKTUTIWHEVO QVTIKEIIEVO OTEYVWVETAI JE TIETTIE-
OUEVO aépa KATW aTT6 évav ammoppopnTpa. X TEPITITLON TTOU KATOTIV
auToU e§akoAouBei va uTdpyel TTpookoAANpEvn pnTivn GTNV EMQAVEIT TOU
QVTIKEINEVOU, QUTH PTTOPET VO apaIPEDE PE VEO Wekaopd Pe aIBUAIKY aAko-
6An (96 %) Kai VEo OTEYVWHA JE TIETTIECUEVO 0P,

N

MpoeToipacia yia Tnv Tpoobetn okApuvan

©  ATIOKOWTE TIG UTTOOTNPIKTIKEG SopEG. Mo TV OTTOKOTTY UTTopEi vat Xpnal-
porroindei diokog Kot 1 TTAQyIOKOQTNG.

AQaIpéoTe  TIPOOEKTIKG TO AEUKO OTPWHA OO TNV  EMQAvEIX
TWV QVTIKEIPEVWY  Pe  appoBoAr oTABwrikoU péoou (my. BEGO
Perlablast® micro, REF 46092/54302) kai péyiotn Triean BoAng
1,5 bar.

EAéyETe 1o avTikeipeva wg TTPog TV e@appoyr Kar oAokAnpwoTe TV
emegepyaoia Toug: Ma My emesepyaoia Kai Tn Slapépewan Tou Tep-
YpAupaTog PTmopolv va xpnaipotroinBolv epédeg okAnpou petdAhou f
diapaviov.

Aladikacio mpooBeTNG oKAfpUVONg

O1 0pIOTIKEG IBI6TNTEG TOU EKTUTIWHEVOU QVTIKEILEVOU €EAPTUVTAI QTG TN
Siadikaoia petammoAupepiopol. MpoaégTe Ty avtioToiXIon TG OUOKEUNAG
QWTOTIOAUPEPIOUOU OTOV EKTUTIWTH 3D TWV EYKEKPIPEVWY OTOIXEIWY OU-
otipatog. H mp6abetn ékBean Tou avTikelévou yiveral xwpig povTého. Xm
OUVEXEID, OQAOTE TO QVTIKEIEVO Va KPUWOE! Yia 3 Ewg 5 AeTTTd, éwg 6Tou
va gival dpoaepd aTnv agn.

To VarseoSmile Crown®'s emraAnBeUTnke Kai MKUPWONKe o€ UVBUTHO
Je didpopa aTolxeia ouaTpaTog (ekTuTrwtr) 3D, eEomAiopd kabapiopou kai
TIP6oBETOU wToToAupEpIapol). Mopeirte va Bpeite Ta oupBard atoiyeia
OUOTAUATOG OTNV 10TO0EAIBA Hag
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Mapadelypatikdg katAoyog cupBaTiv cuokeuwv Tpoabemg okAfpuvong:
MpooBeTn éxkBean

Extumwrig3D  Zuokeun gwromo- KikAol ékBeang Mpo6abereg
Aupepiopod TAnpogopieg
BEGO Varseo 21500 TaMoi
BEGO-Otoflash !
BEGO Varseo L Qurog
BEGO Varseo S
o N . AvaoTpéyte 10
BEGO Varseo XS HiLite-Power’ 2 x 90 deutepdremTa QVTIKEIEVO pETo-
ASIGAMAX UV &0 Twv KOKAwv
. X ékBeong
SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2 x 20 Aemrrd
010ug20°C

SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 Aemrrd
01oug20°C

NPOEIAOMOIHZH: Emrpémeral va Xpnoipomolodvial Hovo eyKe-
Kkpipéva amé Ty BEGO oupBard ouotripara, oupmepilapBavopé-
VWV TWV TTapapETpwy UAIKoU. Ala@opeTikd ugioTaral uwnAog Kivou-
VOg Tapaywyrg avagiomoTwy f/Kar dxpnoTwy poidviwy Tou Ba
umopoUaav va Bégouv o€ Kivouvo TV ac@dAeia Tou Xpriom.
Ymodeign: BKara m xprion tng ouokeurg BEGO Otoflash mpémer va xpn-
olyorroigital n Aeimoupyia adpavols agpiou. Auth €xel wg amoTéAeapa Tov
TIEPAITEPW TTEPIOPIOUO TG BN XAUNANG TTEPIEKTIKGTNTOG OE UTIOAEINUATIKG
povopepég. Ma 1o okomd autd pubpioTe T AsToupyia adpavolg agpiou
ot Béon diakdT 1. AETITOPEPEIEG TIapEXOVTal OTIG 0BNYiES XEIPIOUOU TNG
OUOKEUNG oupTTAnpwaTikoy ewroTroAupepiapol. AkoAouBeiTe Tig odnyieg
OUVTAPNONG TOU TIapaywyoU Twv GTOIXEIWV TOU GUOTAUATOG.
Ta ava@epdpeva SIaoTAPATA IGXUOUV HOVO YId TIG TAKTIKG GUVTNPOUNEVES
OUOKEUEG TToU aTodidouv TV avTioToIxn £VTaon QWTICHOU.
MpoUAagn: Ze mepimtwon mou Adyw duoAermoupyiag TTPOKUWEI
Slakotm kard v mpoaBetn oKARpUVON, TO EKTUTIWHEVO QvTIKE-
pevo dev Tpémel va xpnaipotomeei, éwg Tv okArfpuvar Tou og
PN KUKAO OKAfpUVONG.
Avarpégte aTig 0dnyieg xpriong TG CUOKEUNG OKAfpuvanG yia 1o
TIWG PTTOPET VO QVTIMETWTTIOTET TO o@dApa Kai emavaAdBete T dia-
Sikaoio TPOGBETNG OKAPUVONG HE Ta EKTUTIWHEVE QVTIKEIPEVA.

“) BEGO
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ZupmApwon/ TTIOKEUN EKTUTTWHEVWV AVTIKEIPEVWV

Tuxdv aréheieg (T.x. EAMITT onpeia emagig, Bpaiaeig KAT.) pro-
pouv va ouprAnpwBolv pe pntivn 1} pe oOVOETN pada GWewv Tou
guTropiou.

ZupTTAPWOT EKTUTTWHEVWV OVTIKEIHEVWV PE pNTiv

o Q1 Tmepioxég Tou TPETEl va ouprAnpwBolv appoBoholvtal pe ofeidio
Tou ahoupiviou 110 um (1r.x. Korox® 110, BEGO) pe Trigan 1,5 bar.
EgappdaTe pikpry moodtnta VarseoSmile Crown?™s gTo avTiKeipevo.
DwroToAUpEPITTE Yit GUVTOPO XPOVO TO QVTIKEILEVO, TT.X. HE TTEVTE TIaA-
poug ato BEGO Otoflash.

Eav amaireital TepioadTepo UAIKG, EQapuooTE ek véou VarseoSmile
Crown®s @10 TeAeutaio OTPWHA Kai TTOAUPEPIOTE Eavd, T.Y. ME TrévTe
maApoUg oto BEGO Otoflash.

O 1eNkdg TOAUPEPIOUGG TTpaypaTOTIOIETal OTIWG TTEPIyPAPETal OTNY
evotnTa «Aladikaoio ToAupepiopoUy (BA. Tivaka).

ZupAPWOT) EKTUTTWHEVWY QVTIKEIHEVWV PE UAIKO OWewv

Ta avTikeipeva pmopolv va GupTTANPWBOUY Kai pe GUVBETO UAIKO Oyewv
(.x. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik ka1 VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik)
ToU epTropiou. AdRETE UTTOWN TIG 0BNYiES XPONG TTOU TIAPEXE! O KATAOKEU-
QoTAG TOU UAIKOU Oyewv.

Mpo@UAagn: To avTIKEiPEVO EMTPETTETAI VA GUPTIANPWVETaI/ €TTI-
okeudderal pévo E§w amd To aTépa Tou aoBevi kal povo amo eidi-
KEUPEVO TIPOOWTTIKG.

ITiABwon

ZTABWOTE TNV ETPAVEID TWV AVTIKEILEVWV PE EAAQPOTTETPA KOl AEIOVTIKN
maota. Katd m otiABwon mpémel va amopelyeTal n umrepBéppavan Tou
avTikelpévou. H BEATIOTN TroI6TnTa EmQAvEIag emTuyXaveral Pe oTiABwan
UETE TOV TIPOOBETO PWTOTIOAUMEPITHO.

ZupBouAn: MpoaIpeTKd, N EMQEAVEIR TWV QVTIKEILEVWY UTTOPE Va UTIO-
BAnBei o€ emegepyacia pe pwromoupepifopeva UNKA euaAwang (Tr.x.
Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik i GC OPTIGLAZE*, GC). AdBe-
Te UTTOYN TIG 0dNyieg XPrioNG TTOU TTaPEXEI O KATAOKEUAOTAG Tou UAIKOU
£QuUaAwong.

E¢atopikeuan (TpoaipeTikd)

TpoQIPETIKG, Ta aVTIKEiPEVa TTou €xouv UTIOPANBET o€ TTPGaBETO PwTOTIO-
Aupepiopd (6x1 oTiABwan) propolv va eGaTopIKEUTOOV e XpWwHaTal i UNKE
Oewv.

EgaTopikeuon pe xpwpata

H egaropikeuan Twv avTKeIuévwy PETA Tov TEAIK TTOAUEPIOUO pTTOpET Va
Tipaypatotomneei e oUvBeTa Xpwpata Tou epTopiou (TT.x. VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik ka1 GC OPTIGLAZE Color*, GC) kai e§aprdra
amd Tov XpoTn. AuTh UTIopei var €TNPedOEl TO XPWHOTIKG ATTOTEAETHOL.
Mpémer va AapBavovtar uméyn or odnyieg xpriong Tou Tapéxel O KaTa-
OKEUQOTAG TWV XPWHATWV.

E¢atopikeuon pe uAikd oyewv

Ta avTikeipeva pmropodv va eEATOMIKEUTOUV Kal P oUVBETa UNIKG Opewv
Tou epmopiou (1r.x. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Mpé-
el va AapBavovtar urdyn ol 0dnyieg XProng Tou TIAPEXE! O KATAGKEUQ-
OTAG TOU UNIKOU OWEWV.

Oyerg

la ™ oTepéwan TG dyng Tou €xel uroPAnBei o TPGTBETO PTOTIOAUPE-
pIop6 oTOV PETAAIKG OKEAETO pTTOpOUV var XpnalpoToinBodv QwToToAu-
pepifopeva UNIKG dwewv Tou eptropiou (r.x. VITAVM LC, Vita VM LC flow,
Vita Zahnfabrik). Katé tn Slapdpewan kai Ty TpogTolpaaion Tou PeTaAI-
KOU oKeAETOU, KaBWG kai katd TV emegepyaaia Tou UAIKOU SWewv TTPETE!
va AapBdvovtar utréyn ol 0dnyieg xpriang o TIAPEXEN O KATAOKEUAOTAG
TOU UNIKOU OWEwWV.

Baoikd ripara epyaciog

MpoeToipaaia g em@aveiag Tou PeTaAhikoU okeAETOU.

KéAuwn Tou petahikoU akeAeTol pe adiagavr pnivn.

AppoBoAnon TG E0WTEPIKAG TIAEUPAS TNG OWNG.

KabBapiopoég Tng 6yng amé akévn.

MpogToipaaia TG EowWTEPIKAG EMPAVEIg TG 6yng. AauBavere uToyn
TIG TTANPOQOPIEG TOU KATAOKEUAOT| TOU UAIKOU OWewv OTIG EVOTNTEG
«Egaropikeuon oUvBeTwy okeAeTwv» i «E§aTopikeuon akpUAKWY So-
VTIWVY.

Egappoyr Tou UNKOU dyng aTnVv 0wTePIKr TAEUPA TG 6WNG 1 aTov
HETAANIKG OKEAETO.

TomoBEtnon TG OYng oTov PETAAAIKO OKEAETO.

Agaipean Tng Tepioaeiag e T BoriBeia mvéAou f epyaleiou.
Mohupepiopog oUP@uva pe TIg 0dnyieg Tou KATaokeuaoT Tou UAIKOU
OYeEwV.

Téog, n em@dveia TNG 6wng oTIABWveTal 1 eEaTopIKEUETaI Pe TUVBETA
xpuwpata (BA. evotnta «ZTikBwany 1| «ESatopikeuany).

8. KaBapiopog 010 050VTOTEXVIKG EPYAOTIPIO KAl OTO OBOVTIATPEID
Or mAfpwg ToAUPEPIOPEVEG OTEPAVEG Kal YEQUPEG amo VarseoSmile
Crown®®s propolv va kaBapioToUv kal va amoAupavBolv pe EUKoAo Tpo-
0. Mapéxeral n duvardmra kabapiopou egdrpion (T.x., pe Triton SLA).
Emiong mapéxetal n duvatémra amoAdpavong ae Aoutpd eppammiong
(Tr.X., ciBUAIKr aAkodAn 96 % 1} amroAdpavon amotumwpdtwy MD 520* Tng
etaipeiag Durr Dental). Mpémer va Aappdverar umréyn n kataAMnAdmTa Tou
QTTOAUPQVTIKOU PETOU IO TO UAIKG.

9. Itepéwan

Z1epéwon o€ 050VTIKA koAofwpata

H opioTiki| amokatéoTacn uTmopei va oTepewbei Pe autoouyKoMoUpEVEG
Kovieg Tou eutropiou (Tr.x. RelyX Unicem*, 3M Espe) 1} a0vBeTeg kOMeG pe
aoTdp! (r.x. Variolink Esthetic DC* kai Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Ymobdeigeig:

o [pémel va AapBdvovTal uméwn ol 0dnyieg xpriong Tou UAikoU oTepéw-
ong yia o0vBeTa. Aev amaiteital adpoTmoinon g amokardoTaong.

® O QwTOTOAUPEPIOHOG TNG GUYKOANPEVNG E KOvia MOVIUNG CTTOKQ-
T40TO0NG dEV EXEI Kapia ETITITWON OTIG IBIOTNTEG TNG TTPONYOUHEVWG
KOTAOKEUOOWEVNG OTEPAVNG.

*Auté 1o o000 €ivar piar epTopIKr ovopaoia/éva euTopikd ofjualemwvupio
piag emixeipnang Tou dev avrikel aTov 6piAo emyelproewy BEGO.

10. Amoppiyn

TTo ToAUpEPIOEVO Kall ATTOKOMPEVO UAIKG (TTAGKa TTUBéva, UTIOOTNPIKTI-
kr dopn) eivai dxpnato.

To moAupepiopévo UNIKG pTTopei var ammoppi@Bei aTar oIkiakd amoppijpa-
T10. H aypnaipotoint pntivn 1 n aiBuAikry aAkodAn Tou xpnaoiuotoifBnke
yia Tov kaBapiopd Kkal TePIEKE Ta OXETIKG Katdoimar pnTivng TTpEmel va
Tapadidovral oTov ToTIKG Gopéa diaBeang amoPAfTwy f o€ avdloyo on-
ueio TTapaAaBng emPAABWY UNKWY pe ava@opd Tou SeATiou dedopévv
aoaAeiag.

11. Z0pPoAa eTIKETWV

“ KataokevaoTrg ( E ZAua CE
’ , Nappdvere urd!
d} Huepopnvia kataokeurig [:E] Tlgggnvizgxpﬁcui]ng

laTpoTeXvONOyIKS TTPOiGV g Huepopnvia Aféng

MNaprida A Mpogoyi
ApIBLOC TTPOidVTOG /ﬂ/ Opia Beppokpaciag
ez NampoaTtateteral ATTOKAEIOTIKG VIa

3~ aTmo TIg NMOKES aKTiveg €I0IKEUPEVO TIPOOWTTIKO

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

e Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100
Warorosnrens  E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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B3 VarseoSmile CrownPlus

Kasutusjuhend

VarseoSmile Crown®"
Alaliste ksikkroonide, téidiste, panuste ja laminaatide 3D-printimiseks
kasutatav poliimeer.

1. Sihtotstarve /ndidustus

VarseoSmile Crown®"s on metakriiiilhappe estrite baasil valmistatud val-
guskovastuv voolav plastmaterjal, mida kasutatakse alaliste iiksikkrooni-
de, taidiste, panuste ja laminaatide valmistamiseks.

2. Vastundidustused

Teadaolev allergia iihe voi mitme koostisaine suhtes. Kahtluse korral tuleks
allergia esinemine juba enne toote kasutamist vastava testi abil vélja sel-
gitada ja vélistada.

Materjali VarseoSmile Crown®"s ei tohi kasutada iihelgi muul otstarbel peale
alaliste iksikkroonide, taidiste, panuste ja laminaatide t

kasutusjuhendi nduetest korvale kaldumine vdib avaldada ebasoodsat mdju
materjalist VarseoSmile Crown®"s valmistatud plasti keemilisele ja fiiiisika-
lisele kvaliteedile.

3. Ohutusjuhised

See toode on toodetud ja kontrollitud korgeimate kvaliteedinormide kohaselt.
Seda tohib kasutada ainult erialase personali poolt. Optimaalse todtlemise
tagamiseks palume kaesolevas kasutusjuhendis sisalduva teabe téhelepa-
nelikult 1abi lugeda.

Vedela pol i ning mitte jarelvalgustatud prinditud objektide (,rohelises
olekus* objektide) kasitsemise kohta kehtivad selle toote kasutusjuhendis ja
ohutuskaardil esitatud ohutusjuhised ning ettevaatusabingud.

( € 0197

4. Korvaltoimed ja ettevaatusahindud

Ettevaatusabindud/kaitse

Selle tootega timberkaimisel on kaitserdivastuse kandmine ette kirjutatud.
Kasutada tuleb kaitseprille ja nitriilkindaid.

Taiendavat teavet toote kasitsemise kohta vdib leida ohutuskaardilt ja sa-
muti saab seda alla laadida BEGO veebisaidi www.bego.com allalaadita-
vate dokumentide jaotisest. Ei ole voimalik valistada, et harvadel juhtudel
voivad tekkida individuaalsed reaktsioonid (nt talumatus voi allergilised
reaktsioonid) iiksikute komponentide suhtes. Taolistel juhtudel ei tohiks
vastav kasutaja seda toodet enam kasutada.
Teave ohtude kohta vastavalt ohutuskaardile
© Pohjustab nahadrritust.
* \oib pohjustada allergilist nahareaktsiooni.
® Pghjustab tugevat silmade arritust.
© \oib pohjustada hingamisteede arritust.
© \/gib avaldada veeorganismidele

pikaajalist kahjulikku toimet.

HOIATUS

Koostis:

4 4-isopropilideendi-
fenooli esterdamissaa-
dused, etoksiileeritud

ja 2-metiiiilprop-2-een-
hape, silaniseeritud
hambaklaas,
metiiiil-bensoiilfor-
miaat, difeniiiil(2,4,6-tri-

Ohutusjuhised vastavalt ohutuskaardile

o Viltida udu/auru/pihustatud aine
sissehingamist.

 Viltida sattumist keskkonda.

o Kanda kaitsekindaid / kaitserdivastust/
kaitseprille/ kaitsemaski.

 Halva enesetunde korral votta iihendust
MURGISTUSTEABEKESKUSEGA/ arstiga.

metiiiilbensofiil) © Nahadrrituse voi 166be korral: poérduda arsti

fosfiinoksiid. poole.

Anorgaaniliste téiteainete ® Kui silmade arritus ei moddu: podrduda arsti

(osakese suurus 0,7 pm) poole.

kogusisaldus on 30-50 e Kdrvaldada sisu/anum vastavalt kohalikele ja

massiprotsenti. riiklikele eeskirjadele.

Markus: Igast tootega seotud ohujuhtumist tuleks teatada tootjale ning
kasutaja ja/vdi patsiendi asukohajargse liikmesriigi padevale asutusele.

5. Uldine teave késitsemise kohta

Tarnimine

Materjali VarseoSmile Crown"s tarnitakse seitsmes VITA* Klassikalisele
hambatoonisiisteemile vastavas toonivariandis ohukindlalt suletud val-
guskindlates pudelites.

Sisalduv kogus:

® REF 41107 =500 g, Al Dentin
® REF 41117 = 250 g, Al Dentin
® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
o REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

Ladustamine

Seda toodet tuleb hoiustada suletud originaalpudelis toatemperatuuril
(ca 22 °C) pimedas ja kuivas kohas. Temperatuur ei tohi langeda alla +4 °C
ega tousta le +28 °C! Arvesse tuleb votta pakendile triikitud sailivusaega.
Markus: Oodatud tulemusi ei saa garanteerida, kui kasutatakse materjale,
mille minimaalse séilivuse kuupéev on iletatud, voi kui ladustamistingi-
mustest ei ole kinni peetud.

Taielikult kovastunud prinditud objekte peab ladustama toatemperatuuril
ja valgusallikate eest kaitstult.

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
© REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 =250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
® REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
® REF 41113 =500 g, D3 Dentin
® REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

* See mark on ettevotte kaubanduslik nimetus/registreeritud kaubamark,
mis ei kuulu BEGO ariiihingute gruppi.

6. Todtlusnduded
1. Kujundus
o Valmistage objekt (STL andmekogum) kommertsliku CAD tarkvara
abil, mis on ette ndhtud hambaravi rakenduste jaoks.
® Jargige kujunduse osas noudeid valmistatud restauratsioonide mini-
maalsetele seinapaksustele:

Markus:

Uksikkroonid, téidised, panused ja laminaadid

M | pak ih tel 1,0mm
M | paksus killgh tel 1,0 mm
Minimaal i ksus tagat tel 1,0mm

Laminaatplaadi minimaalsed seinapaksused 0,5mm

2. Pesastus ja ettevalmistus printimiseks

o STL faili importimine

* Kasitsi/automaatne pgoramine ja kohalepaigutamine

® (Optimaalne véljarihtimine: Horisontaalne valjarihtimine, oklusiooni
tasand ehitusplatvormi suhtes

o Tugistruktuuride késitsi/automaatne valmistamine

3. Printimine

Materjal VarseoSmile Crown®" verifitseeriti ja valideeriti kombinatsioonis
erinevate siisteemikomponentidega (3D printerite, puhastusseadmete
ja jarelvalgustajatega). Me tostame pidevalt edasiste kvalifitseerimiste
alal. Uhilduvad siisteemikomponendid leiate te meie veebilehelt
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Palun jérgige siinkohal ka andmeid ehitusplatvormi ja polimeerivanni
kohta.

Uhilduvate 3D printerite ja nende operatsioonitarkvara naitlik loetelu li-
sava valmistamise tarbeks:

Uhilduvad 3D printerid

3D printeri mudel  Printeri piisivara Pesastuse tarkvara  Tarnija
Varseo 1.141'a k(jrgem BEGO
Varseo L 1.02 ja korgem CAMCreator Print,

X . ! BEGO
Varseo S 1.14 ja korgem KQTSIUUN L14ja
Varseo XS 2.6.8.24 uja korgem orgem
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

HOIATUS: Kasutada tohib ainult ettevotte BEGO poolt kasutusloa
saanud ihilduvaid siisteeme, kaasa arvatud materjali parameet-
reid. Vastasel korral tekib korge risk ebausaldusvaarsete ja/voi
kasutuskolbmatute toodete valmistamiseks, mis vdivad seada
ohtu kasutaja ohutuse.

Markus: Jargige siisteemikomponentide tootja kasutus- ja hooldusjuhi-
seid.

4. Jareltootluseks vajatavad instrumendid, seadmed ja materjalid
* Roostevabast terasest spaatel

Soojenduseta ultrahelivann

Etanoolilahus, 96 %

Etanoolilahusega pihustuspudel

Loikeketas voi kiilgloikur (tugistruktuuri eemaldamiseks)
Jugatodtiusseade, 1,5 bar

Léikiva jugatddtluse vahend, 50 pm (nt Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

1. Todtlus
Jargnevad juhised sisaldavad valideeritud tdovoo iksikasju 3D printimis-
protsessi kohta koos thilduva 3D printeriga.

Materjali VarseoSmile Crown® ideaalne todtluse temperatuurivahemik
jagb 18°C ja 28°C vahele. Poliimeer peab enne kasutamist olema homo-
geenne. Enne esimest kasutamist loksutage pudelit korralikult ca 2 minu-
t|t Umbervalam|seltulebjalglda et printimispoliimeer jaaks paevavalguse
alja voimalikult lihikeseks ajaks. Kui pealispinnal on néhtaval 1&bi-
alstev klht siis segage polimeer padrunis/ poliimeerivannis labi.
Edasise tootluse ehk poliimeeri valiku, materjali parameetrite, printimis-
tellimuse seadmestamise jaoks tuleb printimisprotsessi raames jargida
vastava printeri kasutusjuhendist.

Puhastus ja ettevalmistus jarelkdvastumiseks

Pérast printimistoimingu lopetamist padstetakse prinditud objektid ehitus-

platvormi kiiljest spaatli abil lahti. Prinditud detaili tuleb ultrahelivannis

kahes etapis etanooliga (96 %) puhastada.
Ettevaatusahindu: Arge valage etanooli otse ultrahelivanni, vaid
asetage see veega tdidetud ultrahelivanni selleks soovitatud anu-
mas (tootenr 19621). Kasutage plahvatuskindlat ultrahelivanni.

1. Puhastage prinditud detaili 3 min korduskasutatavas etanoolilahuses
(96 %), kasutades soojenduseta ultrahelivanni.

2. Pérast esimest puhastust tuleb detail 2 min jooksul loplikult puhastada
vérske etanoolilahusega (96 %), kasutades soojenduseta ultrahelivan-
ni. Seejarel voetakse prinditud detail etanoolivannist vélja ja pritsitakse
taiendavalt etanooliga (96 %), et eemaldada viimased polimeerijaagid.
Nouanne: Poliimeerijaske saab eemaldada ka etanooli (96 %) kastetud
pintsli abil.
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Ettevaatusabindu: Puhastamine ei tohi kesta kokku kauem kui
5 min, sest vastasel korral vdib see prinditud detaile kahjustada
(detailid paisuvad etanooli mgjul).

Pérast puhastamist kuivatatakse prinditud detail véljatombekubu all suru-
ohu abil. Kui parast seda jaab detaili pinnale veel vedelat polimeeri, vdib
selle taielikuks eemaldamiseks detaili veel kord etanooliga (96 %) pritsida
ja uuesti le puhuda.

Ettevalmlstus jarelkdvastumiseks

e Eemaldage tug|konstruktsmon|d Eemaldamiseks vdib kasutada kas
loikeketast voi kiilgloikurit

Eemaldage ettevaatlikult objekti pealispinnal olev valge kiht ldikiva ju-
gatdotluse vahendi (nt BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) joa
abil pritsides ja maksimaalse joasurvega 1,5 bar.

Kontrollige objektide sobivust ja tehke nende taielik viimistlus: Viimist-
lemiseks ning kontuuride lihvimiseks saab kasutada kdvasulamfreese
voi teemantlihvkettaid.

Jarelkdvastumisprotsess

Jarelkovastumisprotsess Prinditud objekti Ioplikud omadused sdltuvad
jarelkdvastumisprotsessist. Palun jargige valguskdvastava seadme vas-
tendamist loa saanud siisteemikomponentide 3D printeri juurde.

Objekti jarelvalgustamine toimub ilma mudelita, seejarel laske 3 kuni
5 minutit maha jahtuda, kuni objekt tundub jahe olevat.

Materjal VarseoSmile Crown®"s verifitseeriti ja valideeriti kombinatsioonis
erinevate siisteemikomponentidega (3D printerite, puhastusseadmete ja
jarelvalgustajatega). Uhilduvad siisteemikomponendid leiate te meie vee-
bilehelt https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Uhilduvate jarelkdvastusseadmete néitlik loetelu:

Jarelvalgustus

3D printerid 0 Téiendav info
seade
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash ~ 2x1500 vélku
BEGO Varseo L
IOV Pitrake objeki
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekundit valgustustsiiklite
ASIGAMAX Y vafel

SprintRayPro55 SprintRayProCure 2x20 min 20 °C juures
SprintRayPro 95 SprintRayProCure 2x20 min 20 °C juures

HOIATUS: Kasutada tohib ainult ettevotte BEGO poolt kasutusloa
saanud hilduvaid stisteeme, kaasa arvatud materjali parameet-
reid. Vastasel korral tekib korge risk ebausaldusvaarsete ja/vdi
kasutuskolbmatute toodete valmistamiseks, mis voivad seada ohtu
kasutaja ohutuse.

Markus: Seadme BEGO Otoflash kasutamisel tuleb rakendada kaitsegaasi
funktsiooni. See aitab juba niigi véikest jadkmonomeeride sisaldust veelgi
vahendada. Selleks tuleb viia kaitsegaasi funktsiooni liiliti asendisse 1.
Tépsem teave on esitatud Jarelvalgustusseadme kasutusjuhendis. Jargige
ka siisteemikomponentide tootja hooldusj
Esitatud ajad kehtivad tksnes regulaarselt hooldatud seadmete puhul,
milles on tagatud noutav valgustugevus.
Ettevaatusabindu: Kui jarelkdvastumisprotsessi ajal tekib katkes-
tus voi viga, siis ei tohiks prinditud objekti kasutada, kuni see on
taieliku tstikli kaigus kovastunud.
Vaadake valguskovastava seadme kasutusjuhendist jérele, kuidas
viga lahendada saab. Seejarel korrake jarelkdvastumisprotsessi
prinditud objektidega.

Prinditud objektide taiendamine / parandamine
Vigaseid kohti (nt puuduvaid kontaktpunkte, rebendeid jne) saab téien-
dada poliimeeri vdi saadavalolevate komposiit-laminaatmasside abil.

Pnndnud objektide tdiendamine poliimeeri abil

o Taiendatavaid piirkondi pritsitakse alumiiniumoksiidi joaga, 110 pm (nt

Korox® 110, BEGO), rohuga 1,5 bar.

Kandke objekti peale natuke materjali VarseoSmile Crown®'s.

Poliimeriseerige objekti lihikest aega valguse all, nt viis valku seadmes

BEGO Otoflash.

Kui peab rohkem materjali peale kandma, siis kandke viimase kihi peale

uuesti materjali VarseoSmile Crown®" ja polimeriseerige seda uuesti nt

viie valgu abil seadmes BEGO Otoflash.

Objektide Ioplik poliimerisatsioon toimub nii, nagu on kirjeldatud ldigus

Jarelkdvastumisprotsess” (vaata tabelit).

Prinditud objektide taiendamine laminaatmasside abil

Objekte saab taiendada ka saadavalolevate komposiit-I tmasside

abil (nt VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik ja VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik).

Jargige laminaatmasside tootja kasutusjuhendit.

& Ettevaatusabingu: Objekti tohib taiendada/parandada ainult val-
jaspool patsiendi suud ja erialase personali poolt.

Poleerimine

Poleerige objektide pealispinda pi i ja poleerimispasta abil. Polee-
rimisel tuleb véltida objekti lekuumenemist. Parim pealispinna kvaliteet
saavutatakse poleerimisega parast jarelvalgustamist.

Nouanne: Suvandina voib objektide pealispinda tdodelda valguskdvastu-
vate glasuurmasside abil (nt Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik, voi GC
OPTIGLAZE*, GC). Jargige glasuurmasside tootja kasutusjuhendit

“) BEGO
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Individualiseerimine (suvandina)
Suvandina saab jarelvalgustatud (mitte poleeritud) objekte individualisee-
rida varvide voi laminaatmasside abil.

Individualiseerimine vérvide abil

Loplikult poliimeriseeritud objektide individualiseerimine voib toimuda
saadavalolevate komposiitvarvide abil (nt VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahn-
fabrik ja GC OPTIGLAZE Color*, GC) ning selle eest vastutab kasutaja. See
voib mojutada varvi tulemust. Jargida tuleb varvide tootja kasutusjuhendit.

Individualiseerimine laminaatmasside abil

Objekte saab individualiseerida ka saadavalolevate komposiit-laminaat-
masside abil (nt VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Jargida
tuleb laminaatmasside tootja kasutusjuhendit.

Laminaatplaadid

Jarelvalgustatud laminaatplaadi kinnitamiseks metallkarkassi peale saab
kasutada saadavalolevaid valguskdvastuvaid laminaatmasse (nt VITAVM
LC, Vita VM LC flow* Vita Zahnfabrik). Metallkarkassi kujundamisel ja ette-
valmistamisel ning laminaatmassi tootlemisel tuleb jargida laminaatmas-
side tootja kasutusjuhendit.

Pohilised todsammud

Metallkarkassi pealispindade konditsiooni ettevalmistamine.
Metallkarkassi katmine opaagiga.

Laminaatplaadi sisekiilje pritsiga tétlemine.

Laminaatplaadi puhastus tolmust.

Laminaatplaadi sisepindade konditsiooni ettevalmistamine. Jargige
laminaatmassi tootja andmeid Idigust ,, Komposiitkarkasside individua-
liseerimine” vdi ,,Plastmassist hammaste individualiseerimine®.
Laminaatmaterjali pealekandmine laminaatplaadi sisekiljele vdi me-
tallikarkassile.

Laminaatplaadi kohalepaigutamine metallkarkassi peale.

Ulejaagi eemaldamine pintsli vdi instrumendi abil. Poliimerisatsiooni
labiviimine vastavalt laminaatmasside tootja andmetele.

Seejarel laminaatplaadi pealispinda poleeritakse voi individualiseeri-
takse komposiitvarvide abil (vaata loiku ,,Poleerimine vdi ,,Individua-
liseerimine*).

8. Hambalaboris ja -kliinikus puhastamine

Materjalist VarseoSmile Crown®" valmistatud taielikult kovastunud kroone
on lihtne puhastada ja desinfitseerida. Voimalik on kasutada aurupuhas-
tust (nt seadmega Triton SLA). Samuti on vdimalik detaili desinfitseerida
kastmisvannis (nt 96 % etanooliga vai firma Diirr Dental jaljendidesinfek-
tandiga MD 520*). Arvesse tuleb votta kasutatava desinfektandi sobivust
materjalile.

9. Kinnitus

Kinnitus hambakantide peale

Lopliku restauratsiooni saab kinnitada saadavalolevate isekleepuvate
tsementide abil (nt RelyX Unicem®, 3M Espe) vdi komposiiditsementide
abil koos krundiga (nt Variolink Esthetic DC* ja Monobond Plus*, Ivoclar
Vivadent).

Markused:

e Tuleb jargida komposiitide kinnitusmaterjali kasutusjuhendit. Restau-
ratsiooni sodvitamine ei ole vajalik.

o Tsementeeritud lopliku restauratsiooni valgustamine ei avalda moju
eelnevalt valmistatud krooni omadustele.

10. Kdrvaldamine

Eemaldatud kovastunud materjal (alusplaat, tugikonstruktsioon) ei ole
enam kasutatav. Kdvastunud materjali vdib kdrvaldada koos olmejadtme-
tega. Kasutamata poliimeer ja poliimeerijadke sisaldav puhastusetanool
tuleb ile anda kohalikule jaatmekaitlejale voi viia ohtlike jadtmete kogu-
mispunkti, esitades vastuvotjale ohutuskaardil oleva teabe.

11. Etiketil kasutatud siimbolid
“ Tootja

d} Valmistamiskuupaev
Meditsiiniseade
Partii

Artikli number

vz Kaitsta paikesekiirguse
® > eest

C € CE-margis

D}] Jargida kasutusjuhendit

g Kolblikkusaeg
A Ettevaatust

_“/ﬂf"(Temperatuuri piirvaartus

Ainult kutsealaseks

)
kasutamiseks

* See mark on ettevotte kaubanduslik nimetus/registreeritud kaubamark,
mis ei kuulu BEGO ariiihingute gruppi.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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I VarseoSmile CrownPrlus

Upute za uporabu

VarseoSmile CrownPs
Smola za 3D ispis svih vrsta konaénih pojedinacnih krunica, inleja, onleja
i zubnih ljuskica.

1. Namjena/indikacije
VarseoSmile Crown®* je svjetlom stvrdnjavajuca, tekuca plastika na bazi
estera metakrilne kiseline za izradu konacnih pojedinacnih krunica, inleja,
onleja i zubnih ljuskica.

2. Kontraindikacije

Poznate alergije na jedan sastojak ili vise njih. U slu¢aju nedoumice, aler-
giju treba zbog specificnih testova razjasniti i iskljuciti ve¢ pri primjene ovog
proizvoda.

VarseoSmile Crown®*s se ne smije upotrebljavati u druge svrhe, osim za
konacne pojedinacne krunice, inleje, onleje i zubne ljuskice. Svako od-
stupanje od ovih uputa za uporabu moze imati negativne posliedice na
kvalitetu kemijskih i fizikalnih svojstava plastika proizvedenih od proizvoda
VarseoSmile Crown?',

3. Sigurnosne upute

Ovaj proizvod proizvodi se i ispituje u skladu s najvisim standardima kva-
litete. MoZe ga koristiti samo struéno osoblje. Da biste osigurali daljnju
optimalnu obradu, pazljivo procitajte informacije iz ovih uputa za uporabu.

Za rukovanje teku¢om smolom i ispisanim predmetima koji nisu naknadno
osvijetljeni (predmeti u ,zelenom stanju”) vrijede napomene o sigurnosti i
mjere opreza u uputama za uporabu i sigurnosno-tehnickim listovima ovog
proizvoda.

C € o7

4. Nuspojave i mjere opreza

Mjere opreza/zastita

ri rukovanju ovim proizvodom obavezno je noSenje zastitne odjece. Oba-

vezno trebate upotrebljavati zastitne naocale i nitrilne rukavice. Dodatne

informacije o rukovanju proizvodom mozete prona¢i u sigurnosno-tehnic-

kom listu, a stoje na raspolaganju u BEGO DownloadCenter (Centru za

preuzimanje BEGO) na www.bego.com. Ne moze se iskljuciti da u rijetkim

sluCajevima moze doéi do individualnih reakcija na pojedinacne kompo-

nente (npr. nepodnosljivosti ili alergijske reakcije). U tim slu¢ajevima doti-

¢an korisnik ne smije viSe upotrebljavati ovaj proizvod.

Napomene o opasnostima u skladu s MSDS-om

© Nadrazuje kozu.

© Moze izazvati alergijsku reakciju na kozi.

© Uzrokuje jako nadrazivanje oka.

© MoZe nadraZiti disni sustav.

© Moze uzrokovati dugotrajne $tetne ucinke na
vodeni okoli§.

POZOR

Sadrzava:

Produkti esterifikacije
4,4izopropil lidendife-
nol, etoskiliran

i 2-metilprop-2-enonska
kiselina, silanizirano
zubno staklo,
metilbenzoil format,
difenil(2,4,6-trimetilben-
2oil) fosfin-oksid.
Ukupan udio organskih
punila (veli¢ina Cestica

Napomene o sigurnosti u skladu s MSDS-om

 |zbjegavati udisanje prasine, dima i aerosola.

 |zbjegavati ispustanje u okolis.

* Nositi zastitne rukavice/zastitno odijelo/zastitu
za oci/zastitu za lice.

o U slu¢aju zdravstvenih tegoba nazvati CENTAR
ZA KONTROLU OTROVANJA/lije¢nika.

© U slu¢aju nadrazaja ili osipa na koZi: Zatraziti
savjet/pomoc lijecnika.

© Ako nadrazaj oka ne prestaje: Zatraziti
savjet/pomoc lijecnika.

0,7 pm)iznosi30-50 e OdloZiti sadrzaj/spremnik u skladu s

mas. udjela. lokalnim/nacionalnim propisima.

Napomena: Svaki ozbiljan $tetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s proi-

zvodom treba prijaviti proizvodacu i nadleZnom tijelu drzave Elanice u kojoj

se korisnik i/ili pacijent nalaze.

5. Opce upute za rukovanje

Isporuka

VarseoSmile Crown®"s dostupan je u sedam boja u skladu sa sustavom
boja VITA* classical u svjetlosno nepropusnim i zatvorenim bocama.
Koli¢ine punjenja:

® kat. br. 41107 = 500 g, A1 Dentin e kat. br. 41120 = 250 g, B1 Dentin
 kat. br. 41117 = 250 g, A1 Dentin e kat. br. 41111 = 500 g, B3 Dentin
e kat. br. 41108 = 500 g, A2 Dentin e kat. br. 41121 = 250 g, B3 Dentin
o kat. br. 41118 = 250 g, A2 Dentin  kat. br. 41112 = 500 g, C2 Dentin
o kat. br. 41109 = 500 g, A3 Dentin e kat. br. 41122 = 250 g, C2 Dentin
® kat. br. 41119 = 250 g, A3 Dentin @ Kat. br. 41113 = 500 g, D3 Dentin
® Kkat. br. 41110 =500 g, B1 Dentin e kat. br. 41123 = 250 g, D3 Dentin

Skladistenje

Ovaj proizvod treba Cuvati u zatvorenoj originalnoj boci na sobnoj tem-
peraturi (oko 22°C), na tamnom i suhom mijestu. Pritom treba paziti da
temperatura ne bude manja od +4 °C ni veca od +28°C! Treba uzeti u obzir
otisnuti datum ,najbolje upotrijebiti do”.

Napomena: Ocekivani rezultati ne mogu se jamciti ako se upotrebljava-
ju materijali Ciji je rok trajanja prekoracen ili ako se nisu postovali uvjeti
skladistenja.

Potpuno stvrdnuti ispisani predmeti moraju se ¢uvati na sobnoj temperaturi
i zastititi od izvora svjetlosti.

* Ovaj je simbol naziv poduzeca/registrirani zadtitni znak poduzeca koje
ne pripada grupi BEGO.

6. Zahtjevi za obradu
1. Dizajn
® |zradite predmet (STL skup podataka) pomocu komercijalnog CAD
softvera namijenjenog stomatolo$kim primjenama.
© Pridizajnu se moraju uzeti u obzir zahtjevi minimalnih debljina stijenki
za gotove restauracije:

Napomena:
Pojedinacne krunice, inleji, onleji i zubne ljuskice

Minimalna debljina stijenki u podrucju prednjih zubi 1,0mm
Minimalna debljina stijenki u podrucju bocnih zubi 1,0mm
Minimalna debljina stijenki cervikalno 1,0mm
Minimalne debljine stijenki ljuskice 0,5mm

2 Gnijezdenje i priprema za tisak
e Uvoz STL datoteke

* Ruéno/automatsko okretanje i postavljanje

* Optimalno poravnanje: vodoravno poravnanje, okluzijska ravnina pre-
ma platformi za izradu

© Rucna/automatska izrada nosivih struktura

3. Ispis

VarseoSmile Crown?“ provjeren i potvrden u kombinaciji s razlicitim
komponentama sustava (3D pisacima, uredajima za Ci$¢enje i uredaji-
ma za naknadnu svjetlosnu polimerizaciju). Stalno radimo na daljnjim
osposobljavanjima. Kompatibilne komponente sustava mozete pronaci
nasoj internetskoj stranici
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Ovdje obratite pozornost i na podatke o platformi za izradu i posudi za
smolu.

Popis primjera kompatibilnih 3D pisaca i njihovog operativnog softvera
za aditivnu izradu:

Kompatibilni 3D pisaci

Model 3D pisaca  Firmverpisata Softver za gnijezdenje  Ponudac
Varseo 1.4 i noviji
VarseoL 1.02i noviji BEGO )

o CAMCreator Print BEGO
Varseo S 1141 noviji verzija 1.14 i novija
Varseo XS 2.6.8.24 inoviji
ASIGAMAXUV  2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro95  2.5.1 RayWare SprintRay

UPOZORENJE: Mogu se koristiti samo kompatibilni sustavi uz
parametre materijala koje je odobrio BEGO. U suprotnom postoji
visok rizik od proizvodnje nepouzdanih i/ili neupotrebljivih proi-
zvoda, koji mogu ugroziti sigurnost korisnika.

Napomena: Slijedite upute za uporabu i odrZavanje proizvodaca kom-
ponenti sustava.

4, Potreban alat, uredaji i materijali za naknadnu obradu

* |opatica od nehrdajuceg Celika

Negrijana ultrazvuéna kupka

Otopina etanola 96 %

Boca za prskanje s otopinom etanola

Rezna plocica ili bocni rezaC (za uklanjanje nosive strukture)

Uredaj za pjeskarenje 1,5 bar

Sredstvo za sjajno pjeskarenje 50 ym (npr. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Obrada

Sliedece upute sadrze pojedinosti o provjerenom radnom tijeku za postu-
pak 3D ispisa pomocu kompatibilnog 3D pisaca.

Idealan raspon temperature za obradu proizvoda VarseoSmile Crown?ts
je izmedu 18°C i 28°C. Prije uporabe smola mora biti homogena. Prije
prve uporabe bocu dobro tresite oko 2 minute. Prije punjenja u drugi spre-
mnik treba paziti na to da se smola za ispis $to krace izlaze dnevnom
svjetlu. Pomijeajte smolu u ulosku/posudi za smolu kad se na povrsini
vidi proziran sloj.

Za daljnju obradu — odabir smole, parametara materijala, namjestanje na-
loga za ispis — u okviru postupka ispisa trebate slijediti upute za uporabu
odgovarajuéeg pisaca.tupka ispisa treba se pridrzavati uputa za uporabu
odgovarajuéeg pisaca.

Ciscenje i priprema za naknadno stvrdnjavanje

Nakon zavr$etka ispisa ispisani predmeti se lopaticom odvajaju od platfor-

me za izradu. Ispisani predmet trebao bi se u dva koraka o€istiti etanolom

(96%) pomocu ultrazvucne kupke.

Mijera opreza: Etanol nikada nemojte puniti izravno u ultrazvuénu
kupku, nego ga uvijek u preporuéenom spremniku (kat br. 19621)
uronite u ultrazvuénu kupku napunjenu vodom. Treba upotrijebiti
ultrazvuénu kupku zasticenu od eksplozije.

1. Ispisani predmet Cistite 3 min u otopini etanola (96 %), koja se moze
vie puta upotrebljavati, pomoéu nezagrijane ultrazvucne kupke.

2. Prethodno ocis¢eni predmet mora se kompletno Cistiti 2 min svjeZzom
otopinom etanola (96 %) pomocu nezagrijane ultrazvuéne kupke. Na-
kon toga se ispisani predmet vadi iz kupke etanola i dodatno prska eta-
nolom (96 %) kako bi se u potpunosti isprali posljednji ostatci smole.
Savjet: Kistom umocenim u etanol (96%) se ostatci smole takoder
mogu jednostavno ukloniti.
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Mijera opreza: Ne prekoracujte ukupno trajanje CiS¢enja od 5 mi-
nuta, jer u protivnom moZe doci do ostecenja (bubrenja predmeta
zbog etanola) ispisanog predmeta.

Nakon ¢iscenja ispisani predmet susi se komprimiranim zrakom, uz usisa-
vanje. Ako nakon toga na povrsini predmeta jo$ uvijek ima tekuce smole,
ona se u potpunosti moze ukloniti ponovnim prskanjem etanola (96 %) i
ispuhivanjem.

Priprema za naknadno stvrdnjavanje

Odvojite potporne strukture. Za odvajanje upotrijebite rezni disk ili bocni
rezac.

Oprezno uklonite bijeli sloj na povrsini predmeta sredstvom za sjajno
pjeskarenje (npr. BEGO Perlablast® micro, kat. br. 46092/54302) i mak-
simalnim tlakom mlaza od 1,5 bar.

Provierite jesu li predmeti prikladni i u potpunosti ih zavr$no obradite: za
zavrdnu izradu i konturiranje mozete upotrijebiti freze od tvrdog materi-
jala ili dijamantna svrdla za brusenje.

Postupak naknadnog stvrdnjavanja

Konacna svojstva ispisanog proizvoda ovise o postupku naknadnog stvrd-
njavanja. Imajte na umu da je uredaj za stvrdnjavanje svjetiom dodijeljen
3D pisacu odobrenih komponenata sustava.

Naknadno osvjetljavanje predmeta odvija se bez modela, zatim ostavite da
se hladi 3 do 5 minuta dok ne bude hladan na dodir.

VarseoSmile Crown?“ provjeren i potvrden u kombinaciji s razlicitim kom-
ponentama sustava (3D pisatima, uredajima za ciScenje i uredajima za
naknadnu svjetiosnu polimerizaciju). Kompatibilne komponente sustava
mozete pronaci na nasoj internetskoj stranici
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Popis primjera kompatibilnih uredaja za naknadno stvrdnjavanje:

Naknadna polimerizacija

3D pisac Uredaj zastvrdnja-  Ciklusi Dodatne
vanje svjetlom osvjetljavanja informacije
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash ~ 2x1.500 bljeskova
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Okrenute
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekundi predmete
ASIGAMAX UV izmedu ciklusa

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2 x20 minna20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x20 minna20°C

UPOZORENJE: Mogu se koristiti samo kompatibilni sustavi uz
parametre materijala koje je odobrio BEGO. U suprotnom postoji
visok rizik od proizvodnje nepouzdanih i/ili neupotrebljivih proizvo-
da, koji mogu ugroziti sigurnost korisnika.
Napomena: Pri uporabi uredaja BEGO Otoflash treba upotrijebiti funkciju
zastitnog plina. Ona omogucuje dodatno smanjenje ionako niskog preosta-
log sadrZaja monomera. U tu svrhu namjestite funkciju zastitnog plina na
poloZaj sklopke 1. Detalje moZete prona¢i u uputama za uporabu uredaja
za naknadno osvjetljavanje. Slijedite upute za odrzavanje proizvodaca
komponenti sustava.

Navedena vremena vrijede samo za redovito odrZavane uredaje koji daju

odgovarajucu jacinu svjetla.
Mjera opreza: Ako tijekom postupka naknadnog stvrdnjavanja
dode do prekida ili se pojavi pogreska, ispisani predmet ne bi se
trebao upotrebljavati sve dok se ne stvrdne u potpunom ciklusu.
Pogledajte upute za uporabu uredaja za stvrdnjavanje svjetiom
kako se pogreska moZe otkloniti. Nakon toga ponovite postupak
naknadnog stvrdnjavanja s ispisanim predmetima.

Dopunjavanje/popravak ispisanih predmeta

Nedostaci (npr. kontaktne tocke koje nedostaju, prijelomi itd.) mogu
se nadopuniti smolom ili komercijalnim kompozitnim materijalima
za fasetiranje.

Dopunjavanje ispisanih predmeta smolom
e Podrucja koja treba nadopuniti pjeskare se aluminijskim oksidom
110 pm (npr. Korox® 110, BEGO) pod tlakom od 1,5 bar.
* Na predmet nanesite malo VarseoSmile CrownP'“S.
Polimerizirajte predmet kratko vrijeme pod svjetlom, pet bljeskova u
BEGO Otoflash.
* Ako se mora nanijeti viSe materijala, ponovno nanesite VarseoSmile
Crown®s na posljednji sloj i ponovno ga polimerizirajte s pet bljeskova
u BEGO Otoflash-u.
Predmeti se zatim polimeriziraju kako je opisano u odjeljku ,,Postupak
naknadnog stvrdnjavanja” (vidi tablicu).

Dopunjavanje ispisanih predmeta masom za fasetiranje

Predmeti se takoder mogu nadopuniti komercijalno dostupnim kompozit-
nim masama za fasetiranje (npr. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik i VITAVM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). Obratite pozornost na upute za uporabu proi-
zvodaca masa za fasetiranje.

Mjera opreza: Predmet smije dopunjavati/popravjati samo struc-
no osoblje izvan usta pacijenta.

Poliranje

Povrsinu predmeta ispolirajte kamenom plovuécem ili pastom za poliranje.
Pri poliranju trebate izbjegavati pregrijavanje predmeta. Najbolja kvaliteta
povrsine postiZe se poliranjem nakon naknadnog osvjetljavanja.

Savjet: Opcijski se povrsina predmeta moze obraditi svjetiom stvrdnjava-
jucim masama za glaziranje (npr. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik ili
GC OPTIGLAZE®, GC). Obratite pozornost na upute za uporabu proizvo-
daca masa za glaziranje.
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Individualizacija (opcijski)
Opcijski se naknadno osvijetljeni (nepolirani) predmeti mogu individualizi-
rati bojama ili masama za fasetiranje.

Individualizacija bojama

Zavréno polimerizirani predmeti mogu se individualizirati pomocu komer-
cijalno dostupnih kompozitnih boja (npr. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahn-
fabrik i GC OPTIGLAZE Color*, GC) i to je odgovornost korisnika. Ona
moze utjecati na rezultat bojenja. Obratite pozornost na upute za uporabu
proizvodaca boja.

Individualizacija masama za fasetiranje

Predmeti se takoder mogu nadopuniti komercijalino dostupnim kompo-
zitnim masama za fasetiranje (npr. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita
Zahnfabrik). Obratite pozornost na upute za uporabu proizvodata masa
za fasetiranje.

Ljuskice

Komercijalno dostupne mase za fasetiranje koje se stvrdnjavaju svjetiom
mogu se upotrijebiti za pricvr§¢ivanje naknadno osvijetljene ljuskice na
metalni skelet (npr. VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Pri obli-
kovanju i pripremi metalnog skeleta, te obradi mase za fasetiranje trebate
obratiti pozornost na upute za uporabu proizvodata masa za fasetiranje.

Osnovni radni koraci

Kondicioniranje povrsine metalnog skeleta.

Prekrivanje metalnog skeleta opaquerom.

Pjeskarenje unutarnje strane ljuskice.

Ciscenje ljuskice od prasine.

Kondicioniranje unutarnje povrsine ljuskice. Obratite pozornost na in-
formacije koje je dao proizvodac ljuskica u odjeljku ,Individualizacija
kompozitnih skeleta* ili ,Individualizacija umjetnih zuba“.

NanoSenje materijala za fasetiranje na unutarnju stranu ljuskice ili
metalni skelet.

Pozicioniranje ljuskice na metalni skelet.

Uklanjanje viska kistom ili instrumentom. Provodenje polimerizacije
prema uputama proizvodaca materijala za fasetiranje.

Na kraju se povrSina ljuskice polira ili individualizira kompozitnim
bojama (vidi odjeljak ,,Poliranje” ili ,,Individualizacija”).

8. Ciscenje u zubnom laboratoriju i stomatoloskoj praksi

Potpuno stvrdnute krunice od proizvoda VarseoSmile Crown®*s mogu se
jednostavno ogistiti i dezinficirati. Moguce je CiS¢enje i isparavanjem (npr.
pomocu Triton SLA). Osim toga, moguca je i dezinfekcija u kupci uranja-
njem (npr. etanol 96 % ili MD 520* dezinfekcija otisaka tvrtke Diirr Dental).
Treba pripaziti na prikladnost dezinfekcijskog sredstva za materijal.

9. Pricvrséivanje

Pri¢vrSéivanje na bataljke

Konacna restauracija moZe se pricvrstiti pomocu uobicajenih samoljepljivih
cemenata (npr. RelyX Unicem*, 3M Espe) ili kompozitnim cementima s
primjerom (npr. Variolink Esthetic DC* i Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Napomene:

e Obratite pozorost na uputu za uporabu materijala za pricvrécivanje za
kompozit. Jetkanje restauracije nije potrebno.

e Svjetlosna polimerizacija zacementirane zavrSne restauracije nema
utjecaja na svojstva ranije izradene krunice.

10. Odlaganje

Stvrdnuti i odvojeni materijal (donja plo€ica, potporna struktura) ne moze
se dalje upotrebljavati. Stvrdnuti materijal moZe se zbrinuti s kuéanskim
otpadom. Neupotrijebljena smola ili etanol upotrijeblien za ¢is¢enje s od-
govarajucim ostatcima smole trebaju se zbrinuti kod lokalnog poduzeca za
zbrinjavanje otpada ili u odgovarajuéem prijemnom centru za $tetne tvari
navodeci sigurnosno-tehnicki list.

11. Simboli na etiketi

“ Proizvoda¢

&] Datum proizvodnje

C € CE znak

[:E] Obratite pozornost na upute
za uporabu

Medicinski proizvod g Upotrijebiti do
Serija A Pozor
Katalo$ki broj /ﬂ/ A"(Ograniéenje temperature

ek Zadtititiod sunceve

AN sujetlosti Samo za strugno osoblje

* Ovaj je simbol naziv poduzeca/registrirani zadtitni znak poduzeca koje
ne pripada grupi BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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M VarseoSmile CrownPrlus

Hasznalati utasitas

VarseoSmile CrownPs
Végleges egyedi koronak, inlay-k, onlay-k és veneer-ek mindenféle tipusa-
nak 3D nyomtatasahoz hasznalatos gyanta.

1. Rendeltetésszerii hasznalat/Indikacio

AVarseoSmile Crown"s végleges egyedi fogkoronak és hidak, inlay-k, on-
lay-k és veneer-ek elddllitdsa soran hasznélatos metakrilsav-észtereken
alapulo, fényre keményed, folyékony méianyag.

2. Kontraindikaciok

Ismert allergia egy vagy tobb dsszetevovel szemben. Kétes esetekben,
egy specidlis vizsgalat alapjan tisztazni kell és ki kell zarni az allergia fenn-
allasanak lehetdségét, a termék alkalmazasa elétt.

A VarseoSmile Crown®*s nem hasznalhato fel més rendeltetési céllal, mint
a végleges egyedi korona-, inlay-, onlay- és veneer- munkak kivitelezése.
Ajelen hasznélati utasitastdl torténé barmilyen eltérés negativ hatassal le-
het a VarseoSmile Crown"s felhasznalasaval eldallitott miianyagok kémiai
és fizikai mindségére.

3. Biztonsagi eldirasok

E termék gyartasa és tesztelése a legmagasabb szintli mindségi eldirasok
szerint torténik. Csak szakképzett személyzet hasznalhatja. Az optimalis
feldolgozas biztositasa érdekében olvassa el figyelmesen a hasznalati
utasitasban foglalt informaciokat.

A folyékony gyanta és az utokeményités nélkil kinyomtatott targyak
(,20ld &llapotu” targyak) kezelésére a termék hasznalati utasitasaban és
biztonséagi adatlapjan szerepld biztonsagi utasitasok és dvintézkedések
vonatkoznak.

C € o7

4. Mellékhatasok és ovintézk
Ovintézkedések/Védelem
E termék hasznalatakor kotelez6 véd6ruhazatot viselni. Véddszemiveget
és nitril keszty(t kell hasznalni.

A termék kezelésével kapcsolatos tovabbi informéciok elérhetdk a bizton-
sagi adatlapon, valamint a BEGO DownloadCenter alatt, a www.bego.com
weboldalra latogatva. Nem zarhato ki, hogy ritka esetekben egyedi reakciok
(pl. intoleranciak vagy allergias reakciok) léphetnek fel az egyes alkotdele-
mekkel szemben. llyen esetekben a terméket mar nem hasznalhatja az illetd
felhasznalo.

dacal

Figyelmezteté mondatok az MSDS szerint
 Brirritaciot okoz.

o Allergias bérreakciot valthat ki.

© Stlyos szemirritaciot okoz.

© Léguti irritaciot okozhat.

FIGYELEM ® Hosszan tarto artalmas hatast gyakorolhat a
vizi él6vilagra.
Osszetétel: Biztonsagi eldirasok az MSDS szerint

4,4-izopropilidén-difenol - Keriilje a kod/gdzok/aeroszol belélegzését.
észterezett szarmazékai, ® Keriilni kell az anyagnak a kdrnyezetbe vald
etoxilezett és 2-metil- kijutasat.

prop-2-énsav i, szila- ® VVédokeszty(i/véddruha/szemvéds/arcvédd
nizélt fogaszati iveg, hasznalata kételez6. )
metil-benzoil-format, @ Rosszullét esetén forduljon TOXIKOLOGIAI
difenil (2,4,6-trimetil-ben-  KOZPONTHOZ vagy orvoshoz.

z0il) -foszfin-oxid.  Borirritacio vagy kilitések megjelenése esetén:
Aszervetlen toltdanya- orvosi tanacsot/ellatast kell kérni.

gok (részecskeméret © Ha a szemirritacié nem malik el: orvosi tana-
0,7 um) egyittes aranya csot/ellatast kell kérni.

30-50 tomeg?%-ot o Atartalmat/tartalyt a helyi és nemzeti el6irasok-
teszki nak megfelelden kell &rtalmatlanitani.

Javaslat: Atermékkel kapcsolatos minden stilyos eseményt, amely meghi-
basodas miatt tortént, jelenteni kell a gyarténak és azon tagallam illetékes
hatésaganak, ahol a felhasznalé és/vagy a beteg letelepedett.

5. Altalanos kezelési Gtmutato
Szallitas

A VarseoSmile Crown?"s terméket a VITA* Classical szinrendszer szerinti
hétféle aryalatban, fényszigetelt és lezart palackokban szallitjak.
Toltémennyiség:

© REF 41107 =500 g, A1 Dentin
® REF 41117 = 250 g, A1 Dentin
* REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
® REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
* REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
® REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 =250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
® REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
® REF 41113 =500 g, D3 Dentin
© REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Tarolas

A terméket a lezart eredeti palackban, szobahSmérsékleten (kb.
22°C-on), sotét és szaraz helyen kell tarolni. Ugyeljen ra, hogy a komyezd
hémérséklet ne siillyedjen +4°C ala és ne haladja meg a +28 °C-ot! Be kell
tartani a termékre nyomatott lejarati datumot.

Javaslat: A vart eredmények nem garantélhatok, ha olyan anyagokat
hasznalnak, amelyek eltarthatésagi idejét tallépték, illetve nem tartjak be a
tarolasi feltételeket. A teliesen megszilardult nyomtatott targyakat szobah6-
mérsékleten kel tarolni, és védeni kell a fényforrasoktdl.

* Ez a szimbdlum egy olyan cég izleti neve/bejegyzett védjegye, amely
nem tartozik a BEGO véllalatcsoporthoz.

6. Feldolgozasi kovetelmények
1. Tervezés
e Készitse el a targyat (STL-adatkészlet) fogaszati alkalmazasokra
szént kereskedelmi CAD-szoftverrel.
© Atervezés soran vegye figyelembe a kész fogpétlasok minimalis fal-
vastagsagara vonatkozo kovetelményeket:
Javaslat:

Egyedi koronak, inlay-k, onlay-k és veneer-ek

Minimalis falvastagsag az eliilsé fogak régidjaban 1,0mm
Minimalis falvastagsag a hatso fogak régicjaban 1,0mm
Minimalis fognyaki falvastagsag 1,0mm
Minimalis falvastagsagok veneer 0,5mm

2. Nesting és el6készités a nyomtatashoz

e STL fajlimportalasa

® Kézi/automatikus forgatas és elhelyezés

e Optimalis beallitas: vizszintes beallités, az okklzios sik a felépitési
platformhoz képest

o Tartoszerkezetek kézi/automatikus Iétrehozasa

3. Nyomtatas

A VarseoSmile Crown®-t kiilonbozé rendszerkomponensekkel (3D
nyomtatok, tisztitdeszkozok és utélagos expoalé eszkdzok) kombinalva
ellendrizték és validaltak. Folyamatosan dolgozunk tovabbi mindsité-
seken. A kompatibilis rendszerelemek megtalalhatok a weboldalunkon:
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Kérjik, vegye figyelembe az épitd platformra és a gyantartélyra vonat-
koz¢ informéciokat is.

Kompatibilis 3D nyomtaték és az azokat mikddtetd szoftver mintalistaja
az additiv gyartashoz:

Kompatibilis 3D nyomtatok

3D-nyomtatomodell  Nyomtaté Nesting Szolgaltato
firmware Szoftver

Varseo 1.14 és Ujabb BEGO
Varseo L 1.02ésdjabb  CAMCreator Print

- . . BEGO
Varseo S 1.14 és Gjabb 1.14 és annal Gjabb

L verziok
Varseo XS 2.6.8.24 és jabb
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay

FIGYELMEZTETES: Kizarolag a BEGO altal engedélyezett kom-
patibilis rendszerek hasznalhatok, beleértve az anyagparaméte-
reket is. Ellenkez6 esetben nagy a kockazata a megbizhatatlan
és/vagy hasznélhatatlan termékek eldallitasanak, amelyek a
felhasznéld biztonséagat veszélyeztethetik.

Javaslat: Kovesse a rendszerkomponens gyarté hasznalati és karban-
tartasi Utmutatojat.

4, Az utofeldolg
anyagok
Nemesacél spatula
Fitetlen ultrahangos firdé

96 %-os etanol oldat

Szoréfejes flakon etanol oldattal

Vagétarcsa vagy oldalvago (a tartészerkezet eltavolitdsahoz)
Lefuvato készulék 1,5 bar

Fényez6 széréanyag 50 pm (pl. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Feldolgozas
Az alabbi utasitasok egy 3D nyomtatéval torténé 3D nyomtatasi folyamat
validalt munkafolyamatat részletesen tartalmazzak.

A VarseoSmile Crown®" idedlis feldolgozasi hdmérséklettartomanya 18°C
és 28°C kozott van. Haszndlat elétt a gyantanak homogénnek kell lennie.
Az elsé haszndlat elétt razza fel jol a palackot kb. 2 percig. Az attdltés
alkalméaval tigyeljen ra, hogy a nyomtatdgyantat a leheté legrévidebb ideig
tegye ki napfénynek. Keverje dssze a gyantat a patronban/gyantatartaly-
ban, ha a fellileten &tlatszo réteg lathato.

A nyomtatasi folyamat részeként torténd tovabbi feldolgozashoz — mint
példaul a gyanta kivalasztasa, az anyagparaméterek, a nyomtatasi fela-
dat bedllitdsa — be kel tartani az adott nyomtaté hasznélati utasitasaban
foglaltakat.

sziikséges amok és

Tisztitas és elokészités az utokeményitéshez

A nyomtatasi folyamat befejezése utan a nyomtatott targyak egy spatu-

la segitségével valaszthatok le az épitd platformrol. A nyomtatott targyat

két Iépésben kell megtisztitani, 96 %-os etanol hasznalatéval, ultrahangos
fiirdd segitségével.
Ovintézkedés: Soha ne kozvetleniil az ultrahangos fiirddbe tegye
az etanolt, hanem az erre val¢ tartalyba (REF 19621) dntve allitsa
a vizzel toltétt ultrahangos flirdébe. Robbanasbiztos ultrahangos
fiird6t kell hasznalni.

1. A nyomtatott targy tisztitasat 3 percig kell végezni, Ujrafelhasznalhaté
etanol-oldatban (96 %), fiitetlen ultrahangos fiirdd segitségével.

2. Az elétisztitott targy telies megtisztitasat 2 percig kell végezni, friss
etanol oldattal (96 %), fiitetlen ultrahangos fiirdd segitségével. A nyom-
tatott targyat ezutan eltavolitjuk az etanol fiirdébdl, és tovabbi (96 %-os)
etanollal permetezziik le, az utolsé gyantamaradékok hianytalan ledbli-
tése céljabol.

Tipp: A gyantamaradvanyok (96 %-os) etanolba ztatott ecset segitsé-
gével is konnyen eltavolithatok.
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Ovintézkedés: A teljes tisztitds idétartama ne haladja meg az
5 percet, killdnben a nyomtatott targyak karosodhatnak (a targy
megszivhatja magat etanollal).

Aftisztitas utdn a nyomtatott targyat sritett levegével, elszivo berendezés
alatt szaritjuk meg. Ha még ezutén is folyékony gyanta tapad a targy felii-
letéhez, akkor az teljesen eltavolithatd, ismételt (96 %-os) etanolos beper-
metezés és lefljas segitségével.

“ich

Elokészités az utékemény
o Tartoszerkezetek eltavolitésa. Az eltévolitashoz vagétarcsa vagy csipé-
fogd hasznalhato.

Ovatosan tavolitsa el a targy felilletén 1évé fehér réteget fényezé sz6-
réanyaggal (pl. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) és legfel-
jebb 1,5 bar leflvatasi nyomassal.

Ellendrizze a targyak megfelel6ségét, és fejezze be teljesen az elkészi-
tésiiket: keményfém furok vagy gyémant csiszoldszerszamok hasznal-
hatok a kidolgozashoz és a kontlrozashoz.

Utokeményitési folyamat

Anyomtatott targy maradandé tulajdonségai az utékeményitési folyamattol
fiiggenek. Kérjik, vegye figyelembe a fénykeményitdé készilék hozzaren-
delését a kiadott rendszerelemek 3D nyomtatojahoz.

A targy utolagos megvildgitdsa modell nélkil torténik, majd hagyja hiilni
3-5 percig, amig a targyat hidegnek nem érzi.

A VarseoSmile Crown®s-t kiilonb6z6 rendszerkomponensekkel (3D
nyomtatok, tisztitoeszkozok és utlagos exponald eszkdzok) kombinalva
ellenérizték és validaltak. A kompatibilis rendszerelemek megtalalhatok a
weboldalunkon https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Utdkeményitéshez hasznalt, kompatibilis eszkozok mintalistaja:

Utélagos megvilagitas

3D-ny Fénykeményitd ~ Megvilagitasi Tovabbi
késziilék ciklusok informéciok
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash  2x1.500 felvillanas
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Forgassa
atéargyata
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90masodperc  megvilagi-
tasi ciklusok
ASIGAMAX UV Kozott
SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2 x 20 perc 20°C-on
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 perc 20°C-on

FIGYELMEZTETES: Kizarolag a BEGO altal engedélyezett kom-
patibilis rendszerek hasznalhatok, beleértve az anyagparaméte-
reket is. Ellenkez6 esetben nagy a kockézata a megbizhatatlan
és/vagy hasznalhatatlan termékek el6allitasanak, amelyek a fel-
hasznal¢ biztonsagat veszélyeztethetik.

Javaslat: ABEGO Otoflash hasznalatakor alkalmazni kell a véddgaz funk-
ciot. Ez tovabb csokkenti a mér igy is alacsony maradék monomertartal-
mat. Ehhez éllitsa a védégaz funkciot a kapcsold 1. alldséba. A részletek
megtaldlhatok az utdkezeld készlilék hasznalati Utmutatojaban. Kévesse a
rendszerkomponens gyartojanak hasznalati és karbantartasi utmutatéjat.

Amegadott idépontok csak az olyan rendszeresen karbantartott eszkozok-
re vonatkoznak, amelyek a megfeleld fényintenzitast képesek biztositani.

Ovintézkedés: Ha az utolagos kikeményitési folyamat soran meg-
hibasodas miatt fennakadas torténik, a nyomtatott targyat nem sza-
bad felhasznalni, amig az egy teljes ciklus alatt ki nem keményedik.

Ahiba elharitaséra vonatkoz¢ utasitasokért olvassa el a fénykemé-
nyitd készlilék kezelési Utmutatojat, majd ismételje meg az utdla-
gos kikeményitési folyamatot a nyomtatott targyakkal.

Nyomtatott targyak feltoltése/korrigalasa

A hianyzo részek (pl. hianyzo érintkezési pontok, torések)
feltolthetok a gyantaval vagy a kereskedelemben kaphaté kompozit
zomancanyagokkal.

Nyomtatott targyak gyantaval valo feltoltése

o Afeltoltendd teriileteket 110 ym-es aluminium-oxiddal (pl. Korox® 110,
BEGO), 1,5 bar nyoméason lefivatjak.

Vigyen fel egy kis VarseoSmile Crown?s-t a targyra.

Polimerizélja a targyat révid ideig fény alatt, pl.6t felvillandssal a BEGO
Otoflash késziilékben.

Ha t6bb anyagot kell felvinni, vigye fel tjra a VarseoSmile Crown?us-t
az utolso rétegre és polimerizalja Ujra 6t felvillanassal a BEGO Otoflash
készilékben.

A targyak végso polimerizcidja az ,,Utokeményitési folyamat* cimi
részben leirtak szerint torténik (lasd a tablazatot).

y targyak zoma yagokkal valo feltdltése

Atargyak feltolthet6k a kereskedelemben kaphaté kompozit zomancanya-
gokkal is (pl. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, és VITAVM LC flow*, Vita Zahn-
fabrik). Kovesse a zomancanyag gyartojanak hasznalati utasitasat.

Ovintézkedés: A targy csak a beteg szajan kivill és szakszemély-
zet dltal tolthetd fel/ korrigalhato.

Polirozas

A targyak feliiletét horzsakével és polirozd pasztaval polirozza. Polirozas
kozben keriilje a targy tulmelegedését. A legjobb feliiletminéség az utéla-
gos megvilagitast kovetd polirozassal érhetd el.

Tipp: Opciondlisan a targyak feliiletét fényre keményedd kémiai glazur-
masszaval (pl. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik vagy GC OPTIG-
LAZE*, GC) is lehet kezelni. Kévesse a kémiai glazirmassza gyartéjanak
hasznalati utasitasat
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Egyedi kialakitas (opcionalis)
Opciondlisan az utdlag megvildgitott (nem polirozott) targyakat festszi-
nekkel vagy zomancanyagokkal lehet egyedivé tenni.

Egyedi alakitas festékekkel

A végsé polimerizalt targyak egyedi kialakitasa a kereskedelemben kap-
hato kompozit festékekkel (pl. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik és
GC OPTIGLAZE Color*, GC) végezhetd el, és a felnasznald feleléssége.
Ez befolydsolhatja a szineredményt. A festészin gyartojanak hasznalati
utasitasat be kell tartani.

Egyedi alakitas zomancanyagokkal

A targyak egyedivé alakithatok a kereskedelemben kaphaté kompozit zo-
méancanyagokkal is (pl. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). A
zomancanyag gyartéjanak hasznalati utasitasat be kel tartani.

Veneer-ek

A kereskedelmi forgalomban kaphaté fényre keményedé zomancanyagok
(pl. VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik) hasznélhaték az utélag
megvilagitott veneer fémvazhoz vald rogzitésehez. A fémvaz tervezésekor
és el6készitésekor, valamint a zomancanyag feldolgozasakor be kell tarta-
ni a zomancanyag gyartéjanak hasznalati utasitasat.

Alapvetd munkalépések

Afémvaz fellleti kondicionalésa.

Afémvaz fedése Opaquerrel.

A veneerj bels6 oldalanak lefuvatasa.

A veneerj pormentesitése.

A veneer belsé felliletének kondicionalasa. Tartsa be a zomancanyag
gyartéjanak a ,Kompozitvazak egyedi kialakitasa“ vagy ,Mlanyag fo-
gak egyedi kialakitasa“ cim(i fejezetben szerepl6 utasitasait.

A zomancanyag felvitele a veneer vagy a fémvaz belsé oldaléra.
Aveneer elhelyezése a fémvazon.

Afelesleg eltavolitasa ecset vagy egyéb eszkoz segitségével.

A polimerizaci6 elvégzése a zomancanyag gyartojanak utasitasai sze-
rint.

Végiil a zomanchéj feliiletét polirozzék vagy kompozit festékekkel
egyedire alakitjakk (Iasd a ,,Polirozas“ vagy ,,Egyedi kialakitas“ cim{
részt).

8. Tisztitas a fogaszati laboratériumban és a fogorvosi rendelében

A VarseoSmile Crown?s felhasznalasaval készilt teljesen kikeményitett
koronak konnyen tisztithatok és fertétlenithettk. Goztisztitas (pl. a Triton
SLA haszndlataval) is lehetséges. Meriil6fiirdé alkalmazésaval torténd
fertétlenités (pl. 96 %-os etanollal vagy a Diirr Dental Co. MD 520* lenyo-
mat-fertétlenitojével) szintén lehetséges.

9. Rogzités

Rogzités a fogcsonkokon

A végleges fogpdtlast a kereskedelemben kaphatd 6ntapadd cementekkel
(pl. RelyX Unicem*, 3M Espe) vagy primerrel ellatott kompozitcementek-
kel (pl. Variolink Esthetic DC* és Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent) lehet
rdgziteni.

Javaslatok:

* Akompozitok régzitd anyaganak hasznalati Utmutatéjat be kell tartani.
Afogpétlas maratasa nem sziikséges.

* A cementezett, végleges fogpétids exponalasa nem befolyasolja a ko-
rabban elkészitett korona tulajdonsagait.

10. Artalmatlanitas

Akikeményitett és levalasztott anyag (alaplemez, tartdszerkezet) mar nem
hasznélhatd a tovabbiakban. A kikeményitett anyag a haztartasi hulladék-
kal egyitt artalmatlanithatd. A felhasznalatlan gyantat, valamint a tisztitas
soran alkalmazott etanolt, a hozza tartozé gyantamaradékokkal egyitt a
helyi hulladékkezel6 tarsasagnal vagy a megfelel szennyezéanyag-atvé-
teli ponton kell drtalmatlanitani, a biztonsagi adatlap mellékelésével.

11. Cimke szimbélumok
sl Garto

o] Gyartss datuma

C € cEqelsiss

Kévesse a haszndlati
utasitast

Orvostechnikai eszkéz g Lejérati datum
Gyértasitételszam /N Vigyazat
Katalogusszam /ﬂ/ " Homérsekleti rtékhatar
e Napfénytél védve ) Kizérdlag szakemberek
2\ tartando =2 dltali hasznalatra

*Ez a szimbdlum egy olyan cég izleti neve/bejegyzett védjegye, amely
nem tartozik a BEGO véllalatcsoporthoz.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Il VarseoSmile CrownPrlus

Naudojimo instrukcija

VarseoSmile CrownPs
Derva visy rasiy galutiniams atskiriems vainikéliams, jklotams, uzklotams
ir laminatéms 3D spausdinti.

1. Paskirtis /indikacijos

,VarseoSmile Crown?““ yra $viesoje kietéjantis, tekus plastikas metakrilo
rigsties esteriy pagrindu galutiniams atskiriems vainikéliams, jklotams, uz-
klotams ir laminatéms gaminti.

2. Kontraindikacijos

Zinoma alergija vienai ar kelioms sudedamosioms dalims. Kilus abejoniy,
alergija turéty bdti nustatoma arba atmetama atliekant konkrety testg dar
prie$ Sios priemonés naudojima.

,VarseoSmile Crown® negali biti naudojama kitais nei galutiniy atskiry
vainikéliy, jkloty, uZkloty ir laminaciy gamyba tikslais. Bet koks nukrypimas
nuo Sios naudojimo instrukcijos gali turéti neigiama poveikj cheminéms ir
fizikinéms i§ ,VarseoSmile Crown®"s pagaminty plastiky kokybés savy-
béms.

3. Saugos nuorodos

Si priemoné gaminama ir tikrinama pagal auksciausius kokybés standar-
tus. Gali naudoti tik kvalifikuotas personalas. Siekdami uztikrinti optimaly
tolesnj apdirbima, atidziai perskaitykite Sioje naudojimo instrukcijoje pateik-
tg informacija.

Dél skystos dervos ir véliau neeksponuoty spausdinty objekty (,neap-
doroti* objektai) tvarkymo taikomi saugos nurodymai ir atsargumo priemo-
nés, pateiktos Sios priemonés naudojimo instrukcijoje ir saugos duomeny
lape.

C € o7

4. Salutinis poveikis ir atsarg
Atsargumas/apsauga
Dirbant su $ia priemone batina vilkéti apsauginius drabuzius.

Reikia uzsidéti apsauginius akinius ir maveéti nitrilo pirstines. I1Ssamesné
informacija apie priemonés naudojimg pateikta saugos duomeny lape ir
prieinama interneto svetainéje www.bego.com, atsisiuntimo skiltyje ,BEGO
DownloadCenter”. Negalima atmesti, kad retais atvejais gali jvykti individu-
alios reakcijos su tam tikrais komponentais (pavyzdziui, nesuderinamumas
arba alerginés reakcijos). Tokiu atveju tas naudotojas turéty nebenaudoti
Sios priemonés.

priemonés

Pavojaus nuorodos pagal MSDS

 Dirgina oda.

© Gali sukelti alerging odos reakcija.

© Sukelia smarky akiy dirginima.

 Gali dirginti kvépavimo takus.

 Gali sukelti ilgalaikj kenksminga poveikj
vandens organizmams.

ATSARGIAI

Derva sudaro:
4,4'-izopropilendedi-
fenolio, etoksilintos

ir 2-metilprop-2-eno
rugsties, silani-

zuoto danty stiklo,
metilbenzoilo formato,
difenil(2,4,6-trime-
tilbenzoilo) fosfino

Saugos nuorodos pagal MSDS

 Stengtis nejkvépti rako/gary/aerozolio.

© Saugoti, kad nepatekty j aplinka.

o Maveti apsaugines pirstines/dévéti
apsauginius drabuzius/naudoti akiy (veido)
apsaugos priemones.

® Pasijutus blogai, skambinti j APSINUODIJIMY
KONTROLES IR INFORMACIJOS BIURA/

oksido esterifikacijos kreiptis | gydytoja.

produktai. ® Jeigu sudirginama oda arba jg iSberia: kreiptis |
Bendras neorganiniy gydytoja.

uzpildy (daleliy © Jei akiy dirginimas nepraeina: kreiptis j

dydis 0,7 um) kiekis gydytoja.

yra30-50 % dervos @ Turinj/indg Salinti pagal vietos ir nacionalines
maseés. taisykles.

Pastaba: Pranesimas naudotojui ir (arba) pacientui apie tai, kad apie su
priemone susijusj rimtg incidentg turéty bati praneSama gamintojui ir tos
valstybés narés, kurioje naudotojas ir (arba) pacientas yra jsisteiges/ jsikd-
res, kompetentingai institucijai.

5. Bendrosios tvarkymo nuorodos
Tiekimas

,VarseoSmile Crown®“ tiekiama septyniy spalvy pagal spalvy sistema
LVITA* Classical* neper$vieciamuose ir uzdarytuose buteliuose.
Pripildymo kiekis:

e REF 41107 =500 g, ,A1 Dentin“
® REF 41117 =250 g, ,A1 Dentin*
* REF 41108 =500 g, ,A2 Dentin”
® REF 41118 = 250 g, ,A2 Dentin*
* REF 41109 = 500 g, ,A3 Dentin”
o REF 41119 = 250 g, ,A3 Dentin*
© REF 41110 = 500 g, ,B1 Dentin*

® REF 41120 = 250 g, ,B1 Dentin”
® REF 41111 =500 g, ,B3 Dentin*
® REF 41121 =250 g, ,B3 Dentin*
® REF 41112 =500 g, ,C2 Dentin*
® REF 41122 = 250 g, ,C2 Dentin*
® REF 41113 =500 g, ,D3 Dentin®
® REF 41123 =250 g, ,D3 Dentin*

Laikymas

Sig priemone reikia laikyti uzdarytame originaliame butelyje kambario tem-
peratiroje (apie 22°C) tamsioje ir sausoje vietoje. Reikia atkreipti démesj
| tai, kad temperatdira nebty Zemesné nei +4°C ir aukstesné nei +28°C!
Bitina paisyti nurodyto minimalaus tinkamumo naudoti termino.

Pastaba: Laukiami rezultatai nebus uZtikrinami, jeigu bus naudojamos
medziagos, kuriy galiojimo laikas pasibaiges, arba jeigu nebus laikomasi
laikymo salygu.

VisiSkai sukietéje spausdinti objektai turi biti laikomi patalpos temperatdro-
je, apsaugant nuo $viesos spinduliy.

*Sis zenklas yra bendrovés, kuri nepriklauso BEGO jmoniy grupei,
verslo pavadinimas/registruotas prekeés Zenklas.

6. Perdirbimui keliami reikalavimai
1. Dizainas
© Objekta (STL duomeny rinkinj) sukurkite komercine odontologijai skir-
ta CAD programine jranga.
® Projektuojant privaloma atsizvelgti j reikalavimus, taikomus minima-
liems pagaminty restauracijy sieneliy storiams.

Pastaba:
Atskiri vainikéliai, jklotai, uzklotai ir laminatés

Minimalus sienelés storis priekiniy danty srityje 1,0mm
Minimalus sienelés storis Soniniy danty srityje 1,0mm
Minimalus vainikeliy sienelés storis, cervikalinis 1,0mm
Minimalus apdailos plokstelés sienelés storiai 0,5mm

2. ,Nesting“ ir part

® STL failo importavimas

© Rankinis/automatinis pasukimas ir nustatymas | atitinkama padetj

* Optimalus i8lygiavimas: horizontalus islygiavimas, okliuziné plokstu-
ma, nukreipta j konstrukcijos platformg

© Rankiné/automatiné pagalbiniy konstrukcijy gamyba

-
[ imui

3. Spausdinimas

VarseoSmile Crown®"s buvo patikrintas ir patvirtintas su jvairiais siste-
mos komponentais (3D spausdintuvu, valymo prietaisais ir apSvitinimo
jrankiu). Mes nuolat dedame pastangas, kad jgytume kity kvalifikacijy.
Suderinami sistemos komponentai pateikti misy interneto svetainéje
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Taip pat laikykités nurodymy, susijusiy su konstrukcine platforma ir dervy
vonia.

3D spausdintuvy ir jy operaciniy sistemy, suderinamy su priedy gamyba,
pavyzdziy sarasas:

Suderinamas 3D spausdintuvas

3D spausdintuvo  Spausdintuve jdiegtos 4Nesting“ Tiekéjas
modelis programos programiné jranga
Varseo 1.14ir naujesnés versijos
Varseo L 1.02ir naujesnés versijos ,BEGO ,

o - CAMCreator Print*
VarseoS 114irnaujesnésversios 1 14irnaujesnes  BECO
Varseo XS 2.6.8.24irnaujesnés versijos

versijos

ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 2.5.1 RayWare SprintRay

|SPEJIMAS: Galima naudoti tik BEGO patvirtintas suderinamas
sistemas, jskaitant medZiagy parametrus. PrieSingu atveju kyla
didelé rizika, kad bus pagaminti nepatikimi ir (arba) netinkami
naudoti produktai, kurie gali kelti grésme naudotojo saugumui.

Pastaba: Vadovaukités sistemos komponenty gamintojo naudojimo ir
prieZitiros instrukcijomis.

4. Papildomam apdirbimui reikalingi jrankiai, prietaisai ir medziagos
Nerddijanciojo plieno mentelé

Nesildoma ultragarso vonelé

96 % etanolio tirpalas

Purkstuvas su etanolio tirpalu

Pjovimo diskas ir jstrizinés replés (pagalbinei konstrukcijai pasalinti)
Spinduliavimo prietaisas, 1,5 bar

Blizgi abrazyviné medziaga, 50 um (pavyzdziui, ,Perlablast® micro*,
BEGO, REF. 46092/ 54302

7. Paruosimas
Tolesnése instrukcijose pateikiami patvirtintos 3D spausdinimo proceso,
atliekamo suderinamu 3D spausdintuvu, darbo eigos iSsamds duomenys.

Idealus darbo su ,VarseoSmile Crown?* pasiruo$imo temperatdros dia-
pazonas yra nuo 18°C iki 28°C. Prie$ naudojima derva turi bti vienalyté.
Pries pirmajj naudojimg indg gerai papurtykite mazdaug 2 min. Perpildami
atkreipkite démesj | tai, kad spausdinimo derva kuo trumpiau bty dienos
Sviesoje. Jeigu ant pavirSiaus matyti permatoma plévelé, derva maiSykite
kasetéje/dervos voneléje.

Tolesni paruoSiamieji veiksmai — dervos pasirinkimas, medziagos para-
metrai, spausdinimo uzsakymo suderinimas — spausdinimo proceso metu
batina vadovautis atitinkamo spausdintuvo naudojimo instrukcija.

Val A

y ir pasirt kietinimui

Pasibaigus spausdinimo procesm spausdinimo objektai nuo konstrukcijos
platformos nuimami naudojant mentele. Spausdintg objekta reikéty valyti
dviem etapais etanoliu (96 %) ultragarso vonioje.

Atsargumo priemoné: Etanolio niekada nepilkite tiesiai j ultragar-
50 vonig, jj visada pilkite | tam rekomenduojama indg (REF 19621),
o §j jstatykite | vandens pripildyta ultragarso vonia. Reikia naudoti
nuo sprogimo apsaugotg ultragarso voni.

1. Spausdintg objekta reikia 3 min. valyti daugkartinio naudojimo etanolio
tirpale (96 %) nekaitinamoje ultragarso vonioje.

2. Po pirminio valymo spausdintg objektg reikia 2 min. valyti SvieZiu eta-
nolio tirpalu (96 %) nekaitinamoje ultragarso vonioje, kad jis baty visis-
kai nuvalytas. Tada spausdintas objektas iSimamas i$ etanolio vonelés
ir papildomai apipurskiamas etanoliu (96 %), kad baty visiskai nuplauti
paskutiniai dervos likuciai.

Patarimas: dervos likucius taip pat galima lengvai paSalinti etanoliu
(96 %) suvilgytu Sepetéliu.
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Atsargumo priemoné: negalima virSyti bendros 5 min. valymo
trukmés, nes kitaip tai gali padaryti neigiama poveikj spausdintiems
objektams (objekto brinkimas etanolyje).
Nuvalius spausdintas objektas nudziovinamas puciant suslégtajj ora. Jei
ant objekto pavirSiaus dar liko prikibusios skystos dervos, jg galima visiSkai
pasalinti dar kartg apipurskiant etanoliu (96 %) ir nupuciant oru.

Pasnuosmas papildomam kietinimui

e Pasalinkite pagalbines struktdras. Pasalindami naudokite pjovimo diskg
arba strizines reples.

Balta plévele nuo objekto pavirSiaus nuimkite atsargiai, apdirbdami
blizgia abrazyvine medZiaga (pavyzdziui, ,BEGO Perlablast® micro®,
REF. 46092/54302), esant maks. 1,5 bar srauto slégiui.

Objekty tinkamumo patikra ir galutiné apdaila: apdailai ir kontirams
nubrézti galima naudoti kietojo metalo frezg arba deimantinj $lifavimo
instrumenta.

Papildomas kietinimo procesas

Galutines spausdinimo objekto savybes lemia papildomas kietinimo pro-
cesas. Atkreipkite démesj | Sviesos kietinimo prietaiso priskyrimg naudoti
kartu su patvirtinty sistemos komponenty 3D spausdintuvu. Papildoma
objekto ekspozicija vyksta be modelio, paskui 3-5 min. palaukite, kol
objektas atvés.

VarseoSmile Crown® buvo patikrintas ir patvirtintas su jvairiais sistemos
komponentais (3D spausdintuvu, valymo prietaisais ir apsvitinimo jrankiu).
Suderinami sistemos komponentai pateikti misy interneto svetainéje
https:/lwww.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Suderinamy kietinimo prietaisy pavyzdZiy sarasas:

Papildoma ekspozicija

3D dint Sviesos kietini Ekspozicijos ciklai I

prietaisas informacija
BEGO Varseo .

BEGO-Otoflash ~ 2x 1500 blyks¢iy
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Objekto pa-

L A sukimas tarp

BEGO Varseo XS HiLite-Power 2x90sek. ekspozicijos
ASIGAMAX UV cikly
SprintRay Pro55  SprintRay ProCure  2x20 min., esant20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2x20min., esant20°C

|SPEJIMAS: Galima naudoti tik BEGO patvirtintas suderinamas
sistemas, jskaitant medZiagy parametrus. Priesingu atveju kyla di-
delé rizika, kad bus pagaminti nepatikimi ir (arba) netinkami naudoti
produktai, kurie gali kelti grésme naudotojo saugumui.

Pastaba: Naudojant BEGO Otoflash, reikia naudoti apsauginiy dujy funk-
cijg. Dél jos dar labiau sumazéja ir taip nedidelé likutinio monomero kon-
centracija. Tam apsauginiy dujy funkcijg nustatykite j padétj ,1*. ISsamesné
informacija pateikta paskesnio eksponavimo prietaiso naudojimo instrukci-
joje. Vadovaukités taip pat ir sistemos komponenty gamintojo priezidros
instrukcijomis.

Nurodytos laiko vertés taikomos tik prietaisams, kuriy techniné prieZitra
atliekama reguliariai ir kurie pasiekia atitinkama $viesos intensyvuma.

Atsargumo priemoné: Jeigu papildomas kietinimo procesas nu-
traukiamas arba jo metu jvyksta klaida, spausdinto objekto nenau-
dokite, kol jis nesukietés iki galo.

Sviesos kietinimo prietaiso naudojimo instrukcijoje skaitykite, kaip
galima paSalinti klaida. Paskui papildoma kietinimo procesg pakar-
tokite spausdintiems objektams.

At linty daikty papildymas/tai
Defektus (pavyzdnul trikstamus kontaktlmus taskus, lazius ir pan.)
koreguoti galite derva arba standartine kompozitine apdailos mase.

Spausdlntu objekty korekcija derva

* Koreguojamoms sritims taikykite abrazyvine apdaila aliuminio oksidu
110 um (pavyzdziui, ,Korox® 110, BEGO), esant 1,5 bar slégiui.
Objektg padenkite nedideliu ,VarseoSmile Crown?““ sluoksniu.
Objektg trumpai polimerizuokite $viesoje, pvz., penkiy blyks¢iy ,BEGO
Otoflash”.

Jeigu padengti reikia storesniu medziagos sluoksniu, ant paskutinio
sluoksnio dar kartg uztepkite ,VarseoSmile Crown?* ir polimerizuokite
dar karta, pvz., penkiy blyks¢iy ,BEGO Otoflash”.

Baigiamoji objekty polimerizacija atliekama, kaip aprayta skirsnyje
»Papildomas kietinimo procesas“ (Zr. lentelg).

Spausdinty objekty korekcija apdailos mase

Objektus koreguoti galima standartine kompozitine apdailos mase (pavyz-

dziui, VITAVM LC*, ,Vita Zahnfabrik" ir ,VITAVM LC flow*", ,Vita Zahnfa-

brik“). Vadovaukités apdailos masés gamintojo naudojimo instrukcija.
Atsargumo priemoné: Objekta gali papildyti/taisyti tik kvalifikuo-
tas personalas ir jokiu bidu ne paciento burnoje.

Poliravimas

Objekty pavirsiy poliruokite pemza ir poliravimo pasta. Poliruodami stebé-
kite, kad objektas neperkaisty. Geriausia pavirSiaus kokybé pasiekiama
poliruojant po papildomos ekspozicijos.

Patarimas: Pasirinktinai objekty pavirius galima apdoroti ir $viesoje kie-
téjanciomis glazdromis (pavyzdziui, ,Vita ENAMIC GLAZE*, ,Vita Zahn-
fabrik* arba GC OPTIGLAZE*, GC). Vadovaukités glaziros gamintojo
naudojimo instrukcija

“) BEGO
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Individualus pritaikymas (pasirinktinai)
Po papildomos ekspozicijos (nepoliruotus) objektus pasirinktinai galima
nudaZyti arba apdirbti apdailos mase.

Individualus pritaikymas dazais

Po baigiamosios polimerizacijos naudotojas objektus gali atskirai apdirbti
standartiniais kompozitiniais daZais (pavyzdziui, B. VITA ENAMIC STAIN*,
,Vita Zahnfabrik* ir ,GC OPTIGLAZE Color*, GC). Jie gali suteikti kitokj
atspalvj. Privaloma vadovautis dazy gamintojo naudojimo instrukcija.

Individualus pritaikymas apdailos mase

Objektus apdirbti galima standartine kompozito apdailos mase (pavyzdZiui,
VITAVM LC*, ,Vita Zahnfabrik* ir ,VITAVM LC flow*", ,Vita Zahnfabrik®).
Privaloma vadovautis apdailos masés gamintojo naudojimo instrukcija.

Apdailos plokstelés

Apdailos ploksteléms pritvirtinti ant metalinio karkaso po papildomos eks-
pozicijos galima naudoti standartines Sviesoje kietéjancias apdailos mases
(pavyzdziui, VITAVM LC, ,Vita VM LC flow", ,Vita Zahnfabrik®). Kuriant ir
ruoSiant metalinj karkasa bei apdirbant apdailos mase bitina vadovautis
apdailos masés gamintojo naudojimo instrukcija.

Pagrindiniai darbo Zingsniai

Metalinio karkaso pavirSiaus kondicionavimas.

Metalinio karkaso padengimas ,Opaquer”.

Abrazyvinis apdailos plokstelés vidinés pusés apdirbimas.

Dulkiy pasalinimas nuo apdailos plokstelés.

Apdailos plokstelés vidinio pavirsiaus kondicionavimas. Laikykités ap-
dailos masés gamintojo skirsnyje ,Kompozitiniy karkasy individualus
pritaikymas* arba ,Plastikiniy danty individualus pritaikymas* nurodyty
verciy.

Apdailos plokstelés vidinio pavirSiaus arba metalinio karkaso padengi-
mas apdailos medziaga.

Apdailos plokstelés pritvirtinimas ant metalinio karkaso.

Pertekliaus pasalinimas teptuku arba instrumentu.

Polimerizacija laikantis apdailos masés gamintojo nurodyty verciy.
Baigiamasis apdailos plokstelés pavirSiaus poliravimas arba indivi-
dualus apdirbimas kompozitiniais dazais (zr. skirsnj ,Poliravimas*
arba ,Individualus pritaikymas*).

oo

. Valymas danty technikos laboratorijose ir odontologijos
kabinetuose

Visiskai sukietéje vainikéliai ir tilteliai, pagaminti i$ ,VarseoSmile Crown?s,
valomi ir dezinfekuojami paprastai. Juos galima valyti garinant (pvz., su
,Triton SLA"). Taip pat galima dezinfekuoti panardinant voneléje (pvz., pri-
pildzius 96 % etanolio arba atspaudy dezinfekavimo priemonés MD 520%,
ijmonés ,Diirr Dental*). Bitina atkreipti démesj | tai, ar dezinfekavimo prie-
moné tinka medziagai.

9. Tvirtinimas

Tvirtinimas ant danties dalies

Baigiamoji restauracija tvirtinama naudojant standartinj lipnyjj cementg
(pavyzdziui, ,RelyX Unicem*, ,3M Espe“) arba kompozitinius elementus
su gruntu (pavyzdziui, ,Variolink Esthetic DC** ir ,Monobond Plus*, ,Ivo-
clar Vivadent").

Pastabos:

© Privaloma vadovautis kompozitams skirtos tvirtinimo medziagos naudo-
jimo instrukcija. Restauracijos prideginti nereikia.

o Cementuotos galutinés restauracijos apvitinimas neturi jokios jtakos
pries$ tai paruostos karanélés savybéms.

10. Salinimas

Sukietéjusios ir atskirtos medziagos (pagrindo plokstelé, atraminé struktd-
ra) nebenaudojamos. Sukietéjusias medziagas galima $alinti su buitinémis
atliekomis. Nepanaudotg derva arba valyti naudotg etanolj su dervos liku-
¢iais reikia priducti vietinei atlieky $alinimo jmonei arba atitinkamai kenks-
mingyjy medziagy surinkimo tarnybai nurodant saugos duomeny lapa.

11. Etiketés simboliai

“ Gamintojas C € CE Zenklas

- Laikytis naudojimo
d] Pagaminimo data [ji] instrukcijos
Medicinos priemoné g Tinka naudoti iki
Partija A Démesio
Artikulo numeris /ﬂ/ Temperatros ribojimas
=z Saugoti nuo saulés e 1K kvalifikuotam
3\ Sviesos S personalu

*Sis zenklas yra bendrovés, kuri nepriklauso BEGO jmoniy grupei,
verslo pavadinimas/registruotas prekeés Zenklas.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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I VarseoSmile CrownPlus

LietoSanas pamaciba

VarseoSmile CrownPs
Sveki visa veida galigo atsevisko kronu un tiltu, inleju, onleju un veniru
3D drukasanai.

1. Pielietojuma mérkis/indikacija
VarseoSmile Crown® gaismas ciet€joss, pliistoss sintétiskais materials

6. Apstrades prasibas
1. Dizains
® [zveidojiet objektu (STL datu ieraksts) ar tadu komerclietoSanai pare-
dzétu CAD programmatiru, kas ir paredzéta lietoSanai zobarstnieciba.
* Veidojot dizainu, nemiet véra prasibas saistiba ar izgatavoto restaura-
ciju minimalo sieninu biezumu:
Noradijums:

i8ki kroni, inlejas, onlejas, veniri

uz metakrilaskabju esteru bazes, kas paredzéts galigo atsevisko kronu,
inleju, onleju un veniru izgatavo$anai.

2. Kontrindikacijas

Konstatéta alergija pret vienu vai vairakam sastavdalam. Saubu gaduuma
alergija batu janoskaidro un jaizslédz ar speuahzetu testu palidzibu jau
pirms $is ierices izmanto$anas.

VarseoSmile Crown®"s nedrikst izmantot citiem mérkiem ka vien galigo at-
sevisko kronu, inleju, onleju un veniru izgatavo$anai. lkviena novirzisanas
no $is lietoSanas pamacibas var radit negativu ietekmi uz sintétisko mate-
rialu, kas izgatavoti no VarseoSmile Crown?", kimisko un fizikalo kvalitati.

3. Drosibas noradijumi

ST ierice tiek raZots un parbaudits saskana ar visaugstakajiem kvalitates
standartiem. Drikst izmantot tikai kvalificéts personals. Lai nodrosinatu op-
timalu talaku apstradi, ladzu, uzmanigi izlasiet $aja lietoSanas pamaciba
sniegto informaciju.

Attieciba uz $kidru sveku un ar gaismu neapstradatu drukato objektu (ob-
jektijela stavokli“) lietoSanu ir speka §is ierices lietoSanas pamaciba un
datu dro§Tbas lapa sniegtie drosibas noradijumi un piesardzibas pasakumi.
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4. Blakusefekti un piesardzibas pasakumi
Piesardziba/aizsardziba
Rikojoties ar $o ierici, obligati ir javalka aizsargapgérbs. lzmantojiet aizsar-
gbrilles un nitrila cimdus.
Plasaka informacija par riko$anos ar ierici ir skatama datu droibas lapa,
ka arf ir pieejama timekla vietnes www.bego.com sadaja BEGO Down-
loadCenter. Tomér nav izslégts, ka retos gadijumos var rasties individuala
reakcija pret atseviskam sastavdajam (pieméram, nepanesiba vai alergis-
kas reakcijas). Sados gadijumos attiecigajam lietotajam ir japartrauc $is
ierices lieto8ana.

Noradfjumi par bistamibu saskana ar MSDS

(materialu datu dro$ibas lapa)

© Rada adas kairinajumu.

© Var izraist alergisku adas reakciju.

® |zraisa smagu acu kairinajumu.

BRIDINAJUMS e Var kairinat elpcelus.
© Var bit kaitigs ddens organismiem ar ilgtermina
iedarbibu.
Drogibas noradijumi saskana ar MSDS
Satur:  |zvairities no miglas/tvaika/aerosola

4,4-izopropilidéndi-
fenola (etoksiléts) un
2-metilprop-2-énska-
bes, silinazéts dentalais
stikls, metilbenzola
formats, difenila
(2,4,6-trimetilbenzols)
fosfina oksida esteru
produkti.

Kopéja neorganisko
pildvielu dala (dalinu

ieelposanas.

© Nepielaut nok|i$anu apkartéja vidé.

 Valkat aizsargcimdus/aizsargapgérbu/acu
aizsarglidzeklus/sejas aizsarglidzek|us.

o Sliktas passajitas gadijuma zvanit
SAINDESANAS INFORMACIJAS
CENTRAM/arstam.

© Adas kairinajuma vai izsitumu gadijuma:
Ludziet arsta padomu/palidzibu.

* Neparejosa acu kairinajuma gadijuma: Ladziet
arsta padomu/ palidzibu.

izmérs 0,7 ym) ir o Utilizét saturu/tvertnes saskana ar vietéjiem un

30-50 masas %. valsts likumdo$anas aktiem.

Noradijums: Par visiem nopietnajiem ar $o ierici saistitajiem negadiju-

miem ir japazino razotajam un tas dalibvalsts kompetentajai iestadei, kura

atrodas lietotajs un/vai pacients.

5. Visparigi noradijumi par lietoSanu

Piegade

VarseoSmile Crown®s tiek piegadats septinas dazadas krasas atbilstosi
VITA* classical krasu sistémai pret gaismu drosas, noslégtas pudelés.
Tilpums:

© REF 41107 =500 g, A1 Dentin
® REF 41117 = 250 g, A1 Dentin
* REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
® REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
* REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
® REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 =250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
® REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
® REF 41113 =500 g, D3 Dentin
© REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Glabasana

ST ierice ir jaglaba noslégta originalaja pudelé istabas temperattra (apm.
22°C), tumsa un sausa vietd. Gadat, lai temperattra nebdtu zemaka par
+4°C un neparsniegtu +28 °C! levérot uzdrukato deriguma termina datumu.
Noradijums: Paredzamos rezultatus nav iespéjams garantét, ja tiek iz-
mantoti materiali, kuriem beidzies deriguma termins, vai nav ievéroti gla-
basanas nosacijumi.

PilnTgi sacietéjusi drukatie objekdi ir jaglaba istabas temperatdra un jasarga
no gaismas avotiem.

* Si zime ir tada uzngmuma apziméjums/redistréts zimols, kur§ nepieder
pie BEGO uznémumu grupas.

Piesardzibas pasakums: Neparsniedziet kopgjo tiriSanas ilgu-
mu - 5 min, pretéja gadijuma var rasties negativa ietekme uz dru-
kato objektu (objekta uzbrieSana ar etanolu).

Péc tiriSanas drukatais objekts tiek nozavéts ar saspiestu gaisu zem nos-
C&ja. Ja arf péc tam objekta virsmai ir pielipusi Skidri sveki, tos var nonemt
[idz galam ar atkartu apsmidzinasanu ar etanolu (96%) un nopﬂéanu ar
gaisu.

Qapat:

o$ana p

Minimalais sieninu biezums priek$éjo zobu zona 1,0mm
Minimalais sieninu biezums sanu zobu zona 1,0mm
Minimalais sieninu biezums cervikali 1,0mm
Minimalais sieninu biezums kronim 0,5mm

2. Ligzdos$ana un sag

STL faila importésana

Manuala/automatiska pagrieSana un novietosana

* Optimals novietojums: horizontals novietojums, okltizijas plakne
montazas platformai

e Manuala/automatiska balsta struktdru veidosanaa

y$§ana pri tés

3. Drukasana

VarseoSmile Crown®"s ir parbaudits un apstiprinats kombinacija ar da-
Zzadiem sistémas komponentiem (3D printeris, ifiSanas ierices un ierice
apstradei ar gaismu). Més pastavigi stradajam, lai iegttu papildu kvali-
fikacijas. Saderigie sistémas komponenti ir minéti masu timek|a vietné
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Ladzu, nemiet Seit arf véra noradfjumus par montazas platformu un sve-
ku vanninu.

o Atdalit balsta konstrukcuas Atdali$anai var izmantot nogrie$anas slipri-
pu vai sanu griez&ju.

* Nonemt uz objekta virsmas esoSo plano kartinu, uzmanigi apstarojot
ar spiduma staro$anas Iidzekli (pieméram, BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) un maksimalo striklas spiedienu 1,5 bari.
Parbaudrt objektu pielagojumu un veikt apstradi [[dz galam: izveidei un
konturé$anai var izmantot cietmetala frézi vai abrazivu dimanta instru-
mentu.

PéccietéSanas process

Galigas drukata objekta Tpasibas ir atkarigas no péccietésanas procesa.
Lddzu, nemiet véra gaismas cietinaSanas ierices piesaisti brivi doto sisté-
mas komponentu 3D printerim.

Objekta apstrade ar gaismu tiek veikta bez modela, beigas tam jalauj
3-5 mindtes atdzist, lidz objekts ir véss skarienam.

VarseoSmile Crown®" ir parbaudits un apstiprinats kombinacija ar daza-
diem sistémas komponentiem (3D printeris, tiri$anas ierices un ierice ap-
stradei ar gaismu). Saderigie sistémas komponenti ir minéti mdsu timek|a
vietné https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Saderigo sacietina$anas iericu pieméru saraksts:

) ) Apstrade ar gaismu
Saderigo 3D printeru un to darba programmatdras pieméru saraksts pa- 30 printeri P —— -
pildinodajai izgatavosanai: printeris b ieriscaeme e o rap maclja
Saderigs 3D printeris BEGO Varseo
3Dprintera  Printera Ligzdosanas Nodrogi- BEGO VarseoL BEGO-Otoflash  2x1500 zb3ni
modelis paratprogi ] pr ] natajs
— BEGO Varseo S
Varseo 1.14 unjaunaka
Varseol 1 02unjaunaka BEGO BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90sekundes  Grozit objektu
E CAMCreator Print, starp apgaismosa-
Varseo S 114 unjaunaka 1.14_unjaunéka BECO ASIGAMAX UV e nas cikliem
VarseoXS  2.6.8.24unjaunaka versia SpriniRay Pro55  SprintRay ProCure i%zpoeg'l'aff
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA ) ' 2%20min20°C
SprintRay Pro55 6.32.5 RayWare SprintRay SEIEPIRRRE SR EAED temperatura
SprintRay Pro95 2.5.1 RayWare SprintRay

BRIDINAJUMS: Drikst izmantot tikai BEGO at|autas saderigas
sistémas, ieskaitot materialu parametrus. Pretéja gadijuma pa-
stav liels risks sarazot neuzticamus un/vai neizmantojamus pro-
duktus, kas var apdraudét lietotaja drosibu.

Noradijums: Levérojiet sistémas komponentu raZotaja noradijumus par
lietoSanu un apkopi.

4. NepiecieSamie instrumenti, ierices un materiali pécapstradei
Térauda lapstina

Neapsildita ultraskanas vanna

96 % etanola $kidums

Izsmidzinataja pudele ar etanola $kidumu

Nogrie$anas slipripa vai sanu griezéjs (balsta strukttiras nonemsanai)
Apstarosanas ierice, 1,5 bari

Spiduma staro3anas lidzeklis 50 pm (pieméram, Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/54302)

7. Apstrade

Noradijumos talak ir sniegta detalizéta informacija par parbauditu 3D dru-
kasanas procesa darbpliismu ar saderigu 3D printeri.

VarseoSmile Crown®“s idealas apstrades temperatlras diapazons ir no
18°C Iidz 28°C. Svekiem pirms lietoSanas ir jabat viendabigiem. Pirms
pirmas lieto$anas reizes apm. 2 mindtes rpigi sakratiet pudeli. lepildes
laika jagada, lai drukasanas sveki tiek paklauti dienasgaismas iedarbibai
péc iespéjas Tsaku laiku. Kad uz virsmas ir redzama caurspidiga kartina,
iejauciet svekus kartusa/sveku vannina.

Lai veiktu talaku apstradi (sveku izvéle, materidla parametri, drukasanas
pasttijuma iertkosana), drukasanas procesa laika ir janem véra attieciga
printera lietoSanas pamaciba.

Tiri$ana un sagatavosana péccietéSanai

Péc drukasanas procesa beigam izdrukatie objekti tiek atdaliti no veidnes
platformas ar lapstinu. Drukato objektu nepiecie$ams firit divos darbibas
posmos ar etanolu (96 %), izmantojot art ultraskanas vannu.

Piesardzibas pasakums: Neiepildit etanolu tiesi ultraskanas van-
na, bet vienmér ievietot ieteiktaja tvertné (REF 19621) ar adeni
pildita ultraskanas vanna. lzmantot spradzienizturigu ultraskanas
vannu.

1. Tirit drukato objektu 3 min vairakkartgji izmantojama etanola $kiduma
(96 %), izmantojot neapsilditu ultraskanas vannu.

2. leprieks tiritais objekts ir jatira lidz galam 2 min ar svaigu etanola $ki-
dumu (96 %), izmantojot neapsilditu ultraskanas vannu. P&c tam dru-
katais objekts tiek iznemts no etanola vannas un papildus apsmidzinats
ar etanolu (96 %), lai pilnigi noskalotu pédéjas sveku atliekas.
leteikums: Sveku atliekas var nonemt arf ar etanola (96 %) samitrinatu
otu.
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BRIDINAJUMS: Drikst izmantot tikai BEGO atjautds saderigas
sistémas, ieskaitot materialu parametrus. Pretéja gadijuma pastav
liels risks saraZot neuzticamus un/vai neizmantojamus produktus,
kas var apdraudét lietotaja drosibu.
Noradijums: Izmantojot BEGO Otoflash ir jaizmanto aizsarggazes funk-
ciju. Ta nodroina jau ta neliela atlikuso monoméru satura reducésanu.
Sim nolakam noregulgjiet aizsarggazes funkciju ar slédza poziciju 1. Pla-
$aku informaciju skatit gaismas apstrades ierices lietoSanas pamaciba.
levérojiet arf sistémas komponentu razotaja noradijumus par apkopi.
Noradttais laiks attiecas tikai uz iericém, kuram veiktas regularas apkopes,
jo tikai tadas ierices nodroSina atbilstosu gaismas intensitati.
Piesardzibas pasakums: Ja notiek darba partraukums vai papildu
cietéSanas procesa rodas kada k|ida, izdrukato priek$metu ne-
drikst izmantot, [idz tas ir sacietéjis pilna cikla.
Informaciju par k|idas labo$anu skatiet gaismas cietinasanas ieri-
ces lietoSanas pamaciba. Péc tam atkartojiet péccietéSanas proce-
su ar izdrukatajiem objektiem.

lzdrukato objektu papildinasana/labosana

Trikstosas vietas (pieméram, trikstosas saskares vietas, lizumi
u.c.) var papildinat ar svekiem vai tird. Tha pieejamajam
kompozita sajauk$anas masam.

Izdrukato objektu papildinasana ar svekiem

* Papildinamas vietas tiek apstarotas ar alummua oksTdu 110 um (piemé-
ram, Korox® 110, BEGO) pie 1,5 baru spiediena.

Uz objekta uzlieciet mazliet VarseoSmile Crown?ts,

Tsu bridi polimeriz&jiet objektu gaisma, pieméram, pieci zib3ni iericé
BEGO Otoflash.

Ja nepiecieSams uzlikt vairak materiala, uz pédéjas kartas no jauna
uzlieciet VarseoSmile Crown®"s un vélreiz polimerizéjiet, pieméram, ar
pieciem zib$niem iericé BEGO Otoflash.

Noslédzo$a objektu polimerizacija tiek veikta ta, ka izklastits sadala
,PéccietéSanas process* (sk. tabulu).

lzdrukato objektu papildinasana ar jaukSanas masam
Objektus var papildinat ari ar tirdznieciba pieejamajam kompozita jauk-
$anas masam (pieméram, VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik un VITAVM LC
flow*, Vita Zahnfabrik). Nemiet véra jauk$anas masu raZotaja lieto$anas
pamaciba sniegtas norades.
Piesardzibas pasakums: So objektu drikst papildinat/remontét
tikai arpus pacienta mutes, un to drikst veikt tikai kvalificéts perso-
nals.

“) BEGO
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Pulésana

Nopulgjiet objektu virsmu ar pumeku un pulé$anas pastu. Veicot pulé$anu,
nepielaujiet objekta parkarSanu. Vislabaka virsmas kvalitate tiek iegdta,
veicot puléSanu péc apstrades ar gaismu.

leteikums: Péc izvéles objektu virsmas var arf apstradat ar gaisma cieté-
jodam glazéSanas masam (pieméram, Vita ENAMIC GLAZE?, Vita Zahn-
fabrik vai GC OPTIGLAZE*, GC). Nemiet véra glazéSanas masu razotaja
lietoSanas pamaciba sniegtas norades.

PersonalizéSana (péc izvéles)
Ja vélaties, ar gaismu apstradatos (nenopulétos) objektus varat apstradat
ar apzimésanas krasam vai jaukdanas masam.

PersonalizéSana ar apzimés krasam

Polimerizétos objektus var personalizét, izmantojot tirdznieciba pieejamas
kompozita apzimé$anas krasas (pieméram, VITA ENAMIC STAIN*, Vita
Zahnfabrik un GC OPTIGLAZE Color*, GC), un §is darbibas ir javeic lie-
totajam. Tas var ietekmét krasas rezultatu. levérojiet apzimésanas krasu
razotaja lietoSanas pamaciba sniegtas norades.

Personalizacija ar jauk$anas masam

Objektus var personalizét ari ar tirdznieciba piesjamajam kompozita
jaukSanas masam (pieméram, VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahn-
fabrik). levérojiet jauk$anas masu razotaja lietoSanas pamaciba sniegtas
norades.

Keramikas kroni

Ar gaismu apstradato keramikas kronu piestiprinasanai uz metala karka-
sa varat izmantot tirdznieciba pieejamas,un gaisma cietéjosas jauksanas
masas (pieméram, VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Saga-
tavojot un apstradajot metala karkasu, ka arf apstradajot jauk$anas masu,
nemiet véra jaukSanas masas razotdja lietoSanas pamaciba sniegtas
norades.

Pamata darbibas

Metala karkasa virsmas kondicionésana.

Metala karkasa parklasana ar necaurredzamu agentu Opaquer.
Keramikas krona iekSpuses apstarosana.

Putek|u iztiri§ana no keramikas krona.

Keramikas krona iek$€jas virsmas kondicionésana. Nemiet véra jauk-
Sanas masas razotaja norades; sadala ,Kompozita karkasa personali-
z&3ana“ vai ,Sintétiska materiala zobu personalizé$ana®“.

Jauk$anas masas uzklasana uz keramikas krona vai metala karkasa
iekSpuses.

Keramikas krona pozicionésana uz metala karkasa.

Lieka materiala nonemsana ar otu vai instrumentu.

Polimerizacija atbilstosi jaukSanas masas razotéja noradém.
Visbeidzot keramikas krona virsma tiek nopuléta vai personalizéta ar
kompozita apzimésanas krasam (sk. Sadalu ,,Pulésana“ vai ,Perso-
nalizésana“).

8. Tiri$ana zobu tehnikas laboratorija un zobarstnieciba

Pilnigi saciet&jusus kronus no VarseoSmile Crown® var vienkarsi firit
un dezinficét. Ir iespéjama tifSana ar iztvaicéSanu (piem., ar Triton SLA).
Tapat pastav dezinfekcijas iespéja iegremdéjot (piem., 96 % etanola vai
MD 520* nospiedumu dezinfekcija, firma ,Diirr Dental*). Janem véra dezin-
fekcijas Iidzek|a piemérotiba materialam.

9. PiestiprinaSana

Nostiprinasana uz zobu celmiem

Galigi restauréto objektu var stiprinat ar tirdznieciba pieejamajiem pasii-

méjoSajiem cementiem (pieméram, RelyX Unicem*, 3M Espe) vai kompo-

Zitcementiem ar Primer (pieméram, Variolink Esthetic DC* un Monobond

Plus*, Ivoclar Vivadent).

Noradijumi:

® Jaievéro kompozitu piestiprinaSanas materidla lietoSanas pamaciba
sniegtas norades. Restauréto objektu kodinasana nav nepiecie$ama.

e Cementéto galigo restauréto objektu apgaismo$anai nav nekadas
ietekmes uz ieprieks izgatavota krona Tpasibam.

10. Utilizacija

Sacietéjusais un atdalitais materials (pamatnes platne, balsta konstrukci-

ja) nav paredzéts atkartotai lieto$anai. Sacietéjuso materialu drikst izmest

sadzives atkritumos. Neizlietotos svekus vai tiri$anai izmantoto etanolu ar

atbilsto$ajam sveku atliekam ir jautilizé vietéja utilizacijas uznémuma vai

janodod kaitigo vielu pienem3anas punkta, pievienojot datu drosibas lapu.

11. Simboli uz etiketém

“ RaZotajs

&] RaZo3anas datums
Mediciniska ierice
Partija

Artikula numurs

c € CE markgjums

[j_z] levérot lietoSanas pamacibu

g Izlietot ITdz
A Uzmanibu

/ﬂ/ Temperatdras ierobezojums

M . P N
/'Q Sargat no saules stariem Tikai kvalificétam personalam
L]

* Si zime ir tada uzngmuma apziméjums/redistréts zimols, kur§ nepieder
pie BEGO uznémumu grupas.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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Bl VarseoSmile CrownPlus

Instrukcja uzywania

VarseoSmile Crown?s
Zywica do druku 3D wszystkich typéw ostatecznych koron pojedynczych,
wktadéw i naktadow koronowych oraz licowek.

1. Przewidziane zastosowanie/Wskazania

VarseoSmile Crown®"s to utwardzany $wiattem, ptynny kompozyt na bazie
estrow kwasu metakrylowego do wytwarzania ostatecznych koron poje-
dynczych, wktadéw i naktaddw koronowych oraz licowek.

2. Przeciwwskazania

Stwierdzona alergia na jeden lub kilka sktadnikow materiatu. W razie wat-
pliwosci, ewentualng alergie nalezy potwierdzi¢ lub wykluczy¢ wykonujac
odpowiedni test jeszcze przed zastosowaniem wyrobu.

Materiat VarseoSmile Crown®"s nie moze by¢ stosowany do celéw innych
niz wykonywanie koron pojedynczych, wktadéw i naktadéw koronowych
oraz licowek. Kazde odstepstwo od niniejszej instrukcji uzywania moze
mie¢ negatywny wplyw na chemiczne i fizyczne wiasciwosci kompozytow
wytwarzanych z VarseoSmile Crown®"s,

3. Wskazowki bezpieczenstwa

Wyrédb jest wytwarzany i kontrolowany zgodnie z najwyzszymi standarda-
mi jakosci. Wyréb moze by¢ stosowany wyltgcznie przez specjalistyczny
personel. W celu zapewnienia jego wlasciwego przetwarzania, nalezy
starannie zapozna¢ sig z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji
uzywania.

W zakresie postepowania z ptynng zywicg i wydrukowanymi obiektami
niepoddanymi polimeryzacji (obiektami w postaci niegotowej) obowiazuja
wskazowki bezpieczenstwa i $rodki ostroznosci zawarte w instrukcji uzy-
wania oraz karcie charakterystyki wyrobu.

c E 0197

4. Dziatania niepozadane i $rodki ostroznosci
Profilaktyka/Ochrona
Podczas stosowania wyrobu wymagane jest uzycie odziezy ochronnej.

Nalezy stosowac¢ okulary ochronne i rekawiczki nitrylowe. Dodatkowe
informacje dotyczace postgpowania z wyrobem mozna znalez¢ w kar-
cie charakterystyki oraz pobra¢ z BEGO DownloadCenter pod adresem
www.bego.com. Nie mozna wykluczy¢ mozliwosci wystapienia bardzo
rzadkich indywidualnych reakcji na poszczegdlne sktadniki (np. nietole-
rancji lub reakcji alergicznych). W takich przypadkach dany uzytkownik
powinien zaprzesta¢ uzywania wyrobu.

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia zg. z kartg

charakterystyki

© Dziata draznigco na skore.

© Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

 Dziata draznigco na oczy.

* Moze powodowa¢ podraznienie drég
oddechowych.

* Moze powodowaé diugotrwate szkodliwe skutki
dla organizméw wodnych.

UWAGA

Zwroty wskazujgce $rodki ostroznosci zg. z kartg
charakterystyki

© Unika¢ wdychania par/mgty/rozpylonej cieczy.
© Unika¢ uwalniania do $rodowiska.

fenolu, etoksylowanego  ® Stosowac rekawice ochronne/odziez

ikwasu 2-metyloprop- ochronna/ochrong oczu/ochrone twarzy.
-2-enowego, silanizowa- @ W przypadku zlego samopoczucia skontakto-
ne szkio stomatolo- wac sie z OSRODKIEM ZATRUC/lekarzem.
giczne, mrowczas * W przypadku wystapienia podraznienia skory
metylobenzoilu, tienek lub wysypki: Zasiegna¢ porady/zgtosi¢ sie pod
difenylo(2,4,6-trimetylo-  opieke lekarza.

benzoilo)fosfiny. * W przypadku utrzymywania sig dziafania

Zawiera:
Produkty estryfikacji
4,4-izopropylidenodi-

taczna zawartosc draznigcego na oczy: Zasiegna¢ porady/zgfosi¢
wypetniaczy nieorga- sie pod opieke lekarza.

nicznych (wielko$¢ ® Zawarto$¢ pojemnika/pojemnik nalezy poddac¢
czastek 0,7 ym) wynosi unieszkodliwieniu zgodnie z miejscowymi

30-50% wag. i krajowymi przepisami.

Wskazowka: Wszelkie powazne incydenty zwigzane z wyrobem nalezy
zgtasza¢ producentowi oraz wiasciwemu organowi panstwa czionkowskie-
go, w ktérym uzytkownik i/lub pacjent ma miejsce zamieszkania.

5. Ogolne wskazowki dotyczace postepowania z wyrobem

Zakres dostawy

Materiat VarseoSmile Crown®“s oferowany jest w siedmiu odcieniach
zgodnych z kolornikiem VITA* classical i dostarczany w $wiattoszczelnych,
zamknietych butelkach.
Pojemno$¢:

© Nrkat. 41107 = 500 g, A1 Dentin
o Nrkat. 41117 = 250 g, A1 Dentin
© Nrkat. 41108 = 500 g, A2 Dentin
o Nrkat. 41118 = 250 g, A2 Dentin
© Nrkat. 41109 = 500 g, A3 Dentin
© Nrkat. 41119 = 250 g, A3 Dentin
© Nrkat. 41110 = 500 g, B1 Dentin

© Nrkat. 41120 = 250 g, B1 Dentin
© Nrkat. 41111 = 500 g, B3 Dentin
© Nrkat. 41121 = 250 g, B3 Dentin
© Nrkat. 41112 =500 g, C2 Dentin
© Nrkat. 41122 = 250 g, C2 Dentin
© Nrkat. 41113 =500 g, D3 Dentin
© Nrkat. 41123 = 250 g, D3 Dentin

Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w zamknietej oryginalnej butelce w tempera-
turze pokojowej (ok. 22°C), w zaciemnionym i suchym miejscu. Nie nalezy
dopuszczaé do spadku temperatury ponizej +4 °C oraz przekroczenia tem-
peratury +28°C! Nalezy przestrzega¢ daty minimalnej trwato$ci nadruko-
wanej na opakowaniu.

*Znak ten stanowi nazwe handlowa/zarejestrowany znak towarowy
przedsiebiorstwa nie nalezacego do grupy przedsigbiorstw BEGO.

Wskazowka: Nie mozna zagwarantowac oczekiwanych rezultatow, jezeli
stosowane materiaty przekroczyly date minimalnej trwato$ci lub jezeli nie
przestrzega sie warunkéw przechowywania.

Wydrukowane obiekty, po catkowitym utwardzeniu, przechowywac w tem-
peraturze pokojowej i chroni¢ przed Zrédtami $wiatta.

6. Wymagania dotyczace obrobki
1. Projekt
® Stworzy¢ obiekt (zbiér danych STL) przy uzyciu komercyjnego opro-
gramowania CAD przeznaczonego do zastosowan stomatologicz-
nych.
o W projekcie nalezy uwzgledni¢ wymagania dotyczace minimalnych
grubosci Sciany dla wykonanych uzupetnien:

Wskazowka:
Korony pojedyncze, wktady i naktady koronowe oraz licowki
Minimalna grubo$¢ sciany w obszarze zebéw przednich 1,0mm
Minimalna grubos$¢ $ciany w obszarze zebéw bocznych 1,0mm
Minimalna grubos¢ sciany w okolicy szyjek zebowych 1,0mm
Minimalna grubos¢ $ciany licowki 0,5mm

2. Nesting i przygotowanie do druku

* |mport pliku STL

© Reczne/automatyczne obracanie i pozycjonowanie

© Optymalne ustawienie: poziomo, powierzchnia okluzyjna przy platfor-
mie konstrukcyjnej

® Reczne/automatyczne wytwarzanie elementéw podtrzymujacych

3. Drukowanie

VarseoSmile Crown® zostat przebadany i dopuszczony do stosowania
w kombinagji z réznymi elementami systemu (drukarka 3D, myjki i poli-
meryzatory). Nieustannie pracujemy nad dopuszczeniem dodatkowych
urzadzen. Wykaz kompatybilnych elementéw systemu znajduje sie na
naszej stronie internetowej
https:/lwww.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Nalezy przestrzega¢ informacji dotyczacych platformy konstrukcyjnej i
wanny na zywice.

Wykaz przyktadowych kompatybilnych drukarek 3D oraz oprogramowa-
nia operacyjnego do wytwarzania addycyjnego:

Kompatybilne drukarki 3D

Model drukarki 3D Oprog Oprogr je D
sprzgtowe drukarki  do nestingu

Varseo wer. 1.14iwyzsza
Varseo L wer. 1.02iwyzsza BEGO .

o CAMCreator Print  BEGO
Varseo S wer. 1.14iwyzsza wer. 1.14iwyzsza
Varseo XS 2.6.8.24iwyzsza
ASIGAMAXUV  2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA
SprintRay Pro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro95 2.5 RayWare SprintRay

OSTRZEZENIE: Z wyrobem mozna stosowat wylgcznie kompa-
tybilne systemy zatwierdzone przez BEGO oraz dostosowane do
parametréw materiatu. W przeciwnym wypadku istnieje wysokie
ryzyko wytworzenia wadliwych oraz/lub nieprzydatnych wyrobow
mogacych zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkownika.

Wskazowka: Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania i konserwacji pro-
ducenta elementéw systemu.

4. Narzedzia, urzadzenia i materiaty potrzebne do obrobki
wykonczeniowej

Szpatutka ze stali nierdzewnej

Nieogrzewana myjka ultradzwigkowa

Roztwor etanolu 96 %

Butelka ze spryskiwaczem z roztworem etanolu

Tarcza do ciecia lub szczypce tngce boczne (do usuwania
elementéw podtrzymujacych)

Piaskarka 1,5 bar

Piasek do polerowania 50 um (np. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Obrébka

Ponizsze instrukcje zawierajg szczegotowe informacje na temat zatwier-
dzonego sposobu postepowania dla procesu druku 3D za pomoca kom-
patybilnej drukarki 3D.

Idealna temperatura obrobki wyrobu VarseoSmile Crown®“s wynosi mig-
dzy 18°C a 28°C. Przed zastosowaniem zywica musi mie¢ jednorodng
konsystencije. Przed pierwszym uzyciem nalezy silnie potrzasa¢ butelkg
przez mniej wiecej 2 minuty. Podczas przelewania nalezy maksymalnie
ograniczy¢ ekspozycje zywicy na $wiatto dzienne. Jezeli na powierzchni
wyrobu widoczna jest transparentna warstwa, nalezy wymiesza¢ zywice
w kartuszu/wanience.

Podczas dalszych etapéw procesu drukowania — doboru zywicy i parame-
trow materiatu, ustawiania zlecenia druku — nalezy przestrzegac¢ instrukcji
uzywania stosowanej drukarki.

36

Oczyszczenie i przygotowanie do ostatecznego utwardzania
Po zakonczeniu druku odtgczy¢ wydrukowane obiekty od platformy za po-
moca szpatutki. Dwukrotnie oczysci¢ wydrukowany obiekt etanolem (96 %)
przy uzyciu myjki ultradzwigkowej.
Srodki ostroznosci: Etanolu nie nalezy wiewaé bezposrednio do
myjki ultradzwiekowej, lecz zawsze wstawia¢ w zalecanym pojem-
niku (nr. kat. 19621) do myjki ultradzwigkowej wypeinionej woda.
Stosowana myjka ultradzwigkowa musi by¢ zabezpieczona przed
wybuchem.
. Wydrukowany obiekt czysci¢ przez 3 min. w roztworze etanolu (96 %)
wielokrotnego uzytku, przy uzyciu nienagrzanej myjki ultradzwigkowej.
. Wstepnie oczyszczony obiekt poddac ostatecznemu czyszczeniu przez
2 min. w $wiezym roztworze etanolu (96 %), przy uzyciu nienagrzanej
myjki ultradzwiekowej. Wyjac obiekt z roztworu i dodatkowo spryskac
go etanolem (96 %) w celu catkowitego usuniecia ostatnich pozostatosci
2ywicy.
Porada: Za pomocg pedzelka zwilzonego etanolem (96 %) mozna row-
niez w fatwy sposéb usuna¢ pozostatosci zywicy.
Srodki ostroznosci: Nie nalezy przekracza¢ facznego czasu
Czyszczenia Wynoszgcego 5 min., poniewaz w przeciwnym wypad-
ku moze doj$¢ do uszkodzenia (specznienia pod wptywem etanolu)
wydrukowanych obiektow.

Po oczyszczeniu osuszy¢ drukowany obiekt sprezonym powietrzem, pod
wyciagiem. Jezeli na powierzchni obiektu znajduje sie jeszcze plynna
Zywica, mozna jg usuna¢ poprzez powtérne spryskanie etanolem (96 %)
i osuszenie sprezonym powietrzem.

N

Przygotowanie do ostatecznego utwardzania

© Qdcigc elementy podtrzymujgce. Do odcinania mozna uzy¢ tarczy do
ciecia lub szczypiec tngcych bocznych.

Ostroznie usuna¢ biatg warstwe z powierzchni obiektu poprzez wy-
piaskowanie piaskiem do polerowania (np. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) przy maksymalnym cisnieniu 1,5 bar.
Skontrolowa¢ obiekty pod katem dopasowania i opracowac je: do opra-
cowania i konturowania mozna uzy¢ frezow weglikowych lub diamento-
wych narzedzi szlifierskich.

Proces ostatecznego utwardzania

Finalne wiasciwosci drukowanego obiektu sg zalezne od procesu jego
ostatecznego utwardzenia. Nalezy zwréci¢ uwage na przypisanie poli-
meryzatora do drukarki 3D wchodzacej w sktad zatwierdzonego systemu.
Przeprowadzi¢ ostateczne utwardzanie obiektu bez modelu, nastepnie
schtodzi¢ przez 3-5 minut, az obiekt bedzie chiodny w dotyku.
VarseoSmile Crown?s zostat przebadany i dopuszczony do stosowania w
kombinacji z réznymi elementami systemu (drukarka 3D, myjki i polimery-
zatory). Wykaz kompatybilnych elementéw systemu znajduje sie na naszej
stronie internetowej
https:/lwww.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Wykaz przyktadowych kompatybilnych polimeryzatorow:

Ostateczne utwardzanie

Drukarka 3D Polimeryzator Cykle naswietlania Informacje
dodatkowe

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash ~ 2x 1500 btyskéw
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Obrdci¢ obiekt
ita. N pomiedzy
BEGO Varseo XS HiLite-Power 2x90 sekund cyklami
ASIGAMAX UV naswietlania

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2 x 20 minw temp. 20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 min w temp.20°C

OSTRZEZENIE: Z wyrobem mozna stosowaé wylacznie kompa-
tybilne systemy zatwierdzone przez BEGO oraz dostosowane do
parametréw materiatu. W przeciwnym wypadku istnieje wysokie
ryzyko wytworzenia wadliwych oraz/lub nieprzydatnych wyrobow
mogacych zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkownika.

Wskazoéwka: Przy zastosowaniu urzadzenia BEGO Otoflash nalezy uzy¢
funkcji gazu ochronnego. Powoduje ona dodatkowe obnizenie i tak nie-
wielkiej zawartosci monomeru resztkowego. Ustawi¢ funkcje gazu reszt-
kowego poprzez przestawienie przetacznika do pozycji 1. Szczegdtowe
informacje mozna znalez¢ w instrukcji uzywania polimeryzatora. Nalezy
takze przestrzega¢ instrukcji konserwacji producenta elementéw systemu.
Podane czasy obowiazuja wylacznie dla regularnie konserwowanych
urzadzen o odpowiednim natgzeniu $wiatfa.
Srodki ostroznosci: W przypadku przerwy lub btedu podczas pro-
cesu ostatecznego utwardzania nie nalezy uzywa¢ wydrukowane-
go obiektu do czasu przeprowadzenia pefnego cyklu utwardzania.
Nalezy sprawdzi¢ sposob usunigcia btedu w instrukcji uzywania
polimeryzatora. Nastepnie powtdrzy¢ proces ostatecznego utwar-
dzania wydrukowanych obiektow.

“) BEGO
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Uzupetnianie/naprawa wydrukowanych obiektow

Ewentualne braki (np. brak punktéw stycznych, ztamania itp.) mozna
uzupetni¢ zywica lub powszechnie dostgpnymi kompozytowymi
materiatami licujacymi.

Uzupetnianie wydrukowanych obiektow zywica

* Obszary wymagajace uzupetnienia nalezy wypiaskowa¢ tlenkiem glinu
o ziarnistosci 110 um (np. Korox® 110, BEGO) pod ciénieniem 1,5 bar.
Nanie$¢ na obiekt niewielkg ilo$¢ wyrobu VarseoSmile Crown?'s
Krétko polimeryzowa¢ obiekt $wiattem, np. w urzadzeniu BEGO
Otoflash, stosujac serie pieciu blyskow.

Jezeli wystepuje konieczno$¢ zastosowania wigkszej ilosci materiatu,
nalezy ponownie nanies¢ VarseoSmile CrownP" na ostatnig warstwe i
spolimeryzowac urzadzeniem BEGO Otoflash, ponownie stosujac serig
pieciu btyskow.

Ostateczna polimeryzacja obiektéw odbywa sie zgodnie z opisem w
punkcie ,Proces ostatecznego utwardzania“ (zob. tabela).

Uzupetnianie wydrukowanych obiektéw materiatami licujacymi
Obiekty mozna réwniez uzupetnia¢ powszechnie dostepnymi kompozy-
towymi materiatami licujgcymi (np. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, oraz
VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywa-
nia udostepnionej przez producenta materiatu licujgcego.
Srodki ostroznosci: Uzupelnienia/naprawy obiektu moga byé
przeprowadzane wytgcznie poza jama ustng pacjenta oraz wytacz-
nie przez specjalistyczny personel.

Polerowanie

Wypolerowa¢ powierzchnig obiektow pumeksem i pasta polerskg. Pod-
czas polerowania nalezy unikac przegrzania obiektu. Najlepsza jako$¢ po-
wierzchni uzyskuje sig poprzez polerowanie po ostatecznej polimeryzacii.

Porada: Opcjonalnie mozna pokry¢ powierzchnie obiektéw $wiattoutwar-
dzalng glazurg (np. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik, lub GC OPTI-
GLAZE*, GC). Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania udostepnionej
przez producenta glazury.

Indywidualizacja (opcjonalna)

Opcjonalnie, po przeprowadzeniu ostatecznej polimeryzacii (jeszcze nie
wypolerowanych) obiektéw, mozna poddac je indywidualizacji za pomocg
farb do kompozytéw lub materiatéw licujacych.

Indywidualizacja przy uzyciu farb

Indywidualizacja obiektéw poddanych ostatecznej polimeryzacji jest moz-
liwa przy uzyciu powszechnie dostepnych farb do kompozytéw (np. VITA
ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik, oraz GC OPTIGLAZE Color*, GC) i
podiecie tego kroku zalezy od oceny uzytkownika. MoZze ona wptywac na
ostateczny efekt kolorystyczny. Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania
udostepnionej przez producenta farb.

Indywidualizacja przy uzyciu materiatow licujgcych

Obiekty mozna indywidualizowa¢ za pomoca powszechnie dostepnych
kompozytowych materiatow licujacych (np. VITAVM LC*, VITAVM LC
flow*, Vita Zahnfabrik). Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania materiatu
licujgcego.

Licowki

Do mocowania licowki poddanej polimeryzacji na podbudowie metalowej
mozna wykorzysta¢ powszechnie dostepne $wiattoutwardzalne materiaty
mocujace (np. VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Podczas
wytwarzania i przygotowywania podbudowy metalowej oraz obrobki ma-
teriatu licujacego nalezy przestrzegac instrukcji uzywania udostepnionej
przez producenta materiatu.

Podstawowe etapy pracy

Kondycjonowanie powierzchni podbudowy metalowe.

Pokrycie podbudowy metalowej opakerem.

Wypiaskowane wewnetrznej powierzchni licowki.

Oczyszczenie licowki z pytu.

Kondycjonowane wewnetrznej powierzchni licowki. Nalezy réwniez
przestrzega¢ zalecen producenta materiatu licujgcego, akapit ,Indy-
widualizacja podbudéw kompozytowych” lub ,Indywidualizacja zebow
kompozytowych®.

Naniesienie materiatu licujgcego na wewnetrzng powierzchnie licowki
lub podbudowe metalowa.

Pozycjonowanie licéwki na podbudowie metalowe;.

Usuniecie nadmiaru materiatu pedzelkiem lub narzedziem.
Polimeryzacja zgodnie z zaleceniami producenta materiatu licujgcego.
Koricowe polerowanie powierzchni licowki lub indywidualizacja przy uzy-
ciu farb do kompozytéw (zob. ,Polerowanie” lub ,Indywidualizacja“).

8. Czyszczenie w pracowni protetycznej i gabinecie stomatologicznym
W petni utwardzone korony z materiatu VarseoSmile CrownP** mozna
fatwo czysci¢ i dezynfekowac. Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ przy
uzyciu pary wodnej (np. za pomocg urzadzenia Triton SLA). Mozliwa jest
réwniez dezynfekcja zanurzeniowa (np. w 96 % etanolu lub roztworze do
dezynfekcji wyciskéw MD 520* firmy Dirr Dental). Nalezy zwréci¢ uwa-
ge, aby srodek dezynfekeyjny byt dopuszczony do stosowania z danym
materiatem.

9. Mocowanie

Mocowanie do kikuta zeba

Uzupetnienia ostateczne moga by¢ mocowane powszechnie dostepnymi
cementami samoadhezyjnymi (np. RelyX Unicem*, 3M Espe) lub cementa-
mi kompozytowymi z primerem (np. Variolink Esthetic DC* oraz Monobond
Plus*, Ivoclar Vivadent).

Wskazowki:

o Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania materiatu mocujacego do kom-
pozytow. Wytrawianie uzupetnienia nie jest konieczne.

* Naswietlanie zacementowanego uzupetnienia ostatecznego nie ma
wplywu na wiasciwo$ci wykonanej wcze$niej korony.

*Znak ten stanowi nazwe handlowg/zarejestrowany znak towarowy
przedsiebiorstwa nie nalezacego do grupy przedsigbiorstw BEGO.

10. Unieszkodliwienie

Utwardzony lub oddzielony materiat (ptytka podstawowa, elementy pod-
trzymujace) nie nadaje sie do ponownego uzycia. Utwardzony materiat
moze by¢ usuwany facznie z odpadami komunalnymi. Niewykorzystang
Zywice lub etanol uzywany do czyszczenia i zawierajacy pozostatosci zy-
wicy nalezy unieszkodliwi¢ poprzez przekazanie do miejscowego przed-
siebiorstwa utylizacji odpadéw lub wiasciwego punktu zbiérki substancji
niebezpiecznych, z dotgczeniem karty charakterystyki.

11. Symbole umieszczone na etykiecie

“ Wytworca C E Oznakowanie CE
&] Data produkcji

DE] Zajrzyj do instrukcji
uzywania

Wyréb medyczny g Uzy¢ do daty
Kod partii A Ostrzezenie
Numer katalogowy M/ﬂ/mDopuszczalna temperatura

ek Trzymac z dala od $wiatta Wytacznie do uzytku
s~ \ stonecznego profesjonalnego

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG

Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
omra——— Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100
msrorosurens  E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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KX VarseoSmile CrownPlus

Instructiuni de utilizare

VarseoSmile Crown P
Rasina pentru printare 3D a tuturor tipurilor de coroane individuale, Inlays,
Onlays si fatete definitive.

1. Scopul utilizarii/Indicatie

VarseoSmile Crown?" este un material plastic fotopolimerizabil, fluid, pe baza
de esteri ai acidului metacrilic, utilizat pentru realizarea unor coroane individuale,
Inlays, Onlays si fatete definitive.

2. Contraindicatji .

Alergii cunoscute la una sau mai multe componente ale produsului. In caz de
dubiu, alergia trebuie clarificaté si exclusa pe baza unui test specific chiar inainte
de aplicarea acestui produs.

VarseoSmile Crown®"s nu poate fi utilizat in alt scop in afara de realizarea coroa-
nelor individuale, Inlays, Onlays si fatete definitive. Orice abatere de la aceste in-
structiuni de utilizare poate avea efecte negative asupra calitatii chimice si fizice
a materialelor plastice realizate din VarseoSmile Crown?',

3. Instructiuni privind siguranta

Acest produs este produs si verificat in conformitate cu cele mai inalte standarde
de calitate. Poate fi utilizat numai de personal de specialitate. Pentru a garanta
prelucrarea optima, cititi cu atentie informatiile cuprinse in aceste instructiuni de
utilizare.

Pentru manevrarea rasinii lichide si a obiectelor printate si nepolimerizate (obiec-
te in ,stare cruda’) se aplica normele de siguranta si precautie din instructiunile
de utilizare si fisa cu date de securitate a acestui produs.
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4. Efecte secundare si masuri de precautie

Precautii/ Protectie

Purtarea echipamentului de protectie este obligatorie in timpul utilizérii acestui
produs.

Este obligatorie purtarea ochelarilor de protectie si a manusilor din nitril
Mai multe informatii despre manevrarea produsului se gasesc in fisa cu date
de securitate si pot fi descarcate din BEGO Download Center la adresa
www.bego.com. Cu toate acestea, nu poate fi exclusa posibilitatea ca in unele
cazuri rare s apara reacfii individuale (de ex. intolerante sau reactii alergice)
la anumite componente ale produsului. In aceste cazuri, se va intrerupe
folosirea produsului de catre respectivul utilizator.

Fraze de pericol conform MSDS

(fisa cu date de securitate)

® Provoaca iritarea pielii.

© Poate provoca o reactie alergica a pielii.

© Provoaca o iritare grava a ochilor.

 Poate provoca iritarea cdilor respiratoril.

© Nociv pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.

ATENTIE

Indicatii de securitate conform MSDS

(fisa cu date de securitate)

© Anu se inspira gazul / vaporii/ aerosolii.

© Anu se deversa in mediul inconjurator.

© Ase purta manusi de protectie/ echipament de
protectie/ochelari de protectie/masca de protectie
afetel.

@ In cazul simptomelor de boala apelati CENTRUL
DE INFORMATII TOXICOLOGICE / consultati
medicul.

Contine:

Produse de esterizare
de4,4-1sopropyliden-
diphenol, etoxilat si saruri
2-metilprop-2-en, sticla
dentald silanizata, methyl-
benzoylformat, Diphenyl A
(24 6-trimethylbenzoyl) @ In caz de iritatii sau eruptii pe piele: Consultati
phosphinoxid. imediat un medic/solicitatj asistenta medicala.
Procentul total de substante @ In cazul iritatiei persistente a ochilor: Consultati
anorganice de umplutura imediat un medic/solicitati asistentd medicala.
(marime particule 0,7 um) @ Eliminati continutul /recipientele in conformitare cu
este de 30- 50% masic. reglementérile locale si nationale.

Nota: Toate incidentele grave care au avut loc in raport cu dispozitivul trebuie
raportate producétorului si autoritatii competente din statul membru in care este
stabilit utilizatorul si/sau pacientul.

5. Indicatii generale de manevrare
Livrare

VarseoSmile Crown®* se livreaza fn sapte nuante conform paletarului VITA*
classical in sticle opace si inchise.
Cantitate:

® REF 41107 = 500 g, A1 Dentin
® REF 41117 = 250 g, A1 Dentin
® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
© REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
® REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41110 = 500 g, B1 Dentin

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
© REF 41111 =500 g, B3 Dentin
® REF 41121 =250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
© REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
© REF 41113 =500 g, D3 Dentin
© REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Depozitare

Acest produs se depoziteaza in sticla originala inchisd la temperatura ambianta
(cca. 22°C), la loc intunecos si uscat. Se va avea grijé ca temperatura sd nu
scadd sub +4 °C si sa nu depaseasca +28 °C! A se respecta data de valabilitate
imprimata pe recipient.

Notd: Rezultatele asteptate nu pot fi garantate dacé se utilizeazé materiale
a caror datd de valabilitate a expirat sau dacd nu s-au respectat conditile de
depozitare.

Obiectele printate solidificate definitiv trebuie depozitate la temperatura camerei
si trebuie protejate fmpotriva surselor de lumind.

*Acest simbol reprezinté o denumire comerciald/o marca inregistratd a unei
companii care nu face parte din grupul de firme BEGO.

6. Cerinte de prelucrare
1. Design
© Creati obiectul (set de date STL) cu un software CAD comercial, destinat
utilizarii in tehnica dentara.
© Pentru design respectati cerintele privind grosimea minima a perefilor pen-
tru restaurdrile finalizate:

Noté:
Coroane individuale, inlays, onlays si fatete

Grosime minimé a peretelui pe dintii frontali 1,0mm
Grosime minimé a peretelui pe dintii laterali 1,0mm
Grosime minima a peretelui cervical 1,0mm
Grosime minima fateta 0,5mm

2. Nesting & pregatire pentru imprimare

© |mport fiier STL

© Rotire si plasare manuala/automata

© Orientare optima: orientare orizontald, planul de ocluzie fatd de platforma
de constructie

® Producere manuala/automatd a structurilor suport

3. Imprimare

VarseoSmile Crown?" a fost verificat $i validat in combinatie cu diverse com-
ponente de sistem (imprimanta 3D, dispozitive de curatare si dispozitive de
post-polimerizare). Lucram constant pentru obtinerea altor certificari. Compo-
nentele de sistem compatibile sunt disponibile pe pagina noastra
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Va rugam ca aici sa avefi in vedere si informatiile referitoare la platforma de
constructie sila vana de rasina.

0 lista exemplificativa de imprimante 3D compatibile si software-ul de operare
al acestora pentru procesul de fabricare aditiva:

Imprimante 3D compatibile

Model deimprimanta 3D~ Firmware imprimanta ~ Nesting Software ~ Furnizor
V; 144 simai t
arseo simairecen BEGO

VarseoL 1.02 5 mai recent CAMCreator Print

o } . BEGO
Varseo$ 1.14 i mai recent versiunea 1.14si

t

Varseo XS 2.6.8.24 si mairecent malrecen
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2541 RayWare SprintRay

AVERTIZARE: Pot i utilizate doar componente compatibile admise de
BEGO, inclusiv parametrii de material. In caz contrar existd un risc
ridicat de realizare a unor produse nesigure si/sau inutilizabile, care
pot periclita siguranta utilizatorului.

Notd: Respectati instructiunile de utilizare si intretinere ale producétorului
componentelor de sistem.

4. Instrumente, masini si materiale necesare pentru prelucrarea
ulterioara

© Spatula inox

© Baie cu ultrasunete, neincalzita

© Solutie de etanol 96 %

© Flacon cu pulverizator, cu solufie de etanol

 Disc de téiere sau cleste de taiere (pentru indepértarea structurii suport)

© Sablator 1,5 bar

o Agent de lustruire 50 um (de ex. Perlablast® micro, BEGO,

REF 46092/54302)

7. Prelucrare
Urmatoarele instructiuni contin detalii privind un flux de lucru validat pentru pro-
cesul de imprimare 3D, cu 0 imprimanta 3D compatibild.

Intervalul ideal de temperatura de prelucrare a VarseoSmile Crown® este cu-
prins intre 18°C si 28°C. Inainte de utiizare, rasina trebuie sé fie omogena.
Inainte de prima utilizare, agitati bine sticla timp de cca. 2 min. La transvazare se
va avea grija ca rasina pentru imprimare sa fie expusa cat mai putin la lumind na-
turald. Omogenizati résina din cartus/vana de rasind, atunci cand pe suprafatd
se formeaza o peliculd transparentd.

Pentru prelucrarea ulterioard — alegerea rasinii, parametrii materialelor, configu-
rarea comenzii de imprimare — in cadrul procesului de imprimare trebuie urmate
instructiunile de utilizare ale respectivei imprimante.

Curétarea si pregatirea pentru post-solidificare

Dupé terminarea procesului de imprimare, obiectele imprimate se desprind de pe
platforma de construire cu ajutorul unei spatule. Obiectul printat trebuie curatat in
doud etape cu etanol (96 %), folosind o baie cu ultrasunete.

Mésura de precautie: Nu turnati niciodata direct etanolul in baia de ul-
trasunete, ci plasati-l intotdeauna in recipientul recomandat (REF 19621)
in baia cu ultrasunete umplutd cu apa. A se utiliza o baie cu ultrasunete
cu protectie impotriva exploziilor.

1. Curétati obiectul printat timp de 3 min intr-o solutie de etanol reutilizabila
(96 %) cu ajutorul unei bai cu ultrasunete neincalzite.

2. Obiectul curdtat fn prealabil trebuie curatat definitiv timp de 2 min cu o solutie
de etanol proaspaté (96 %) cu ajutorul unei bai cu ultrasunete neincalzite. La
final, obiectul printat se indeparteaza din baia de etanol si se pulverizeaza su-
plimentar cu etanol (96 %) pentru a elimina complet ultimele resturi de résind.
Recomandare: Cu ajutorul unei pensule imbibate in etanol Ethanol (96 %)
pot fi indepértate cu usurintd resturile de résina.

38

Masura de precautie: Durata totala a procesului de curétare nu trebuie
sd depaseasca 5 min deoarece exista riscul de deteriorare (umflarea prin
imbibare cu etanol) a obiectului printat.

Dupa curatare, obiectul printat se usucé prin suflare cu aer comprimat, in etuva.
In cazul in care se mai observa urme de rasina lichidd pe suprafata obiectului,
acestea se pot elimina printr-o noud pulverizare cu etanol (96 %) si o noua cu-
ratare cu aer comprimat.

Pregatire pentru post-solidificare

Se separa structurile suport. Pentru separare se utilizeaza fie un disc de rete-
zat fie un cleste de taiat cu bacuri laterale.

Se indepérteaza stratul alb de pe suprafata obiectului cu grijé prin sablare cu
agent de lustruire (de ex. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) si o
presiune maxima de sablare de 1,5 bar.

Se controleaza ajustarea obiectelor si se finiseaza definitiv: pentru finisare si
conturare se pot utiliza freze din metal dur sau corpuri diamantate de slefut.

Procesul de post-solidificare

Caracteristicile definitive ale obiectului printat depind de procesul de post-solidi-
ficare. Respectati dispunerea aparatului de fotopolimerizare fata de imprimanta
3D a componentelor de sistem aprobate.

Post-polimerizarea obiectului se efectueaza fara model, apoi se lasa la racit
3 pana la 5 min pana cand obiectul devine rece la pipait.

VarseoSmile Crown®" a fost verificat si validat in combinatie cu diverse com-
ponente de sistem (imprimantd 3D, dispozitive de curatare si dispozitive de
post-polimerizare). Componentele de sistem compatibile sunt disponibile pe
pagina noastra https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

0 lista exemplificativa de dispozitive de solidificare ulterioara compatibile:

Post-polimerizare

Imprimanta 3D Aparat de Cicluri de Informatii
fotopolimerizare  polimerizare suplimentare
BEGO Varseo ‘ ‘
BEGO-Otoflash 2x1.500impulsuri
BEGO VarseoL
HEOEREDS ntre ciclurile de
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90secunde polimerizare obiectul
ASIGAMAX UV trebuie intors

2x20minla20°C
2x20minla20°C

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure

AVERTIZARE: Pot fi utilizate doar componente compatibile admise de
BEGO, inclusiv parametrii de material. In caz contrar exista un risc ridicat
de realizare a unor produse nesigure si/sau inutilizabile, care pot pericli-
ta siguranta utilizatorului.

Notd: La utilizarea BEGO Otoflash se va utiliza functia de gaz de protectie.
Aceasta reduce si mai mult coninutul deja redus de monomeri reziduali. Pentru
aceasta setati functia de gaz de protectie pe pozitia 1 a comutatorului. Pentru
detalii consultati instructiunile de utilizare ale aparatului de polimerizare. Respec-
tafi si instructiunile de intrefinere ale producatorului componentelor de sistem.

Timpii indicati sunt valabili pentru aparatele intretinute periodic, care garanteaza
o intensitate luminoasa corespunzatoare.

Mésura de precautie: Dacé din cauza unui defect de functionare in-
tervine o intrerupere n timpul procesului de post-polimerizare, obiectul
imprimat nu trebuie utilizat pana cand nu s-a intarit parcurgand un ciclu
complet.

Consultatj instructjunile de utilizare ale masinii de fotopolimerizare pentru
a vedea cum se poate remedia eroarea $i repetati procesul de post-poli-
merizare cu obiectele imprimate.

Completarea/rep
Defectele (de ex. lipsa f de contact, rupturi) pot fi completate cu
résind sau cu material compozit pentru fatete disponibil i

in comert.
Completarea obiectelor imprimate cu rasina
Zonele de completat se sableaza cu oxid de aluminiu 110 pm (de ex. Korox®
110, BEGO) la o presiune de 1,5 bar.
Se aplica o cantitate mica de VarseoSmile Crown®" pe obiect.
Obiectul se polimerizeaza pentru scurt timp sub lampa, de ex. cinci impulsuri
in BEGO Otoflash.
In cazul in care trebuie aplicat mai mult material, aplicatj din nou VarseoSmile
Crown® pe ultimul strat si polimerizati din nou, de ex. cu cinci impulsuri in
BEGO Otoflash.
Polimerizarea final a obiectelor se realizeaza conform descrierii din sectiu-
nea ,Procesul de post-solidificare” (vezi tabelul).

Completarea obiectelor imprimate cu mase de fatetare
Obiectele pot fi completate cu material compozit pentru fatete disponibil in comert
(de ex. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, si VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Res-
pectati instructiunile producétorului de material compozit pentru fatete.
Mésura de precautie: Masura de precautie: Obiectul poate fi comple-
tat/reparat doar in afara cavitatji bucale a pacientului, de catre personal
de specialitate.

imprimate

tal

Lustruire

Se lustruieste suprafata obiectelor cu piatra ponce si pasta de lustruit. La lustruire
se va evita supraincalzirea obiectului. Calitatea optimd a suprafetei se obtine prin
lustruire dupa post-polimerizare.

Recomandare: Optional, suprafata obiectelor poate fi tratatd cu glazuri fotopoli-
merizabile (de ex. Vita ENAMIC GLAZE®, Vita Zahnfabrik sau GC OPTIGLAZE®,
GC). Respectati instructiunile de utilizare ale producétorului de materiale pentru
glazuri.
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Individualizare (optional)
Optional, obiectele post-polimerizate (nelustruite) pot fi individualizate cu colo-
ranti sau cu ajutorul materialelor compozite pentru fatete.

Individualizarea cu coloranti
Individualizarea obiectelor polimerizate final se poate realiza cu ajutorul colo-
rantilor obisnuiti pentru compozit (de ex. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik
si GC OPTIGLAZE Color*, GC) si ramane la latitudinea utilizatorului. Aceasta
operatiune poate influenta culoarea finald. A se respecta instructiunile de utilizare
de la producatorul colorantilor.

Individualizare cu material compozit pentru fatete

Obiectele pot fi individualizate si cu material compozit pentru fatete disponibil in
comert (de ex. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). A se respecta
instructiunile de utilizare de la productorul materialului compozit pentru fatete.

Fatete dentare

Pentru fixarea fatetelor post-polimerizate pe scheletul metalic se pot utiliza ma-
teriale compozite fotopolimerizabile disponibile in comert (de ex. VITAVM LC,
Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). La construirea si pregatirea scheletului me-
talic precum si prelucrarea materialului compozit pentru fatete se vor respecta
instructiunile de utilizare ale producatorului materialului compozit pentru fatete.

Etape de baza

Conditionarea suprafetei scheletului metalic.

Acoperirea scheletului metalic cu strat de opac.

Sablarea partii interioare a fatetei dentare.

Curatarea prafului de pe fateta dentara.

Conditionarea suprafetelor interioare ale fatetei dentare A se respecta indicati-
ile producatorului materialului compozit pentru fatete ,Individualizarea schele-
telor din compozit” sau ,Individualizarea reconstructiilor din compozit".
Aplicarea materialului compozit pentru fatete la interiorul fatetei dentare sau
pe scheletul metalic.

Pozitionarea fatetei dentare pe scheletul metalic.

Indepartarea excesului cu ajutorul unei pensule sau al unui instrument.
Polimerizare conform indicatiilor producatorului de material compozit pentru
fatete.

La final suprafata fatetei este lustruitd si individualizata cu coloranti pentru
compozit (a se vedea sectiunea ,Lustruire“ sau ,,Individualizare*).

8. Curétarea in laboratorul de tehnica dentara si in cabinetul

stomatologic
Coroanele solidificate definitiv din VarseoSmile Crown®= pot fi curétate si dez-
infectate definitiv. O curatare cu abur (de ex. cu Triton SLA) este posibild. De
asemenea este posibila dezinfectarea in baie de imersie (de ex. etanol 96 % sau
dezinfectie pentru amprente MD 520* de la firma Diirr Dental). Se va tine cont de
adecvarea dezinfectantului pentru material.

9. Fixarea

Fixarea pe bonturi dentare

Restaurarea definitiva poate fi fixata cu cimenturi autoadezive (de ex. RelyX
Unicem*, firma 3M Espe) sau cimenturi compozite cu primer (de ex. Variolink
Esthetic DC* si Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent) disponibile in comert.

Indicatji:

e Trebuie respectate instructiunile de utilizare specifice materialului de fixare
pentru materiale compozite. Decaparea restaurarii nu este necesara.

® Polimerizarea restaurarii cimentate, definitive, nu are nici o influenta asupra
proprietdtilor coroanei produse anterior.

10. Eliminare

Materialul solidificat si separat (placa de baza, structura de sustinere) nu se reu-
tilizeaza. Materialul solidificat poate fi eliminat impreuné cu deseurile menajere.
Rasina neutilizatd sau etanolul utilizat pentru curétare, fmpreund cu resturile de
rasind, trebuie predate la un centru local de salubritate sau la un centru de colec-
tare a substantelor toxice, impreund cu fisa cu instructiuni de securitate.

11. Simboluri pe etichetd
“ Producator C € Marcaj CE
Aseurmainstructiunile de

&] Data fabricatjei utiizare
Dispozitiv medical
Lot

Cod articol

g Ase utiliza pana la data

A Atentie

_“/ﬂ/qKLimitéde temperatura

Doar pentru personalul

e
AN i i i s
21N Ase feri de lumina soarelui de specialiate

*Acest simbol reprezinté o denumire comerciald/o marca inregistratd a unei
companii care nu face parte din grupul de firme BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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B3 VarseoSmile CrownPlus

Navod na pouzitie

VarseoSmile Crown?s

Zivica na 3D tla¢ vSetkych druhov definitivnych individualnych koruniek,
inlejov, onlejov a keramickych faziet.

1. Ugel uréenia/indikécia

VarseoSmile Crown® je svetlom tuhnici tekuty kompozitny material na
baze esterov kyseliny metakrylovej uréeny na vyrobu definitivnych indivi-
dudlnych koruniek, inlejov, onlejov a keramickych faziet.

2. Kontraindikacie

Zname alergie na jednu alebo viacero zloZiek. V pripade pochybnosti by sa
mala alergia vylucit prostrednictvom Specifického testu uz pred aplikaciou
tohto vyrobku.

VarseoSmile Crown®“s sa nesmie pouzivat na iné Ucely neZ je vyroba de-
finitivnych individualinych koruniek, inlejov, onlejov a keramickych faziet.
Akakolvek odchylka od tohto navodu na pouZitie mdze negativne ovplyv-
nit chemicku a fyzikalnu kvalitu kompozitov vyrobenych z VarseoSmile
Crown?®s,

3. Bezpe¢nostné upozornenia

Tento vyrobok sa vyraba a kontroluje podra najvyssich Standardov kvality.
Urcené na pouZitie len pre odborny personal. Pre optimalizaciu dalSieho
spracovania si dokladne precitajte informéacie obsiahnuté v tomto navode
na pouzitie.

Pre manipulaciu s tekutou Zivicou a vytlacenymi objektmi, ktoré este neboli
findlne osvietené (objekty v ,surovom" stave), platia bezpe¢nostné upo-
zornenia a preventivne opatrenia uvedené v navode na pouzitie a v karte
bezpeénostnych tdajov tohto vyrobku.

C € o7

4. Vedrajsie ucinky a preventivne opatrenia

Prevencia/ochrana

Pri manipulécii s tymto vyrobkom je predpisané nosenie ochranného ode-
u.

Musia sa pouzivat ochranné okuliare a nitrilové rukavice. Dal$ie informécie
0 manipulécii s vyrobkom st uvedené v karte bezpecnostnych Udajov a
tieZ su k dispozicii v ramci sekcie BEGO DownloadCenter na internetovej
stranke www.bego.com. V ojedinelych pripadoch vSak nie je mozné vylucit
vyskyt individualnych reakeii (napr. neznasanlivost alebo alergické reak-
cie) na jednotlivé komponenty vyrobku. V takychto pripadoch pouZivatel
nesmie viac tento vyrobok pouzivat.

Upozornenia na nebezpecenstva podra karty

bezpecnostnych Udajov (MSDS)

© Dréazdi kozu.

© Mbze vyvolat alergicki koZnu reakciu.

© Spodsobuje vazne podrazdenie oci.

POZOR * Moze spdsobit podrazdenie dychacich ciest.
® MoZe mat dlhodobé Skodlivé ucinky na vodné
organizmy.
Obsahuje: Bezpecnostné upozornenia podla MSDS
Etoxylované produkty ~ ® Zabraite vdychovaniu hmly/pér/aerosélov.
preesterifikacie © Zabrarite uvolneniu do Zivotného prostredia.

© Noste ochranné rukavice/ochranné okulia-
re/ochranu o&i/ochranu tvére.

© Prizdravotnych problémoch, volajte

silanizované dentalne NARODNE TOXIKOLOGICKE INFORMACNE

sklo, metylbenzoyl for- CENTRUM/lekara.

mat, difenyl(2,4,6-trime-  ® Ak sa prejavi podraZdenie pokozky alebo sa

4,4"izopropylidén-
difenolu a kyselinu
2-methylprop-2-enovd,

tylbenzoyl)fosfinoxid. vytvoria vyrazky: Vyhladajte lekarsku pomoc/
Celkovy podiel anor- starostlivost.
ganickych vypliiovych Ak podrazdenie oci pretrvava: Vyhladajte lekar-

latok (velkost Castic sku pomoc/starostlivost.

0,7 um) predstavuje © Obsah/nadobu zlikvidujte v stlade s miestnymi
30-50 % hmotnosti. a narodnymi predpismi.

Upozornenie: V3etky zavazné pripady, ktoré sa vyskytni v savislosti s
vyrobkom, sa musia nahlasit vyrobcovi a prislusnému tradu ¢lenského
Statu, v ktorom sa nachadza sidlo pouzivatela a/alebo pacienta.

5. VSeobecné upozornenia k manipulacii

Dodanie

VarseoSmile Crown?" sa dodava v siedmich farbach podfa farebného sys-
tému VITA* classical v nepriesvitnych, uzatvorenych flaiach.

Mnozstvo naplne:

© REF 41107 =500 g, A1 dentin
® REF 41117 = 250 g, A1 dentin
o REF 41108 = 500 g, A2 dentin
® REF 41118 = 250 g, A2 dentin
* REF 41109 = 500 g, A3 dentin
® REF 41119 = 250 g, A3 dentin
® REF 41110 =500 g, B1 dentin

Skladovanie

Tento vyrobok sa musi skladovat v uzatvorenej originainej flasi pri izbovej
teplote (cca 22°C), na tmavom a suchom mieste. Pritom je potrebné dbat’
na to, aby teplota neklesla pod +4°C a neprekrocila +28°C! Je potrebné
dbat na datum minimalinej trvanlivosti vytlaceny na obale.

Upozornenie: ¢akavané vysledky nie je mozné zarucit pri pouziti materia-
lov, ktorych minimalna doba trvanlivosti bola prekrocend, alebo pri nedodr-
Zani skladovacich podmienok.

Kompletne vytvrdnuté vytlatené objekty sa musia skladovat pri izbovej
teplote a chranit pred zdrojmi svetla.

® REF 41120 = 250 g, B1 dentin
© REF 41111 = 500 g, B3 dentin
® REF 41121 = 250 g, B3 dentin
® REF 41112 =500 g, C2 dentin
® REF 41122 = 250 g, C2 dentin
® REF 41113 =500 g, D3 dentin
® REF 41123 = 250 g, D3 dentin

* Této znacka je obchodné oznagenie/ registrovana znamka podniku, ktory
nepatri do podnikatelskej skupiny BEGO.

6. Poziadavky na spracovanie
1. Dizajn
® Vytvorte objekt (datovy zéznam STL) komerénym CAD softvérom,
ktory je uréeny na dentalne aplikacie.
e Pri dizajne dodrZiavajte poZiadavky na minimalne hrabky stien pre
vyhotovené nahrady:

Upozornenie:
Individualne korunky, inleje, onleje a keramické fazety

Minimalne hrabky stien v oblasti prednych zubov 1,0mm
Minimélne hrubky stien v oblasti bo¢nych zubov 1,0mm
Miniméine hribky stien v cervikéinej oblasti 1,0mm
Minimalne hrubky stien fazety 0,5mm

2. Nesting a priprava na tlac¢

® Import stboru STL

® Manuélne/automatické ota¢anie a umiestnenie

* Optimalna orientacia: horizontalna orientécia, rovina oklizie ku
kontrukénej platforme

© Manualne/automatické vytvaranie podpornych truktdr

3. Tla¢

Material VarseoSmile Crown?s bol overeny a schvaleny v kombindcii
s roznymi systémovymi komponentmi (3D tlaciaren, Cistiace pristroje
a polymerizacné lampy). Neustale pracujeme na dalSich kvalifikaciach.
Tieto kompatibilné systémové komponenty néjdete na naSej webovej
stranke https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Dbajte aj na Udaje o konstrukénej platforme a vanicke na Zivicu.

Zoznam prikladov kompatibilnych 3D tlaciarni a ich operaéného softvéru
pre aditivnu vyrobu:

Preventivne opatrenie: Neprekracuite celkovi dobu Gistenia 5 mi-
nit, pretoZe v opacnom pripade moZe dojst k negativnemu ovplyv-
neniu vytlaenych objektov (napucanie objektu nasledkom pouZitia
etanolu).

Po vycisteni sa vytlaceny objekt vysusi stlacenym vzduchom pod odséava-
nim. Ak sa nasledne na povrchu objektu stale nachadza tekuta Zivica, je
mozné ju kompletne odstranit opatovnym postriekanim etanolom (96 %) a
opéatovnym oftkanim.

Pnprava na vytvrdzovanie

e Oddelte podporné Struktury. Na oddelenie je mozné pouzit rezaci
brasny kotu¢ alebo bocné Stipacie klieste.

Opatrne odstrarite makka vrstvu z povrchu objektu pieskovanim
lestiacim praskom pre pieskovaé (napr. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) a maximalnym tlakom lu¢a 1,5 bar.

Skontrolujte spravny tvar objektov a nasledne ich kompletne opracujte:
na opracovanie a kontdrovanie je mozné pouZit frézy z tvrdokovu alebo
diamantové brisne nastroje.

Proces vytvrdzovania

Findlne vlastnosti vytlaceného objektu zavisia od procesu vytvrdzovania.
Dodrziavaijte priradenie zariadenia na vytvrdzovanie svetlom k 3D tlaciarni
schvalenych systémovych komponentov.

Zavere¢né osvietenie objektu sa realizuje bez modelu, nasledne nechajte
objekt vychladnuat 3 az 5 minut, kym nebude na pocit chladny.

Material VarseoSmile Crown® bol overeny a schvéleny v kombinécii s
réznymi systémovymi komponentmi (3D tlaciarefi, Cistiace pristroje a
polymerizaéné lampy). Tieto kompatibilné systémové komponenty néjdete
na nadej webovej stranke
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Zoznam prikladov kompatibilnych vytvrdzovacich pristrojov:

Kompatibilné 3D tlaiarne Zavere¢né osvietenie

Model 3D tlaciarne ~ Firmvér tlaciarne Softvér nesting Dodavatel 3D tlaciaren Zariadenie na Osvetfovacie Dalsie

— 114 avyssi vytvrdzovanie svetiom  cykly informacie

cxr BEGO Varseo

Varseol 1.02avyssi giﬁ%re atorPrint BEGO BEGO-Otoflash 21500 zébleskov

VarseoS 114avyssi verzia 1.14 a vy$sia BEGOVarseol

Varseo XS 26.8.242 vy HIECO RS Objokt medz

ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer  ASIGA BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 sekind osvetlovacimi
P ASIGAMAX UV cyklami otocte

SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay

SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay SprintRay Pro55  SprintRay ProCure 2x20minpri20°C

VAROVANIE: Mézu sa pouZivat len kompatibilng systémy
schvalené spoloénostou BEGO, vratane materialovych paramet-
rov. V opatnom pripade hrozi vysoké nebezpecenstvo vyroby
nespolahlivych a/alebo nepouzitelnych vyrobkov, ktoré mozu
ohrozit bezpec¢nost pouzivatela.

Upozornenie: Dodrziavajte ndvod na pouzitie a idrzbu vyrobcu systé-
movych komponentov.

4, Nastroje, pristroje a materialy potrebné na dodatoéné
opracovanie

Spachtla z uslachtilej ocele

Nevyhrievany ultrazvukovy kapel

96 % roztok etanolu

RozpraSovac s roztokom etanolu

Rezaci brasny kotd¢ alebo bo¢né Stipacie klieste (na odstrafiovanie
podpornej $truktdry)

Pieskovac 1,5 bar

Lestiaci prasok pre pieskovac 50 pm (napr. Perlablast® micro,
BEGO, REF 46092/54302)

7. Spracovanie
Nasledujuce pokyny obsahuj podrobnosti o validovanom pracovnom po-
stupe pre proces 3D tlace s kompatibilnou 3D tlaciarfiou.

Idedlna teplota pre spracovanie pripravku VarseoSmile Crown®"s sa na-
chadza v rozmedzi 18°C - 28°C. Pred pouZitim musi byt Zivica homogén-
na. Pred prvym pouzitim dobre pretrepte ffaSu cca 2 mintty. Pri prelievani
je potrebné dbat na to, aby bola Zivica uréend na tla¢ o najkratSie vy-
stavena dennému svetlu. Ked je na povrchu viditefna priehfadna vrstva,
premieSajte Zivicu v kartusi/vanicke na Zivicu.

Pre dalSie spracovanie — vyber Zivice, parametrov materidlu, nastavenie
tlacovej Ulohy — v ramci procesu tlaée dodrZiavajte navod na obsluhu pri-
slunej tlaciarne.

Cistenie a priprava na vytvrdzovanie

Po dokonceni procesu tlace vytlacené objekty uvolnite z konstrukénej
platformy pomocou $pachtle. Vytlacené objekty vycistite v dvoch krokoch
pomocou etanolu (96 %) v ultrazvukovom kupeli.

Preventivne opatrenie: Etanol nikdy nenalievajte priamo do ul-
trazvukového kupefa, vzdy ho do ultrazvukového kipefa naplneného
vodou polozte v odporticanej nadobe (REF 19621). Musi sa pouZivat
ultrazvukovy kupel s ochranou proti vybuchu.

1. Viytlaceny objekt Cistite po dobu 3 minut v opakovane pouzitefnom roz-
toku etanolu (96 %) prostrednictvom nevyhrievaného ultrazvukového
kupela.

2. Predbezne vycisteny objekt sa musi Uplne vycistit po dobu 2 minat
Cerstvym roztokom etanolu (96 %) prostrednictvom nevyhrievaného
ultrazvukového kupela. Vytlateny objekt sa nasledne vyberie z eta-
nolového kipela a dodatocne sa postrieka etanolom (96 %), aby sa
kompletne odstranili posledné zvysky Zivice.

Tip: Zvysky Zivice tiez jednoducho odstranite pomocou $tetca namoce-
ného v etanole (96 %).
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SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2x20minpri20°C

VAROVANIE: Mdzu sa pouzivat len kompatibilné systémy schva-
lené spolocnostou BEGO, vratane materidlovych parametrov. V
opacnom pripade hrozi vysoké nebezpecenstvo vyroby nespolahli-
vych a/alebo nepouzitelnych vyrobkov, ktoré mézu ohrozit bezpec-
nost pouzivatela.

Upozornenie: Pri pouziti zariadenia BEGO Otoflash je potrebné pouZit
funkciu ochranného plynu. Tato funkcia zabezpe€uje dalsiu redukciu uz aj
tak malého podielu zostatkového monoméru. Na tento Ucel je potrebné na-
stavit spina¢ funkcie ochranného plynu do polohy 1. Podrobné informécie
st uvedené v ndvode na pouzitie osvetlovacieho zariadenia. DodrZiavajte
aj ndvod na UdrZbu vyrobcu systémovych komponentov.

Uvedené Casy platia iba pre pravidelne udrZiavané zariadenia poskytujlice
zodpovedajlcu intenzitu svetla.
Preventivne opatrenie: V pripade prerudenia alebo chyby pocas
procesu vytvrdzovania by sa vytlateny objekt nemal pouzivat, kym
neddjde k jeho vytvrdeniu v ramci kompletného cyklu.

V navode na obsluhu zariadenia na vytvrdzovanie svetlom si na-
listujte, ako je moZné chybu vyriesit. Nésledne zopakujte proces
vytvrdzovania s vytiagenymi objektmi.

Scelenie/oprava vytlacenych objektov

Defekty (napr. chybajtice dotykové body, praskliny atd') je mozné
scelit’ Zivicou alebo bezne dostupnymi kompozitnymi krycimi
hmotami.

Scelenle vytlacenych objektov Zivicou

® Scelované miesta sa opieskuji oxidom hlinitym 110 pm (napr. Korox®
110, BEGO) pri tlaku 1,5 bar.

Naneste na objekt trochu pripravku VarseoSmile Crown®'s,

Objekt kratko polymerizujte pod svetlom, napr. pat zableskov v BEGO
Otoflash.

e Ak sa musi naniest viac materialu, znova naneste pripravok
VarseoSmile Crown?" na poslednt vrstvu a opét ho polymerizujte napr.
piatimi z&bleskmi v BEGO Otoflash.

Findlna polymerizécia objektov sa realizuje podfa opisu v odseku
»Proces vytvrdzovania“ (pozri tabulku)

Scelenie vytlacenych objektov krycimi hmotami

Objekty je mozné scelit aj bezne dostupnymi kompozitnymi krycimi hmo-
tami (napr. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik a VITAVM LC flow*, Vita Zahn-
fabrik). DodrZiavajte névod na pouzitie od vyrobcu krycej hmoty.

Preventivne opatrenie: Objekt moZe scelovat/opravovat len od-
borny personal a len mimo Ust pacienta.

Lestenie

Povrch objektov vylestite pemzou a lestiacou pastou. Pri lesteni predcha-
dzajte prehriatiu objektu. Najlepsia kvalita povrchu sa dosiahne lestenim
po zavere¢nom osvieteni.

Tip: Volitelne sa méze povrch objektov oSetrit svetlom tuhnicimi glazu-
rovymi hmotami (napr. Vita ENAMIC GLAZE®, Vita Zahnfabrik alebo GC
OPTIGLAZE*, GC). DodrZiavajte navod na pouZitie od vyrobcu glaztrovej
hmoty.

“) BEGO
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Individualizacia (volitefne)
Volitelne je mozné finalne osvietené (nevylestené) objekty individualizovat
farbou alebo krycimi hmotami.

Individualizacia farbami

Finalne polymerizované objekty je mozné individualizovat beZne dostup-
nymi kompozitnymi farbami (napr. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik
a GC OPTIGLAZE Color*, GC) a je to v zodpovednosti pouZivatela. Tato
Uprava moze zmenit farebny vysledok. Dodrziavajte navod na pouZitie od
vyrobcu farby.

Individualizacia krycimi hmotami

Objekty je mozné individualizovat aj bezne dostupnymi kompozitnymi
krycimi hmotami (napr. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik).
Dodrziavajte ndvod na pouZitie od vyrobcu krycej hmoty.

Fazety

Na fixaciu findine osvietenej fazety na kovovej konstrukcii sa mézu pouzit
beZne dostupné svetlom tuhnuce krycie hmoty (napr. VITAVM LC, Vita VM
LC flow, Vita Zahnfabrik). Pri navrhovani a priprave kovovej konstrukcie,
ako aj spracovani krycej hmoty dodrZiavajte navod na pouzitie od vyrobcu
krycej hmoty.

Zékladné pracovné kroky

Povrchova Uprava kovovej konstrukcie.

Zakrytie kovovej konstrukcie pomocou pripravku Opagquer.
Opieskovanie vnutornej strany fazety.

Ocistenie fazety od prachu.

Uprava vnitornych ploch fazety. DodrZiavajte Udaje vyrobcu krycej
hmoty v odseku ,Individualizacia kompozitnych konstrukcii* alebo ,In-
dividualizacia zubov z umelej hmoty*.

Nanesenie krycieho materialu na vnitornd stranu fazety alebo kovovu
konstrukciu.

Umiestnenie fazety na kovovu konstrukciu.

Odstranenie prebytku pomocou Stetca lebo nastroja.

Viykonajte polymerizaciu podla udajov vyrobcu krycej hmoty.

Na zaver vylestite povrch fazety alebo vykonajte individualizaciu kom-
pozitnymi farbami (pozri odsek ,,Lestenie“ alebo ,,Individualizacia“).

8. Cistenie v stomatologickom laboratoriu a stomatologickej
ordinacii

Kompletne vytvrdnuté korunky vyrobené zo Zivice VarseoSmile Crown?ts

je mozné jednoducho ¢istit a dezinfikovat. Je mozné ¢istenie odparovanim

(napr. pomocou Triton SLA). Rovnako je mozZna dezinfekcia v ponornom

kupeli (napr. etanol 96 % alebo vyrobok MD 520* na dezinfekciu odtlackov

od spolocnosti Diirr Dental). Je potrebné dbat' na to, aby bol dezinfektny

prostriedok vhodny na pouzitie s materialom.

9. Fixacia

Fixacia na pahyle zubov

Definitivnu rekonstrukciu je mozné zafixovat bezne dostupnymi samo-

adhezivnymi cementami (napr. RelyX Unicem*, 3M Espe) alebo kompo-

zitnymi cementami so zakladnou vrstvou (napr. Variolink Esthetic DC* a

Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Upozornenia:

¢ DodrZiavajte ndvod na pouZitie fixaéného materialu pre kompozity. Lep-
tanie rekonstrukcie nie je potrebné.

o Osvetlenie cementovanej definitivnej rekonstrukcie nema Ziadny vplyv
na vlastnosti predtym vyhotovenej korunky.

10. Likvidacia

Vytvrdnuty a oddeleny materiél (spodné doska, podporna Struktura) nie
je viac pouZitelny. Vytvrdnuty materiél je mozné zlikvidovat s domovym
odpadom. Nespotrebovany material alebo etanol pouZity na Cistenie s pri-
slusnymi zvy$kami Zivice sa musia zlikvidovat prostrednictvom miestnej
likvidaénej prevadzky alebo zodpovedajliceho zberného miesta Skodlivych
latok s odovzdanim karty bezpe¢nostnych tdajov.

11. Symboly na etikete

“ Vyrobca C E Znatka CE

&] Détum vyroby [E E:S;ﬁilgtenévod na
Zdravotnicka pomcka g Pouzite do

Sarza A Pozor

Cislo vjrobku ~ /ﬂ/ " Teplotné obmedzenie

s Chraite pred sihecnym

svetlom Iba pre odborny personal
a

* Této znacka je obchodné oznagenie/registrovana znamka podniku, ktory
nepatri do podnikatelskej skupiny BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com

41

“) BEGO

REF 20740/06 - DAM21071 - © 2021 by BEGO - 20210914



Bl VarseoSmile CrownPlus

Navodila za uporabo

VarseoSmile CrownPs
Smola za 3D-tisk vseh vrst stalnih enojnih kron, Inlayev, Onlayev in zobnih
lusk.

1. Namen uporabe/indikacija

VarseoSmile Crown®"s je tekoCa umetna masa na osnovi estra metakrilne
kisline, ki se strjuje na svetlobi za izdelavo stalnih enojnih kron, Inlayev,
Onlayev in zobnih lusk.

2. Kontraindikacije

Znana alergija na eno ali ve¢ sestavin. V primeru dvoma je potrebno aler-
gijo na podlagi specifitnega testa Ze pred aplikacijo proizvoda razjasniti
in izKljugiti.

Izdelek VarseoSmile Crown®“s se sme uporabljati samo za stalne enojne
krone, Inlaye, Onlaye in zobne luske, ne sme se uporabljati v druge na-
mene. Vsako odstopanje od teh navodil za uporabo ima lahko negativne
ucinke na kemi¢no in fizikalno kakovost umetne mase izdelane z izdelkom
VarseoSmile Crown?",

3. Varnostni napotki

Ta izdelek je proizveden in preizkusen po najvisjih standardih kakovosti.
Uporabljati ga sme le strokovno usposobljeno osebje. Da zagotovite opti-
malno nadaljnjo obdelavo vas prosimo, da skrbno preberete informacije, ki
jih vsebuiejo ta navodila za uporabo.

Za rokovanije s tekoco smolo in neobdelanimi natisnjenimi objekti (objekti
v »zelenem stanju«) veljajo varnostni in previdnostni ukrepi iz navodil za
uporabo ter varnostnega lista tega izdelka.

C € o7

4. Stranski ucinki in previdnostni ukrepi

Preventiva/zascita

Ob rokovanju s tem izdelkom je predpisana uporaba zas¢itne obleke.
Potrebno je uporabljati zad¢itna ocala in rokavice iz nitrila. Dodatne infor-
macije glede rokovanja s proizvodom lahko pridobite iz varnostnega lista,
ki je na voljo v centru za prenos BEGO DownloadCenter na spletni strani
www.bego.com. Ni mogoce izkljuciti, da se lahko v redkih primerih pojavijo
posamezne reakcije (npr. nezdruzljivosti ali alergijske reakcije) na dologe-
ne sestavine. V teh primerih naj tak uporabnik ne uporablja tega izdelka.

Opozorila o nevarnosti v skladu z MSDS

® Povzro¢a drazenje koze.

 Lahko povzroci alergijski odziv koZe.

® Povzro¢a hudo draZenje oéi.

® Lahko povzro¢i drazenje dihalnih poti.

 Lahko ima dolgotrajne $kodljive ucinke na
vodne organizme.

POZOR

Vsebuje:

Produkte za estrifikacijo  Varnostna opozorila v skladu z MSDS
iz4,4"izopropilidendi-  ® Ne vdihavati meglice/hlapov/razprsila.

fenola, etoksiliranain @ Prepreciti spro$¢anje v okolje.
2-metilprop-2-enojske  © Nositi za$citne rokavice/zascitno obleko/
kisline, silanizirano zas¢ito za oci/zas¢ito za obraz.

dentalno steklo, © Ob slabem pocutju poklicite CENTER ZA
metilbenzoil format, ZASTRUPITVE ali zdravnika.
difenill(2,4,6-trimetil- ~ ® Ce nastopi draZenje koZe ali se pojavi izpus¢aj:
benzoil) fosfinoksid. pois¢ite zdravnisko pomo¢/oskrbo.

Skupni delez anor- © Ce drazenje oci ne preneha: poiécite zdravnisko
ganskih polnil (velikost pomo¢/oskrbo.

delcev0,7ym)znasa  ® Vsebino/embalazo odstranite skladno z

30-50 % mase. lokalnimi in nacionalnimi predpisi.

Opomba: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s pripo-
mockom, je treba obvestiti proizvajalca in pristojni organ drzave ¢lanice, v
kateri ima uporabnik in/ali pacient stalno prebivali$ce.

5. Splodna navodila za rokovanje

Dobava

VarseoSmile Crown® je dobavljiv v sedmih barvah skladno z barvnim
sistemom VITA* Classical, v svetlobno nepropustnih in zaprtih steklenicah.
Polnjenja:

® REF 41107 = 500 g, A1 Dentin
® REF 41117 = 250 g, A1 Dentin
® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin
© REF 41118 = 250 g, A2 Dentin
® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
® REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
® REF 41110 =500 g, B1 Dentin
Skladiscenje

Ta izdelek mora biti skladis¢en v zaprti originalni steklenici ali v kartusi pri
sobni temperaturi (pribl. 22°C), v temnem in suhem prostoru. Pri tem, je
potrebno paziti, da temperatura ne pade pod +4°C in ne presega +28°C!
Upostevati je potrebno naveden datum uporabe.

Opomba: Pri¢akovanih rezultatov ni mogoce zagotoviti, ¢e se uporabljajo
materiali s prekoracenim najkraj§im rokom uporabe ali ¢e se ne upostevajo
pogoji skladiscenja.

Popolnoma striene natisnjene objekte je potrebno skladisciti pri sobni tem-
peraturi in jih zadcititi pred viri svetlobe.

® REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
® REF 41111 = 500 g, B3 Dentin
® REF 41121 = 250 g, B3 Dentin
® REF 41112 =500 g, C2 Dentin
® REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
® REF 41113 = 500 g, D3 Dentin
® REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

* Ta znak je poslovna oznaka/registrirana znamka podjetja, ki ni del
poslovne skupine BEGO.

6. Zahteve za predelavo
1. Oblikovanje
® |zdelajte objekt (zapis STL) s komercialno CAD-programsko opremo,
ki je predvidena za dentalno uporabo.
® Prioblikovanju se upostevajo zahteve za najmanjSe debeline sten za
dokoncane restavracije:

Opomba:
Enojne krone, Inlayi, Onlayi in zobne luske

Minimalna debelina stene za podrocje prednjih zob 1,0mm
Minimalna debelina stene za podrocje zadnjih zob 1,0mm
Minimalna debelina stene cervikalno 1,0mm
Najmanj$e debeline sten oblozne lupinice 0,5mm

2. Nesting in priprava na tisk

e Uvoz STL datoteke

* Roéno/samodejno obraanje in namestitev

© Optimalna usmeritev: horizontalna usmeritev, okluzalna ravnina na
plos¢ad za izdelavo

© Rocno/samodejno ustvarjanje podpornih struktur

3. Tiskanje

VarseoSmile Crown? je bil verificiran in validiran v kombinaciji z razli¢-
nimi sistemskimi komponentami (3D-tiskalnik, Cistilni aparati in aparati
za ponovno osvetlitev). Nenehno delamo na nadaljnjih kvalificiranjih. Te
kompatibilne sistemske komponente najdete na spletni strani
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Prosimo upostevaite tudi navedbe o gradbeni platformi in smolni kadi.

Seznam primerov kompatibilnih 3D-tiskalnikov in programske opreme za
njihovo delovanje za aditivno izdelavo:

Zdruzljivi 3D-tiskalniki

Model Strojna progi Nesting Prog ka Ponudnik
3D-tiskalnika oprematiskalnika  oprema
Varseo 1.14in novejsi BEGO
Varseo L 1.02in novejsi CAMCreator Print

, . BEGO
VarseoS 1.44in novejsi razlicica1.14in
VarseoXS 26824 innovesi 1O
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ~ ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.51 RayWare SprintRay

OPOZORILO: Uporabljati smete le kompatibilne sisteme, ki jih je
atestiral BEGO, vkljuéno s parametri materialov. V nasprotnem
primeru obstaja veliko tveganje, da boste izdelali nezanesljive
in/ali neuporabne izdelke, ki lahko ogrozijo varnost uporabnika.

Opomba: Upostevajte navodila za uporabo in vzdrzevanje izdelovalca
sistemskih komponent.

4, Orodja, naprave in materiali, potrebni za naknadno obdelavo
lopatica iz nerjavnega jekla

neogrevana ultrazvocna kopel

raztopina etanola 96 %

razprsilka z raztopino etanola

Rezalka ali $¢ipalne klesce (za odstranjevanje podporne strukture)
peskalna naprava 1,5 bara

peskalno sredstvo za sijaj 50 um (npr. Perlablast® micro, BEGO,
REF 46092/54302)

7. Obdelava
Naslednja navodila vsebujejo podrobnosti o validiranem delovnem postop-
ku za 3D-proces tiskanja s kompatibilnim 3D-tiskalnikom.

Idealno obmocje obdelovalne temperature VarseoSmile Crown®*s je med
18 °C in 28 °C. Pred uporabo mora biti smola homogena. Pred prvo upo-
rabo steklenico priblizno 2 minuti tresite. Pri tem je potrebno paziti na to,
da je smola za tiskanje izpostavljena dnevni svetlobi ¢im krajsi ¢as. Smolo
zmeSajte v kartusi/posodici za smolo, e je na povrsini vidna transparen-
tna plast.

Za nadaljnjo obdelavo — izbiro smole, parametre materiala, pripravo na-
rocila tiskanja — v okviru postopka tiskanja je treba upostevati navodila za
uporabo tiskalnika.

Ciscenje in priprava za naknadno utrjevanje

Po kontanem postopku tiskanja, s pomogjo strgala odstranite natisnjene
objekte iz gradne platforme. Natisnjen objekt ocistite v dveh korakih z eta-
nolom (96 %), s pomocjo ultrazvoéne kopeli.

Previdnostni ukrep: Nikoli ne dodajajte etanola neposredno v
ultrazvocno kopel, ampak vedno priporoceno posodo (REF 19621)
postavite v ultrazvocno kopel napolnjeno z vodo. Uporabljajte ultra-
zvocno kopel, ki je varna pred eksplozijo.

1. Natisnjen objekt Cistite 3 min v veckrat uporabni raztopini etanola
(96%) s pomocjo neogrevane ultrazvocne kopeli.

2. Predocicen objekt se mora Cistiti 2 min s sveZo raztopino etanola
(96%), s pomocjo neogrevane ultrazvocne kopeli, da se popolnoma
ocistiti. Nato odstranite natisnjen objekt iz etanolne kopeli in ga dodatno
poprsite z etanolom (96 %), da popolnoma odstranite $e zadnje ostanke
smole.

Nasvet: S pomocjo ¢opica namocenega v etanol (96 %) lahko prav tako
enostavno odstranite ostanke smole.
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Previdnostni ukrep: Ne prekoracite skupni ¢as Cis¢enja, v trajanju
5 min, ker lahko to vpliva (nabrekanje objekta z etanolom) na tiskan
objekt.

Po uscen]u osusite natisnjen objekt s komprimiranim zrakom, ob odsesa-
vanju. V kolikor se po postopku na povrsini objekta Se vedno nahaja tekoca
smola, jo lahko ponovno poskropite z etanolom (96 %) in jo s ponovnim
sudenjem popolnoma odstranite.

Pnprava za naknadno utrjevanje

e Qdstranite podporne strukture. Za odstranjevanje lahko uporabite rezal-
ko ali §¢ipalne klesce.

Odstranite belo plast na povrsini objekta previdno s peska-
njem s sredstvom za peskanje (npr. BEGO Perlablast® micro,
REF 46092/54302) in najvegjo silo curka 1,5 bara.

Preverite prileganje objektov in jih popolnoma obdelajte: za dodelavo
in oblikovanje se lahko uporabljajo rezkala iz trde kovine ali diamantna
brusilna telesa.

Postopek strjevanja

Konéne lastnosti tiskanega objekta so odvisne od postopka strjevanja. Pro-
simo, da upoStevate razvrstitev naprave za svetlobno strievanje k 3D-ti-
skalniku spro$cenih komponent sistema.

Osvetljevanje objekta sledi brez modela, nato pustite hladiti 3 do 5 minut,
dokler se objekt ne ohladi.

VarseoSmile Crown®"s je bil verificiran in validiran v kombinaciji z razli¢-
nimi sistemskimi komponentami (3D-tiskalnik, Cistilni aparati in aparati za
ponovno osvetlitev). Te kompatibilne sistemske komponente najdete na
spletni strani https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Seznam primerov naprav za naknadno strjevanje:

Osvetljevanje
3D-tiskalnik Napravaza Cikli Dodatne
BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2x1.500 bliskov
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Objekt
BEGOVarseoXS Hilite-Power’  2x90sekund med cil

osvetljevanja

ASIGAMAX UV obrnite

SprintRay Pro55  SprintRay ProCure  2x 20 minutpri 20°C
SprintRay Pro95  SprintRay ProCure 2 x 20 minut pri 20°C

OPOZORILO: Uporabljati smete le kompatibilne sisteme, ki jih je
atestiral BEGO, vkljuéno s parametri materialov. V nasprotnem pri-
meru obstaja veliko tveganje, da boste izdelali nezanesljive in/ali
neuporabne izdelke, ki lahko ogrozijo varnost uporabnika.

Opomba: Pri uporabi BEGO Otoflash je potrebno uporabiti funkcijo za-
§¢itnega plina. Le-ta pripomore k dodatnemu zmanj$anju ze tako nizke
vsebnosti ostanka monomera. Za omenjeno nastavite funkcijo zas¢itnega
plina na polozaj stikala 1. Podrobnosti lahko preberete v navodilih za upo-
rabo naprave za osvetlitev. Sledite navodilom za vzdrZevanie izdelovalca
sistemskih komponent.

Navedeni ¢asi veljajo le za redno vzdrzevane naprave, ki nudijo ustrezno
intenzivnost osvetlitve.

Previdnostni ukrep: Ce med postopkom strievanja pride do preki-
nitve ali napake, natisnjenega izdelka ne uporabljajte, dokler se ne
izvede celoten cikel strjevanja.

V navodilih za uporabo naprave za svetlobno strjevanje lahko
poiScete, kako je napako mogoce resiti. Nato ponovite postopek
strjevanja z natisnjenimi objekti.

Dopolnjevanje/popravljanje natisnjenih objektov
Napake (npr. manjkajoce kontaktne tocke, lome itn. ) je mogoce

dopolniti s smolo ali s trgovsko obicajnimi komy limi
za previeke.

Dopolnjevan]e natisnjenih izdelkov s smolo
* Deli, ki jih je treba dopolniti, se peskajo z aluminijevih oksidom 110 pm
(npr. Korox® 110, BEGO) s tlakom 1,5 bara.
© Na objekt nanesite nekaj VarseoSmile Crown?s,
® Objekt za kratek ¢as polimerizirajte pod svetlobo, npr. pet bliskov v
BEGO Otoflash.
Ce je treba nanesti ve¢ materiala, ponovno nanesite VarseoSmile
Crown®"s na zadnjo plast in ponovno polimerizirajte npr. s petimi bliski v
BEGO Otoflash.
Zakljuéna polimerizacija objektov je opisana v delu »Postopki strje-
vanja« (glejte tabelo).

Dopolnjevanje natisnjenih izdelkov z maso za previeke

Objekte je mogoce dopolniti z obicajnimi masami za previeke (npr. VITAVM
LC*, Vita Zahnfabrik in VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Upostevajte
navodila za uporabo proizvajalca mas za previeke.

Previdnostni ukrep: Objekt se sme dopolniti/popraviti le zunaj
bolnikovih ust in s strani strokovno usposobljenega osebja.

Poliranje

Povrsino objektov spolirajte z gladilnim kamnom ali polimo pasto. Pri poli-
ranju preprecite pregrevanje objekta. NajboljSo kvaliteto povrsine dosezete
s poliranjem po osvetljevanju.

Nasvet: Neobvezno je mogoce povrsino objektov obdelati z glazurnimi
masami za svetlobno strjevanje (npr. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahn-
fabrik ali GC OPTIGLAZE*, GC). Upostevajte navodila za uporabo proi-
zvajalca glazurnih mas.
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Individualizacija (neobvezno)
Neobvezno lahko svetlobno obdelane (nepolirane) objekte individualizirate
s slikarskimi barvami ali masami za previeke.

Individualizacija s slikarskimi barvami

Za individualizacijo endopolimiziranih objektov s pomocjo obicajnih slikar-
skih barv za kompozite (npr. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik in GC
OPTIGLAZE Color*, GC) se odloci in je odgovoren uporabnik. To lahko
vpliva na rezultat barve. UpoStevajte navodila za uporabo proizvajalca
slikarskih barv.

Individualizacija s prevlekami

Objekte je mogoce individualizirati z obicajnimi masami za prevleke za
kompozite (npr. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Uposte-
vajte navodila za uporabo proizvajalca previek.

Oblozne lupinice

Za pritrditev svetlobno obdelanih mas za obloZne lupinice na kovinskem
ogrodju je mogoce uporabiti obi¢ajne mase za previeke za svetlobno strje-
vanje (npr. VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Pri oblikovanju
in pripravi kovinskega ogrodja ter obdelavi mase za prevleke je treba upo-
Stevati navodila za uporabo proizvajalca mas za previeke.

Temeljni delovni koraki

Kondicioniranje povrsine kovinskega ogrodja.

Prekrivanje kovinskega ogrodja z Opaquer.

Peskanje notranje strani obloZne lupinice.

Ciséenje prahu z oblozne lupinice.

Kondicioniranje notranje povrsine oblozne lupinice. Upostevajte podat-
ke proizvajalca mas za previeke v delu »Individualizacija kompozitnih
ogrodij« ali »Individualizacija zob iz umetne mase«.

Nanos materiala za previeke na notranjo stran oblozne lupinice ali na
kovinsko ogrodje.

Pozicioniranje oblozne lupinice na kovinskem ogrodju.

Odstranitev presezka s pomocjo Copica ali instrumenta.

Izvedba polimerizacije v skladu s podatki proizvajalca mas za previeke.
Na koncu se spolira povrsina oblozne lupinice ali se individualizira s
slikarskimi barvami za kompozite (glejte del »Poliranje« ali »Indivi-
dualizacija«).

8. Ciscenje v dentalnih laboratorijih in zobozdravstvenih ordinacijah
Popolnoma striene krone iz VarseoSmile Crown®" se lahko enostavno
ocistijo in dezinficirajo. Ciscenje s pomogjo uparjevanja (npr. s Triton SLA)
je mogoce. Dezinfekcija v potopni kopeli (npr. etanol 96 % ali MD 520*
dezinfekcija odtisa, podjetje Diirr Dental) je prav tako mogoca. Zagotoviti je
potrebno, da je dezinfekcijsko sredstvo ustrezno za material.

9. Pritrjevanje

Pritrditev na Skrbine zoba

Konéno restavriranje se lahko pritrdi z obi¢ajnim samoadhezivnim cemen-
tom (npr. RelyX Unicem*, 3M Espe) ali kompozitnim cementom s prema-
zom (npr. Variolink Esthetic DC* in Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Napotki:

e Upostevajte navodila za uporabo pritrdilnega materiala za kompozite.
Jedkanje restavracije ni potrebno.

* Osvetlitev cementirane konéne restavracije ne vpliva na lastnosti pred-
hodno izdelane krone.

10. Odstranjevanje

Strien in odstranjen material (spodnja plos¢a, podporne strukture) ni prime-
ren za ponovno uporabo. Strjen material se lahko odlozi med gospodinjske
odpadke. Neuporabljeno smolo ali etanol, ki je bil uporabljen za ¢is¢enje
in vsebuje ostanke smole je potrebno ob navedbi varnostnega lista pre-
dati lokalnemu podjetju za ravnanje z odpadki ali ustreznemu zbirali$¢u
nevarnih odpadkov.

11. Simboli na etiketi

“ Proizvajalec
&] Datumizdelave

C € CE-oznaka

[:E] Upostevajte navodila za
uporabo

Medicinski pripomocek g Uporabno do

Sarza A Pozor

Stevilka artikla _“/ﬂ/mOmejitevtemperature

¥ Zasittipred sontno Samo za strokovno osebje
@~ svetlobo

* Ta znak je poslovna oznaka/registrirana znamka podjetja, ki ni del
poslovne skupine BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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B2 VarseoSmile CrownPrlus

Bruksanvisning

VarseoSmile Crown®"
Harts for 3D-utskrift av alla typer av permanenta enkla kronor, inlays, on-
lays och skalfasader.

1. Avsett ndamal/indikation

VarseoSmile Crown®"s &r en ljushardande och flytande plast baserad pa
metakrylatsyraestrar for tillverkning av permanenta enkla kronor, inlays,
onlays och skalfasader.

2. Kontraindikationer

Kand allergi mot nagot av innehéllet. Vid tveksamheter bor allergin underso-
kas och uteslutas med hjalp av ett specifikt test redan innan denna produkt
anvénds.

VarseoSmile Crown®"s far inte anvandas for andra dndamal &n permanenta
enkla kronor, inlays, onlays och skalfasader. Alla avvikelser fran denna bruks-
anvisning kan ha negativa fdljder for den kemiska och fysikaliska kvaliteten
pa de plaster som tillverkas av Varseo Smile Crown®"s.

3. Sékerhetsanvisningar

Denna produkt tillverkas och testas enligt hogsta kvalitetsstandarder. Den
far endast anvéndas av fackpersonal. For att sékerstélla en optimal vidare
bearbetning ska informationen i denna bruksanvisning ldsas igenom noga.

For hantering av den flytande hartsen och utskrivna objekt som inte har
ljushdrdats (objekt i "gront tillstand”) géller sakerhetsanvisningarna och
forsiktighetsatgarderna i bruksanvisningen och i sékerhetsdatabladet for
denna produkt.

c € 0197

4. Biverkningar och forsiktighetsatgarder

Forebyggande atgarder/skydd

Skyddskladsel maste anvandas vid hantering av denna produkt. Skydds-
glasdgon och nitrilhandskar ska anvéndas.

Mer information om hantering av produkten finns i sékerhetsdatabladet

samt i BEGO DownloadCenter pd www.bego.com. Det gar inte att utesluta

att individuella reaktioner (t.ex. intolerans eller allergisk reaktion) mot en-

skilda komponenter kan uppkomma i séllsynta fall. | sddana fall ska denna

produkt inte langre anvandas av anvandaren i fraga.

Faroangivelser enligt MSDS

o |rriterar huden.

© Kan orsaka allergisk hudreaktion.

 Orsakar allvarlig dgonirritation.

® Kan orsaka irritation i luftvagarna.

* Kan ge skadliga langtidseffekter pa
vattenlevande organismer.

OBSERVERA

Innehaller:
Forestringsprodukter
av 4 4'-isopropyliden-
difenol, etoxylerad och
2-metylprop-2-ensyra,
silaniserat dentalglas,
metylbensoylformat,
difenyl(2,4,6-trimetyl-
bensoyl)fosfinoxid.
Total andel oorganiska
fylimaterial (partikelstor-

Sakerhetsanvisningar enligt MSDS

® Undvik inandning av dimma/anga/ aerosol.

® Undvik utslapp till miljon.

® Anvand skyddshandskar/ skyddsklader/
skyddsglasogon/ansiktsskydd.

 Kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRALEN/ lakare
vid obehag.

o Vid irritation eller utslag pa huden: Sok lakarhjélp.

* Vid bestaende dgonirritation: Stk lakarhjalp.

 |nnehallet/behallaren lamnas till godkénd

lek 0,7 ym) uppgartill avfallsanlaggning i enlighet med lokala och

30-50 viktprocent. nationella foreskrifter.

Observera: Alla allvarliga tillbud som intraffar i samband med denna pro-
dukt ska rapporteras till tillverkaren och den behdriga myndigheten i den
medlemsstat dar anvandaren och /eller patienten &r etablerad.

5. Allménna anvisningar rdrande hantering

Leverans

VarseoSmile Crown®"s levereras i sju farger enligt fargsystemet VITA* clas-
sical i ljustéta och férslutna flaskor.
Fyllvolym:

® REF 41107 =500 g, AL Dentin

® REF 41117 = 250 g, Al Dentin

® REF 41108 = 500 g, A2 Dentin

o REF 41118 = 250 g, A2 Dentin

® REF 41109 = 500 g, A3 Dentin

® REF 41119 =250 g, A3 Dentin

e REF 41110 =500 g, B1 Dentin

Férvaring

Denna produkt ska forvaras i den forslutna originalflaskan eller i patronen
vid rumstemperatur (ca 22 °C), morkt och torrt. Sakerstéll darvid att tem-
peraturen inte underskrider +4 °C och inte dverskrider +28 °C! Observera
den tryckta datummarkningen.

Observera: De forvantade resultaten kan inte garanteras om material an-
vands vars hallbarhetsdatum har dverskridits, eller om férvaringsvillkoren
inte har uppfyllts.

De fullstandigt hardade utskriftsobjekten méste forvaras vid rumstempera-
tur och skyddas mot ljuskallor.

© REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
e REF 41111 =500 g, B3 Dentin
© REF 41121 = 250 g, B3 Dentin
© REF 41112 =500 g, C2 Dentin
© REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
© REF 41113 =500 g, D3 Dentin
® REF 41123 =250 g, D3 Dentin

* Denna markning r en foretagsbeteckning/ ett registrerat varumarke som
tillhor ett foretag som inte ingar i koncernen BEGO.

6. Krav for bearbetningen
1. Design
o Ta fram objektet (STL-datasats) med en kommersiell CAD-programvara
avsedd for dentala anvandningar.
o Vid designen ska kraven pa minimal vaggtjocklek for fardiga restaure-
ringar observeras:

Observera:
Enkla kronor, inlays, onlays och skalfasader

Minimal vaggtjocklek framtandsomradet 1,0mm
Minimal vaggtjocklek kindtandsomradet 1,0 mm
Minimal vaggtjocklek cervikal 1,0 mm
Minimal vaggtjocklek skalfasad 0,5mm

2. Nesting och forberedelse infor utskrift

® |mport av STL-fil

e Manuell/automatisk rotation och placering

o (Qptimal orientering: horisontell orientering, ocklusionsniva mot
konstruktionsplattformen

e Manuell/automatisk generering av stodstrukturer

3. Utskrift

VarseoSmile Crown®" verifieras och valideras i kombination med olika
systemkomponenter (3D-skrivare, rengéringsenheter och efterhardare).
Vi arbetar standigt med ytterligare kvalifikationer. En dversikt Gver de
kompatibla systemkomponenterna finns pa var webbplats
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

Observera aven uppgifterna om konstruktionsplattformen och hartstraget.

En lista med exempel pa kompatibla 3D-skrivare och dess programvara
for additiv tillverkning:

Kompatibla 3D-skrivare
3D-skrivarmodell

Firmware skrivare  Nesting-programvara Leverantor

Varseo 1.14 eller hogre BEGO
Varseo L 1.02 eller hogre CAMCreator Print

. BEGO
Varseo S 1.14eller hégre Vﬁfs'ﬂﬁ 114
Varseo XS 2.6.8.24 eller hogre ellerogre
ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRayPro55  6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRayPro 95  2.5.1 RayWare SprintRay

VARNING: Endast av BEGO godkanda kompatibla system inklusive
materialparametrar far anvandas. Annars finns det hog risk att
opalitliga och/eller obrukbara produkter tillverkas som kan inne-
béra en sékerhetsrisk for anvandaren.

Observera: Folj instruktionerna for anvandning och underhall fran tillver-
karen av systemkomponenterna.

4. Verktyg, utrustning och material som kravs for efterbearbetningen
o Spatel av rostfritt stal

Ouppvarmt ultraljudshad

Etanollésning 96 %

Sprayflaska med etanolldsning

Kapskiva eller avbitare (for att lossa stdstrukturen)

Blasterapparat 1,5 bar

Blastermedel 50 pm (t.ex. Perlablast® micro, BEGO, REF 46092 /54302)

1. Bearhetning
Féljande anvisningar innehaller detaljerad information om ett validerat ar-
betsfléde for 3D-utskriftsprocessen med en kompatibel 3D-skrivare.

Idealt brukstemperaturomrade for VarseoSmile Crown®™ ligger pa mellan
18°C och 28°C. Hartsen maste vara homogen innan anvandning. Skaka
flaskan val i ca 2 min. infor forsta anvandningen. Se vid omfyliningen till
att tryckhartsen utsétts for dagsljus under en sé kort tid som méjligt. Blan-
da i hartsen i patronen/hartstraget nér ett transparent skikt syns pa ytan.

For vidare hantering — val av harts, materialparametrar, konfigurering av
utskriften — inom ramen for utskriftsprocessen ska bruksanvisningen till
respektive skrivare foljas.

Rengdring och forberedelse infor efterhardning

Efter avslutad utskriftsprocess lossas utskriftsobjekten fran konstruktions-
plattformen med hjélp av en spatel. Utskriftsobjektet maste rengéras i tva
steg med etanol (96 %) i ultraljudsbad.

Forsiktighetsatgard: Fyll aldrig pa etanol direkt i ultraljudsbadet
utan fyll pa det i den rekommenderade behéllaren (REF 19621) i
det med vatten fyllda ultraljudsbadet. Anvand ett explosionsskyddat
ultraljudsbad.

1. Rengbr utskriftsobjektet i 3 min i en ateranvandbar etanollosning (96 %)
med hjélp av ett ej uppvarmt ultraljudsbad.

. Det férrengjorda objektet méste rengdras helt i 2 min med farsk etanol-
16sning (96 %) med hjalp av ett ej uppvarmt ultraljudsbad. Darefter tas
utskriftsobjektet upp ur etanolbadet och sprayas med ytterligare etanol
(96 %) for att skdlja bort kvarvarande hartsrester helt.

Tips: Hartsrester kan dven avlagsnas med hjalp av en pensel indrankt i
etanol (96 %).
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Forsiktighetsatgard: Hela rengoringsprocessen bor inte tverskrida
5 min eftersom de utskrivna objekten da kan paverkas negativt (ob-
jektet svéller med etanol).

Efter rengoring torkas utskriftsobjektet med hjalp av tryckluft under en ut-
sugningsanordning. Om flytande harts fortfarande finns kvar pa objektets
yta kan denna avldgsnas helt genom att sprayas en géng till med etanol
(96 %) och darefter torkas.

Forheredelse infor efterhardning

® Tabort stodstrukturer. Detta kan goras med en kapskiva eller en avbitare.
o Ta forsiktigt bort det vita skiktet pa objektytan genom att bl4stra ytan
med ett blastermedel (t.ex. BEGO Perlablast® micro, REF 46092 /54302)
och ett maximalt blastertryck pa 1,5 bar.
Kontrollera objektens passform och slutbearbeta dem helt: hardmetall-
frés eller diamantslip kan anvandas for bearbetning och konturering.

Efterhardningsprocess

Utskriftsobjektets slutliga egenskaper beror pa efterhardningsprocessen.
Observera ljushardarens tilldelning till 3D-skrivaren for de godkanda sys-
temkomponenterna.

Objektet efterhardas utan modell och ska darefter svalna i 3 till 5 minuter
tills det kénns svalt.

VarseoSmile Crown®" verifieras och valideras i kombination med olika
systemkomponenter (3D-skrivare, rengéringsenheter och efterhardare). En
dversikt ver de kompatibla systemkomponenterna finns pa var webbplats
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

En lista med exempel pa kompatibla efterhardningsapparater:

Efterhardning
3D-skrivare Ljushardare Exponeringscykler  Ytterligare
information
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x1500 blixtar
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S Vénd objektet
- . mellan
BEGO Varseo XS HiLite-Power’ 2x90 sekunder exponeringscyk-
ASIGAMAX UV lerna

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure  2x20 min. vid 20°C
SprintRayPro95  SprintRay ProCure 2x20 min. vid 20°C

VARNING: Endast av BEGO godkénda kompatibla system inklusive
materialparametrar far anvéndas. Annars finns det hog risk att
opalitliga och/eller obrukbara produkter tillverkas som kan inne-
béra en sékerhetsrisk for anvandaren.

Observera: Vid anvandning av BEGO Otoflash ska skyddsgasfunktionen
anvindas. Den reducerar den redan laga halten av restmonomerer ytter-
ligare. Stall in skyddsgasfunktionen pa lage 1. Narmare information finns
i bruksanvisningen till efterhardningsapparaten. Folj aven instruktionerna
for underhall fran tillverkaren av systemkomponenterna.

Angivna tider géller endast regelbundet underhallna apparater som garan-
terar motsvarande ljusintensitet.
Forsiktighetsatgard: Vid fel eller avbrott i efterhardningsprocessen
far det utskrivna objektet inte anvandas forrén det har hardat under
en fullstandig cykel.

Se bruksanvisningen till ljushardaren for information om hur felet
kan &tgardas. Upprepa darefter efterhdrdningsprocessen med de
utskrivna objekten.

Ifylinad/ reparation av utskrivna objekt
Felaktiga stallen (t.ex. saknade kontaktpunkter, sprickor osv.) kan fyllas
i med hartsen eller med vanlig komposit-fasadmassa.

Ifyllnad av utskrivna objekt med harts

* De omraden som ska fyllas i blastras med aluminiumoxid 110 pm (t.ex.
Korox® 110, BEGO) vid 1,5 bar tryck.

Applicera lite VarseoSmiIe Crown?"s pa objektet.

Polymerisera objektet med ljus under en kort tid, t.ex. fem blixtar i BEGO
Otoflash.

e Om mer material maste anvéndas, applicera VarseoSmile Crown®" en
géng till pa det sista skiktet och polymerisera det igen med t.ex. fem
blixtar i BEGO Otoflash.

Avslutande polymerisering av objekten sker enligt beskrivningen i av-
snitt "Efterhardningsprocess” (se tabell).

Ifylinad av utskrivna objekt med fasadmassa
Objekten kan aven fyllas i med vanlig komposit-fasadmassa (t.ex. VITAVM
LC*, Vita Zahnfabrik och VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Folj bruksan-
visningen fran tillverkaren av fasadmassan.
Forsiktighetsatgard: Objektet far endast fyllas i/ repareras utanfor
patientens mun och av fackpersonal.

Polering

Polera objektens ytor med pimpsten och polerpasta. Undvik att Gverhetta
objektet vid poleringen. Optimal ytkvalitet uppnas om poleringen sker efter
efterhdrdningen.

Tips: Objektens ytor kan dven behandlas med ljushardande glasyrmassa
(t.ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik eller GC OPTIGLAZE*, GC). Flj
bruksanvisningen fran tillverkaren av glasyrmassan
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Individualisering (tillval)
Som tillval kan de efterhardade (ej polerade) objekten individualiseras med
farg eller fasadmassa.

Individualisering med farg

Individualisering av de slutpolymeriserade objekten kan ske med vanliga
kompositfarger (t.ex. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik och GC OPTI-
GLAZE Color*, GC) och aligger anvandaren. Detta kan paverka fargresulta-
tet. Observera bruksanvisningen fran fargtillverkaren.

Individualisering med fasadmassa

Objekten kan &ven individualiseras med vanlig komposit-fasadmassa (t.ex.
VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Observera bruksanvisningen
fran tillverkaren av fasadmassan.

Skalfasader

For infastning av den efterhdrdade skalfasaden p& metallstrukturen kan
vanliga ljushardande fasadmassor anvandas (t.ex. VITAVM LC, Vita VM LC
flow, Vita Zahnfabrik). Vid utformning och forberedelse av metallstrukturen
samt hantering av fasadmassan ska bruksanvisningen fran tillverkaren av
fasadmassan foljas.

Grundlaggande arbetssteg

Ytkonditionera metallstrukturen.

Tack metallstrukturen med Opaquer.

Blastra skalfasadens insida.

Rengor skalfasaden fran damm.

Konditionera invéndiga ytor pa skalfasaden. Félj anvisningarna fran
tillverkaren av fasadmassan, avsnitt "Individualisering av komposit-
strukturer” eller "Individualisering av plasttander”.

Applicera fasadmaterialet pa insidan av skalfasaden eller metallstruk-
turen.

Positionera skalfasaden pa metallstrukturen.

Avlagsna overskottet med hjalp av en pensel eller ett instrument.
Genomfdr polymeriseringen enligt anvisningarna fran tillverkaren av
fasadmassan.

Dérefter poleras skalfasadens yta eller anpassas individuellt med farg
(se avsnitt ”Polering” eller ”Individualisering”).

8. Rengiring i dentallaboratorier och pa tandlakarmottagningar
Fullstandigt hardade kronor och broar av VarseoSmile Crown® kan enkelt
rengoras och desinficeras. Angrengoring (t.ex. med Triton SLA) ar mojlig.
Desinficering i nedsénkningsbad (t.ex. etanol 96 % eller MD 520* avtrycks-
desinficering fran Dirr Dental) ar ocksa mojlig. Sakerstéll att desinfice-
ringsmedlet lampar sig for materialet.

9. Infastning

Infastning pa tandstumpar

Den permanenta restaureringen kan fastas med vanliga sjalvhaftande ce-
ment (t.ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) eller med kompositcement med primer
(t.ex. Variolink Esthetic DC* och Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Observera:

o (Qbservera bruksanvisningen till fastmaterialet for komposit. Etsning av
restaurationen r inte nodvandigt.

o Exponering av den cementerade permanenta restaurationen paverkar
inte egenskaperna hos den tillverkade kronan.

10. Avfallshantering

Det hardade och separerade materialet (basplatta, stédstruktur) kan inte
ateranvandas. Hardat material kan hanteras som hushallssopor. Oanvénd
harts eller etanol som anvants for rengdringen och innehéller hartsrester
ska lamnas till kommunens atervinningscentral eller till en anléggning for
farligt avfall. Bifoga sakerhetsdatabladet.

11. Symboler pa etiketten

“ Tillverkare

&] Tillverkningsdatum
Medicinteknisk produkt
Batchkod
Artikelnummer

e Ase feri de lumina
3~ soarelui

c € CE-mérkning

[:E] Beakta bruksanvisningen
g Anvénds fore

A Observera

“/ﬂ/mTemperaturbegrénsning

Endast for fackpersonal

* Denna markning ar en foretagsbeteckning/ ett registrerat varumarke som
tillhor ett foretag som inte ingar i koncernen BEGO.

Manufacturer
WaroTosuTens

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 20 28-0 - Fax +49 421 20 28-100

E-Mail: info@bego.com - www.bego.com
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